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Modulis " Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi'' n -
Z sUKumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Prezentacija, atbildes uz jautajumiem,
Darba uzbave situacijas analize.
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Sagatavot parskatu par kokapstrades uzn€mumu*.

2. Prezentét parskatu un atbildét uz izlozetu jautajumu par uznémuma
konkurétsp€ju, darba organizaciju, darba vides riska faktoriem.
Uzdevumu apraksts | 3. Izveértét izlozéto darba vides riska faktoru un aizpildit darba lapu.

4. Aprakstit tris faktorus, kas janem véra, iekartojot darba vietu un vidi,
atbilstosi izloz€tajam ergonomikas kriterijam.

* 1. uzdevums izpildams modula apguves laika.

Norises vieta: telpa ar darba vietu katram izglitojamajam.
NepiecieSamie materiali katram izglitojamajam:

e modula apguves laika apmekléts kokapstrades uznémums,
Sagatavota prezentacija par apmekl&to uzpémumu,
pildspalva,
izlozei sagatavoti (izdrukati) jautajumu varianti,
rakstamgaldi, atbilstoSi izglitojamo skaitam,

e dators ar pieslégtu projektoru vai ekranu.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tick katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 30, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegﬁstﬁari’g“ktu 14 | 58 | 913 | 1417 | 1819 | 2022 | 2324 | 25-27 | 28-29 | 30
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | oo
(%)
Vertejums
balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Sagatavot parskatu par kokapstrades uznémumu®.
Parskata ietvert informaciju par uznémumu:

razotas koksnes produkcijas veids un sarazotais apjoms gada;

sarazotas koksnes produkcijas noieta valsts(-is);

razoSanai patéréto galveno koksnes izejmaterialu apjoms gada, to izcelsmes valsts(-is);
razosanas procesa radusos koksnes blakusproduktu talakapstrades procesi vai to
utilizacija/pardosana citiem uznémumiem;

finan$u apgrozijums ieprieksgja parskata gada;

nodarbinato skaits;

darba organizacija — darbdienu skaits nedéla, mainu skaits, vienas mainas ilgums;
principiala tehnologisko procesu secibas shéma, taja izmantoto iekartu un instrumentu
veidi;

uznémuma organizatoriska struktira;

uznémuma misija un vizija kokapstrades nozare.

* 1. uzdevums izpildams modula apguves laika.

2. uzdevums. Prezentét parskatu par kokapstrades uznémumu, atbildét uz izlozétu
jautajumu par uzpémuma konkurétspeju, darba organizaciju, darba vides riska
faktoriem.

Jautajumi:

Ka Jas vertgjat uznémuma razo$anas procesos nodarbinato darbavietu iekartojumu — vai
ta atbilst darba dros§ibas pamatprasibam? Liidzu raksturojiet vienas darbavietas pieméru,
nosaucot sis darbavietas potencialos darba vides riska faktorus, jau Istenotos un vél
ievieSamos preventivos pasakumus So risku novérsanai vai mazinasanai.

Ludzu raksturojiet raZoSanas vaditaja (vai mainas meistara, ceha vaditaja — atkariba no
uznémuma organizatoriskas struktiiras) ikdienas darba pienakumus un atbildibas jomas.
Ludzu raksturojiet uzneémuma lomu kokapstrades sektora — tas ir liels, vidgjs vai mazs
uznémums? Vai uzpémumam jakonkuré ar daudziem uzpémumiem, kas razo
lidzvertigu produkciju? Kas ir §1 uznémuma konkurétspgjas prieksrocibas?

Vértesanas Kriteriji

N
p.

L’ Vertéjama pozicija

RaZotas koksnes produkcijas veidi.

Sarazotas koksnes produkcijas apjoms gada.

Sarazotas koksnes produkcijas noieta valsts(-is).

Blw e

RazZoSanai pateréto galveno koksnes izejmaterialu apjoms gada, to izcelsmes
valsts(-is).

o

Razosanas procesa radusos koksnes blakusproduktu talakapstrades procesi vai to
utilizacija/pardoSana citiem uznémumiem.

FinanSu apgrozijums iepriek$€ja parskata gada.

Nodarbinato skaits.

Darba organizacija — darbdienu skaits nedéla, mainu skaits, vienas mainas ilgums.

©w|xo N|o

Principialo tehnologisko procesu secibas shéma.

Shéma izmantoto iekartu un instrumentu veidi.
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11.

Uznémuma organizatoriska struktira.

12.

Uznémuma misija un vizija kokapstrades nozarg.

Par katru parskata ieklauto vért€jamo poziciju — 1 punkts.

Atbildot uz izloz&to jautajumu, izglitojamais raksturo...

g\l L Vertesanas Kriterijs

1. | Kopgjo vert§jumu par uzpémuma razoSanas procesos nodarbinato darbavietu
iekartojuma atbilstibu darba droSibas pamatprasibam un vienas darbavietas
raksturojuma pieméru, nosaucot §is darbavietas potencialos darba vides riska faktorus,
jau Tstenotos un vél ievieSamos preventivos pasakumus So risku novérSanai vai
mazinasanai.

2. | RazoSanas vaditaja (vai mainas meistara, ceha vaditaja — atkariba no uznémuma
organizatoriskas struktiiras) ikdienas darba pienakumus un atbildibas jomas.

3. | Uznémuma konkurences apstaklus, nosauc $1 uzn€muma konkur&tspgjas prieksrocibas.

Par p&c biitibas pareizi atbildétu jautajumu — 5 punkti.

Par uzdevuma izpildi maksimalais ieglistamo punktu skaits — 17 punkti.

3. uzdevums. Izvertet izlozéto darba vides riska faktoru un aizpildit darba lapu.
Darba vides riska faktori izlozei:

1.  Palielinats troksnis.
2.  Vispargja vibracija.
3. Plaukstas un rokas vibracija.
4.  Neatbilsto$s mikroklimats.
5. Nepietiekams apgaismojums, nepietickama redzamiba, neatbilstoss, palielinats vai
apzilbino$s apgaismojums.
6.  Smags darbs, fiziska piepiile, smagumu parvietosana.
7. Darbs piespiedu poza (stavus, tupus, s€dus, saliecoties).
8.  Darba laiks (laika trikums, virsstundas, darbs mainas).
9.  Krasas, lakas, Iimes, organiskie §kidinataji, piesiicinatajvielas u. C.
10. Koka putekli.
11.  Erces un citi kukaini.
12. Spradzienbistamiba, ugunsbistamiba.
13. Traumatisms.
Iepazities ar noradito Aprakstit iespgjamos
darba vides riska faktora Aprakstit darbus un Aprakstit iespéjamo preventivos pasakumus
aprakstu un noteikt, procesus, kuros Sis risks ir | kait&jumu nodarbinata darba vides riska
kurai galvenajai faktoru sastopams: veselibai: noveérsanai vai
grupai tas pieder: samazinasanai:
Palielinats troksnis
3
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- Par péc butibas pareizu

atbildi 2 punkti

- Par péc butibas pareizu

atbildi 2 punkti

- Par katru pareizu
atbildi 1 punkts

- Par péc butibas pareizu

atbildi 2 punkti

Iegiitais punktu skaits kopa:
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Pareizas atbildes

Nr. Darbi un procesi, Iespéjamais kaitéjums Iespéjamie preventivie pasakumi darba vides
p. k. | Darba vides riska faktori kuros §is risks ir nodarbinata veselibai riska noveér§anai vai samazinaSanai
sastopams
1 2 3 4 5

1. Fizikalie faktori

1.1. Palielinats troksnis

(maksimalais pielaujamais troksna
Iimenis ir lidz 87 dB(A)%; sakot ar

80 dB(A) lielu troksni, ieteicams lietot
dzirdes aizsardzibas lidzeklus, bet no
85 dB(A) liela troksna tie jalieto
obligati.)

Darbs ar iekartam
(piem&ram, ripzagi,
horizontalo zagi,
lentzagi, ja netiek lietoti
individualie
aizsardzibas Iidzekli).

Dzirdes traucgjumi, pat abpusgjs
dzirdes zudums (kurlums).
Koncentresanas traucgjumi,
nogurums, nervozitate. Troksnis
var veicinat ari stresa, paaugstinata
asinsspiediena, noguruma,
bezmiega un citu traucéjumu
attistibu.

Veikt laboratoriskos trok§na merijjumus.

Iepazistinat nodarbinatos ar trok$na merjjumu
rezultatiem.

Ieverot darba organizaciju, neparsniedzot
pielaujamo troksna ekspozicijas ilgumu.

Instruét nodarbinatos par iesp&jamo trokSna
ietekmi uz veselibu un pareizu individualo
aizsardzibas Iidzeklu izvéli un lietosanu.

Izsniegt nodarbinatajiem individualos dzirdes
aizsardzibas Iidzeklus (antifonus).

Veikt darba aprikojuma tehniskas parbaudes, ja
nepiecieSams, to saremontet vai iegadaties jaunu.

Nosiitit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

1.2. Vispargja vibracija

(standartiz&ta astonu stundu perioda
dienas ekspozicijas robezvertiba (A(8))
visa kermena vibracijai ir 1,15 m/s?,
standartiz&ta astonu stundu perioda
dienas ekspozicijas darbibas veértiba
(A(8)) — 0,5 m/s?).2

Parvietosanas
transportlidzeklt
(piem@ram,
elektroiekraveja).

Mugurkaula bojajumi ar
starpskriemelu disku parmainam.
Vibracijas slimiba — asinsrites
trauc€jumi, asinsvadu spazmas
(kaju sapes un tirpSana).

Nervu sistémas darbibas
trauc€jumi, centralas nervu

Veikt laboratoriskos vibracijas mérijumus.

Iepazistinat nodarbinatos ar vibracijas merjjumu
rezultatiem.

Instruét nodarbinatos par iesp&jamo vibracijas
ietekmi uz veselibu un pareizu individualo
aizsardzibas Iidzeklu izvéli un lieto$anu.

Ieverot darba organizaciju, neparsniedzot
pielaujamo vibracijas ekspozicijas ilgumu.

! Prasibas aizsardzibai pret paaugstinatu trok$na Iimeni darba vide un trok$na robezvertibas ir noteiktas Ministru kabineta 2003. gada 4. februara noteikumos Nr. 66 "Darba aizsardzibas

prasibas nodarbinato aizsardzibai pret darba vides troksna radito risku".
2 Prasibas nodarbinato aizsardzibai pret vibracijas radito risku ir noteiktas Ministru kabineta 2004. gada 13. aprila noteikumos Nr. 284 "Darba aizsardzibas prasibas nodarbinato

aizsardzibai pret vibracijas radito risku darba vide".
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sistémas darbibas traucg&jumi
(galvassapes, reiboni).

Nosiitit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

Veikt darba aprikojuma tehniskas parbaudes, ja
nepiecieSams, to saremontet vai iegadaties jaunu.

1.3. Plaukstas un rokas vibracija
(standartizeta astonu stundu perioda
dienas ekspozicijas robezvertiba (A(8))
plaukstas un rokas vibracijai ir 5 m/s?,
standartiz&ta astonu stundu perioda
dienas ekspozicijas darbibas vértiba
(A(8)) ir 2,5 m/s?).

Darbs ar kokapstrades
iekartam (pieméram,
ripzagi, lentzagi,
urbjmastnu).

Elkona artroze. Plaukstas
pamatnes locitavas bojajumi.
Vibracijas slimiba — asinsrites
traucgjumi, asinsvadu spazmas
(rokas), sapes, salSana un tirpSana.
Nervu sistémas darbibas
traucgjumi, periferas nervu
sisteémas darbibas traucgjumi
(roku tirpSana, nejutigums, sapes)
un centralas nervu sistémas
darbibas traucgjumi (galvassapes,
reiboni). "Balo pirkstu™ jeb Reino
sindroms.

Veikt laboratoriskos vibracijas merijjumus.

Iepazistinat nodarbinatos ar vibracijas meérjjumu
rezultatiem.

Instrugt nodarbinatos par iesp&jamo vibracijas
ietekmi uz veselibu un pareizu individualo
aizsardzibas Iidzeklu izveli un lietosanu.

Ieverot darba organizaciju, neparsniedzot
pielaujamo vibracijas ekspozicijas ilgumu.

Nosiittt nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

Veikt darba aprikojuma tehniskas parbaudes, ja
nepiecieSams, to saremontét vai iegadaties jaunu.

Izsniegt nodarbinatajiem individualos aizsardzibas
Iidzeklus — vibraciju slap&josus cimdus.

1.4. Neatbilstoss mikroklimats
(paaugstinata vai pazeminata temperatiira
(norma gada aukstaja perioda ir +16—

23 °C, gada siltaja perioda — +16—

27 °C), samazinats vai palielinats gaisa
mitrums (norma gan gada aukstaja, gan
siltaja perioda— 30-70 %), palielinats vai
samazinats gaisa kustibas atrums (norma
—0,1-0,3 m/s gada aukstaja perioda un
0,1-0,4 m/s gada siltaja perioda)). Darbu
pamata var uzskatit par tadu, kas saistits
ar vidgji lielu vai lielu fizisko piepili
(piem&ram, pastavigu smagumu (Iidz 10

Darbs vecas razoSanas
telpas, kuras vairs
neatbilst misdienu
prasibam, kuras nav
ventilacijas vai ta ir
nepietiekama un
nesabalans&ta un kuras
ir pazeminata vai
paaugstinata gaisa
temperatura.

Saaukstg€Sanas, kermena atdziSana,
parkarsana.

Izsniegt nodarbinatajiem laikapstakliem piemé&rotu
darba apgérbu.

Instruét nodarbinatos par mikroklimata ietekmi uz
veselibu un pareizu aizsardzibas lidzeklu, darba
apgerba izveli un lietosanu.

Pardomati un atbilsto$i organizeét darbu, nosakot
partraukumus un atpiitas pauzes.

Nositit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

Ierikot piemerotas atpiitas telpas, kur nodarbinatie
var sasildities.

Nodrosinat darba vieta dzeramo udeni.
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kilogramiem) celSanu, parvietoSanu), tas
ir 11 kategorijas darbs.?

1.5. Nepietiekams apgaismojums,
nepietickama redzamiba, neatbilstoss,
palielinats vai apzilbinoSs apgaismojums
(minimalais apgaismojuma limenis
gaterT ir 300 1x, pul€Sanas, lakoSanas,
kraso$anas, dekorativas galdniecibas
darbos — 750 1x, mehanizétos
kokapstrades darbos, kur notick
virposana, evel€Sana, grieSana,
slipéSana, gropésana, fréz€Sana un
zagesana, — 500 Ix).°

Loti precizi darbi
(piem&ram, detalu
apstrade, iekartu
reguléSana), kam
nepieciesams atbilstoss
apgaismojums.

Redzes traucgjumi, redzes
nogurums, acu muskulu
parslodze, acu sapes un grauSana,
apsartums, galvassapes.
Nepietiekams apgaismojums
veicina atraku vispargja noguruma
iestasanos. Nepietickama
redzamiba rada nelaimes
gadijumu risku (piem&ram, var giit
mehaniskas traumas un
elektrotraumas, traumas no rokas
instrumentiem).

Nomaintt vispargja apgaismojuma spuldzes ar
intensivakam darba vietas, kur nepietickams
apgaismojuma limenis.

Veikt griestu lampu firiSanu vai nomainu.

Noregulét gaismas kriSanas virzienu (ja griestu
lampu virziens ir regul&jams).

Ierikot papildu vietgja apgaismojuma avotus tiesi
darba vietas.

Nomainit vispargja apgaismojuma spuldzes ar
mazak intensivam darba vietas, kur apgaismojums
ir par spilgtu.

Ergonomiskie faktori

2.1. Smags darbs, fiziska piepiile,
smagumu parvietosana.

Materialu, sagatavju
parvietosana ar rokam.

Parmainas kaulu un muskulu
sistetma — locitavu vai muguras
sapes, tirpSana, sttvums, funkciju
ierobezojums l1dz pat invaliditatei.

Nodrosinat darba vietu ar tehniskiem
paliglidzekliem smagumu parvietoSanai
(hidrauliskajiem paleSu ratiniem, ratiniem,
telferiem, autokranu).

Apmacit nodarbinatos par pareizu smagumu
cel$anu un parvietosanu.

Izsniegt nodarbinatajiem individualos aizsardzibas
lidzeklus — pretslides cimdus, darba apavus ar
neslidosu zoli.

Pardomati un atbilsto$i organizét darbu, nosakot
partraukumus un atpiitas pauzes.

Nosiitit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

2.2. Darbs piespiedu poza (stavus, tupus,
sédus, saliecoties).

Zagesana — stavus un
nedaudz saliecoties.
Parvieto$anas ar

Parmainas kaulu un muskulu
sistema — locTtavu vai muguras

lerikot darba vietu atbilstosi ergonomikas
prasibam, lai nodarbinatais stradajot ienemtu
pareizu pozu, varétu apsesties un mainit to.

3 Atbilstosi Ministru kabineta 2009. gada 28. aprila noteikumu Nr. 359 "Darba aizsardzibas prasibas darba vietds" prasibam darba telpas un vietas, kas izveidotas Iidz 2010. gada
1. janvarim, mikroklimata, iekStelpu un arpus telpu apgaismojuma limeniem ir ieteikuma raksturs.
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transportlidzekli
(elektroiekravgju),
darbs sédus.

sapes, tirpSana, sttvums, funkciju
ierobezojums lidz pat invaliditatei.

Pardomati un atbilstosi organizet darbu
(piem@ram, periodiski mainit veicamos darbus, lai
nodarbinatais ilgstos$i neatrastos viena darba poza),
nosakot partraukumus un atpiitas pauzes.

Instruét nodarbinatos par darba aizsardzibu, ka ar1
iemacit relaksacijas vingrojumus.

Dazadot kustibas un izpildit vingrojumus atptitas
pauzes.

Nosiitit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

Psihologiskie un emocionalie faktori

3.1. Darba laiks (laika trikums,
virsstundas, darbs mainas).

Visi iespgjamie
kokapstrades darbi, ja
tie nenotiek planveida.

Galvassapes, nogurums, miega
traucgjumi, paaugstinats
asinsspiediens, sirdsdarbibas
traucgjumi, depresija.

Pardomati un atbilstosi organizét darbu (pieméram,
ja ir parslodze, samazinat darba apjomu, ieviest un
ieverot reglamentétas atpiitas pauzes).

Instruét nodarbinatos par darba aizsardzibas
prasibam, veicot darbus kokapstradg, ka arf iemacit
relaksacijas vingrojumus.

Organizgt regularas nodarbinato sapulces, lai biitu
nepartraukta informacijas apmaina par darba
procesu un darba organizaciju starp nodarbinato un
tieSo vaditaju.

Nosiitit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

Kimiskie faktori

4.1. Krasas, lakas, Itmes, organiskie
skidinataji, piesticinatajvielas u. C.

Koka apstrade —
krasoSana vai lakoSana,
koksnes piesiicinasana
ar antiseptiskiem
lidzekliem.

Atkariba no kimiskajam vielam un
to ietekmes uz organismu —
saindéSanas (ja 1sa laika
organisma nonak liels daudzums
ktmiskas vielas), kimiski
apdegumi (vielai noklastot uz
adas vai acis), elpcelu
kairinajums, elposanas sistémas
slimibas (hroniskas iesnas,

Veikt laboratoriskos mérijumus, lai noteiktu
kimisko vielu koncentraciju gaisa.

lepazistinat nodarbinatos ar laboratorisko
meérfjumu rezultatiem.

Instruét nodarbinatos par kimisko vielu un
maisTjumu ietekmi uz veselibu un pareizu
kolektivo un individualo aizsardzibas lidzek]u,
darba apgérba izvéli un lietosanu.

Iegadajoties kimiskas vielas un maistjumus, no
pardeveja pieprasit drosibas datu lapas.

Modulis "Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi"




faringits, bronhits (ieelpojot
kimiskas vielas)).

Pieméram, kokapstrades darbos
nodarbinatajam ir iesp&jama
saskare ar tadam kimiskam
vielam, ka acetons, krasu U. C.
Krasu tvaiki var izraisit acu un
elposanas organu kairinajumu, bet
lielas ktmisko vielu koncentracijas
nodarbinatajam var izraistt
nelabumu, galvassapes, narkotisku
efektu. Savukart acetona tvaiki
nodarbinatajam var izraistt
miegainibu, galvas reibonus, ka
arT acu kairinajumu.

Sis kimiskas vielas saskaré ar adu
var izraistt adas kairinajumu, radit
sausu adu.*

Iepazistinat nodarbinatos ar konkrétas kimiskas
vielas un maisijjuma drosibas datu lapa mingtajam
prasibam. NodroSinat $o lapu pieejamibu.

Ierikot vispargjo vai vietgjo ventilaciju, renovet
ventilacijas sist€ému.

Noregulét ventilacijas sistemas darbibu.

Veikt ventilacijas sistémas apkopi.

lerikot darba vieta viet&jo nostices ventilaciju.

Nodrosinat darba telpu ar izlietni un tekosu tideni,
lai biitu iesp&ja noskalot kimisko vielu no adas vai
izskalot acis.

Izsniegt nodarbinatajiem individualos aizsardzibas
lidzeklus — darba apgérbu, kimiski izturigus
cimdus, respiratoru, aizsargbrilles.

Nosiittt nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

Nodrosinat darba vietu ar pirmas palidzibas
aptiecinu.

5. | Putekli

5.1. Koka putekli.

Zagesana, slipésana un
citi darbi, kuros rodas
koka putekli.

Elposanas organu slimibas —
iesnas, faringits (rikles glotadas
iekaisums), bronhits (obstruktivs,
alergisks).®

Veikt laboratoriskos mérijumus, lai noteiktu koka
puteklu diametru un to koncentraciju gaisa.

lepazistinat nodarbinatos ar laboratorisko
meérijjumu rezultatiem.

Pardomati organizét darbu, neparsniedzot
pielaujamo puteklu ekspozicijas ilgumu.

Instruét nodarbinatos par koka puteklu ietekmi uz
veselibu un pareizu kolektivo un individualo
aizsardzibas lidzeklu, darba apgérba izveéli un
lietoSanu.

# Papildu informaciju par kimisko vielu un puteklu ietekmi uz nodarbinata veselibu var atrast Maijas Eglites gramata "Darba medicina" (Rigas Stradina universitate, 2012),
http://www.rsu.lv/images/stories/dokumenti/seminari/ddvvi/gramata_darba_medicina/Darba_medicina_v2.pdf
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lerikot vispargjo vai vietgjo ventilaciju, renovet
ventilacijas sistemu.

Noregul&t ventilacijas sistemas darbibu.

Veikt ventilacijas sist€émas apkopi.

lerikot darba vieta viet€jo nosiices ventilaciju.

Izsniegt nodarbinatajiem individualos aizsardzibas
lidzeklus — darba apgerbu, respiratorus,
aizsargbrilles.

Nosiitit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
arbaudem.

Nodrosinat darba vietu ar pirmas palidzibas
aptiecinu.

Biologiskie faktori

6.1. Erces un citi kukaini.

Darbi, kuros
nodarbinatais ir tiesa
saskarg ar koku (koka
pirmapstrades procesa,
piemeéram, gater).

Erc¢u encefalits, Laima slimiba.

Nosiittt nodarbinatos uz vakcinaciju pret &réu
encefalitu.

Nodrosinat darba vietu ar pirmas palidzibas
aptiecinu.

Instruét nodarbinatos par &réu koduma ietekmi uz
veselibu un pareizu aizsardzibas lidzeklu, darba
apgerba izvéli un lietosanu.

Izsniegt nodarbinatajiem repelentus — vielas
kukainu atbaidiSanai.

Izsniegt nodarbinatajiem individualos aizsardzibas
lidzeklus — darba apgérbu, apavus, cimdus, sejas
aizsargmasku.

Nositit nodarbinatos uz obligatajam veselibas
parbaudém.

7.1. Spradzienbistamiba, ugunsbistamiba

Darbi, kas saistiti ar
koka puteklu rasanos
(zagesana, slipésana)
vai darbs ar viegli
uzliesmojosam
kimiskam vielam.

Apdegumi, dazadas traumas, pat
nave.

Nodrosinat darba vietu ar ugunsdzesibas inventaru.

Raudzities, lai ugunsdzesibas inventars biitu viegli
pieejams un nebiitu aizkrauts.

Instruét nodarbinatos par ugunsdrosibu.

Attirit iekartas un aprikojumu no koka putekliem
vismaz vienu reizi mainas laika.

Modulis "Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi"
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Attirit buvkonstrukcijas un gaismas kermenus no
koka putekliem ne retak ka vienu reizi ménesl.

Veikt ventilacijas sisteémas apkopi ne retak ka
vienu reizi meénesl.

Nodrosinat darba vietu ar pirmas palidzibas
aptiecinu.

Traumatisma faktori

8.1. Roku pirkstu un plaukstu traumas.

Darbs ar rotgjosiem
griezgjinstrumentiem
(piem&ram, ripzagi).

8.2. Acu, sejas traumas.

Zagesana, slipésana un
citi darbi, kuros rodas
koka skaidas.

8.3. Kritosi priekSmeti.

Materialu parvietoSana
ar rokam vai
mehaniskiem
paliglidzekliem (ja
netiek ieverota
mehanisko
paliglidzeklu celtspgja
vai arT krava nav
pareizi nostiprinata).

8.4. Elektrotraumas.

Darbs ar
elektroiekartam.
Elektroiekartu apkope
un remonts.

8.5. Paklupsanas, pakriSanas iespgjas.

Jebkuri kokapstrades
darbi, kuros rodas
atgriezumi un tie netiek
novietoti tiem speciali
paredzetas tvertnes.
Kartibas un tiribas
neuzturéSana darba
vieta.

Gan mazas un nenozimigas, gan
smagas traumas, pat nave.

*  Nodrosinat nodarbinatos ar individualajiem
aizsardzibas Iidzekliem — cimdiem pret
mehanisku iedarbibu, darba apaviem ar
triecienizturigu  purngalu, aizsargbrillém,
kiverém.

»  Instruét nodarbinatos par darba aizsardzibas
prasibam kokapstradé, ka ar1 par pareizu
aizsardzibas lidzeklu izvéli un to lietoSanas
nepieciesamibu.

*  Nodrosinat, lai kokapstrades ceha biitu vismaz
viens nodarbinatais, kas ir apmacits pirmas
palidzibas sniegSana un prot to darft.

*  Nodrosinat darba vietu ar pirmas palidzibas
aptiecinu.

*  Nodrosinat iekartu un aprikojuma regularas
apkopes un to uzraudzibu.

*  Noradit bistamas vietas ar drosibas zimem.

* Pardomati un atbilsto$i organizét darbu,
nosakot partraukumus un atpiitas pauzes.

*  Uzturét tiru un Kkartigu darba vietu un
parvietosanas celus.

Modulis "Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi"
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4. uzdevums. Aprakstit tris faktorus, kas janem véra, iekartojot darba vietu un vidi,
atbilstosi izlozétajam ergonomikas kritérijam.

Ergonomikas kriteriji izlozei:
Optimalas sasniedzamibas zona.
Darba virsmas augstums.
Kajam iedalita platiba.
Apgaismojuma Iimenis.

Iekartu novietojums.

1.

2
3.
4.
5

Ergonomikas
kriterijs

Aprakstit faktorus, kas janem vera, iekartojot darba vietu un vidi

Optimalas 1.
sasniedzamibas
Z0ha

- Par katru pareizu atbildi 2 punkti

Iegiitais punktu skaits kopa:

IESPEJAMAS PAREIZAS ATBILDES

augstums.

N | Ergonomikas | Pamatjautajumi, kas janem véra, iekartojot darba vietu un vidi

r. | Kriterijs

p.

K.

1. | Optimalas e Darbam nepiecieSamo elementu izvietojumam darba telpa ar nelielu pieptli
sasniedzami- jalauj veikt dazadas nepiecieSamas kustibas, izvairoties no nedabiskam
bas zona. kustibam.

e Lai noteiktu sasniedzamibas attalumus parastai aktivitatei, ta javeic maza
auguma cilvekiem gan sédus, gan stavus stavokli.
e Stavus stavokli maksimalajiem plauktu augstumiem nevajadzetu parsniegt 150—
160 cm augstumu virieSiem un 140—150 cm augstumu sievieteém.
2. | Darba virsmas | e Lai izvairitos no neértam pozam, svarigi izvéleties darba virsmas augstumu ar

mérki panakt visu veicamo darbu piemérotibu kermena dabiskajam funkcijam
gan s€dus, gan stavus stavokli.

e Par apmierinosu kermena attiecibu ar darba virsmu var saukt tadu attiecibu, kura
apaksdelms var saglabat horizontalu vai nedaudz uz augsu paceltu stavokli.

e Veicama darba raksturs ir mainigs apstaklis, kas janem veéra, lai noteiktu
piemérotu darba virsmas augstumu, kas ir atkarigs no darba prasibam (jo
precizaks darbs ir javeic, jo darba virsmas augstumam ir jabit lielakam, lai
nodarbinatajam nav japieliecas, lai precizi saskatitu objektu).

e Sédus darba stavoklis pec kada laika varetu klit mokoss. Tapec pats
piemérotakais biitu darbs, kas ietvertu So divu stavoklu mainu. Tadel darba vieta
japaredz iesp&ja mainit krésla un darba virsmas augstumu, kaju stavokli utt.

e Darba virsmas augstums, stradajot stavus stavokli, atbilst elkona augstumam vai
ir nedaudz (aptuveni 5 Iidz 10 cm) zem ta.
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Par ergonomiski értu darba virsmas augstumu (no gridas lidz darba virsmai),
stradajot stavus, uzskata 75-110 c¢cm virieSiem un 70-105 cm sievietem.
Stradajot sedus stavokli (piem&ram, pie galda, pie iekartas), darba virsmai jabiit
atbilstoSai darba uzdevuma Ipatnibam; pieméram, augstums, kas nepiecieSams
preciza darba veikSanai, atSkirsies no augstuma, kas piemérots kustibas samera
brivam darbam, stradajot pie datora.

Par ergonomiski &rtu darba virsmas augstumu (no gridas lidz darba virsmai),
stradajot sédus, uzskata 68—110 cm viriesiem un 65-100 cm sievietém.

Kajam iedalita
platiba.

Planojot kajam iedalito platibu, janem véra liela cilvéka auguma parametri, jo,
ja planojums bis veiksmigs liela auguma nodarbinatajiem, tads tas bus arl
mazakajiem nodarbinatajiem.

Izpildot noteikta veida darbu ar kaju, ka arf jebkuru biroja darbu, nepieciesams,
lai kajam butu pietickama platiba ertai attiecigo kustibu veikSanai.

No praktiska viedokla loti svariga ir kartibas uzturéSana darba vieta, t.i., lai briva
vieta zem galda netiktu izmantota dazadu priekSmetu glabasanai (piemé&ram,
mapes, kastes, instrumenti, rezerves dalas u.c.).

Apgaismoju-
ma limenis.

NepiecieSamais apgaismojuma Itmenis darba vieta ir atkarigs no: apliikojamo
detalu izméra; attaluma starp actm un apskatamo objektu; objekta atstaroSanas
koeficienta; objekta detalu kontrasta un to fona; skatitaja (nodarbinata) vecuma
un redzes.

Apzilbinajumu izraisa spilgta gaisma, ta sekas ir priekSmetu izskirSanas sp€jas
trauc€jumi un/vai samazinasanas. Apzilbinajums biis mazaks, ja gaismas avots
atradisies virs redzes lenka. Ieteicams, lai gaisma kristu uz darba virsmu no
saniem.

Galvenie faktori, kas izraisa apzilbinajumu, ir: gaismas avota vai apgaismotu
virsmu spilgtums, tieSai redzei maksimali pielaujamais 7500 cd/m?; gaismas
avota novietojums, jo apzilbinajums rodas gadijuma, ja $is gaismas avots paradas
redzes loka 45° lenkT attieciba pret vertikali.

Iekartu
novietojums.

Netirumi iekarta vai tas apkartn€ var radit ne tikai neértibas, bet arT negativi
ietekm@t nodarbinato stavokli darba veikSanas bridi. Prasiba operatoriem uzturét
savu iekartu tiru un kartiba veicinas darba vietu uzturésanu atbilstosos apstaklos,
ja vien tajas tiks nodrosSinati lidzekli $a darba veikSanai (piemé&ram, atkritumu
tvertnes, darba piederumi atkritumu savaks$anai, it Tpasi Skidrumu savaksanai).
Tiribai un kartibai ir svariga nozime, lai izvairitos no nelaimes gadijumiem.
Apgaismojumam jabut ieklautam iekarta, kltstot par tas sastavdalu. Labi
apgaismotam jabiit vietam, kuras tiek veiktas operacijas un nodrosinatas vadibas
un kontroles funkcijas. Ja nepiecieSams biezi parbaudit kadus elementus, kas
atrodas iekartas iekSpus€, tiem jabiit aprikotiem ar atbilstoSiem apgaismes
kermeniem; arT tam zonam, kuras notiek iekartas regulésana un apkope, ir jabiit
labi apgaismotam.

Telpas konfiguracija noteikta darba vieta ir atkariga ne tikai no darba aprikojuma
izvietojuma un lieluma, bet arT no ta, cik liela vieta ir nepiecieSama operatoriem,
lai erti veiktu savu darbu, un apkalpojoSam personalam (pieméram,
mehanikiem), kas veiks iekartas apkopi un remontdarbus.

Lai izveidotu pareizu darba telpas koncepciju, janem v&ra razoSanas procesa
racionalizacija, proti, janodroSina, lai cilveki var€tu brivi parvietoties un bez
grutibam piekltt atsevisku operaciju veikSanas vietam, vai vismaz samazinat
nedabisku kermena pozu un kustibu nepiecieSamibu, TpaSi attieciba uz tam
darbibam, kuras tiek veiktas regulari.

No savas darba vietas operatoram biitu labi japarredz visas operaciju veik$anas
vietas un ierices, kas kontrolé un vada masinu, ka ar7 jaspgj ar roku vai kaju
aizsniegt dazadas iedarbinasanas detalas, kuru konfiguracijai jabut tadai, lai to
novietojums, distance un speks, kas nepiecieSams to iedarbinasanai, butu
atbilstoss.
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A EIROP. VIENIBA
- NACIONALAIS IROPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ''Koksnes materialu apstradatajs'' (2. LKI),
"Kokapstrades iekartu operators' (3. LKI), "Koka izstradajumu raZoSanas
tehnikis" (4. LKI), ""Datorizétu kokapstrades iekartu operators" (4. LKI)

N\
Obligata dala (A dala) @

Modulis "Individualu koka izstradajumu izgatavoSana U

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situacijas analize.

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes 130 min.
kopgjais laiks miniités
1. Izgatavot izstradajumu no masivkoksnes sagataves atbilstosi
ras€jumam.
2. Nosaukt tris izloz&tas masivkoksnes sugas un to raksturigakas
1pasibas.
Norises vieta: telpa ar atsevisku darba vietu katram izglitojamajam.
Nepieciesamais aprikojums: &velsols, formatripzagmasina, urbjmasina,
otas, rullitis, lupata, rokas virsfréze, rokas vai stacionara slipmasina,
Norises vieta un abrazivie materiali, urbji, mérlente, bidmeérs, aizzimésanas instrumenti,
nepiecieSamie sabloni.
materialie I"dzekli | NepiecieSamie materiali: masivkoks, apdares ella, saliméta
izstradajuma sagatave, masivkoksnes sugu paraugi.
Izglitojamajam uzdevumu izpildei nepieciesams: darba aizsardzibas
prasibam atbilstoss darba apgerbs, individualie aizsardzibas Iidzekli.
Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tick katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 27, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€jums tiek izteikts ballEs
atbilsto$i vértéSanas skalai:

Uzdevumu apraksts

Iegﬁstﬁa‘i’fsnkm 13 | 47 | 811 | 12-15 | 16-17 | 1820 | 2122 | 23-24 | 25-26 | 27
Uzdevumu -
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | (o
(%)
Vertsums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Izgatavot izstradajumu no masivkoksnes sagataves atbilstosi raséjumam.
(izpildes laiks 120 min.)

Veicamas darbibas:
e Sagataves garenfréze€Sana.
Sagataves biezumosana.
Aizzimé&Sana pé&c Sablona.
Izzagesana atbilstosi raséjumam.
Izstradajuma malu frézesana vai slipeSana.
Urbuma izgatavosana un apstradasana.
e Ellosana.
Uzdevuma izpild€ izmantot raséjumu
1. pielikums

Veértesanas Kriteriji

Par katru tehnologiski pareizi un darba drosibas prasibam atbilstosi veiktu darbibu — 3 punkti.
Maksimali iegiistamais punktu skaits — 21 punkts.

Modulis "Individualu koka izstradajumu izgatavosana”



2. uzdevums. Nosaukt tris izlozétas masivkoksnes sugas un to raksturigakas ipasibas.
(izpildes laiks 10 min.)

Izglitibas iestade sagatavo izlozei masivkoksnes sugu paraugus (priede, egle, lapegle, ozols, osis, bérzs, apse).
Iesp&jamas pareizas atbildes:

Koku suga | Priede Egle Lapegle Ozols Osis Bérzs Apse
(Sibirijas lapegle)
Ipasibas
Koksnes 500 kg/m® —zema | 445 kg/m® —zema | 660 kg/m® —vidgja | 690 kg/m® — vidgja | 680 kg/m® — vidgja | 650 kg/m® —videja | 495 kg/m® — zema
blivums blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne.
standartmitru-
ma (12%).
Koku sugu Viegli skaldama. Koksne zaraina, Salidzinajuma ar Jauna koksne labi Koksne labi Koksne bliva, Koksne viendabiga,
fizikali Labi padodas tapéc gratak priedes koksni par padodas liecei. padodas liecei, siksta, izmanto ari | miksta, viegla, labi
mehaniskas apstradei ar apstradajama. 40% elastigaka un Koksne labi mehaniskai liektiem skaldama, viegli
ipasibas griezgjinstrumentie par 50% padodas mehaniskai | apstradei. Laba izstradajumiem. limg&jama, ziistot
(koksnes m. triecienizturigaka. apstradei. triecienizturiba. Koksne labi maz rik, bet liecas
mitrums 129%b). padodas un veérpjas.
mehaniskai
apstradei. Laba
triecienizturiba.
Koku sugu Koksné labi Koksné labi Aplievas koksne Izteikts kodols, no | Pareja no aplievas Gadskartas vaji Aplievas koks,
raksturojums. | saskatamas saskatamas Saura balti gaisi dzeltenbrina | uz kodolu saskatamas, gadskartas
gadskartas un gadskartas, nav briingana, kodols I1dz tumsi pakapeniska, aplievas koks ar vaji | saskatamas vaji.

skaidri atSkirama
kodola un aplievas

izteiktas
kodolkoksnes

plats, izteikts,
sarkanbriins.

briinzalganbriinam
tonim, aplieva 8-10

aplieva gaisi
iedzeltena, kodols

izteiktu kodola
dalas iekrasojumu.

Koksne balta ar
viegli zalganu

koksne. iekrasojuma. Smarzo péc gadskartas, gaisi no gaisi Blavi dzeltens nokrasu.
Koksne UV staros Neizteiksmiga svekiem. Koksne dzeltena. dzeltenbriina lidz koksnes tonis, Blivas audzgs
klast tumsak tekstiira. svekaina: Latvija Labi redzamas briinzalganam neizteiksmigs. augusSiem kokiem
dzeltena, peléciga. Mazak svekaina augusai lapeglei gadskartas un tonim, gadskartas, Blivas audzes stumbra pirmaja
Koksne baktériju koksne izteikta materiala koksnes stari visos | labi saskatamas augusiem kokiem nogriezni nav
ietekm€ var zilét vai | salidzinajuma ar zarainiba. Izteiktas | griezumos. Vis0s griezumos. stumbra pirmaja raksturigs
iegiit roza nokrasu. priedi. nogriezni nav zarainums.
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Blivas audzges
augusiem kokiem
stumbra pirmaja
nogriezni nav
raksturigs
zarainums.

Koksne ir svekaina.

Koksng, starp
gadskartam,
sastopamas sveku
ligzdas.

UV staru ietekme
nedaudz maina
krasas toni no bali
dzeltena uz
pelekdzeltenu.

gadskartas visos
griezumos.
Skaists, ar
spidumu,
izteiksmigs koksnes
izskats, ar
sarkanigu nokrasu.
UV staru ietekme
maina krasas toni
uz tumsak
briinsarkanu.

Blivas audzes
augusiem kokiem
stumbra pirmaja
nogriezni nav
raksturigs
zarainums.
Piemit Tpatngja
smarza
(miecvielas),
skaista, izteiksmiga
krasa un tekstiira.

Blivas audzges
augusiem kokiem
stumbra pirmaja
nogriezni nav
raksturigs
zarainums.

Skaista, izteiksmiga
krasa un tekstiira.

raksturigs
zarainums.
Bakteriju un
mitruma ietekme
zile, paradas
iekrasojuma
plankumi.

Baktériju un
mitruma ietekme
zilg, paradas
iekrasojuma
plankumi.

Koksnes spéja
pretoties
kukainu
iedarbibai.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksnes spéja

Koksne neizturiga

Koksne neizturiga

Koksne izturiga pret

Koksne izturiga pret

Koksne neizturiga

Koksne neizturiga

Koksne neizturiga

pretoties senu pret sénu un pret sénu un sénu un bakteriju sénu un baktériju pret sénu un sénu un bakteriju sénu un baktériju
un baktériju bakteriju iedarbibu. | bakteriju iedarbibu. | iedarbibu. iedarbibu . bakteriju iedarbibu. | iedarbibu. iedarbibu.
iedarbibai.
Koksnes Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret | Koksne neizturiga Koksne neizturiga Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret
izturiba pret plaisasanu. plaisasanu. plaisasanu. pret plaisasanu. pret plaisasanu. plaisasanu. plaisasanu.
plaisasanu.
Koksnes Koksne svekaina, Koksne mazak Koksne svekaina, Koksnei laba Koksnei zema Koksnei zema Koksnei zema
pretestiba labi pretojas svekaina, lidz ar to | labi pretojas mitrumizturiba, mitrumizturiba, mitrumizturiba, mitrumizturiba,
mitruma mitruma ietekmei. mazaka izturiba pret | mitruma ietekmei. tantni nodro§ina nenoturiga pret nenoturiga pret nenoturiga pret
ietekmei. trupi. izturibu pret trupi. trupi. trupi. trupi.

VerteSanas kriteriji

Par katru pareizi nosauktu koku sugu — 1 punkts.

Par vismaz divam p&c biitibas pareizi nosauktam koku sugas Tpasibam — 1 punkts.

Maksimali ieglistamais punktu skaits — 6 punkti.

4
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" A EIROP. VIENIBA
- NACIONALAIS OPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Koksnes materialu apstradatajs" (2. LKI),
"Kokapstrades iekartu operators' (3. LKI), "Koka izstradajumu raZoSanas
tehnikis" (4. LKI), ""Datorizétu kokapstrades iekartu operators" (4. LKI)

Obligata dala (A dala) @’ "

Modulis ""Nemehanizéta koksnes IiméSana'’
Uz sUkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situacijas analize.

Darba uzbuive

Uzdevumu izpildes 100 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Nosaukt tris izloz&to platnu materialu veidus un to izmantojumu.

2. Tehnologiski pareizi salimét masivkoksnes sagatavi raséjuma dota
Uzdevumu apraksts | izstradajuma izgatavoSanai.

3. Sagatavot un salimé& naZfinieri atbilstoSi dotajiem paraugiem,
finierét A4 formata detalu un detalas malas.

Norises vietas: telpa ar atsevisku darba vietu katram izglitojamajam.
NepiecieSamais aprikojums: &velsols, limspiles, ITm&Sanas pamatnes,
pléves vai papirs, blokspilu iekarta vai vienplaukta finieréSanas prese,
otas, rullitis, lupata, mérlente, bidmérs, zimulis un dz&€Sgumija, lineals,
[imlentes lapstina, Samitrinats porolons, malinu apstrades paligierices,
malinu lTm&Sanas masina vai gludeklis, finiera zagitis — nazis, intarsijas
nazis ar mainamo asmeni.

NepiecieSamie materiali: masivkoks, saplaksnis, MDF vai KSP
biezuma 16-18 mm, materiali péc izvéles, Skiedru salikuma paraugi,
platnu materialu paraugi, Itmes, t0 skaita D-3, nazfiniera Iimlente,
dazadi naZfinieri (radials un tangencials griezums), dazadas koku sugas,
masivkoka nazfiniera malinu lente ar Iimi.

Izglitojamajam uzdevumu izpildei nepieciesams: darba aizsardzibas
prasibam atbilstoss darba apgerbs, individualie aizsardzibas Iidzekli.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tick katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 21, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ballEs
atbilstosi veértésanas skalai:

Iegﬁ;ﬁ £fsnkt“ 1-2 3-5 6-8 | 9-11 | 12-13 | 14-15 | 16-17 | 18-19 | 20 21
Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Nosaukt tris izlozéto platnu materialu veidus un to izmantojumu.
(izpildes laiks 10 min.)

Platnu materials

Raksturojums

Izmantojums

Krustam liméts

masivkoka panelis
CLT.

Vairaku slanu masivkoka panelis, kas
sastav no plakn€ salimétiem
perpendikulari novietotiem déliem.
Masivkoka panelis ir augstas izturibas.

Izmanto gridu, sienu un jumtu
konstrukciju izgatavoSana.
Izmanto biivnieciba.

Saplaksnis. Saplaksnis ir laminats ar tris vai vairak Izmantojams gridu, sienu un
(parasti nepara) koka finier&jumu, kas jumtu konstrukciju
Itméti kopa ar pakapenisku tekstiiras izgatavoSana.
orientaciju. Parasti blakusesoSo slanu Izmantojams beton&sanas
finiera tekstiiras virzieni ir veidnu izgatavosana.
perpendikulari viens otram. Izmantojams liekti limé&to
detalu Sablonu izgatavoSana.
Izmanto mébelu izgatavosana.
Kokskaidu platne Kokskaidu platne ir plasi lietojams Izmantojams ka bazes
KSP. platnu materials ar abpusgji gludu materials mébelu izgatavoSana.
virsmu, kas razots, augsta temperattira Izmantojams ka konstruktivs
zem liela spiediena presgjot kopa koka materials buivnieciba.
skaidas, kas sajauktas ar saistvielam.
Orienteta kokskaidu | Orientgta kokskaidu platne tiek razota Izmanto gridas pamatseguma
platne (OSB). no apses un priedes. Produkta pamata ir izgatavosana.
liela izméra koka skaidas, kas tiek Izmanto polsterétu mébelu
Iim&tas zem spiediena un augstas karkasu izgatavosana.
temperattras. Parasti ir tris vai Cetri Izmanto iek$€jo nesoso sienu,
slani, augsgjos slanos tas ir gareniski griestu un starpsienu
izvietots, un ieksgjos slanos tas ir apSuvuma izgatavosana.
Skersvirziena. Materialam ir labas Izmanto iepakojuma materialu
fizikalas un mehaniskas 1pasibas. OSB izgatavosana.
platnes labi absorbe troksni. Izmanto noliktavas aprikojuma
(plaukti u.c.) izgatavosana.
Laminétas Lamingtas kokskaidu platnes izgatavo Izmanto mebelu izgatavosana.
kokskaidu platnes no kokskaidu platnes, kura tiek aplimé&ta Izmanto sienas dekorativo
LKSP. ar melamina svekiem piesiicinatu panelu izgatavoSana.

dekorativo papiru. Universals un plasi
izmantojams materials ar augstu
noturibu pret skrap&jumiem, triecieniem
un noberzumiem.

Vidgja blivuma
kokskiedru platne
MDF.

Vidgja blivuma kokskiedru platne ir
izgatavota no sveku sasaistitam
kokskiedram zem augsta spiediena un
augsta temperatiira. MDF ir nenesosa
platne, kas paredz€ta izmantoSanai
iekstelpas sausos apstaklos. MDF platne
ir noslipéta, lai tai nodroSinatu loti
smalku virsmu, un ta ir piemerota
dazadai apstradei — finieré$anai,
lamingSanai, kraso$anai un lakoSanai.

Izmanto mebelu izgatavosana.
Izmanto starpsienu
izgatavoS$ana buvnieciba.
Izmanto sienu, griestu
apSuvuma izgatavosana.
Izmanto polstergtu mébelu
karkasu izgatavosana.
Izmanto iepakojuma materialu
izgatavoSana.

Pazeminata blivuma
kokskiedru platne
LDF.

LDF ir viegla, pazeminata blivuma
kokskiedru platne. Izmantojama mébelu
panelu un tadu mébelu detalu, kuram
nepiecieSams vieglums, raZoSanai.
Platne piemérota vieglam dekorativajam

Izmanto mébelu panelu
izgatavoSana.

Izmanto vieglu dekorativo
konstrukciju izgatavoSanai.

Modulis "Nemehanizéta koksnes Iimésana"




konstrukcijam. Materials nav ieteicams
dzilai fréz&$anai un krasosanai.
Visbiezak tiek izmantots skanas
izolacijas paliktniem gridai.

Paaugstinata HDF ir augsta blivuma planas

blivuma kokskiedru | kokskiedru platnes, kam abas puses ir
platne ideali gludas un labi piemé&rots

HDF. finier€Sanai vai krasosanai. Ir pieejamas

HDF loksnes, kam viena puse ir
laminéta (S1s platnes tiek izmantotas
mugursienu vai atvilktnu gridu

Izmanto mébelu izgatavosana,
ka art izgatavo detalas ar dzilo
frézesanu.

Plasi izmanto korpusa mébelu
izgatavosana, piemeram,
mugursienam vai atvilktou
gridam, ka ar1 miksto meébelu

izgatavosanai).

mugursienam.

Vertesanas Kriteriji
Par katru p&c butibas pareizi raksturotu platnu materialu — 1 punkts.
Par vismaz diviem p&c biitibas pareizi nosauktiem platnu materialu izmantojuma veidiem —

1 punkts.

Maksimali iegiistamais punktu skaits — 6 punkii.

2. uzdevums. Tehnologiski pareizi salimét masivkoksnes sagatavi raséjuma dota
izstradajuma izgatavoSanai.
(izpildes laiks 30 min.)

Uzdevuma izpild€ izmantot ras€jumu: 1.pielikums.

Nr. p.k. Veicama darbiba Vertesanas kritériji
1. Listu atlasiSana. Listu skaits, izmérs un kvalitate atbilst ras€juma dota
izstradajuma izgatavosanai.
2. Listu orient€Sana p&c Blakus esoSajam Iist€m pretgji orienteti gadskartu loki.
gadskartam.
3. Limes izvéle. Lime izveleta atbilstosi rasgjuma att€lota izstradajuma
izgatavosanai.
4. Limes uzklasana uz Lime uz Iisteém uzklata vienmerigi visa plakng.
detalam.
5. Detalas saspieSana. Listes ievietotas [imspil&s, lai nodrosSinatu vienmerigu
spiedienu visa plakng, izmantots ieteicamais Itmspilu skaits
(viena Itmspile uz 20-30 cm).
6. Limes parpalikumu Limes atlikumi nonemti, nebojajot sagatavi.
nonemsana.
7. Darba vietas sakartosana un | Sakartota darba vieta:
kartibas uzturéSana - parvietoSanas celi ir brivi;
uzdevuma izpildes laika. - atlikuSie kokmateriali un Itme novietoti atpakal
tiem paredzetaja vieta,
- Itmes uzklasanai izmantota ota vai rullitis izmazgats
un novietots tam paredz&taja vieta vai utilizéts;
- darba virsmai un gridai ir notirita lime, ja ta darba
laika nopil&jusi.

Par katru pareizi veikto darbibu — 1 punkts.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 7 punkti.

Modulis "Nemehanizéta koksnes Iimésana"




3. uzdevums. Sagatavot un salimét nazfinieri atbilstosi dotajiem paraugiem, finierét A4
formata detalu un detalas malas.
(izpildes laiks 60 min.)

1) Nazfiniera slipais salikums "eglite" (detalas vienas puses naZfiniera salikums).
NN
,%

2) Nazfinieru salikumi savilkSanai izlozes kartiba — Cetri varianti.
(detalas otras puses nazfiniera salikums).

1. variants
Salikums: Klasika

Nazfiniera strémeles saliek vienu péc otras, secigi nemot no nazfiniera pakas, nemainot puses
un nesagriezot. Koksnes raksts savienojuma vietas nesakrit.

Modulis "Nemehanizéta koksnes Iimésana"



2. variants
Salikums: Jaukts

oteikta seciba péc
pasiititaja veélme.

3. variants
Salikums: Sagriezot skeérsam 180° (Gramata)

%
T T
180 180

Katru otro nazfiniera strémeli apgriez par 180° horizontali. Koksnes raksts savienojumu vietas
sakrit. Izmanto tikai tangencialo nazfinieri.

Modulis "Nemehanizéta koksnes Iimésana"



4. variants

Salikums: Sagriezot gareniski 180° (Reverss)

T
180

Katru otro naZfiniera strémeli sagriez par 180° vertikali. Veidojas vilnveida raksts. lzmanto
tikai tangencialo nazfinieri.

Vertesanas kriteriji

Nr.p.k. Veicama darbiba Vertesanas kriteriji
1. SagatavoSanas Dotas detalas gabarTtu parbaude (gatavas detalas izmeri ir
darbam. 210 x 297 mm), izmé&rs ar nepiecieSamo apstrades "uzlaidi" (10 mm
uz katru pusi), materials un kvalitate atbilst dota izstradajuma
izgatavosanai.
Nazfinieru izvéle no pieejama klasta atbilst dotajam uzdevumam.
Izveleto paligiekartu, paligmaterialu un instrumentu izvele un
sagatavoSana atbilst dota uzdevuma izpildei.
Atbilstosa vienkomponenta Itmes D-3 izvéle.
Darba vietas atbilstoSa iekartoSana.
2. Nazfiniera Salikums veidots, savstarpgji sastiprinot ar samitrinatu Iimlenti, kas
sagatavoSana, pie plaknes tiek piespiesta, pierivéta ar lapstinu. Izlozes kartiba tiek
Skiedru vertikalais noteikts salikuma veids:
salikums. o Kklasika;
e jaukts;
e sagriezot Skérsam 180° (gramata);
e sagriezot gareniski 180° (reverss).
Finieris ir pielidzinats garuma un platuma.
3. Nazfiniera Salikums veidots, uz detalas sagataves uznesot zim&jumu, novelkot
Sagatavosana, ass Imiju un slipas simetriskas linijas. Salikums veidots, savstarp&ji
Skiedru slipais sastiprinot ar samitrinatu Itmlenti, kas pie plaknes tiek piespiesta,
salikums. pierivéta ar lapstinu. Blakus esoSie finieri ir simetriska salikuma.
Salikums pa detalas asi simetrisks, liekie stiiri salikuma argjas
malas nogriezti. Finieris tiek pielidzinats garuma un platuma.

Modulis "Nemehanizéta koksnes Iimésana"




4. Plaknu nemehanizéta
finieréSana (Skiedru
vertikalais salikums).

Uz detalas sagataves vienas puses viendabiga plana slani tiek
uzklata Iimes kartina, uzklats nazfiniera salikums ar limpapiru uz
augsu, detala tiek apgriezta uz otru pusi, un operacijas tiek secigi
atkartotas.

5. Plaknu nemehanizeta
finieréSana (Skiedru
slipais salikums).

Sagatave komplekta ar diviem salikumiem tiek parnesta uz
nemehanizétu limé&Sanas iekartu (tik izmantotas sesas limspiles ar
pamatnes detalam, pléves vai papirs, lai noveérstu salipsanu ar
pamatn@m; ItmeéSana blokspiles) vai vienplaukta [Tm&Sanas prese
(pec pieejama aprikojuma). Sagatave iekarta tiek preséta un
pietiekami ilgi notur@ta saspiesta stavokli.

6. Detalas apzagesana
gabarTta.

Detala tiek iznemta no preses un apzagéta A4 formata uz
formatzaga darbagalda. Izmantojot linealu un zimuli, detalai atzimé
nozaggjamas malas, vadoties no nazfiniera salikuma "eglite" ass
Iinijas, uz abam "eglites" pusém simetriski. Detalai tick nozagéta
bazes garaka mala. Lietojot atduras linealus, zage detalu platumu,
péc tam nozage noteiktaja garuma. Tiek parbauditi iegitie izm&ri un
kvalitate.

7. Detalas malu
apliméSana.

Detalas malas finiere ar nazfiniera apdares lenti. Ievérota malu
finieréSanas seciba:

1. isako malu — detalas galu apliméSana;

2. lieko lentes malu un galu nonemsana;

3. garo malu finierésana;

4. lieko lentes malu un galu nonemsana.

8. Darba vietas
sakarto$ana un
kartibas uzturéSana
uzdevuma izpildes
laika.

Sakartota darba vieta:

- parvietoSanas celi ir brivi;

- atlikuSie nazfinieri un Itme novietoti atpakal tiem paredzetaja
vieta;

- Iimes uzklasanai izmantota ota vai rullitis izmazgats un
novietots tam paredzgtaja vieta vai utilizets;

- paligiekartas un materiali attiriti un novietoti tiem paredzetajas
vietas;

- darba virsmai un gridai ir notirita Iime, ja ta darba laika
nopil&jusi.

Par katru pareizi veikto darbibu — 1 punkts.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 8 punkti.
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A EIROP. VIENIBA
e NACIONALAIS IROPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Koksnes materialu apstradatajs" (2. LKI),
"Kokapstrades iekartu operators' (3. LKI), "Koka izstradajumu raZoSanas
tehnikis" (4. LKI), ""Datorizétu kokapstrades iekartu operators" (4. LKI)

PN
Obligata dala (A dala) <)
Modulis ""Koka izstradajumu nemehanizéta apdare" Uz T

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noverteét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.
Darba uzbuve - )
Uzdevumu izpildes 40 min.
kopéjais laiks miniites
Uzdevumu Veikt nemehaniz&tu apdari dotajam dazadu koku sugu sagataveém.

apraksts

Norises vieta: telpa ar atsevisku darba vietu katram izglitojamajam.
Nepieciesamais aprikojums: &velsols, otas, rullitis, lupata, trauks.
Norises vieta un | NepiecieSamie materiali: koka sagataves 25x100x1000 priede, bérzs,
nepieciesamie apse, linella, koksnes antiseptikis uz tdens bazes (Erlits, Vincents
materialie Ildzekli | polyline, Tiefgrunts), krasa.
Izglitojamajam uzdevumu izpildei nepiecieSams: darba aizsardzibas
prasibam atbilstoss darba apgerbs, individualie aizsardzibas lidzekli.
Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérteé pedagogs(-i). Maksimali
iegiistamais punktu skaits ir 21, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertgjums tiek izteikts ballgs atbilstosi vertésanas skalai:

VertéSanas kartiba

legito punktu | ), 35 6-8 9-11 | 12-13 | 14-15 | 16-17 | 18-19 | 20 21
skaits
Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Veikt nemehanizétu apdari dotajam dazadu koku sugu sagatavem.
(izpildes laiks 40 min.)

Izglitibas iestade sagatavo katram audzéknim tris dazadu koku sugu sagataves (dazadas
cietibas skuju, lapu koku sagataves) un nosaka, kadam merkim apdare paredzéta (ieksdarbi,
ardarbi, ugunsaizsardziba u.tml.).

1.1. Izveléties apdares mérkim atbilstoSu koksnes aizsardzibas lidzekli katrai sagatavei.

1.2. Izveloties atbilstoSo darba pan€mienu un instrumentus, apstradat sagatavi ar koksnes
aizsardzibas lidzekli.

1.3. Parbaudit uzklatas apdares kvalitati.

1.4. Apstradato sagatavi novietot zaveésanai.

1.5. Sakartot darba vietu p&c uzdevuma veikSanas.

Veértesanas Kriteriji

N Veicama darbiba Plesl,(lrar_nle
p.k. punkti
1. | Apdares mérkim atbilstosa koksnes aizsardzibas lidzekla izvéle katrai 3

sagatavei.
2. | Materiala sagatavoSana (puteklu, skaidu notiriSana) pirms apstrades. 3
3. | Atbilstosa darba panémiena (uzklaj mehaniski vai ar mércésanu) izvéle. 3
Koksnes parauga apstrades virziens — pa skiedrai.
4. | Apdares mérkim atbilsto$a darba instrumenta (ota, rullitis, 3
pulverizators) izmantosana.
5. | Uzklatas apdares kvalitates parbaude (nav notec&jumu, vienmerigums, 3
slana biezums) un nepiecieSamibas gadijuma laboSana.
6. | Apstradato sagatavju novietosana zavésanai. 3
7. | Darba vietas sakartosana péc uzdevuma izpildes: 3
- parvietoSanas celi ir brivi;
- atlikusie koksnes aizsardzibas Iidzekli novietoti atpakal tiem
paredzetaja vieta,
- izmantota ota, rullitis vai pulverizators izmazgats un novietots
tam paredzetaja vieta vai utilizets;
- paligiekartas un materiali attiriti un novietoti tiem paredzetajas
vietas;
- darba virsma un grida ir notirita, ja ta darba laika nopil&jusi.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 21 punkts.
2
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A EIROP. VIENIBA
- NACIONALAIS IROPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Kokapstrades iekartu operators" (3. LKI),
"Koka izstradajumu raZoSanas tehnikis" (4. LKI),
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators'" (4. LKI)

PN
Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis ""Koksnes mehaniska apstrade’ Uz
z sUkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.
Darba uzbuve M- i
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopgjais laiks miniit€s

Iestatit dotas kokapstrades iekartas un izgatavot L veida stiira

Uzdevumu apraksts savienojumu ar pusapsléptu tapu.

Norises vieta: galdniecibas macibu darbnica.

NepiecieSamais  aprikojums: &velsols, vienpusiga taisnoS$anas
garenfrézmasina, Vertikala frézmasina ar apak$€jo varpstas
novietojumu, formatripzagmasina, urbjmasina, rokas virsfréze, rokas
Norises vieta un vai stacionara slipmasina, urbji, mérlente, bidmérs, aizzim&Sanas

nepiecieSamie instrumenti, cirkulis.

materialie Ildzekli | NepiecieSamie materiali: masivkoks (apmalots kalibréts déelis),
paligmateriali iekartu iestatiSanai.

Katram izglitojamajam nepiecieSams: darba aizsardzibas prasibam
atbilsto$s darba apgerbs, individualie aizsardzibas lidzekli.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérté pedagogs(-i). Maksimali
iegiistamais punktu skaits ir 29, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma veért&jums tiek izteikts ballés atbilstosi vertésanas skalai:

VertéSanas kartiba

Iegtito punktu

. 1-3 47 8-12 13-16 | 17-19 | 20-21 | 22-23 | 24-26 | 27-28 29
skaits

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Véb“éj}lms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Koksnes mehaniska apstrade"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Iestatit dotas kokapstrades iekartas un izgatavot L veida stiira savienojumu

ar pusapsléptu tapu.

(izpildes laiks 60 min.)

Uzdevuma izpilde izmantot rasgjumu: 1. pielikums.

Vertesanas Kriteriji

1. Garenzagmasinas iestatiSana un sagataves detalas izzagéSana no neapmalota déla/dotas
sagataves

Nr.
p.k

Veicama darbiba

Pieskiramie
punkiti

1.

Zagripas
iestatiSana

Nospiez stop pogas un/vai izsledz elektribas pievadu.
Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa iedarbinasana.
Atbida zaga karieti.

Atver zagripas mezglu drosibas aizsegu.

Atbilstosi ickartas razotaja noradijumiem fikseé varpstu.
Uzliek zagripu, ievérojot rotacijas virzienu.

Parliecinas par piespiedgjdiska virsmas tiribu (ja
nepieciesams, notira to), lai nodro$inatu zagripas
vienm&rigu piespieSanu pa visu piespiedéjdiska aploci.
Parliecinas, vai piespiedgjdiskam nav mehanisku bojajumu,
kas rada nevienmé&rigu zagripas piespiesanu, uzliek
piespiedgjdisku un paplaksni.

Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar piemerotiem
instrumentiem un atbilstoSu spéku (nebojajot fiksésanas
elementus un vitni) iespilé zagripu starp piespiedgjdiskiem.
Atbida zaga karieti darba pozicija.

Veic kontroles iezaggjumu koksnes materiala un nosaka
faktisko zagripas iezag€juma platumu.

Izsledz frezes piedzinas elektromotoru.

1

Skelgjnaza
iestatiSana

Attira Sk€lgjnazi, parliecinas, vai tas nav deforméts. levieto
skelgjnazi balstent.

Skelgjnazi novieto 5-8 mm attaluma no galvenas zagripas
(ja darbmasinas razotajs nav noradijis citadi) un 2-3 mm
zem galvenas zagripas augstaka aploces punkta.

Atbilstosi darbmasinas razotaja noraditajam un nodrosinot
pietiekami cieSu savienojumu, nofikse skélgjnazi balstent,
pievelkot uzgrieznus (neparvelkot stiprinajuma skriivi(-es)).
Aizver darba varpstu drosibas aizsegu.

Parvieto karieti sakuma pozicija.

Izmeéru
iestatiSana

Atbilstosi darba uzdevumam iestata vadlinealu ar ta Sauro
vai plato skaldni, kas paveérsts pret apstradajamo materialu.
Atbilstosi darba uzdevumam iestata vadlineala attalumu no
zagripas (zaga cela), iestata noteikto platuma izméru
(nemot vera nepiecieSamo uzlaidi 4—6 mm, vadoties péc
sagataves veida un tas apstrades prasibam).

Drogibas
ierices un
papildaprikoju
ms

Novieto zagripas parsegu darbam drosa pozicija.
Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamo materialu fiks&joSus
piespiedgjus un/vai apstradajamas detalas biditaju.

Modulis "Koksnes mehaniska apstrade"




Kontroliezage-
jums un
detalas
izzagesana
precizos
izmeros

Iesleédz skaidu nostikSanas sistému (ja iekartas darbojas
automatiski, sagaida nostikSanas sist€mas ieslégsanos
vienlaikus ar zagripas elektromotoru ieslégSanu).

Ieslédz zagripas piedzinas elektromotoru.

Izmantojot droSus darba panémienus, iezagé detalas
sagatave atbilstosi darba uzdevuma noraditajiem izmériem
(nemot vera nepiecieSamo uzlaidi 4—6 mm, vadoties p&c
sagataves veida un tas apstrades prasibam).

Ja nepieciesams, korigg lineala iestatijumu.

Izmantojot droSus darba panémienus, izzage detalu
atbilstosi darba uzdevuma noraditajiem izmeriem.
Zaggjot detalai nav radies iezag€jums/novirze no taisnas
Iinijas, detala nav atsista atpakal, nav spriidusi, nav radies
iedegums, detala ir vienlaidus nepiecieSamaja izméra.
Zagesanu un ieprieks minétas darbibas secigi atkarto, ja
nepieciesams veikt otras dimensijas — detalas sagataves,
biezuma zaggjumu.

Izmantojot bidméru, veic mérijumus, parliecinas par
sagataves atbilstibu noteiktajam uzdevumam.

Izsleédz darbmasinu un skaidu nostikSanas sist€ému, notira
darbmasinai skaidas.

Maksimali ieglistamais punktu skaits

masivkoksnes sagatavei

2. Vienpusigas taisno$anas garenfrézmasinas iestatiSana un bazes virsmu izveidoSana

Veicama darbiba

Pieskiramie
punkti

IestatiSana
vadlineals 90°
lenkt

Nospiez stop pogas un/vai izsledz elektribas pievadu.
Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa iedarbinasana.
lestata vadlineala poziciju taisna lenkT un parbauda
iestatfjumu ar 90° stiireni.

Iestata padeves galda augstumu (fréznaza izvirzijumu virs
darba galda).

Uzstada darba varpstas parsegu darbam drosa pozicija,
novertgjot apstradajamas sagataves gabaritizmerus.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamas detalas biditaju.

1

Bazes virsmu
izveide

lesledz elektribas pievadu, izsleédz stop slédzus un iesledz
skaidu nosiikSanas sist€mu.

lesledz garenfrézmasinas piedzinas elektromotoru.

Ja skaidu nostikSanas sist€éma darbojas automatiski,
sagaida nostikSanas sist€émas ieslégsanos.

Izmantojot droSus darba panémienus, izveido bazes
virsmas masivkoksnes sagataves platajai un Saurajai
skaldnei atbilstosi darba uzdevumam, parbauda iegito
rezultatu ar 90° stiireni.

kvalitate

Apstradato virsmu

TaisnoSanas laika detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajumi apstradatajas virsmas.
Apstradatas detalas skaldnes ir savstarp&ji perpendikularas.

Maksimali ieglistamais punktu skaits

Modulis "Koksnes mehaniska apstrade"




3. BiezumoS$anas garenfrézmasinas iestatiSana un masivkoka sagataves nominalizméru

frezéSana

Nr.
p.k

Veicama darbiba

Pieskiramie
punkiti

1.

Biezumosanas
darbmasinas
sagatavosana darbam
un izméru iestatiSana

Ieslédz elektribas pievadu, izslédz stop slédzus un
ieslédz skaidu nosiikSanas sistemu.

Iesleédz piedzinas elektromotorus.

Ja skaidu nostik$anas sisteéma darbojas automatiski,
sagaida nostikSanas sisteémas ieslégsanos.

Iestata nepiecieSamo detalas apstrades izméru
(detalai platuma).

lesleédz padeves valcu piedzinas elektromotoru.
Izmantojot droSus darba pan€mienus, apstrada
detalu, biezumojot platuma.

Iestata nepiecieSamo detalas apstrades izm&ru
(detalai augstuma).

Izmantojot drosus darba panémienus, detalu
apstrada, biezumojot augstuma.

Secigi atkarto darbibas, ja nepiecieSams, kamér
sasniegti noteiktie nominalizmeri.

legiita rezultata kontrolei lieto bidméru.

Izsledz darbmasinu un skaidu nostikSanas sistému,
notira darbmasinai skaidas.

3

Maksimali iegiistamais punktu skaits

4. Formatripzagmasinas iestati§ana un gatavo detalu izzagéSana

Nr.
p.k.

Veicama darbiba

Pieskiramie
punkti

1.

Galvenas zagripas
iestatiSana

Nospiez stop pogas un/vai izsledz elektribas pievadu.
Parliecinas, ka nevar notikt ickartas nejausa
iedarbinasana.

Atbida zaga karieti.

Atver zagripas mezglu droSibas aizsegu.
Atbilstosi iekartas razotaja noradijumiem fikse
varpstu.

Uzliek zagripu, ievérojot tas rotacijas virzienu.
Parliecinas par piespied€jdiska virsmas tiribu (ja
nepiecieSams, notira to), lai nodroSinatu zagripas
vienm&rigu piespieSanu pa visu piespiedéjdiska
aploci.

Parliecinas, vai piespiedgjdiskam nav mehanisku
bojajumu, kas rada nevienmérigu zagripas
piespiesanu, uzliek piespiedejdisku un paplaksni.
Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar
piemérotiem instrumentiem un atbilstosu speku
(nebojajot fiks€Sanas elementus un vitni) iespilé
zagripu starp piespiedgjdiskiem.

Atbrivo varpstu, aizver drosibas parsegus.
Izsledz stop sledzus un ieslédz skaidu nosiikSanas
sistému un elektribas pievada sledzi.

Atbida zaga karieti darba pozicija.

Veic kontroles iezag€jumu koksnes materiala un
nosaka faktisko galvenas zagripas iezaggjuma
platumu.

1
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Skelgjnaza
iestatiSana

Attira Skelgjnazi, parliecinas, vai tas nav deforméts.
Ievieto Skelgjnazi balsteni.

Skelgjnazi novieto 5-8 mm attaluma no galvenas
zagripas (ja darbmasinas razotajs nav noradijis
citadi) un 2—3 milimetrus zem galvenas zagripas
augstaka aploces punkta.

Atbilstosi darbmasinas razotaja noraditajam un
nodrosinot pietiekami cieSu savienojumu, nofiksé
Skelejnazi balsteni, pievelkot uzgrieznus
(neparvelkot stiprinajuma skriivi/-€s).

Aizver darba varpstu drosibas aizsegu.

Parvieto karieti sakuma pozicija.

Zagripu izvirzijums
un sagazums

Iestata galvenas zagripas izvirzijumu virs darba

galda.

Ar drosiem darba paneémieniem veic kontroles
zaggjumu, izmantojot paligmaterialu/atgriezumu.

Izmanto drosus darba panémienus, ja nepiecieSams,

izmanto detalas biditaju. Noverte iezagéjumu.

Ja konstatg neatbilstosSas kvalitates zagejumu, novers
neatbilstibu, izmainot iestatijumus:

o izravumus veiktajos kontrolzaggjumos (ja
zagripa ir par augstu, izteikti izravumi detalu
apaksa, ja par zemu, izravumi augsa), maina
zagripas augstumu;

o ieteicamais zagripas aploces augstaka punkta
attalums lidz apstradajamajam materialam ir no
10 mm Iidz 30 mm.

Ja zagripa ir par augstu, ir paaugstinats risks
trauméties un nonakt kontakta ar zagripu, ka ari
palielinas trokSna Iimenis.

Iestata zagripu 90° lenki pret darba virsmu, parbauda
iegiito rezultatu ar 90° stiireni.

Izméru iestatiSana

Atbilstosi darba uzdevumam izvelas galvena lineala
poziciju (lenki) un iestata noradito izmeru.
Atbilstosi darba uzdevumam iestata vadlinealu ar ta
Sauro vai plato skaldni, kas paversta pret
apstradajamo materialu.

lestata vadlineala gala izvirzijumu attieciba pret
galveno zagripu:

o apstradajot detalas, kuru zag€jamas malas garums
ir lielaks par virs zaga galda izvirzitas zagripas
dalas platumu, vadlineala gala optimals
izvirzijums aiz zagripas ir saskares punkts ar
iedomatu liniju, kas novilkta no zagripas ass ~45°
lenkT,

o apstradajot Saurakas detalas, vadlineala gala
izvirzZijums ir pirms apstradajama materiala
saskares vietas ar zagripu.

e Atbilsto$i darba uzdevumam iestata vadlineala

attaluma no zagripas (zaga cela), iestata noteikto
platuma izméru.

Drosibas ierices un
papildaprikojums

Novieto zagripas parsegu darbam drosa pozicija.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamo materialu
fiksgjosus piespied&jus un/vai apstradajamas detalas
biditaju.

Modulis "Koksnes mehaniska apstrade"




Kontroliezagéjums
un detalas
izzagesana precizos
izmeros

o lesleédz skaidu nosiik$anas sistému (ja iekartas

darbojas automatiski, sagaida nostikSanas sisteémas
ieslég8anos vienlaikus ar zagripas elektromotoru
ieslegsanu).

o Iesledz zagripu piedzinas elektromotoru(-us).
e Izmantojot droSus darba panémienus, izzagé detalu

atbilstosi darba uzdevuma noraditajiem izmeriem.

e ZageSanas procesa detalai nav radusies izravumi.
e Izsledz darbmasinu un skaidu nostksanas sistemu,

notira darbmasinai skaidas.

Maksimali ieglistamais punktu skaits

7

5. Vertikalas fréezmasinas ar apaks$éjo varpstas novietojumu iestatiSana un profilétas listes
izgatavoSana no masivkoksnes sagataves.
Frézes profila varidciju nosaka un sagatavo izglitibas iestade.

Nr.
p.k.

Veicama darbiba

Pieskiramie
punkiti

1.

Frézes iestatiSana

Nospiez stop pogas un/vai izsledz elektribas pievadu.
Parliecinas, ka nevar notikt ickartas nejausa
iedarbinasana.

Atver vai nonem darba varpstas parsegu.

Atbilstosi ickartas razotaja noradijumiem fikse varpstu.
Parliecinas, ka frézes pielaujama rotacijas frekvence
atbilst darbmasinas iestatfjumiem, ja nepiecieSams —
noregul€ darba varpstas rotacijas frekvenci.

Ja materiala bide uz griezgjinstrumentu paredzeta
nemehanizgta — parliecinas, vai fréznazu izvirzijums
no frézes korpusa neparsniedz 1,1 mm.

Uzliek frézi uz varpstas, ieveérojot rotacijas virzienu.
NepiecieSamibas gadijuma izmanto distances
gredzenus frézes poziciongSanai.

Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar piem&rotiem
instrumentiem un atbilstosu speku (nebojajot
fiksesanas elementus un vitni) nofikse
griezgjinstrumentu.

Atbrivo varpstas fiksatoru.

lestata darba varpstas augstumu (frézes izvirzijumu
virs darba galda) atbilstosi darba uzdevumam.

1

Vadlineala un
drosibas
aprikojuma
iestatiSana

Atbilstosi darba uzdevumam noregulé vadlineala
poziciju (fréznaza izvirzijumu arpus vadlineala
virsmas).

Uzstada darba varpstas parsegu, droSibas aprikojumu
un pievieno skaidu nosiikSanas sist€mu (ja
attiecinams).

Ja nepiecieSams, papildus izmanto
vadlinealus/piespiedgjus un/vai apstradajamas detalas
biditaju.

Kontrolfrézgjums

lesledz elektribas pievadu, izsledz stop slédzus un
ieslédz skaidu nosiikSanas sistemu.

Ieslédz frézes piedzinas elektromotoru.

Ja skaidu nostik§anas sistéma darbojas automatiski,
sagaida nostksanas sisteémas ieslégsanos.
Izmantojot drosus darba pan€mienus, veic
kontrolfréz&jumu, lai novertetu frézes iestatijumu
precizitati.
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e Ja nepieciesams, veic korekcijas fréznaza augstuma
attieciba pret darba virsmu un/vai vadlineala
iestatijumos. Veicot §is darbibas, jaievero ieprieksgjos
punktos ming&tas drosibas prasibas.

o Izsledz frezes piedzinas elektromotoru un skaidu
nostksanas sistemu.

Profilétas detalas | e Izmantojot drosus darba panémienus, izgatavo

izgatavoSana profilétu detalu atbilstosi darba uzdevumam.

o Frézgjot detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajumi profilétaja virsma.

Detalas gala e Izgatavot L veida stiira savienojumu ar pusapsléptu

frézgjums tapu, veicot gala fréz&jumu. Lieto taposanai/gala
frézesanai paredzg&to paligiekartu, vadoties no
pieejama aprikojuma.

e Paligiekartas nostiprina$ana uz darbagalda karietes.
Parbaude ar 90° sttireni lenkim starp kustigo
darbmasinas virsmas dalu — karieti (tas garako malu) —
un atdures linealu.

o Kontrolfrézgjums — tapoSana/gala frézesana,
izmantojot paligiekartu, un iegiita rezultata parbaude
ar bidmeru un 90° stiireni.

e Sagatavosanas darbus un fréz&Sanu atkarto, ieverojot
iepriek$gjos punktos mingto.

o Frézgjot detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajumi profilétaja virsma.

e Fréz&sanas procesa tiek izveidots 90° savienojums ar
pusapsléptu tapu. Savienojums ir salickams un atbilst
ras€juma noteiktajam.

e Veic mérijjumus ar bidmeru, parliecinas par sagataves
atbilstibu noteiktajam uzdevumam.

e Izsledz darbmasinu un skaidu nosiik§anas sistému,
notira darbmasinai skaidas.

Maksimali ieglistamais punktu skaits
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Tehniskais apraksts
Izgatavots no masjvkoksnes vai
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A ROP. VIENIBA
- NACIONALAIS EIROPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas '"Kokapstrades iekartu operators" (3. LKI),
"Koka izstradajumu raZoSanas tehnikis" (4. LKI),
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators'" (4. LKI)

PN
Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis *"Koksnes mehaniskas apstrades organizacija Uz

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situacijas analize.

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes 260 min.
kopgjais laiks miniités

1. Planot un aprékinat nepiecieSamos resursus izlozétas koka
izstradajuma detalas (kopsalikuma vienibu — finierétas kokskaidu
platnes, kurai malinas aplimétas ar drazta finiera malinu materialu)
izgatavosanai.

2. Mutvardos raksturot koksnes apstrades defektus dotajos paraugos, to
raSanas iemeslus un noveérSanas iespéjas.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: telpa ar atsevisku darba vietu katram izglitojamajam.
NepiecieSamie materiali: materialu patérinu tabulas, koksnes paraugi ar
dazadiem apstrades defektiem.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tick katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 46, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€jums tiek izteikts ballEs
atbilstosi vértéSanas skalai:

Iegﬁ;ﬁaﬁt‘s“kt“ 16 | 7-13 | 1420 | 11-27 | 28-30 | 31-34 | 35-38 | 39-41 | 42-44 | 45-46
Uzdevumu 97-
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-01 | 92-96 | oo
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Planot un aprekinat nepiecieSamos resursus izlozétas koka izstradajuma
detalas (kopsalikuma vienibu — finierétas kokskaidu platnes, kurai malinas aplimétas ar
drazta finiera malinu materialu) A, B, C, D, E vai F izgatavoSanai.

(izpildes laiks 240 min.)

Uzdevuma izpilde izmantot rasgjumu: 1. pielikums.

Veicamas darbibas
1.1. Aprékinat koka izstradajuma detalas (kopsalikuma vienibas) kokmaterialu patérina
normas.
1.2. Aprékinat par&jo materialu patérina normas. Uzdevuma izpild€ atlauts izmantot Materialu
patérina normu tabulas (2. pielikums).
1.3. Aprakstit:

e izlozeta koka izstradajuma detalas izgatavoSanas tehnologisko operaciju secibu;

e darbmasinu un iekartu izveli konkrétas tehnologiskas operacijas veiksanai;

e griez&jinstrumentu izvEli konkrétas tehnologiskas operacijas veiksanai.
1.4. Uzrakstit galvenos darba drosibas un ugunsdro$ibas noteikumus minéto tehnologisko
operaciju veik$anai.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"



Pareizas atbildes

Koksnes materialu paterina daudzuma aprekins

E ) De:ta!a_s Precizie o Uzlaides apstradei, Sagataves izméri, 2 NE: g ENE: g g E,NE’
2 2 13 2 izméri, mm = E mm mm S g S s ==
.E Mebeles 5 g g g _CE g S g E, & = g E. = 2 5E
S g < 2 iy o E E T 4 E &'y S 4 E s 2 25 €
zp| e | FE | ST | EE L |y | By o | oz e| e | g 255 | 22| 285 | 2| zEz
S nosaukums | 'S g a-g g5 £ £ £ =52 € E £ E E € Iz e £z2 =28 = 5 £38
3 zz2 N S8 | 5| B 5| <3 S| E| B| 5| 8| 8| S8 S5 | 583 5 & 23
N ol &z | & | =& |Oo|la|@d|o|a|@d| &F S| 83 e8| =&
> N > <
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
(15x16) (17x18)
1. Finiercta
Virsma kokskaidu 1 558 | 198 17 0,110484 | 4 4 - 562 | 202 - 0,113524 | 1,01 | 0,11465924 | 1,15 | 0,131858126
platne
Virsma Masjvkoksnes
gara maila A malinu 1 562 17 2 0,009554 | 20 4 - 582 | 21 - 0,012222 | 1,01 | 0,01234422 | 1,02 | 0,012591104
materials
Virsma Mas'TVkoksnes
Tds maias mahr,lp 2 198 17 2 0,006732 | 20 4 - 218 | 21 - 0,009156 | 1,01 | 0,00924756 | 1,02 | 0,009432511
materials
Kreisais Finieréya
Sins kokskaidu 1 634 | 166 17 0,105244 | 4 4 - 638 | 170 - 0,10846 1,01 | 0,1095446 1,15 0,12597629
B platne
Kreisais Masivkoksnes
sans, gara malinu 1 634 17 2 0,010778 | 20 4 - 654 | 21 - 0,013734 | 1,01 | 0,01387134 | 1,02 | 0,014148767
mala materials
Finieréta
Starpsiena kokskaidu 1 634 | 162 17 0,102708 | 4 4 - 638 | 166 - 0,105908 | 1,01 | 0,10696708 | 1,15 | 0,123012142
C platne
Starpsiena Masjvkoksnes
_ ' malinu 1 634 17 2 0,010778 | 20 4 - 654 | 21 - 0,013734 | 1,01 | 0,01387134 | 1,02 | 0,014148767
gara mala L
materials
Finieréta
Apaksa D kokskaidu 1 558 | 183 17 0,102114 | 4 4 - 562 | 187 - 0,105094 | 1,01 | 0,10614494 | 1,15 | 0,122066681
platne
3

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"




Masivkoksnes

Agzk;;’la malinu 562 17 2 0,009554 | 20 582 | 21 0,012222 | 1,01 | 0,01234422 1,02 | 0,012591104

& materials

Apaka Masivkoksnes

ihs maias malinu 183 17 2 0,006222 | 20 203 | 21 0,008526 | 1,01 | 0,00861126 1,02 | 0,008783485
materials

L abais F inieré"[a

SAns kokskaidu 634 | 166 17 0,105244 4 638 | 170 0,10846 1,01 0,1095446 1,15 0,12597629
platne

Labais Masivkoksnes

sans, gara malinu 634 17 2 0,010778 | 20 654 | 21 0,013734 | 1,01 | 0,01387134 1,02 | 0,014148767

mala materials
Finieréta

Fasade kokskaidu 626 | 336 17 0,210336 4 630 | 340 0,2142 1,01 0,216342 1,15 0,2487933
platne

Fasade, Masivkoksnes

garas malinu 630 17 2 0,02142 20 650 | 21 0,0273 1,01 0,027573 1,02 0,02812446

malas materials

Fasade Masjvkoksnes

Isésmeilas malinu 336 17 2 0,011424 | 20 356 | 21 0,014952 | 1,01 | 0,01510152 1,02 0,01540355
materials

4
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Parejo materialu patérina normu aprekins

Limésanas materialu

patérina daudzums

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"

E Limejamo - o
=g 2 = 2 virsmu izméri, £ g ':i.
; g 5 = . 5 mm z g :
z 2 2 3 £ £ E E : :
-g k) g »n = - I = 2 = =] g
= Mébeles - S g g g 2 ,_E"j s g = o <
= elementa 2 S 3 Z 2 g I " 8 £ i =E 5
2 nosaukums £ 23 N ; = g £ 2 - g ‘=
g & E 2 £ E = | & > : 2 E
S E g i 5 = T |8 o = 2 )
5 S e T — g £ 2 o 2
5 g
= S k) = 2 E E 2
< = = ke c 3 E
= o @® =
1 2 4 5 6 7 8 9 10 11 12
L yirsma, gard Maswi‘ﬁ‘{;‘gjlrﬁah"‘“ KSP Ter(‘lr(‘gftlj;gsm Mchanisks | 1 | 562 | 17 0,009554 | 485 | 0,00463369
Virsma, 153 A Fisviok T Termoplastiska
mglzr;la’ 1988 aSl;ie‘iﬁi‘ézzr‘l‘;a o KSP erg{‘gﬁ’tj;ﬁ;s ? | Mehanisks | 2 198 17 0,006732 485 0,00326502
2. | Kreisais sans, Masivkoksnes malinu KSP Termoplastiskd | \ropanias | 1 | 634 | 17 | 0034069785 | 485 | 0016523846
gara mala pielimeésana (kustosa)
B -
Tapa Apalo tapu ielimé&sana mas?veliz‘i‘{sne PVA Mehanisks | 4 20 8 0,00221056 | 265 | 0,000585798
3 Supsiens, gard Maﬁgi‘ﬁ‘g‘g;ﬁah@“ KSP Ter(‘lr(lgftlj;;fkﬁ Mehanisks | 1 | 634 | 17 0010778 | 485 | 000522733
C -
Tapa Apalo tapu ielimésana mas?veliz‘i‘{sne PVA Mehanisks | 4 20 8 0,00221056 | 265 | 0,000585798
4 ng‘;‘”’ gara Maﬁ;ﬁf&‘giﬁ“‘“ KSP Terg;f;ftlj;;fkﬁ Mehanisks | 1 | 562 | 17 0,009554 | 485 | 0,00463369
— D _ . L
ﬁgf‘;‘:a’ 1sas Mamgi‘iﬁg‘;ﬁahn‘l KSP Ter(‘f{lgftlj;;fka Mehanisks | 2 | 183 | 17 0006222 | 485 | 000301767
> r';]zkl):'s sans, gara Maﬁ;ﬁ;‘;‘;ﬁahnu KSP Terg{lgftlé‘;%m Mehanisks [ 1 | 634 | 17 0,010778 | 485 | 0,00522733
E _
Tapa Apalo tapu ielimesana mas?jgisne PVA Mehanisks | 4 20 8 0,00221056 | 265 | 0,000585798
6. anZSIZ‘ie garas F Maﬁ;ﬁ‘;‘grﬁahnu KSP Tergggﬁfggm Mehanisks | 2 | 630 | 17 002142 | 485 | 00103887
5




Fasade, Tsas Masivkoksnes malinu KSP Termoplastiska | \ropanias | 2 | 336 | 17 0011424 | 485 | 0,00554064
malas pielim&Sana (kustosa)
Tapas lim&jama pamata laukums n x diametrs?/4 + tapas sanu virsmas laukums 7 x diametrs x garums
Slipéjamo virsmu laukums
2’ ) - Izmeéri, mm
2 = = £
= Shipes S| E& Shipéj
z Mebeles elementa nosaukums, Apziméjums 'pesanas =~y 4 & 'S £ pejamo
= s e o R materiala Shipesanas veids = E > 8 virsmu
> slipegjamas virsmas nosaukums specifikacija g = o = 2
@ nosaukums ? £ 8 " i laukums, m
2 2R | 2% £ =
N = 'S i S S =
X 52| 23 & 5
N SN | z% O o
1 2 3 4 ) 6 7 8 9 10
1. Virsma sliplente mehaniskais 1 2 558 198 0,220968
Virsma, gard mala A sliplente mehaniskais 1 1 562 17 0,009554
Virsma, 1sas malas sliplente mehaniskais 1 2 198 17 0,006732
2. Kreisais sans B sliplente mehaniskais 1 2 634 166 0,210488
Kreisais sans, gara mala sliplente mehaniskais 1 1 634 17 0,010778
3. Starpsiena C sliplente mehaniskais 1 2 634 162 0,205416
Starpsiena, gara mala sliplente mehaniskais 1 1 634 17 0,010778
4. Apaksa sliplente mehaniskais 1 2 558 183 0,204228
Apaksa, gara mala D sliplente mehaniskais 1 1 562 17 0,009554
Apaksa, 1s3s malas sliplente mehaniskais 1 2 183 17 0,006222
5. Labais sans £ sliplente mehaniskais 1 2 634 166 0,210488
Labais sans, gara mala sliplente mehaniskais 1 1 634 17 0,010778
6. Fasade sliplente mehaniskais 1 2 626 336 0,420672
Fasade, garas malas F sliplente mehaniskais 1 2 630 17 0,02142
Fasade, 1sas malas sliplente mehaniskais 1 2 336 17 0,011424
6
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Slipésanas materialu patérina daudzums

27 Slipésanas materiala patérina normativs Slipésanas materialu patérina daudzums uz

2 péc graudainibas uz m? vienu méebeles elementu m?

=

IE o Sﬁpéjifl_nﬁ Slipesanas Slipéjamﬁs Shiplentes graudainiba Nr.

= | Shipéjamas virsmas nosaukums materiala ids virsmas

2 koka suga vel laukums m?

Ng’ N 120 N 180 N 400 N 120 N 180 N 400

N

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

1. | Virsma Osis mehaniskais 0,220968 0,033 0,031 0,018 0,007291944 0,006850008 [ 0,003977424
Virsma, gard mala Osis mehaniskais 0,009554 0,034 0,032 0,019 0,000324836 0,000305728 [ 0,000181526
Virsma, isas malas Osis mehaniskais 0,006732 0,034 0,032 0,019 0,000228888 0,000215424 | 0,000127908

2. | Kreisais sans Osis mehaniskais 0,210488 0,033 0,031 0,018 0,006946104 0,006525128 [ 0,003788784
Kreisais sans, gard mala Osis mehaniskais 0,010778 0,034 0,032 0,019 0,000366452 0,000344896 | 0,000204782

3. | Starpsiena Osis mehaniskais 0,205416 0,033 0,031 0,018 0,006778728 0,006367896 | 0,003697488
Starpsiena, gara mala Osis mehaniskais 0,010778 0,034 0,032 0,019 0,000366452 0,000344896 0,000204782

4. | Apaksa Osis mehaniskais 0,204228 0,033 0,031 0,018 0,006739524 0,006331068 [ 0,003676104
ApakSa, gara mala Osis mehaniskais 0,009554 0,034 0,032 0,019 0,000324836 0,000305728 [ 0,000181526
Apaksa, Tsas malas Osis mehaniskais 0,006222 0,034 0,032 0,019 0,000211548 0,000199104 | 0,000118218

5. | Labais sans Osis mehaniskais 0,210488 0,033 0,031 0,018 0,006946104 0,006525128 [ 0,003788784
Labais sans, gara mala Osis mehaniskais 0,010778 0,034 0,032 0,019 0,000366452 0,000344896 [ 0,000204782

6. | Fasade Osis mehaniskais 0,420672 0,033 0,031 0,018 0,013882176 0,013040832 [ 0,007572096
Fasade, garas malas Osis mehaniskais 0,02142 0,034 0,032 0,019 0,00072828 0,00068544 0,00040698
Fasade, 1sas malas Osis mehaniskais 0,011424 0,034 0,032 0,019 0,000388416 0,000365568 | 0,000217056
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Koka izstradajuma elementa izgatavoSanas tehnologiska seciba, iekartu, griezéjinstrumentu izvéle un galvenie darba drosibas un ugunsdrosibas

noteikumi
Izlozeta koka
Izlozetas Mébeles izstradajuma DarP masinu un fel_(artu Griezéjinstrumentu izvele . “ v
vienibas elementa elementa izvele km‘lkretas konkrétas tehnologisks Galvenie darba dl:OSlbaS un ugunsdrosibas
NI nosaukums. izgatavo‘ﬁanas tehnologiskas operacijas veikSamiai, noteikumi tehnologisko operaciju veikSanai.
tehnologisko operacijas veikSanai.
operaciju seciba.

1. Kreisais sans 1. Finierctas Formatripzagmasina; Zagripa ar cietkausgjuma Darba dro§ibas aprikojums, zagripas nosegs.
kokskaidu platnes datoriz&ta programmas | zobiem D = 300; D = 460 mm, | Formatripzagmasinai jabut aprikotai ar $k&lgjnazi,
piezagésana. vadibas zagésanas aizgriezgjzagripa ar zagesanas laika jaizmanto paligierices. Izmantot

Itnija. cietkauseéjuma zobiem tikai asus un veselus griezgjinstrumentus, iekartai
D =100; D =200 mm. jabit pieslégtai skaidu nosiikSanas sist€émai
2. Malinu Malinu apliméSanas Aplimgjamas malinas parkaru | Uzmanities no karstam [Tm&m, lietot individualos
apliméSana. darba galds (iekartas nonemsanas fréze. aizsardzibas lidzeklus.

modelis p&c izveles).

3. Urbumu iestrade Datorizéts Necaurejosais urbis D = 8 mm; | Uzmanities no rotg&joSiem un kustigiem
vertikala un programmas vadibas D=82mm; D=5mm; mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
horizontalas plakng. | (CNC) apstrades D = 3 mm; cietsakausgjuma lidzeklus, iekartai jabiit pieslégtai skaidu
centrs vai pozicijas frézurbis D = 15 mm. nosiikSanas sist€émai.
tipa daudzvarpstu
urbjmasina.
4. Fréz&jums Datorizéts Kata fréze ar cietkaus€juma Uzmanities no rot&joSiem un kustigiem
mugursienai. programmas vadibas zobiem D =12 mm. mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
(CNC) apstrades lidzeklus un paligierices detalas nostiprinasanai.
centrs. Veicot apstradi, iekartai jabut pieslégtai skaidu

nosukSanas sistémai.

5. Plaknu slip&Sana.

Platlentes slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120; P180.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nosiikSanas sist€mai.

6. Malinu slip&sana.

Malinu slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nosuksanas sistémai.

7. Pirma lakas
klajuma uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai puteklu nostikSanas
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sistémai, pec lakosanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredz&tos
traukos.

8. Starpslipesana
plaknei un malinam.

StarpslipeSanas darba
vieta.

Slipesanas klucitis P220.

Lietot individualos aizsardzibas lidzek]us.

9. Otra lakas klajuma
uzklaSana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabtt pieslégtai puteklu nostksanas
sistémai, pec lakosanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredz&tos
traukos.

Starpsiena

1. Finierctas Formatripzagmasina; Zagripa ar cietkausgjuma Darba drosibas aprikojums, zagripas nosegs.
kokskaidu platnes datorizéta programmas | zobiem D =300; D =460 mm, | Formatripzagmasinai jabut aprikotai ar $k&lgjnazi,
piezagésana. vadibas zagésanas aizgriezgjzagripa ar zagesanas laika jaizmanto paligierices. Izmantot
Iinija. cietkausgjuma zobiem tikai asus un veselus griezgjinstrumentus, iekartai
D =100; D =200 mm. jabit pieslégtai skaidu nostik§anas sisteémai.
2. Malinu Malinu aplim&sanas Aplim&jamas malinas parkaru | Uzmanities no karstam [imém, lietot individualos
aplimé&sana. darba galds (iekartas nonemsanas fréze. aizsardzibas lidzeklus.

modelis pec izvEles).

3. Urbumu iestrade
vertikala un
horizontala plakng.

Datorizéts
programmas vadibas
(CNC) apstrades
centrs vai pozicijas
tipa daudzvarpstu
urbjmasina.

Necaurejosais urbis D = 8 mm;
D=82mm; D=5mm;

D = 3 mm; cietsakaus€juma
frézurbis D = 15 mm.

Uzmantties no rot&josiem un kustigiem
mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
lidzeklus, iekartai jabit pieslégtai skaidu
nosuks$anas sisteémai.

4. Plaknu slipesana.

Platlentas slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120; P180.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nosiikSanas sist€mai.

5. Malinu slip&sana.

Malinu slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nostksanas sisteémai.

6. Pirma lakas
klajuma uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai puteklu nostksanas
sisteémai, pec lakoSanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredz&tos
traukos.

7. Starpslipésana
plaknei un malinam.

Starpslipésanas darba
vieta.

Slipesanas klucitis P220.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"




8. Otra lakas klajuma
uzklasana.

LakoSanas kamera.

LakoSanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabt pieslégtai puteklu nostksanas
sistémai, peéc lakosanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredzétos
traukos.

Apaksa

1. Finieretas Formatripzagmasina; Zagripa ar cietkausgjuma Darba drosibas aprikojums, zagripas nosegs.
kokskaidu platnes datoriz&ta programmas | zobiem D =300; D =460 mm, | Formatripzagmasinai jabut aprikotai ar $k&lgjnazi,
piezagésana. vadibas zaggsanas aizgriezgjzagripa ar zageSanas laika jaizmanto paligierices. Izmantot
Iinija. cietkausgjuma zobiem tikai asus un veselus griezgjinstrumentus, iekartai
D =100; D =200 mm. jabit pieslégtai skaidu nosiikSanas sist€mai.
2. Malinu Malinu aplim&sanas Aplim&jamas malinas parkaru | Uzmanities no karstam [imém, lietot individualos
aplimesana. darba galds (iekartas nonemsanas fréze. aizsardzibas Iidzeklus.

modelis p&c izveles).

3. Urbumu iestrade
vertikala un
horizontalas plakng.

Datorizets
programmas vadibas
(CNC) apstrades
centrs vai pozicijas

Necaurejosais urbis D = 8 mm;
D=8,2mm; D=5mm;

D = 3 mm; cietsakausgjuma
frézurbis D = 15 mm.

Uzmanities no rotgjoSiem un kustigiem
mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
lidzeklus, iekartai jabiit pieslégtai skaidu
nostksanas sisteémai.

tipa daudzvarpstu
urbjmasina.
4. Fréz&jums Datorizéts Kata fréze ar cietkausgjuma Uzmanities no rotgjoSiem un kustigiem
mugursienai. programmas vadibas zobiem D =12 mm. mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
(CNC) apstrades lidzeklus un paligierices detalas nostiprinasanai.
centrs. Veicot apstradi, iekartai jabut pieslégtai skaidu

nosiik$anas sistémai.

5. Plaknu slip&sana.

Platlentes slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120; P180.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabit pieslégtai puteklu nosuksanas sistémai.

6. Malinu slipesana.

Malinu slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nostksanas sisteémai.

7. Pirma lakas
klajuma uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai puteklu nostksanas
sistémai, péc lakosanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredz&tos
traukos.

8. Starpslipésana
plaknei un malinam.

Starpslipésanas darba
vieta.

Slipesanas klucitis P220.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"
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9. Otra lakas klajuma
uzklasana.

LakoSanas kamera.

LakoSanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabt pieslégtai puteklu nostksanas
sistémai, peéc lakosanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredzétos
traukos.

Labais sans

1. Finieretas Formatripzagmasina; Zagripa ar cietkausgjuma Darba drosibas aprikojums, zagripas nosegs.
kokskaidu platnes datoriz&ta programmas | zobiem D =300; D =460 mm, | Formatripzagmasinai jabut aprikotai ar $k&lgjnazi,
piezagésana. vadibas zaggsanas aizgriezgjzagripa ar zageSanas laika jaizmanto paligierices. Izmantot
Iinija. cietkausgjuma zobiem tikai asus un veselus griezgjinstrumentus, iekartai
D =100; D =200 mm. jabit pieslégtai skaidu nosiikSanas sist€mai.
2. Malinu Malinu aplim&sanas Aplim&jamas malinas parkaru | Uzmanities no karstam [imém, lietot individualos
aplimesana. darba galds (iekartas nonemsanas fréze. aizsardzibas Iidzeklus.

modelis p&c izveles).

3. Urbumu iestrade
vertikala un

Datorizets
programmas vadibas

Necaurejosais urbis D = 8 mm;
D=8,2mm; D=5mm;

Uzmanities no rotgjoSiem un kustigiem
mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas

horizontalas plakng. | (CNC) apstrades cietsakausgjuma frézurbis lidzeklus, iekartai jabiit pieslégtai skaidu
centrs vai pozicijas D =15 mm. nosiikSanas sist€mai.
tipa daudzvarpstu
urbjmasina.
4. Fréz&jums Datorizéts Kata fréze ar cietkausgjuma Uzmanities no rotgjoSiem un kustigiem
mugursienai. programmas vadibas zobiem D =12 mm. mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
(CNC) apstrades lidzeklus un paligierices detalas nostiprinasanai.
centrs. Veicot apstradi, iekartai jabut pieslégtai skaidu

nosiik$anas sistémai.

5. Plaknu slip&sana.

Platlentes slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120; P180.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabit pieslégtai puteklu nosuksanas sistémai.

6. Malinu slipesana.

Malinu slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nostksanas sisteémai.

7. Pirma lakas
klajuma uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai puteklu nostksanas
sisteémai, pec lakoSanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredz&tos
traukos.

8. Starpslipésana
plaknei un malinam.

Starpslipésanas darba
vieta.

Slipesanas klucitis P220.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"
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9. Otra lakas klajuma
uzklasana.

LakoSanas kamera.

LakoSanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabt pieslégtai puteklu nostksanas
sistémai, peéc lakosanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredzétos
traukos.

Fasade

1. Finieretas Formatripzagmasina. Zagripa ar cietkausgjuma Darba drosibas aprikojums, zagripas nosegs.
kokskaidu platnes Datorizgta zobiem D =300; D = 460 mm, | Formatripzagmasinai jabut aprikotai ar $k&lgjnazi,
piezagésana. programmas vadibas aizgriezgjzagripa ar zagesanas laika jaizmanto paligierices. Izmantot
zagesanas linija. cietkausgjuma zobiem tikai asus un veselus griezgjinstrumentus, iekartai
D =100; D =200 mm. jabit pieslégtai skaidu nosiikSanas sist€mai.
2. Malinu Malinu aplim&sanas Aplim&jamas malinas parkaru | Uzmanities no karstam [imém, lietot individualos
aplimésana. darba galds (iekartas nonemsanas fréze. aizsardzibas lidzeklus.

modelis p&c izveles).

3. Urbumu iestrade
vertikala plakné.

Datorizets
programmas vadibas

Necaurejosais urbis D = 3 mm;
urbis D = 15; cietsakaus&juma

Uzmanities no rotgjoSiem un kustigiem
mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas

(CNC) apstrades frézurbis D = 35 mm. lidzeklus, iekartai jabiit pieslégtai skaidu
centrs vai pozicijas nosiikSanas sist€mai.

tipa daudzvarpstu

urbjmasina.

4. Plaknu slipesana.

Platlentes slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120; P180.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nostksanas sisteémai.

5. Malinu slip&sana.

Malinu slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabit pieslégtai puteklu nosuksanas sisteémai.

6. Pirma lakas
klajuma uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabtt pieslégtai puteklu nostksanas
sisteémai, pec lakoSanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredzétos
traukos.

7. StarpslipéSana
plaknei un malinam.

Starpslipésanas darba
vieta.

Slipesanas klucitis P220.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.

8. Otra lakas klajuma
uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabut piesleégtai puteklu nostkSanas
sisteémai, pec lakoSanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredzétos
traukos.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"
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Virsma

1. Finierctas Formatripzagmasina. Zagripa ar cietkausgjuma Darba drosibas aprikojums, zagripas nosegs.
kokskaidu platnes Datorizgta zobiem D =300; D = 460 mm, | Formatripzagmasinai jabut aprikotai ar $k&l&jnazi,
piezagésana. programmas vadibas aizgriezgjzagripa ar zagesanas laika jaizmanto paligierices. Izmantot
zagesanas linija. cietkausgjuma zobiem tikai asus un veselus griezgjinstrumentus, iekartai
D =100; D =200 mm. jabit pieslégtai skaidu nositik§anas sisteémai.
2. Malinu Malinu apliméSanas Aplimgjamas malinas parkaru | Uzmantties no karstam [Tmé&m, lietot individualos
apliméSana. darba galds (iekartas nonemsanas fréze. aizsardzibas lidzeklus.

modelis p&c izvEles).

3. Urbumu iestrade
vertikala plakng.

Datorizéts
programmas vadibas
(CNC) apstrades
centrs vai pozicijas
tipa daudzvarpstu

Necaurejosais urbis
D=8,2mm; D=5 mm.

Uzmanities no rotgjoSiem un kustigiem
mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
lidzeklus, iekartai jabiit pieslégtai skaidu
nostks$anas sisteémai.

urbjmasina.
4. Fréz&jums Datorizéts Kata fréze ar cietkaus€juma Uzmanities no rotgjoSiem un kustigiem
mugursienai. programmas vadibas zobiem D = 12 mm. mehanismiem, lietot individualos aizsardzibas
(CNC) apstrades lidzeklus un paligierices detalas nostiprinasanai.
centrs. Veicot apstradi, iekartai jabut pieslégtai skaidu

nosuksanas sistémai.

5. Plaknu slip&sana.

Platlentes slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120; P180.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabiit pieslégtai puteklu nostksanas sisteémai.

6. Malinu slipesana.

Malinu slipmasina.

Slippapirs ar graudainibu
P120.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus, iekartai
jabit pieslégtai puteklu nosuksanas sisteémai.

7. Pirma lakas
klajuma uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabtt pieslégtai puteklu nostksanas
sisteémai, pec lakoSanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredzétos
traukos.

8. Starpslipésana
plaknei un malinam.

Starpslipésanas darba
vieta.

Slipesanas klucitis P220.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.

9. Otra lakas klajuma
uzklasana.

LakoSanas kamera.

Lakosanas pistole.

Lietot individualos aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabut piesleégtai puteklu nostkSanas
sisteémai, pec lakoSanas darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba speciali tiem paredzétos
traukos.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"
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Vertesanas Kriteriji

Nr.p.k.

Veicamas darbibas

Iegiistamais punktu skaits

1.

Koksnes materialu patérina normu aprékinasana.

5

2.

Limes materialu izv€le un to pat€rina normu aprékinasana.

Slip&Sanas materialu izv€le un to pat€rina normu aprékinasana.

Apdares materialu izv€le un to pat€rina normu aprékinasana.

Apstrades tehnologisko operaciju un to secibu izvéle.

Tehnologisko operaciju veik$anai atbilsto§u darbmasinu un iekartu izvéle.

Tehnologisko operaciju veikSanai atbilsto$u griezgjinstrumentu izvéle.

SHEAESI IO

Darba drosibas un ugunsdrosibas noteikumu parzinaSana un ievéroSana darbu veikSanai.

GIWWIWINININ

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija"
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2. uzdevums. Mutvardos raksturot koksnes apstrades defektus dotajos paraugos, to
rasanas iemeslus un novérsanas iespéjas.
Izglitibas iestade sagatavo koksnes paraugus ar dazadiem apstrades defektiem.

Pareizas atbildes

Defekts

Ka radies defekts

Ka noveérst defektu

Piedegusi Skérszaggjuma vieta.

1. Iesp&jams, tiek izmantota
nepareiza zagripa.

2. Iesp&jams, zagripa ir neasa.
3. Padeves atrums ir bijis parak
mazs.

1. Parliecinaties, ka tiek
izmantota pareiza zagripa.

2. Parliecinaties, vai zagripa ir
asa.

3. Japalielina materiala padeves
atrums.

Izravumi, kas izveidojusies,
zaggjot koksni.

1. Tiek izmantota neasa ripa.
2. Padeves atrums ir bijis par
lielu.

3. Tiek izmantota nepareiza
zagripa.

1. Nomainit neaso zagripu ar
asu zagripu.

2. Samazinat materiala padeves
atrumu.

3. Uzlikt attiecigajam darbam
paredzéto zagripu.

Biezumévelmasina taisa
1zravumus.

1. Padeves atrums ir par lielu.
2. Eveles nazos iesp&jams
defekts (piem&ram, robs).

3. Zarainums (caurkritoSie
zari).

1. Samazinat materiala padeves
atrumu.

2. Nomainit évelnazus.

3. Pirms biezumosanas, zaggjot
kokmaterialu, izzagét
caurkritoSos zarus, atstajot tikai
dzivos zarus.

Frézgjums ir vilnveida.

1. Nav kartigi uzstaditi
piespiedgji.

2. Padeves atrums ir par lielu.
3. Nav uzlikti vajadzigie
apgriezieni attiecigajai
frezgalvai.

1. Parliecinaties, vai Visi
piespiedgji kartigi uzstaditi.

2. Samazinat padeves atrumu.
3. Samazinat vai palielinat
griezgjinstrumenta apgriezienu
skaitu atkariba no frézgalvas
parametriem.

Urbums ir ekscentrisks.

1. Urbis nav kartigi iecentréts
patrona.

2. Urbis ir deforméjies
(saliekts).

3. Detala nav bijusi
nostiprinata.

1. Tecentr&t urbi patrona.

2. Nomainit bojato urbi.

3. Nostiprinat detalu ta, lai ta
nekustas.

Zaggjums ir nelidzens.

1. Zagripa ir deforméta.

2. Zagripa nav kartigi pievilkta
vai iecentréta.

3. Nestrada nosiikSanas
sistéma, tapec skaidas netiek
pietiekami nostiktas no darba
virsmas, un izveidojas
nelidzens zaggjums.

1. Konstatét, vai zagripa nav
deforméta, uzliekot to uz
taisnas plaknes.

2. Parliecinaties, lai ripa butu
kartigi pievilkta.

3. Parliecinaties, ka nostkSanas
sist€éma strada un nostikSanas
caurules ir tiras.

Slipgjama lente atstaj Svikas.

1. Tiek slip&ts pret Skiedru
virzienu.

1. Parliecinaties, lai slipgjama
detala ir novietota slipeSanai
Skiedru virziena.

Vertesanas Kriteriji

Par katru pareizi nosauktu apstrades defektu — 1 punkts.
Par visiem pareizi nosauktiem defekta raSanas iemesliem katram paraugam — 1 punkts.

Par visiem pareizi nosauktam defekta novérSanas iesp&jam katram paraugam — 1 punkts.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 21 punkts.
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Materialu patérina normu tabulas
Slipésanas materialu patérina normativs finierétu platnu detalu slipésanai

2. pielikums

Virsmas slipé$ana pirms apdares Slip&sanas Slippapira patérina normativs m?uz slip&jamas
materiala virsmas m?
graudainiba Finier&tas platnu detalas
Mehanizgti un rokas
plaknes malas
Priede 120 0,033 0,034
180 0,029 0,030
Bérzs 120 0,031 0,032
180 0,028 0,029
Osis 120 0,033 0,034
180 0,031 0,032
Ozols 120 0,036 0,038
180 0,034 0,036
Apdares materiala starpslipéSana 400 0,018 0,019 (rokas)

Limes paterina normativs, g/m2

Materials, uz kura uzklaj Iimi Limes nosaukums Limes
paterins,
g/m?
Kokskaidu platne Termoplastiska (kiistosa) 485
drazta finiera malinam
Mastva koksne (bérzs) PVA (apalo tapu ielim&Sanai) 265
Uzlaides un koeficienti kokmaterialu patérina normu aprékinasanai
Materials Uzlaides apstradei, mm Tehnologisko | Deriga
_ zudumu iznakuma
Garums | Platums | Biezums | yoeficients koeficients
Finiereta platne 4 4 1,01 1,15
Lamingta platne 4 4 1,02 1,25
Finiergjama platne (KSP) 15 10 1,01 1,20
Draztais finieris 20 15 1,058 1,81
Zagmaterials
skuju koks 15 4 5 1,03 1,6
bérzs 1,06 2,3
osis, ozols 1,05 1,8
Malinu materials (draztais 20 4 1,01 1,02
finieris)
16
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Pielikums Nr.1

sy
-

Atpakal

Sadalijums
aprékiniem un Izejmateriali
raséjumiem
A Virsma 11
B Sans Kreisais 11
Plaukts 11_1 Izejmaterials 16 mm kokskaidu platne,
Plaukts 11 2 kas finieréta ar drazto 0,6 mm skaidu un
aurts 11_ malas aplimétas ar masivkoksnes 2 mm
C Starpsiena 11 malinu
D Apaksa 11
E Sans Labais 11
F Fasade 11

Mugursiena 11

Augsta blivuma kokskiedru platnu
materials ( HDF)

[zstradajuma gabaritizméri

668 x 562 x 200

Art. Nr.: 11

A4

M1:8

Art. Nr.: 11
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Virsma 11

Sans Kreisais 11

Plaukts 11 1

Mugursiena 11

Plaukts 11 _2

Fasade 11

|1 "1
|
] Sans labais 11
|
Starpsiena 11
Apaksa 11

Pielikums Nr.1

Izstradajuma gabaritizmeri Al‘ t. Nl‘.: 1 1 Al
668 x 561 x 200
Art. Nr.: 11 09.04.2019. | SHEET 3 OF 12
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réz&jums mugursienai

562 x 200 x 17
(materials Finieréts KSP)

Virsma 11

A4

Art. Nr.: 11
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satura centrs

NACIONALAIS
ATTISTIBAS
PLANS 2020
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EIROPAS SAVIENIBA
Eiropas Socialais
fonds

IEGULDIJUMS

TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas '"Kokapstrades iekartu operators" (3. LKI),
"Koka izstradajumu raZoSanas tehnikis" (4. LKI),
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators'" (4. LKI)

Modulis ""Mehanizéta koksnes liméSana'’

AR

Obligatas izvéles dala (B dala) §

Parbaudijuma programma

Meérkis

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi
atbilstoSi moduli noteiktajam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 2

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, aprékinu uzdevums, darbs ar
profesionalo dokumentaciju.

Uzdevumu izpildes | 140 min.
kopégjais laiks

minatés

Uzdevumu apraksts

1. P&c dota ras€juma aprekinat vajadzigo materialu daudzumu.
2. Péc dota ras€juma izgatavot finierétu detalu ar aplimétam malam.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Norises vieta: telpa ar atsevisku darba vietu un atseviskiem
darbgaldiem.

NepiecieSsamie materiali katram izglitojamajam: ras€jums, kura
redzama izgatavojama detala, MDF, KSP, formatzagis, giljotina,
nazfinieris, finiera Sujmasina, Itme, prese, bidmérs, mérlente, malinu
liméSanas masina.

VertéSanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 27, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€§jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vertésanas skalai:

Iegﬁstﬁa‘i’fsnktu 13 | 47 | 811 | 1215 | 16-17 | 1820 | 21-22 | 23-24 | 25-26 | 27
Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 1529 | 30-44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
venejums 1 2 3 4 5 6 7 8 | 9 | 10
ballés
1

Modulis "Mehanizéta koksnes IiméSana"

Uz sTk}umu




Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Péc dota raséjuma Nr. 1 aprekinat vajadzigo materialu daudzumu m?,
(izpildes laiks 20 min.)

Rasejums Nr. 1

2. uzdevums. Péc dota raséjuma Nr. 1 izgatavot finierétu detalu ar aplimétam malam.
(izpildes laiks 120 min.)

Veicamas darbibas

P&c ras€juma sazaget materialu ar virsmeriem (virsméri neparsniedz 5 cm uz katru pusi).
Nokalibrét nazfinierim malas uz giljotinas.

Savilkt nazfiniera salikumus ar finiera savilkSanas masinu.

Izveleties limi.

Uzklat Itmi uz detalam.

Uz pamatmateriala novietot savilktos nazfiniera salikumus un ievietot prese.

Salimét atbilstosi tehnologijai, ievérojot presésanas reZzimu.

Parbaudit lim&juma kvalitati (vai Iime nesiicas cauri naZfinierim, vai [ime nav uzklata
par maz un nazfinieris neveras vala).

Apzaget nofinieréto detalu péc raséjuma noraditajiem izmé&riem.

Aplimét detalu ar malu apdares lenti, izmantojot malinu ITm&Sanas iekartu.

Noslipét detalu.

Sakartot darba vietu.

Vertesanas kriteriji

Par pareizi aprékinatu materialu daudzumu — 3 punkti.

Pareiza atbilde — 0,8 - 0,5 = 0,4 m?

Par katru tehnologiski pareizu un darba drosibas prasibam atbilstosi veiktu sagataves apstradi
— 2 punkiti.

Maksimali ieglistamais punktu skaits — 27 punkti.

Modulis "Mehanizéta koksnes limésana"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas '""Kokapstrades iekartu operators" (3. LKI),
"Koka izstradajumu raZoSanas tehnikis" (4. LKI),
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators" (4. LKI)

Obligatas izveles dala (B dala) @”“
N\’

Modulis ""Koka izstradajumu mehanizéta apdare" ;
Uz sUkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 5
Darba uzbiive Uzdevumu YeIFiI Sltuacpas izvert&jums, praktiskais darbs.
Uzdevumu izpildes 160 min.
kopgjais laiks miniités

1. Parbaudit un sagatavot apstradajamo detalu mehanizgetai apdarei.

2. Izveleties apdares mérkim atbilstoSu antiseptiki un/vai apdares
materialu un sagatavot to darbam.

3. lestatit mehaniz€to apdares materiala uzklasanas iekartu atbilstosi
izvéletajiem  apdares materiala  uzklasanas tehnologiskajiem
parametriem.

4. Uzklat apdares materialu uz koka detalas un ievietot apdarinatas
detalas zavetaja. Kontrolét apdarinatas detalas zisanu.

5. Noteikt koksnes apdares kvalitati un identificét apdares defektus
dotajos paraugos.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: mehaniz&tas apdares iecirknis ar automatizétu koksnes
apdares iekartu galdniecibas macibu darbnica vai uznémuma.
NepiecieSamie materiali katram  izglitojamajam: apdares un
impregnéSanas materialu tehniska datu lapa, apdares un impregnésanas
materialu datu droSibas datu lapa, ras€jums, kura minéts apdares
materials, ar kuru tas japarklaj, koksnes detalas ekspluatacijas planoto
apstaklu apraksts, koksnes apdares materials, kam veiks praktisku
apdari, apdariti koksnes detalu paraugi ar apdares defektiem, dazadu
graudainibu slippapiri, Spakteles, Spaktelu lapstinas, slipéSanas klucisi
u.c. materiali, kas var noderét detalu defektu laboSanai péc apdares un
veicot starpslipéSanu, individualais darba drosibas aprikojums (dazadi
cimdi, sejas maska, gazmaska, aizsargbrilles, aizsargtérps, austinas,
ausu tapas), prieksauts, lupatas, dazadi apdares materiali un $kidinataji,
viskozimetrs, termometrs, dazadi mertraucini un kocini/lapstinas
apdares materiala sagatavoSanai un mériSanai, Specifiskais aprikojums
automatizetas apdares iekartas reguléSanai un iestatiSanai.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
Veértesanas kartiba | uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 13, kas atbilst
100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav

Modulis "Koka izstradajumu mehaniz&ta apdare"



zemaks par 60%. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s atbilstosi
verteéSanas skalai:

legiito punktu

. 1 2-3 4-5 67 8 9 10 11 12 13
skaits

Uzdevumu izpildes

. 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
apjoms (%)

Vertgjums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Parbaudit un sagatavot apstradajamo detalu mehanizétai apdarei (dota
koka detala, janoverte kvalitate un konstatetie defekti ir janovers).

2. uzdevums. Izvéleties apdares mérkim atbilstoSu antiseptiki un/vai apdares materialu
un sagatavot to darbam.

3. uzdevums. Iestatit mehanizéto apdares materiala uzklaSanas iekartu atbilstosi
izvéletajiem apdares materiala uzklasanas tehnologiskajiem parametriem.

4. uzdevums. Uzklat apdares materialu uz koka detalas un ievietot apdarinatas detalas
zavetaja. Kontrolét apdarinatas detalas ZuSanu (temperatiira, laiks, Zavésanas klimats,
spriegums).

5. uzdevums. Noteikt koksnes apdares kvalitati un identificet apdares defektus dotajos
paraugos.
Izglitibas iestade sagatavo koksnes paraugus ar dazadiem apdares defektiem.
Apdares paraugiem ir kads no Siem defektiem:
1. neviendabigs uzklajums;
2. raupja virsma;
3. apdares materials ir deforméts;
4. ar apdares materialu nav noklats viss kokmaterials;
5. apdares materials atslanojies.

Veértesanas Kriteriji

Nr. Novertiama - PieSkiramie

0.k oveértéjamas pozicijas punkti

1. Apstradajamas detalas parbaude un sagatavoSanai apdarei. 2

2. Apdares merkim atbilstoSa antiseptika un /vai apdares materiala izvéle un 2
sagatavoSana darbam.

3. Mehanizgtas apdares materiala uzklasanas iekartas iestatiSana atbilstosi 2
izvélétajiem apdares materiala uzklasanas tehnologiskajiem parametriem.

4. Apdares materialu uzklaSana un zGsanas kontrole (temperatiira, laiks, 2
zavesanas klimats, spriegums).

5. Doto paraugu koksnes apdares kvalitates noteik§ana un apdares defektu 5
identificéSana.

Maksimali iegiistamo punktu skaits 13

Modulis "Koka izstradajumu mehaniz&ta apdare"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Koka izstradajumu razoSanas tehnikis"
(4. LKI), "Datorizétu kokapstrades iekartu operators" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @"‘
Modulis ""Detalu izgatavo$ana ar datorizétam kokapstrades iekartam' N\’
Uz sUkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, darbs ar profesionalo
Darba uzbave dokumentaciju.
Uzdevumu izpildes 130 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Novertet datorizétas kokapstrades iekartas gatavibu darbam,
parbaudot drosibas aprikojumu.

2. Atbilstosi rasgjumam veikt iestatijumus izloz€tajai detalai datoriz&tu
kokapstrades iekartu vadibas programma.

3. Izgatavot 2. uzdevuma izloz&to mébeles detalu atbilstosi ras€jumam
uz datorizétas kokapstrades iekartas un novertét rezultatu.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: macibu darbnica.
NepiecieSsamais aprikojums: datorizéta kokapstrades iekarta, bidmers,
Norises vieta un merlente, griez&jinstrumenti, raséjumi.
nepiecieSamie NepiecieSamie materiali: masivkoks vai platnu materiali, detalu
materialie Iidzekli | bazeSanai nepiecieSamie paligmateriali.
Izglitojamajam uzdevumu izpildei nepiecieSams: darba aizsardzibas
prasibam atbilstoss darba apgerbs, individualie aizsardzibas Iidzekli.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 76, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertgjums tiek izteikts balles
atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-10 | 11-22 | 23-33 | 34-45 | 46-51 | 52-57 | 58-63 | 64-69 | 70-73 | 74-76

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Véb“éj}lms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Detalu izgatavoSana ar datorizetam kokapstrades iekartam"



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kritériji
2. un 3. uzdevumu izpilde izmantot ras€jumu: 1. pielikums.
1. uzdevums. Novértét datorizétas kokapstrades iekartas gatavibu darbam, parbaudot
drosibas aprikojumu. Novértéjumus ierakstit darba lapa (2. pielikums).
(izpildes laiks 10 min.)
Izglitibas iestade pirms parbaudijuma simulé kada drosibas aprikojuma bojajumu. Pareizas
atbildes tiek sagatavotas pirms parbaudijuma atbilstosi konkrétajam datorizétajam

kokapstrades iekartu darbagaldam.

Pareizas atbildes (piemérs)

Nr.p.k. Novértéjamas pozicijas Pareizas atbildes
1. Drosibas paklaji. ir
2. Drosibas spilveni. ir
3. Stop pogas uz vadibas pults. nav
4, DroSibas barjera aiz fotosensoriem. ir
5. Stop droseles. ir
6. Saspiesta gaisa padeve. nav
7. Durvju sledzi. ir
8. Elektribas padeve. ir

Veértesanas Kriteriji
Par katru pareizu atbildi — 2 punkti.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 16 punkti.

2. uzdevums. Atbilstosi raséjumam veikt iestatijumus izlozétajai detalai (A, B, C, D, E vai
F) datorizétu kokapstrades iekartu vadibas programma.
(izpildes laiks 100 min.)

Izglitibas iestdde sagatavo datorizétas kokapstrades iekartas instrumentus un instrumentu
datubazi.

Izglitibas iestade sagatavo daleji iestatitu datorizetu kokapstrades iekartu, audzeknis iestata
vienu griezejinstrumentu.

Nr.p.k. Veicamas darbibas
1. Instrumenta izvéle un iestatiSana atbilstosi detalas rasgjumam.
2. Iestatito instrumentu pievieno$ana programmai.
3. Urbumu koordinatu atraSana programma un to korigésana atbilstosi detalas rasgjumam.
4, Detalas apstrades operaciju sakarto$ana pareiza seciba.
5. Instrumenta cela noradiSana frézesanas operacijam.
6. Detalas atrasanas vietas ievadiSana uz iekartas darba galda "0" koordinates.
7. Apstrades parametru atbilstiba apstradajamajam materialam.

Modulis "Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam"



Vertesanas Kriteriji
Par katru pareizi veiktu darbibu — 5 punkti.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 35 punkti.

3. uzdevums lzgatavot 2. uzdevuma izlozéto mébeles detalu atbilstosi raséjumam uz
datorizetas kokapstrades iekartas un novertet rezultatu.
(izpildes laiks 20 min.)

Vertesanas Kriteriji

Nr. Veicama oy T Pieskiramie
- Vertesanas kriteriji o
p.K. darbiba punkti
1. Mehaniskas Kontroldetalas izgatavoSana. 15
apstrades izméru | Datorizé&tas kokapstrades iekartas uzmaniSana Ja nepiecieSama
precizitates kontroldetalas izgatavoSanas laika. atkartota
parbaude. Griezgjinstrumentu iestatijumu parbaudiSana. kontroldetalas
Kontroldetalas salidzinaSana ar rasgéjumu. izgatavosana,
veicama darbiba
Korekciju veik§ana p&c nepiecieSamibas* novértéjama tikai
Atkartotas kontroldetalas izgatavosana* ar 5 punktiem
2. Originaldetalas | Urbumu diametru, to atrasanas uz detalas izmeri 3
izgatavosana péc | ieklaujas pielaid@s.
kontrolmerijumu
veik$anas. Detalas gabarttu izmeri atbilst rasgjuma 3
noraditiem izmeriem un ieklaujas pielaidgs.
Detalai pec apstrades nav eksamingjama vainas 4
de] raditi izravumi fréz€jumu un urbumu vietas.

* Ja izgatavota kontroldetala atbilst ras€jumam, korekciju veikSana nav

atkartota kontroldetala nav jaizgatavo.

Maksimali ieglistamais punktu skaits — 25 punkti.

DROSIBAS APRIKOJUMA PARBAUDE

Darba lapa 1. uzdevumam

nepiecieSama, un

2. pielikums

Nr.p.k.

Drosibas aprikojums

Gataviba darbam

Ir/nav

Drosibas paklaji.

Dro§ibas spilveni.

Stop pogas uz vadibas pults.

DroSibas barjera ar fotosensoriem.

Stop droseles.

Saspiesta gaisa padeve.

Durviju sledzi.

X NGO~ wW N

Elektribas padeve.

Modulis "Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam"




Pielikums Nr.1

Iz adtgtlgo/yj;m(?s _ IzejmateriUli

A SUns Kreisais 01 _ _

B SUns Labais 01 LaminUtl kokskaidu plUtne (LKSP),

C Starpsiena 01 maliAu apstrUde ar ABS malidu vai
Plaukts 01 1 melampna maliAu
Plaukts 01 2

b V/rsma 01 Kokgdiedras plUtAu materiUls

E Apakga 01 (MDF)

F FasUde 01

Mugursiena 01

Augsta pljvuma kokggiedru olUtAu
materiUls ( HDF)

Izstr0dUjuma gabardtizmUri

688 x 630 x 220

Art. Nr.: 01
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A ROP. VIENIBA
- NACIONALAIS EIROPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija
""Koka izstradajumu raZosanas tehnikis' (4. LKI)

P~
Obligatas izvéles dala (B dala) )
Modulis "Izejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma'' Ur ey

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situaciju analize.
Darba uzbiuve — -
Uzdevumu izpildes 180 min.
kopéjais laiks mintités

1. Izstradat darba skices un ras€jumu taburetes izgatavoSanai no
masivkoka (skuju koka). lzmeri doti pielikuma.

2. Veikt aprékinus nepiecieSamajam kokmateriala daudzumam
1000 izstradajumiem, rezultatus apkopojot pielikuma dotaja tabula.

3. Pasiittt noliktavai 2. uzdevuma aprékinata kokmateriala iegadi un
aizpildit iek$&ja apgrozijuma uzskaites veidlapu.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: teorétisko macibu auditorija.
Norises vieta un NepiecieSamie materiali katram izglitojamajam:
nepiecieSamie e rasg€Sanas papirs un piederumi,
materialie lidzekli e papirs aprékiniem, kalkulators un pildspalva,
e dators ar Excel programmatiiru.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérteé pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 20, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegiito punktu

. 1-2 35 6-8 9-11 12-13 14 15-16 | 17-18 19 20
skaits
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 3044 | 45-59 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vertejums balles

Modulis "Izejvielu un materialu plisma kokapstrades uzngmuma"



Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

1. uzdevums. Izmantojot dotos izmérus (1. pielikums), izstradat darba skices un raséjumu
taburetes izgatavoSanai no masivkoka.

2. uzdevums.

Veikt aprekinus nepiecieSamajam  kokmateriala

1000 izstradajumiem, rezultatus apkopojot 1. pielikuma dotaja tabula.

daudzumam

3. uzdevums. Pasiitit noliktavai 2. uzdevuma aprékinata kokmateriala iegadi un aizpildit
iek$€ja apgrozijuma uzskaites veidlapu (2. pielikums).

Vertesanas Kriteriji

Modulis "lzejvielu un materialu pliisma kokapstrades uznémuma"

Uzdevums Veicama darbiba Pieskiramie
punkti

1. Skices izstrade atbilstosi darba uzdevumam. 1
Darba raséjuma izstrade atbilsto$i darba uzdevumam. 3

2. Detalas laukuma noteik§ana m?, 3
Sagatavju laukuma noteik$ana m?, 3
Tehnologisko zudumu koeficienta noteikSana no tabulas. 1
Sagatavju apjoma noteik$ana m?, 3

Deriga iznakuma koeficienta (nosaciti) izvéléSanas. 1
Materidlu patérina daudzuma aprékinasana m?. 3

3. lek$€ja apgrozijuma uzskaites veidlapas aizpildiSana. 2
Maksimali iegiistamais punktu skaits 20

2




1. pielikums
Kokmaterialu patérina daudzuma aprekins

Detalas Uzlaides Sagataves - - —_
— .. - . = 3. . - . n = -
precizie izmeri, o apstradei, izmeri, . = = w E < 3 S o
_ mm = mm mm g“’é 2 g"’é £ 2 5 £
X Meébeles n 13 - 2= sz | &% s S Sz
o g o S 2 O g% == g
: elementa 2= | 5 E g E £ Z 9 £ S 2 &
> 55 %.;m %) 2] ) [%) %) [22) %) %) (2] =3 “g”; =3 N5 %E
Z |  nosaukums g5 | 25 € |E|E|LEJE | |E|E |8 |E| 33 |22 |83 s2 |E3
EE | FE€ 2 |2 |3|s283 |2 |3|2 |2 |3|88EE | £E5|58E| &¢ S8 E
S32| 5% S | 2| @3y iy’ s |2 g¥ S| s g S 3
22 286 |2 |a|X28BE6 |2 |88 |2 |o|8%% |22 |88E &2 =53
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11| 12 13 | 14 15 16 17 18 19
(15x16 (17x18)
)
Masivkoka platne
1 Kaja 4 480 | 50 | 50 20 | 10 500 60 | 50
2 | Taburetes virsma 1 450 | 450 | 20 20 | 10 470 | 460 | 20
3 Carga 4 310 | 60 | 20 20 | 10 330 70 | 20
4 Skersli 310 | 30 | 20 20 | 10 330 40 | 20

Modulis "lzejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma"



Modulis "

Darba skices paraugs
(Pareizas atbildes)

g

30 mm

20mm

Y

Izejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma"



Kokmaterialu patérina daudzuma aprekins

(Pareizas atbildes)

Detalas Uzlaides Sagataves - - _
— . . — - N . I [%) =
precizie izmeéri ) apstradei, izmeéri, » £ = » £ o B g,NE'
Y ) mm £ mm mm g = 2 g = E g 5o
o 5| x 2 > 5 = B | 3 = =
z nosaukums 2g |29 2 g | gleg g |8 gl 2 2 gl =z % 2’3 g% ;E 3 = E
e2| 2% 5 |5|3|5585 |5 | 3|5 |5 |3/ 23E| 25|23 B2 SR E
EE| £ = 2, = = S— ¢ | =3 | S J| £ % £S
32/2838 |2 |a| <846 |2 o6 o |m| 8% SR |88 82 |28%
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11| 12 13 | 14 15 16 17 18 19
(15x16 (17x18)
)
Masivkoka platne
Kaja 480 | 50 | 50 | 0,001 | 20 | 10 500 60 | 50 | 0,0015x4 | 1,03 | 0,0015 | 1,6 0,002472x4
x4 45x4
Taburetes virsma 450 | 450 | 20 | 0,004 | 20 | 10 470 | 460 | 20 | 0,004324 | 1,03 | 0,0045 | 1,6 0,007125952x4
05 372
Carga 310 | 60 | 20 | 0,000 | 20 | 10 330 70 | 20 | 0,009462 | 1,03 | 0,0097 | 1,6 0,01559338%4
372x4 x4 4586x4
Skersli 310 | 30 | 20 | 0,000 | 20 | 10 330 40 | 20 | 0,000254 | 1,03 | 0,0002 | 1,6 0,000418592x4
185x4 x4 6162x4

Modulis "lzejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma"




ShipeSanas materialu paterina normativs finierétu platnu detalu slipeSanai

Operacijas Slipésanas Slippapira patérina normativs m? uz slipéjamas
nosaukums materiala virsmas m?
Virsmas graudainiba Finierétas platnu detalas
slipéSana Mehanizéti un rokas
pirms apdares plaknes malas
Priede 120 0,033 0,034
180 0,029 0,030
Bérzs 120 0,031 0,032
180 0,028 0,029
Osis 120 0,033 0,034
180 0,031 0,032
Ozols 120 0,036 0,038
180 0,034 0,036
Apdares 400 0,018 0,019 (rokas)
materiala
starpslipéSana

Modulis "lzejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma"




lIzeimaterialu un izejvielu uzskaites princips

2. pielikums

Nr.
Cena, Daudzum Summa, Summa,
EUR (bez sm3 EUR (bez EUR (ar
Apraksts Modelis PVN) PVN) PVN, EUR PVN)

1 |Masivkoka platne osis 647,00 0,00 0,00 0,00
2 |Masivkoka platne priede 118,00 0,00 0,00 0,00
3 |Msivkoks priede 177,00 0,00 0,00 0,00
4 |Saplaksnis P/P kalibréts 215,00 0,00 0,00 0,00
5 |Saplaksnis C-neslipéts 210,00 0,00 0,00 0,00
6 |Saplaksnis WG-slipéts saplaksnis 246,00 0,00 0,00
7 |MDF mébelu razoSanai 8,02 0,00 0,00
8 |KSP plaksnes-preskartons mébelu razoSanai 15,00 0,00 0,00 0,00
9 |OSB standarta 19,00 0,00 0,00 0,00
10 |OSB-3 mitrumizturigais 22,00 0,00 0,00 0,00
Kopa: 0,00 0,00 0,00

O

At\paia!



A ROP. VIENIBA
- NACIONALAIS EIROPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija
""Koka izstradajumu raZosanas tehnikis' (4. LKI)

Obligatas izveles dala (B dala) 6
Modulis ""Kokapstrades uznémuma raZo$anas procesu organizéSana' N\’

S

Uz sUkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.
Darba uzbuve _ .
Uzdevumu izpildes 180 min.
kopéjais laiks mintites

1. Izveidot tehnologiskas kartes taburetes izgatavoSanai, aizpildot
2. pielikuma dotas tabulas.

2. Uzskicet darbmasinu izvietojumu kokapstrades ceha.

3. Novertet griezgjinstrumenta, paligierices un aizsargierices tehnisko
Uzdevumu apraksts | stavokli. Noteikt iesp&jamos riska veidus, to novérSanas metodes
noraditajai iericei vai griezgjinstrumentam.

4. Parbaudit izgatavota kokizstradajuma vai ta detalas atbilstibu
ras€jumam, atbildét uz izlozétu jautdjumu par kvalitates vadibas
sist€ému razoSanas uznémuma.

Norises vieta: kokapstrades darbnicu auditorija.
Nepieciesamie materiali katram izglitojamajam:
e ras€Sanas papirs, piederumi,
e papirs, pildspalva;
e Qriezgjinstrumenti, paligierices un aizsargierices;
e M&rinstrumenti.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 22, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€jums tiek izteikts ballés
atbilstoSi verteésanas skalai:

legito punktu 12 | 35 | 68 | 9-12 | 13-14 | 1516 | 17 | 18-19 | 2021 | 22
skaits
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | ;.o
(%)
Vertejums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1

Modulis "Kokapstrades uzn@muma raZzosanas procesu organizésana"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Izveidot tehnologiskas kartes taburetes izgatavoSanai, aizpildot 2. pielikuma

dotas tabulas.

Pareizas atbildes

Izstradajuma nosaukums
Detalas nosaukums

Detalu skaits izstradajuma, gab.

Detalu gabarita izméri, mm
Sagataves izm&ri, mm

1. Tehnologiska karte

Taburete

Carga

4

370 mm x 60 mm x 20 mm
390 mm x 70 mm x 20 mm

Materiala nosaukums Masivkoka platne
Izméri péc
o apstrades, mm
Nr. Tehnol_o g}skas » " » Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
p.k. operacyas = £ £ | raksturojums | instrumentu izvele izvéle
nosaukums ~ 2 N
© < [3)
(U] o m
1. Piegriesana 370 | 60 20 Universala Zagripa ar Pneimatiskie
ripzagmasina | cietsakausgjuma piespiedgji
plaksném
2. Tapu 370 | 60 20 TapoSanas Spiralveida kata
izgatavoSana darbmasina freze
3. Skautnu 370 |60 20 Frézmasina Viengabala fréze
noapalosana ar apaksgjas
varpstas
novietojumu
4. Urbumu 370 | 60 20 Horizontala Spiralveida urbis
veidoSana urbjmasina
2. Tehnologiska karte
Izstradajuma nosaukums Taburete
Detalas nosaukums Kaja
Detalu skaits izstradajuma, gab. 4
Detalu gabarita izmeri, mm 480 mm x 50 mm x 50 mm
Sagataves izméri, mm 500 mm x 60 mm x 50 mm
Materiala nosaukums Masivkoka platne
Izméri péc
o apstrades, mm
Nr. Tehnol_o g}skas ” " «» | Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
operacijas = e = . . S Lo
p.K. 5 raksturojums | instrumentu izvéle izvele
nosaukums 2 = N
o o m
1. PiegrieSana 480 | 50 50 Universala Zagripa ar Pneimatiskie
ripzagmasina | cietsakausgjuma | piespiedgji,
plaksném sablons
2. Dobumu 480 | 50 50 Horizontala | Spiralveida kata Sablons
veidoSana urbjmasina freze
2

Modulis "Kokapstrades uzn@muma raZzosanas procesu organizésana"




Skautnu
noapalosana

480

50 50 FrézmaSina Viengabala fréze
ar apaks€jas | ar kopésanas
varpstas gultni
novietojumu

Sablons

Izstradajuma nosaukums

Detalas nosaukums

Detalu skaits izstradajuma, gab.

Detalu gabarita izme&ri, mm
Sagataves izméeri, mm

3. Tehnologiska karte

Taburete

Skersli

4

370 mm x 30 mm x 20 mm
390 mm x 40 mm x 20 mm

Materiala nosaukums Masivkoka platne
Izmeri péc
o apstrades, mm
Nr. Tehnol_o g¥skas - - ” Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
p.k. operacijas £ S € | raksturojums | instrumentu izvéle izvele
nosaukums 2 = N
o o m
1. PiegrieSana 370 |30 20 Universala Zagripa ar Pneimatiskie
ripzagmasina | cietsakauséjuma piespiedgji
plaksném
2. Tapu 370 |30 20 TapoSanas Spiralveida kata
izgatavoSana darbmasina fréze
3. Skautnu 370 | 30 20 FrézmaSina | Viengabala fréze
noapalo$ana ar apaksgjas
varpstas
novietojumu
4. Tehnologiska karte
Izstradajuma nosaukums Taburete
Detalas nosaukums Virsma
Detalu skaits izstradajuma, gab. 1
Detalu gabarita izmeri, mm 450 mm x 450 mm x 20 mm
Sagataves izmé&ri, mm 470 mm x 460 mm x 20 mm
Materiala nosaukums Masivkoka platne
Izmeri pec apstrades,
X - mm
Nr. Tehnol_o gFSkaS 0 » o | Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
operacijas 2 2 = - . o Lo
p.k. nosaSms 5 i S raksturojums | instrumentu izvéle izvele
© < [}
O o m
1 Piegriesana 450 450 |20 Universala Zagripa ar Pneimatiskie
ripzagmasina | cietsakaus§juma | piespiedgji,
plaksném sabloni
2 Skautnu 450 | 450 |20 FrézmaSina | Viengabala fréze
veidoSana ar apaksgjas
varpstas
novietojumu

Modulis "Kokapstrades uzn@muma raZzosanas procesu organizésana"




2. uzdevums. Uzskicét darbmasinu izvietojumu kokapstrades ceha.

Pareizas atbildes paraugs
3_pielikums

3. uzdevums. Novértét griezéjinstrumenta, paligierices un aizsargierices tehnisko
stavokli, noteikt iespéjamos riska veidus, to novérsanas metodes noraditajai iericei vali
griezéjinstrumentam un aizpildit tabulu.

Nr.p.k. Veicamas darbibas Atbilde

1. Noteikt griezgjinstrumenta tehnisko stavokli

2. Novertet iesp&jamos riskus, stradajot ar bojatu
griezgjinstrumentu

3. Noteikt griezgjinstrumenta bojajuma noveérSanas
metodes

4. Konstatgt, vai darbagalds aprikots ar atbilstoso
(nepiecieSsamo) paligierici

5. Novertet paligierices tehnisko stavokli

6. Konstatgt, vai darbagalds aprikots ar atbilstoso
(nepiecieSamo) aizsargierici

7. Novertet aizsargierices tehnisko stavokli

Pareizas atbildes tiek sagatavotas pirms parbaudijuma atbilstosi konkrétajam kokapstrades
darbagaldam.

Pareizas atbildes paraugs

Nr.p.k. Noverteéjamas pozicijas Pareizas atbildes
1. Griezgjinstrumenta tehniskais stavoklis Griezgjinstruments ir bojats
2. Riski, stradajot ar bojatu griezgjinstrumentu Nekvalitativs darba
rezultats
3. Bojajuma novérsanas metodes Griezgjinstrumenta
restauracija
4, Darbagalds aprikots ar atbilstoSo (nepiecie$amo) Ja
paligierici
5. Paligierices tehniskais stavoklis Nav darba kartiba
6. Darbagalds aprikots ar atbilstoSo (nepiecieSamo) Ja
aizsargierici
7. Aizsargierices tehniskais stavoklis Ir darba kartiba

4. uzdevums. Parbaudit dota kokizstradajuma vai ta detalas atbilstibu raséjumam
(1_pielikums), atbildét uz izlozétu jautajumu par kvalitates vadibas sistému raZoSanas
uznemuma.

Izlozes jautajumi un pareizas atbildes

NI Jautajums Pareizas atbildes pec butibas

p.K.

1 Ko saprot ar jedzienu Ar virsmas apstrades precizitati saprot izgatavotas detalas,

to raksturo? Apstrades precizitati raksturo:

"apstrades precizitate", un kas | mezgla vai izstradajuma atbilstibas pakapi izgatavojamai detalai.
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1) formas precizitate, t.i., atsevisku detalas (mezgla) dalu un to
savstarp€ja izvietojuma atbilstibas pakape raséjumam;

2) izm&ru precizitate, t.i., detalu un kopsalikuma vienibu
(mezglu) patieso izméru atbilstibas pakape ras€juma dotajiem
1zmériem,;

3) virsmas raupjums, t.i., detalu virsmu patiesa raupjuma
atbilstibas pakape ras€juma uzraditajai virsmas kvalitatei.

Kadi faktori izraisa
apstrades neprecizitati?

Kokapstrades neprecizitati izraisa faktori:

1) kokapstrades darbmasinas (geometriskas neprecizitates,
elastigas un termiskas deformacijas, kinematiskas
neprecizitates, masinu nolietoSanas un kladas to
ekspluatacija, procesu mehanizacija un automatizacija);

2) apstradajamo materialu defekti (koksnes neviendabigums,
defekti, elastigas deformacijas, materialu neviendabigums un
abrazivitate, apstrades virsméru dazadiba, bazes virsmeru
dazadiba);

3) Sabloni un paligierices (geometriskas neprecizitates,
uzstadiSanas kludas, elastigas deformacijas, nodilums);

4) griez&jinstrumenti (elastigas deformacijas, geometriskas
neprecizitates, asinaSanas un iestatiSanas neprecizitates,
termiskas deformacijas, nodilums, atgrieSanas darba procesa);

5) mérinstrumenti un ierices (neparbauditi un neverificeti
instrumenti, nolasisanas neprecizitates, neatbilstosu ieri¢u un
instrumentu lietoSana);

6) stradajosie (neatbilstosa kvalifikacija, masinu iestatiSanas
kluda, apstrades rezima nestabilitate, bazésanas kludas,
nogurums, pavirsiba).

Kas ir pielaide, un kas
ietekme tas lielumu?

Pielaide ir starpiba starp maksimalo un minimalo robezizm&ru
vai arT absoliitais starpibas lielums starp augs€jo un apaksgjo
novirzi. Joslu, kas ietverta starp apaksgjo un augsgjo novirzi,
sauc par pielaizu lauku. Lai noteiktu pielaizu lauka stavokli
attieciba pret nulles Imniju, kas atbilst nominalajam izméram
grafiskaja pielaides un s€zas att€lojuma, izmanto nulles Itnijai
tuvak esoo novirzi (apaksgjo vai augigjo). So novirzi ari
uzskata par pamatnovirzi.

Kadu kalibru veidus Jis
zinat?

Atkariba no kontrolgjamo izme&ru veida un detalu formas
izmanto $adu veidu robezkalibrus:

Kalibrs — skava paredzgts detalu, mezglu un savienojumu argjo
izm@ru (garums, platums, biezums) noteikSanai
dazadas formas tapu savienojumos.

Kalibrs — korkis paredz&ts apalu un iegarenu ligzdu, rievu,
dobumu u.c. platuma un augstuma kontrolei.

Kalibrs — dzilumm@rs — rievas un gropes dziluma kontrolei.

Kalibrs — izvirzijumu mérs paredzgts parkares, dzegas, tapas
pleca platuma kontrolei.

Kalibrs — augstuma meérs, izmantojams tapas augstuma
kontrolei.
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5. Kadus mérinstrumentus
izmanto virsmas kontrolei?

Lai kontrol&tu virsmas raupjumu, izmanto laboratorijas
mérinstrumentus — mikroskopus, ar kuriem nosaka nelidzenumu
augstumu un indikatoru dzilummerus.

Virsmas apstrades kvalitati razo$ana parbauda ar
etalonparaugiem. So paraugu virsmas kvalitati nosaka
laboratorija, turklat tie ir izgatavoti no tas pasas koksnes un tiem
pasSiem apstrades pan€mieniem ka parbaudamas detalas vai
mezgli. Lai noteiktu etalonparauga virsmas kvalitati, izdara
vismaz 10 mérijumus, izmantojot mikroskopus un optiskas
virsmas kvalitates noteikSanas metodes. Etalonparaugus, uz kuru
virsmas ir noradits apstrades veids, koka suga un maksimalo
nelidzenumu augstumu veértiba, izvieto darba vietas darbmasinu
vai montazas galdu tie$a tuvuma.

Vertesanas Kriteriji

Uzdevums Veicamas darbibas PieSkiramie
punkti
1. Tehnologiskas kartes aizpildisana: 2
e Tehnologisko operaciju secibas noteikSana
e Tehnologiskas operacijas izpildei atbilstosu darbmasinu
izvele
e Tehnologiskas operacijas izpildei atbilstosa instrumentu
izvele
e Tehnologiskas operacijas izpildei atbilstosas paligierices
izvele
Kopa par 1. uzdevumu 8
2. Kokapstrades ceha darbibai nepiecieSamo darbmasinu izvéle 1
Tehnologiskajam prasibam un darba drosibai atbilstoss darbmasinu 3
novietojums kokapstrades ceha
Kopa par 2. uzdevumu 4
3. Griezgjinstrumenta tehniska stavokla novertesana 1
Iesp&jamo risku novertésana, stradajot ar bojatu griezgjinstrumentu 1
Griezgjinstrumenta bojajuma noverSanas metodes noteikSana 1
Darbagalda aprikojuma ar atbilstoso (nepiecieSamo) paligierici 1
diagnostika
Paligierices tehniska stavokla novertésana
Darbagalda aprikojuma ar atbilsto$o (nepiecieSsamo) aizsargierici 1
diagnostika
Aizsargierices tehniska stavokla novertésana 1
Kopa par 3. uzdevumu 7
4, Kokizstradajuma vai ta detalas atbilstibu raséjumam noteikSana 1
Atbilde uz izlozetu jautajumu par kvalitates vadibas sistemu 2
raZzo$anas uznémuma
Kopa par 4. uzdevumu 3
Maksimali ieglistamais punktu skaits 22
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Izstradajuma nosaukums
Detalas nosaukums

Detalu skaits izstradajuma, gab.
Detalu gabarita izméri, mm
Sagataves izm&ri, mm

1. Tehnologiska karte

Taburete

Carga

4

370 mm x 60 mm x 20 mm
390 mm x 70 mm x 20 mm

2. pielikums

Materiala nosaukums Masivkoka platne
Izmeri pec
hnolodisks apstrades, mm
Nr. Teo n;;g;s as » " » Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
p.k. peract) S S E | raksturojums | instrumentu izvéle izvéle
nosaukums 2 2 N
O o o
1. PiegrieSana 370 |60 20
2.
3.
4.
2. Tehnologiska karte
Izstradajuma nosaukums Taburete
Detalas nosaukums Kaja
Detalu skaits izstradajuma, gab. 4
Detalu gabarita izmé&ri, mm 480 mm x 50 mm x 50 mm
Sagataves izm&ri, mm 500 mm x 60 mm x 50 mm
Materiala nosaukums Masivkoka platne
Izmeri pec
nrolosiad apstrades, mm
Nr. Tehno OBISKas 0 - » Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
operacijas e e = i . o Lo
p.K. £ s S | raksturojums | instrumentu izvéle izvele
nosaukums = 2 N
O o m
1. PiegrieSana 480 |50 50
2.
3.
3. Tehnologiska karte
Izstradajuma nosaukums Taburete
Detalas nosaukums Skersli
Detalu skaits izstradajuma, gab. 4
Detalu gabarita izmeri, mm 370 mm x 30 mm x 20 mm
Sagataves izméri, mm 390 mm x 40 mm x 20 mm
Materiala nosaukums Masivkoka platne
Nr. [zméri péc Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
p.k. apstrades, mm raksturojums | instrumentu izvéle izvele
7
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Tehnologiskas 2 2 =
operacijas g = ﬁ
nosaukums O o m

1 PiegrieSana 0 |30
2
3

Izstradajuma nosaukums

Detalas nosaukums

Detalu skaits izstradajuma, gab.
Detalu gabarita izme&ri, mm

Sagataves izméeri, mm
Materiala nosaukums

4. Tehnologiska karte

Taburete
Virsma

1

450 mm x 450 mm x 20 mm
470 mm x 460 mm x 20 mm

Masivkoka platne

Izmeri pec apstrades,

mm
Tehnologiskas - . .
Nr. o8l n » » Darbmasinas Izmantojamo Paligiericu
operacijas e 2 = . . — Lo
p.k. = S 5 raksturojums | instrumentu izvéle izvéle
nosaukums 2 2 N
< i 2
O o [}
1. Piegriesana 0 |450
2.
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Pielikums Nr.1

sy
-

Atpakal

Sadalijums
aprékiniem un Izejmateriali
raséjumiem
A Virsma 11
B Sans Kreisais 11
Plaukts 11_1 Izejmaterials 16 mm kokskaidu platne,
Plaukts 11 2 kas finieréta ar drazto 0,6 mm skaidu un
aurts 11_ malas aplimétas ar masivkoksnes 2 mm
C Starpsiena 11 malinu
D Apaksa 11
E Sans Labais 11
F Fasade 11

Mugursiena 11

Augsta blivuma kokskiedru platnu
materials ( HDF)

[zstradajuma gabaritizméri

668 x 562 x 200

Art. Nr.: 11

A4

M1:8

Art. Nr.: 11
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Virsma 11

Sans Kreisais 11

Plaukts 11 1

Mugursiena 11

Plaukts 11 _2

Fasade 11

|1 "1
|
] Sans labais 11
|
Starpsiena 11
Apaksa 11

Pielikums Nr.1
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Darbmasinu izvietojums kokapstrades ceha

Pareizas atbildes paraugs 2. uzdevumam

g G =
7 . D C
L __r | F
: 5 VP A
3 2 1
q DR OR4
<t
B
OR¢ q q
5 6 7

Darbmasinas

. Formatripzagmazina

. Malinu ITmésana masina

. Frezmasinas ar apakseéjas varpstas novietojumu
. Daudzvarpstu urbjmasina

. Platlentes slipmasina

. Malinu slipmasina

. Krasosanas kamera

~N OO O B WO DN -

Telpas

A. Materialu noliktava

B. Gatavas produkcijas noliktava
C. Griezéjinstrumentu asinatava
D. Ofiss

E. Atpltas telpa

F. Sméeketava

G. Sieviesu garderobe

H. Sieviesu dusa

. Sieviesu WC

J. Viriesu garderobe

K. Viriesu dusa

L. Viriesu WC

D Pamatstradnieks
- Paligstradnieks

Neapstradatas detalas

Apstradatas detalas




A ROP. VIENIBA
- NACIONALAIS EIROPAS SA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eliopes Soclalals
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) =
Modulis ""Datorizétu kokapstrades iekartu programmésana’’ \»’
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertet izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.
Darba uzbave Uzdevumu izpildes | 180 min.
kopégjais laiks
minites

1. Sastadit CAM vadibas programmu ras€juma dotas detalas
izgatavoSanai uz datorizétas kokapstrades iekartas.

Uzdevumu apraksts 2. Redigét programma iestatitos apstrades parametrus raséjuma
dotas detalas izgatavoSanai.

3. Uzzimét detalas geometriju CAD raséSanas programma.

Norises vieta: macibu darbnica
NepiecieSamie materiali katram izglitojamajam: datorizeta
kokapstrades iekarta, detala ras€juma izgatavosSanai, dators ar
nepiecie$amo programmatiru.

Norises vieta un
nepiecieSamie materialie
Iidzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i.). Veértéta tiek
katra uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir
Vertésanas kartiba 30, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu
izpildes apjoms nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vértejums
tiek izteikts ball€s atbilstosi verteésanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-3 4-8 9-13 | 14-17 | 18-19 | 20-22 | 23-24 | 25-26 | 27-28 | 29-30

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vé;téjl‘ms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Datorizétu kokapstrades iekartu programmeésana”



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kritériji
Uzdevumu izpild€ izmantot ras€¢jumu: 1. pielikums.
1. uzdevums. Sastadit CAM vadibas programmu raséjuma dotas detalas izgatavoSanai uz
datorizetas kokapstrades iekartas.

(izpildes laiks 120 min.)

Vertesanas Kriteriji

Nr. T -
0.k Novértéjamas pozicijas
1. Detalas gabaritizméru ievade atbilstosi izvéletajam darba uzdevumam.

"0" punkta defin€Sana.

Deriga instrumentu faila ievadiSana.

2

3.

4. Detalas bazeSanas parametru defingSana.

5 Apstrades komandas ir defingtas tehnologiski pareiza seciba:
o fréz&sana,
o vertikala urbsana;
e horizontala urbsana.

6. Apstrades programmas sastadiSana izmantota iesp&ja importét CNC vadibas programma
digitali (dxf vai kada cita formata, ja to atbalsta ickartas programmatiira) sagatavotu ras€jumu.

Par katru pareizu atbildi 2 punkti.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 12 punkti.

2. uzdevums. Redigét programma iestatitos apstrades parametrus raséjuma dotas detalas
izgatavosanai (lietojot cita izméra frézi un "'sub’ programmu urbumu veikSanai).
(izpildes laiks 60 min.)

Vertesanas Kriteriji

Nr. Novertejamas pozicijas

p.k.

1. Urbumu rindam ir izmantotas urbumu grupas funkcija (ja konkréta CNC iekarta to atbalsta).

2. legiiti nepiecieSamie gabarita izméri, apstrades programma nomainot kata frézi pret frézi ar
mazaku diametru.

3. Programma ir izmantotas makro vai "sub" komandas.

4. Pirms detalas izgatavosanas veikta programmas simulacija (ja atlauj pieejama
programmatiira) vai simulacija veikta uz iekartas bez detalas klatbiitnes (ja nav programma
iesp&jams).

5. P&c simulacijas veiktas programmas korekcijas vai paskaidrots, kapéc tas nav nepiecieSamas.

Par katru pareizu atbildi 2 punkti.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 10 punkti.

3. uzdevums. Uzzimét detalas geometriju CAD raséSanas programma, kurai biitu
ietverti §adi parametri:

a. garums;
b. platums;
Cc. bhiezums;

Modulis "Datorizétu kokapstrades iekartu programmésana”



d. urbumi detalas stiiros ar d =5 mm, 4 gab. (urbumu novietojums p&c izglitibas
iestades izvéles);
e. viena grope ar noteiktu platumu un attalumu no malas.

Izglitibas iestade sagatavo parametriem atbilstosSu detalu.

Pareizas atbildes piemers

5/ DETAIL A
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Vertesanas Kriteriji

Nr.p.k. | Novertéjamas pozicijas

1. Izmeri ir atlikti atbilstosi prasibam.

2. Izm@&ri ras€juma ir salasami.

3. Urbumiem ir pielikti pareizie apzZimgjumi.

4. Detalas raséjuma attélotas visas parauga detalas geometrijas.

Par katru pareizu atbildi 2 punkti.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 8 punkti.

Modulis "Datorizétu kokapstrades iekartu programmésana”
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