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Obligata dala (A dala) 6
Modulis ""RazZo$anas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana ‘\»”
darbam Kkimiskaja rapnieciba un tas saskarnozares" Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi AtbilZzu izvéles uzdevumi, praktiskais
Darba uzbuve darbs, rakstisks jautajums.
Uzdevumu izpildes kopg&jais | 220 min.
laiks miniites

1. Rakstiski atbildét uz 20 atbilzu izvéles jautajumiem par raZzoSanas
telpu sagatavoSanas prasibam un darba drosibu.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Sagatavot razosanas telpas, iekartas, ierices un komunikacijas
razoSanas procesam péc tehnologiskas shémas un apraksta.

2.1. Sagatavot razoSanas telpas, iekartas, ierices un komunikacijas
darba procesam.

Uzdevumu apraksts | 2.2. Novertét razoSanas iekartu, iericu un komunikaciju tehnisko
stavokli un gatavibu darbam.

2.3. Sagatavot darba vietu darba uzsakSanai un sakartot darba vietu,
beidzot darbu.

2.4, Uzturét razosanas tehnologiskas iekartas tiriba un kartiba.
(izpildes laiks 180 min.)

3. Aprakstit atsevisku tehnologisko iekartu ieksgjo tirisanu.
(izpildes laiks 20 min.)

Parbaudijuma 1.un 3.uzdevuma norisei nepiecieSams: telpa ar
atsevisku darba vietu (galds un krésls) katram izglitojamajam.

1. un 3. uzdevumu raksta ar zilu vai melnu pildspalvu. Labojumiem
nedrikst lietot korektoru. Ztmuli drikst lietot tikai Zim&umos.
Katram izglitojamajam nepiecieSams: pildspalva, A4 formata lapa
pierakstiem.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma 2. uzdevuma norisei nepiecieSama razosanas telpa.
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NepiecieSamais aprikojums, razoSanas iekartas un paliglidzekli:
nepiecieSamie reagenti (materiali un izejvielas), iekartas (reaktors,
savacgjtvertnes, centrifliga, kontroles, blok&Sanas signalizacijas
sistémas, regul€josas ierices U. C.), razoSanas Iinija(-as).

Katram izglitojamajam ir pieejami individualie aizsardzibas Iidzekli
(cimdi, brilles, halats, spectérps, gazmaska).

Telpas un to aprikojumam jaatbilst darba dros§ibas prasibam,
tehnologiskas un razo$anas iekartam ir jabut darba kartiba.

Vertésanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi verte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 115, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertgjums tiek izteikts ball€s
atbilsto$i vertésanas skalai:

Iegiito punktu 97— 106- 112—
skaits 1-16 17-34 | 35-51 | 52-68 | 69-77 | 78-86 | 87-96 105 111 115
Uzdevumu 97-
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 30-44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz 20 atbilZu izvéles jautajumiem (1. tabula) par raZosanas telpu
sagatavoSanas un parbaudes prasibam, darba dro$ibu, higiénas prasibam, telpu
klasifikaciju, gaisa tiribu, ka ari par telpu, iekartu tiriSanu/uzkopSanu un tiriSanas

Iidzekliem.

(izpildes laiks 40 min.)

Katram jautajumam ir tikai viena pareiza atbilde. Izv€leties pareizo atbildi un atbilzu lapa
(2. tabula) ar "X" atzimgjiet izvéleto atbildi.

1. tabula
Jautajums AtbilZu varianti
1. Vai razosanas telpas ir jabiit ugunsdzesibas 1 ja
aparatam? 1 né
2. Vai razoSanas telpas jabut labai ventilacijai? 1 ja
[] né
3. Vai temperattiras mériSanas iekartam ir jabiit oja
kalibrétam? 7 né
4. Vai drikst lietot reagentus, izejvielas, kas ir bez 7 ja
etiketes vai uzraksta? 1 né
5. Vai razoSanas iekartu un ieri¢u tehnisko stavokli var oja
novertet vizuali? [ né
6. Vai ir japarbauda razoSanas tehnologisko iekartu | ja
hermé&tiskums, sagatavojot tas darbam? | né
7. Ko apzimg §1 bistamibas zime? 1) kodiga viela
2) oksidgjosa viela
3) toksiska viela
4) uzliesmojosa viela
2
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8. Ar ko ir jaskalo bojata vieta, ja kodigas vielas
nokluvusas uz adas?

1) sals $kidumu

2) sarma Skidumu

3) skabes skidumu

4) tideni

9. Kura no dotajam vielam ir kodiga viela?

1) C,HsOH

2) O,

3) KCI

4) NaOH

10. Kuru no dotajiem individualajiem aizsardzibas
lidzekliem (IAL) neizmanto elpoSanas organu

1) aizsargbrilles

2) gazmaskas

aizsardzibai? 3) pretputeklu maskas
4) pusmaskas ar filtriem
11. Vai, uzsakot darbu kimiskaja riipnieciba un 0 ja
farmaceitiskaja razoSana, ir jauzvelk specapgérbs, ] ne
apavi un ir jalieto IAL?
12. Vai pirms darba uzsaksanas kimiskaja ripnieciba 0 ja
un farmaceitiskaja razos$ana ir jaiepazistas ar attiecigo (] né
vielu dro§ibas datu lapam (DDL)?
13. Vai pielaujams lietot vienu un to pasu darba 0 ja
apgerbu un apavus, stradajot klasificétajas un ] né
neklasificgtajas telpas?
14. Vai ir atlauts st un dzert raZzoSanas telpa? L ja
[l neé

15. Kadu ventilacijas veidu izmanto nosiicei tiesi virs
iekartam razoSanas telpa?

1) atvertu logu

2) caurvéju

3) viet&jo nostici

4) svaigu gaisu

16. Kapéc farmaceitiska razosana darbiniekiem
obligati jaievéro higi€nas prasibas (specials apgérbs,
roku mazgasana, pargerbsanas procedira)?

1) lai nenosméretu savas drébes

2) lai pasargatu citus darbiniekus

3) lai samazinatu produkta, telpu, iekartu
kontaminacijas (piesarnojuma) risku

4) ta ir personigas higiénas norma

17. Vai dotais apgalvojums ir pareizs? 1 oja
Mazgasanas un tiriSanas darbibas nedrikst biit T né
piesarnojuma avots.

18. Kura no atbildém turpina teikumu? 1) viena klasg€ (A)

Tiras telpas sterilu produktu razosanai ir klasificetas...

2) divas klasés (A un B)

3) tris klasés (A, B un C)

4) Cetras klasés (A, B, C un D)

19. Kurs filtrs nodrosina nepiecieSamo gaisa tiribu
telpas A, B un C klasg?

1) auduma filtrs

2) HEPA filtrs

3) ogles filtrs

4) smilSu filtrs

20. Ko janodrosina darbiniekam darbam A/B tiribas
klases zona?

1) sterilu aizsargterpu

2) apavus un aizsargbrilles

3) tikai aizsargterpu

4) aizsargtérpu un cimdus

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas
saskarnozares"
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2. tabula
1. uzdevuma atbilzu lapa

Ar "X" atzimgjiet izv€l&to atbildi no 1. lidz 20. jautajumam.

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.
Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] 1]
Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] 2]

301
4[]

8 9 10 11. 12 13. 14.
1] 1] 1] Ja[] Ja[ ] Ja[] Ja[]
2] 2] 2] Ne [ ] Ne[ ] Ne [ ] Ne[ ]
3] 3] 3]

401 4[] 401

15. 16. 17. 18. 19. 20.
1] 1] 1a[] 10 | 10 | 10
2] o0 | Ned | 200 | 20 | 200
3] 3] 3] 3] 3]

L] 4] 4] 4[]

2. uzdevums. Sagatavot raZoSanas telpas, iekartas, ierices un komunikacijas raZoSanas
procesam péc tehnologiskas shémas un apraksta.
(izpildes laiks 180 min.)

2.1. lepazities ar razoSanas tehnologisko shému (1. att€ls) un razoSanas procesa aprakstu un
sagatavot razosanas telpas, iekartas, ierices un komunikacijas dotajam razoSanas procesam.

Razo$anas procesa apraksts:

No mertrauka etilspirtu ar pasteci izliet reaktora. leslégt reaktora maisitaju. Parkristalizacijai
aprekinato safaséto, attirito farmaceitisko vielu vai tehnisko farmaceitisko vielu padod ar
vakuumu caur iestikSanas cauruli reaktora. Padot tvaiku reaktora apvalka. Uzsildit masu lidz
70 °C, atslegt tvaika padevi apvalka un izturét masu $aja temperattra 10—15 miniites. Reakcijas
masa inerces dél uzsilst lidz 7075 °C. Padot 2-3 miniites tvaiku spiedfiltra un parspieSanas
linijas apvalka. Ar slapekli (spiediens ne lielaks par 3,0 kgf/cm?) parspiest farmaceitisko vielas
Skidumu etilspirta caur spiedfiltru reaktora. Izslégt maisitaju. Iesleégt reaktora maisitaju. No
mértrauka ar vakuumu iestikt mértrauka 20 litrus 96% etilspirta vai regenercta un ar pasteci
izliet reaktora. Ieslégt reaktora maisitaju. Maisit etilspirtu ne mazak par piecam mintitém un tad
ar slapekli parspiest caur spiedfiltru reaktora (kristalizacijas pamatmasai). Padot reaktora
apvalka dzesgjoso maistjumu, ieregulgjot pneimoregulatoram spiedienu 0,4-0,6 kgf/cm? un
atvert dzes€joSa maisijuma ventili. Atdzeset kristalizacijas masu lidz 0 + 1 °C temperatiirai un
izturét 1 stundu. Kameér kristalizacijas masa dzes€jas, apsmidzinat centriftigas aréjas virsmas ar
96% etilspirtu. Apméram %4 dalu suspensijas no reaktora izlaist stavosa centrifiga un, pagriezot
ar roku centrifligas grozu, vienmeérigi masu izlidzinat. Aiztaisit centriftigas vaku. Izliet no
reaktora atlikuSo dalu suspensijas centrifigd. Produktu centrifiigét 10 minttes. No taras
mértrauka iestkt ar vakuumu produkta mazgaSanai aprékinato 96% etilspirta daudzumu. No
mértrauka ar paSteci centrifuga ieliet etilspirtu un ar etilspirta nomazgatu lapstinu vienmeérigi
suspendét produktu. No centriftigas etilspirtu savakt gaisa linijas uztvérgja. Uzsildit Gdeni
zavetavas apvalka 11dz darba temperatiirai 3840 °C. Nofiltréto aktivo farmaceitisko vielu ar
etilspirta nomazgatu lapstinu centrifiigd uzirdinat, tad atvert iestikSanas caurules kranu un
produktu no centrifigas parsukt uz zavétavu. Padot zavétava slapekli ar atrumu 10-20 I/min.
Zavét produktu 2-3 stundas. Savakto produktu ar mehaniskiem piemaisljumiem nosvért.
Nosverto aktivo farmaceitisko vielu fasét.
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Etilspirts 96%

l l Attirita'tehniska farmaceitiska viela

Slapeldis > Skidinasana

Farmaceitiskas vielas skidrums

t=75°C, 1= 10-15 min
iSilditﬁs farmaceitiskas vielas skidrums

slapeklis

l&kﬁ\'as farmaceitiskas vielas filtrats

tvailes l:>‘ Sildigana tvaika kondensats —

dzesEjosais - dzesEjosais maisijums izejosais
= Atdzesgsana

maisijums iendk.| (parkristalizacija)
t=0=£1°C; 1= 1st.

A 4

¢Akti\'ﬁs farmaceitiskas vielas suspensija

Centrifugésana
slapekdis =30 min.
L
isi‘slcti\'ﬁs farmaceitiskas vielas fugats
apsildes fidens . apsildes idens izejosais
> Zavesana
ienakosais t=40°C; 1= 2-3st.

¢ Alctivas farmaceitiskas vielas substance

Sveérsana

i.\’osvérta aktiva farmaceiti ski viela

Iepakogana

llepakota aktiva farmaceitiska viela

1. attels. Razosanas tehnologiska shema

2.2. Sagatavot darbam atbilstoSos kontrolmérinstrumentus atbilstosi 2. tabulas datiem.

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas

saskarnozares"

2. tabula
Nr. Kontroleiamais Kontrolejama
p. k. | Procesa nosaukums i~ parametra Meérvienibas
objekts
nosaukums
1. Skidinasana attirita/tehniska spiediens kgf/cm?
’ farmaceitiska viela
2. Sildisana farma(v:e%tlskas vielas temperatiira °C
Skidrums
3. Filtrésana Sllt.s faﬂ{la.celtwkas spiediens kgf/cm?
vielas skidrums
aktivas
4, Parkristalizacija farmaceitiskas vielas temperatiira °C
filtrats
akttvas
5. Parkristalizacija farmaceitiskas vielas laiks h/stundas
filtrats
5



akttvas
6. Centrifugésana farmaceitiskas vielas laiks h/stundas
suspensija
aktivas
7. Zavésana farmaceitiskas vielas laiks h/stundas
fugats
aktivas
8. Zavéesana farmaceitiskas vielas temperatira °C
fugats

2.3. Novertet razosanas iekartu, iericu un komunikaciju tehnisko stavokli un gatavibu darbam:
2.3.1. Reaktoru un savacgjtvertnu tiribu un emalju viengabalainibu, reaktoru sausumu.
2.3.2. Maisitaju darbibu.
2.3.3. Reaktoru, savacgjtvertnu, mértvertnu un drukfiltra hermé&tiskumu.
2.3.4. Centrifugas darbibu.

2.4. P&c sagatavoSanas un novertéSanas proceduram, rikoties atbilstosi situacijai.

2.5. Sakartot razosanas telpas, beidzot darbu.

3. uzdevums.
Aprakstit, ka veikt atseviSku razoSanas tehnologisko iekartu iek$gjo tiriSanu (apraksta
neieklaujot tehnologisko iekartu sist€ému iek$€jo virsmu tiriSanu), ja razosanas procesa tika
izmantotas $adas iekartas:

3.1. Reaktors.

3.2. Centrifuga.

3.3. Mértvertnes un savacgjtvertnes.
(izpildes laiks 20 min.)

Vertesanas kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz 20 atbilzu izvéles jautajumiem par raZoSanas telpu
sagatavoSanas un parbaudes prasibam, darba dro$ibu, higiénas prasibam, telpu
klasifikaciju, gaisa tiribu, ka ari par telpu, iekartu tiriSanu/uzkopSanu un tiri§anas
lidzekliem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

1.1. Veicama darbiba: Pareizas atbildes izvéle.

Par katru no 1. lidz 20. jautajuma pareizu atbildi 1 punkts.

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.
Ja B Ja Ja [ Ja[] Ja Ja e 16
Ne[ | Ne[ ] Ne[ ] Né B Ne[ ] Ne[ ] 2]

3[1]
41]

8. 9. 10. 11. 12. 13. 14.
1] 1] 1 [ Ja € Ja [ Ja[] Ja[]
2] 2] 2] Ne[ ] Ne[ ] Ne Ne [
3] 3] 3]

4 I 41 4[]
15. 16. 17. 18. 19. 20.

1] 10] Ja® 100 | 1 1@
2] 200 | Ne[d | 200 2 2]
3 3IE 3E 3] 30]
4] 4] 4] 4] 4]
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2. uzdevums. Sagatavot raZoSanas telpas, iekartas, ierices un komunikacijas razoSanas
procesam péc tehnologiskas shémas un apraksta. (maksimali iegiistamais punktu skaits 85)

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas

saskarnozares"

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
2.1. Razo$anas tehnologisko Parbauda: | raZoSanas tehnologisko iekartu, telpu 3
iekartu, telpu atbilstibas atbilstibu shémai
parbaude. (maksimali razosanas tehnologisko iekartu, telpu 3
iegiistamais punktu skaits 6) atbilstibu aprakstam
2.2. Merisanas lidzeklu Sagatavo darbam kontroles, blok&Sanas 1
sagatavoSana darbam. signalizacijas sistému
(maksimali iegiistamais Sagatavo kontrol- | manometrs (Nr. 1) 1
punktu skaits 9) merinstrumentus | pretestibas termometrs 1
atbilstosi (Nr.2)
2. tabulas datiem | manometrs (Nr. 3) 1
pretestibas termometrs 1
(Nr. 4)
hronometrs (Nr. 5) 1
hronometrs (Nr. 6) 1
hronometrs (Nr. 7) 1
pretestibas termometrs 1
(Nr. 8)
2.3. Reaktoru, paligiekartu Vizuali parbauda: | reaktoru ftiribu 2
vizuala parbaude un reaktora sausumu 1
sagatavosSana darbam. savacéjtvertnu tiribu 1
(maksimali iegiistamais emaljas viengabalainibu 2
punktu skaits 44) Parbauda zem&jumu 2
Parbauda reaktoru maisitaju darbibu 2
Vizuali parbauda noslédzosas armatiiras, atloku 4
savienojumu stiprinajumu skriives
Vizuali parbauda: | savacgjtvetnu tiribu 2
meértvertnu tiribu 2
uztvergjtvertnu tirtbu 1
mérstiklu tiribu 1
Parbauda siltum/aukstumnesg&ju cirkulaciju 2
Parbauda drukfiltru 2
Sagatavo drukfiltru 2
Parbauda: reaktoru hermétiskumu 2
savacetvertnu, mertvertnu 2
hermétiskumu
drukfiltra hermé&tiskumu 2
Parbauda ezektora darbibu 2
Parbauda centrifiigas darbibu 4
Parbauda centriftigas bremzes un blok&Sanas 4
sistemu
Sagatavo centriftigu darbam 2
2.4. Saspiesta gaisa un Parbauda saspiesta gaisa spiediena sistema 2
spiediena parbaude. esamibu
(maksimali iegustamais
punktu skaits 2)
2.5. Kranu un ventilu Parbauda aparata/iekartas ventilus un kranus 2
parbaude. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
Parbauda velkmes ventilacijas darbibu 3
7



2.6. Ventilacijas sistémas Parbauda piepludes ventilacijas darbibu 3
parbaude. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)
2.7. Riciba pec Zino mainas meistaram par tehnologiska procesa 2
sagatavoSanas/novértésanas. darba kartibu.
(maksimali iegiistamais vai
punktu skaits 2) Zino mainas meistaram par traucgumiem
tehnologiskaja procesa, ka art par iekartu un
mérisanas lidzeklu; kontroles, blok&Sanas,
signalizacijas sistému un regul&joso iericu
bojajumiem.
2.8. Darba drosibas prasibu Sagatavo izejvielu un materialu dro$ibas datu 2
ievéroSana. (maksimali lapas
iegustamais punktu skaits 14) | Sagatavo individualos aizsardzibas lidzeklus 2
Sagatavo gazmasku ar CO markas karbu 2
Parbauda ugunsdzgsibas lidzeklu esamibu 2
Parbauda izejvielu un materialu daudzumu un 4
kvalitati
Sakarto razoSanas telpas, beidzot darbu 2

3. uzdevums. Aprakstit, ka veikt atsevi§ku raZo$anas tehnologisko iekartu ieksgjo tiriSanu
(apraksta neieklaujot tehnologisko iekartu sistému iek$€jo virsmu tiriSanu), ja raZoSanas
procesa tika izmantotas, Sadas iekartas:

3.1. Reaktors.
3.2. Centrifuga.

3.3. Mértvertnes un savacéjtvertnes.

Veicama darbiba: RazoSanas tehnologisko iekartu ieks€jas tirisanas aprakstiSana (maksimali

iegiistamais punktu skaits 10 punkti)

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas

saskarnozares"

Pareiza atbilde Pleslglrar_nle
punkti

3.1.1. Reaktora tiriSana. Reaktoru piepilda ar tideni 1
(maksimali iegiistamais punktu | Teslédz maisitaju, uzsilda 1
skaits 3 punkti): Netirumus izlej kanalizacija 1
3.1.2. Centrifugas tirisana. Nonem centrifiigas filtr§joso materialu 1
(maksimali iegiistamais punktu | Centrifugas ar&jo virsmu un groza iek$gjo dalu 1
skaits 3 punkti) mazga ar ideni

Mazgasanai izmanto mikstu birsti vai citas 1

paligierices
3.1.3. Mertvertnu un Mertvertnes un savacgjtvertnes izskalo ar tideni 1
savacgjtvertnu tirisana. Mazgasanas tdeni izlej kanalizacija 1
(maksimali iegustamais punktu
skaits 2 punkti)
Vizuali parbauda iekartu (reaktora, centrifigas, mértvertnu un savacgjtvertnu) tiribu 2
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Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija
""Stikla Skiedras razoSanas operators'' (3. LKI)

Obligata dala (A dala) 6
Modulis ""RaZoSanas telpu, iekartu, ieri¢u un komunikaciju sagatavoSana N\’
darbam Kkimiskaja rapnieciba un tas saskarnozares" Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertet izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
_ Uzdevumu veidi AtbilZzu izvéles jautajumi, praktiskais darbs.
Darba uzbiive _ :
Uzdevumu izpildes 35 min.
kopgjais laiks miniites

1. Rakstiski atbildét uz 16 atbilzu izvé€les jautajumiem par razo$anas
telpu sagatavosanas prasibam un darba drosibu.

(izpildes laiks 15 min.)

2. Tirit stikla Skiedras razoSanas iekartu (viena darba vieta skiedras
izvilkSanai un uztiSanai) un sakopt darba vietu.

(izpildes laiks 20 min.)

Uzdevumu apraksts

Parbaudijuma norisei nepieciesams:

e stikla skiedras raZotne,

e stikla Skiedras raZoSanas iekartas ar aprikojumu.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:

Norises vieta un e darba vieta pie stikla $kiedras izvilk$anas iekartas,
nepiecieSamie e darba vieta pie stikla Skiedras pavediena uztiSanas aparata,
materialie Iidzekli e stikla Skiedras razoSanas iekartu mazgaSanas aprikojums,
e darba apgérbs (atbilsto$i izglitojama izméram), darba apavi ar

papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilstosi izglitojama izm&ram),
aizsargbrilles, ausu aizbazni, darba cimdi (atbilstos$i izglitojama
izméram).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi verte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 56, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vért€§jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi verteésanas skalai:

Iegﬁ;ﬁ alﬁsnkt“ 1-8 | 9-16 | 17-24 | 25-32 | 33-37 | 38-42 | 43-47 | 48-51 | 52-54 | 55-56
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vvertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas
saskarnozares"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz 16 atbilzu izvéles jautajumiem (1. tabula), atziméjot katram
jautajumam vienu pareizako atbildi atbilzu lapa (2. tabula).

(izpildes laiks 15 min.)

1. tabula

Atbilzu izv€les jautajumi

Jautajums AtbilZu varianti
1. Vai razoSanas telpas ir jabut ugunsdzesibas 0 ja
aparatam? ] né
2. Vai stikla Skiedras razosanas telpas ir regulari oja
javédina? ] né
3. Vai vienmer pirms darba uzsakSanas ir vizuali ] ja
janoverté razosSanas iekartu un iericu tehniskais ] né
stavoklis?
4. Vai, uzsakot darbu stikla Skiedras razosana, ir ja
jauzvelk darba apgerbs, apavi un jalieto individualie ne
aizsardzibas Iidzekli (IAL)?
5. Vai stikla Skiedras raZoSanas operatoram darba o oja
procesa ir jalieto aizsargbrilles? ] ne
6. Vai pirms katras mainas ir jaiepazistas ar darba 0 ja
aizsardzibas instrukcijam stikla Skiedras razosana? ] ne
7. Vai, uzsakot jauna stikla skiedras sortimenta veida L ja
razoSanu, ir jaiepazistas ar vielu drosibas datu lapam [l né
(DDL)?
8. Vai ir atlauts &st un dzert razoSanas telpa? 0 ja
[l né

9. Ko apzime &1 dro§ibas zime?

1) nesmeket

2) smékesana un atklata liesma aizliegta

3) atklata liesma aizliegta

4) degosa viela vai ugunsbistama telpa

10. Ko apzimé 81 drosibas zime?

N P

1) nesmeket

2) smékeSana un atklata liesma aizliegta

3) atklata liesma aizliegta

4) degosa viela vai ugunsbistama telpa

11. Ko apzimé $1 zime, ja ta novietota pie ieejas
razosSanas telpa?

1) var lietot stereo muzikas austinas

2) telpa var klausities miiziku

3) jalieto dzirdes aizsardzibas Iidzekli

4) nedrikst aizsegt ausis

12. Cik biezi ar tdeni jatira stikla Skiedras
razoSanas iekartas ellotaja rullis, ellotajierice,
aizsargstikli, pavedienu savacgji un izklajgji?

1) regulari raZzoSanas procesa

2) katru reizi, pabeidzot mainu

3) katru reizi, uzsakot razot jaunu sortimenta
veidu

4) 10 reizes mainas laika

13. Kurs tira iekartas mainas beigas?

1) tehniskais personals

2) mainas meistars

3) operators

4) apkopgja

14. Kapec jabut aizvertam stikla skiedras razoSanas
(izstrades) telpas durvim?

1) lai operatori caurvgja neapsaldétos

2) lai gaisa plisma nekustinatu stikla Skiedras
filamentus

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas
saskarnozares"
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3) lai saglabatu nemainigu gaisa sastavu telpa

4) lai neizmainitos gaisa plisma klimata
iekartai

15. Kas no nosaukta nav jamazga operatoram?

1) ellotaja ierice

2) iekartas vadibas panela pogas

3) aizsargstikli pie filjéru plaksnes

4) ellotaja rullis

16. Kas jalieto stikla skiedras razosanas operatoram
roku adas aizsardzibai pret kaitigajiem vides
faktoriem?

1) roku kréms uz silikona un &rk§kogu bazes

2) tirs, auksts, tekoSs Gidens

3) roku kréms uz silana un smiltsérksku
bazes

4) roku kréms uz dejonizéta fidens bazes

2. tabula
1. uzdevuma atbilzu lapa
Ar "X" atzimét izvéleto atbildi no 1. lidz 16. jautajumam.

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8.
Ja[] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ] Ja[ ]
Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] Ne[ ] Ne [ ] Ne[ ]

9. 10. 11. 12. 13. 14, 15. 16.
1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1]
2[] 2[] 2[] 2[] 2[] 2[] 2[] 2[]
3[] 3] 3[] 3[] 3[] 3] 3[] 3[]
4[] 401 401 4[] 4[] 4[] 4[] 4[]

2. uzdevums. Tirit stikla Skiedras raZoSanas iekartu (Skiedras izvilk§ana un uztiSana) un

sakopt darba vietu.
(izpildes laiks 20 min.)

Vértesanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz 16 atbilZu izvéles jautajumiem (1. tabula), atzimgjot katram
jautajumam vienu pareizako atbildi atbilZu lapa (2. tabula). (maksimali iegiistamais punktu

skaits 16)

Veicama darbiba: Pareizas atbildes izvele.
Par katru pareizu atbildi 1 punkts.

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8.
Ja Ja[] Ja[® Ja Ja[® Ja[] Ja[] Ja[]
Ne[ ] Ne & Ne[ ] Ne Ne[ ] Ne Né & Ne

9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16.
1] 1 1] 1 1] 1] 1] 1]
2 X 2] 2[] 2[] 2[] 2[] 2 = 2[]
3[] 3[] 3 3[] 3 3[] 3[] 3
4] 4] 4] 4] 4] 4 [x] 4] 4[]

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas

saskarnozares"
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2. uzdevums. Tirit stikla Skiedras raZoSanas iekartu (Skiedras izvilk§ana un uzti§ana) un
sakopt darba vietu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 40)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,{lral_me
punkti
2.1. Stikla $kiedras izvilk3anas Visi darba instrumenti un razosanai lietojamie 1
iekartas un darba vietas tiriSana un lidzekli darba vieta sakartoti.
sakartosana. (maksimali iegiistamais | Atbrivota parvieto$anas zona darba vieta (ja 1
punktu skaits 28) nepiecie$ams, novakti §kersli).
Darba vieta sakartota atbilstosi (parakstitiem) 2
darba drosibas noteikumiem.
Ar karstu tideni pareizi tira:
e cllotaja rulli; 2
e cllotajierici; 2
e pavedienu savacgjus; 2
e pavedienu izklaj&jus; 2
e aizsargstiklus pie filjéru plaksnes; 2
e U.c. iekartas sastavdalas saskana ar 2
uznémuma darba instrukciju.
Vizuali noverte tirito iekartas sastavdalu 3
tehnisko stavokli: ja konstate vizuali pamanamas
tehniskas neatbilstibas, tad zino.
Iekartas tiriSanas laika uzmana, lai tidens 2
nenokliist uz iekartas vadibas panela pogam.
Tir8anas laika ievero (parakstitos) darba 2
dro§ibas noteikumus.
Tira gridu pie stikla Skiedras izvikSanas iekartas, 2
savacot atkritumus un nettrumus.
Gridas tiriSanas laika uzmana, lai tidens 1
nenokliitu uz spolém.
Tirisanas nosléguma darba vieta ir sakartota un 2
tirtSanas instrumenti novietoti tiem paredzgta
vieta.
2.2. Stikla Skiedras uztiSanas aparata | Atbrivota parvieto$anas zona darba vieta (ja 1
un darba vietas tiriSana un nepieciesams, novakti Skersli).
sakartoSana. (maksimali iegiistamais | Darba vieta sakartota atbilstosi (parakstitiem) 1
punktu skaits 12) darba dro$ibas noteikumiem.
Uzti$anas aparata mazgasanu uzsak, kad 2
nenotiek uztiSana un nonemtas visas spoles.
Iekartu atbrivo no stikla Skiedras atliekam. 1
Uzti$anas aparatu mazga pareizi. 2
Vizuali noverte tirito aparata sastavdalu tehnisko 1
stavokli: ja konstaté vizuali pamanamas
tehniskas neatbilstibas, tad zino.
Tira gridu pie stikla Skiedras uztisanas aparata, 2
savacot atkritumus un netirumus.
TirSanas nosléguma darba vieta ir sakartota un 2
tiriSanas instrumenti novietoti tiem paredzeta
vieta.
4

Modulis "Razosanas telpu, iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana darbam kimiskaja riipnieciba un tas

saskarnozares"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas " Kimisko procesu tehnikis" (4. LKI),
"Farmaceitisko procesu tehnikis" (4. LKI),
"Parfimérijas un kosmétikas procesu tehnikis" (4. LKI)

Obligatas izveles dala (B dala) @
Modulis ""RaZo$anas tehnologisko procesu nodroSinasana'’ A4

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Informacijas  papildinasanas ~ uzdevums,

uzdevumi ar dotiem atbilzu variantiem
(pareizo/nepareizo atbilzu izvéles uzdevumi,
vairaku doto atbilzu uzdevumi), praktiskais
darbs, aprékina uzdevums.

Uzdevumu izpildes 115 min.

kopgjais laiks miniites

Darba uzbuve

1. Rakstiski papildinat informaciju par razo$anas tehnologisko procesu
terminologiju.
(izpildes laiks 15 min.)

2. Rakstiski izpildit tris uzdevumus par izejvielu un materialu
sagatavoSanu darbam, razoSanas tehnologisko procesu (RTP)
nodro§inasanu, ieveérojot labas razoSanas prakses prasibas, vides un
darba aizsardzibas prasibas, stingrai uzskaitei paklauto vielu
registraciju:

2.1. Atbildét uz septiniem pareizo/nepareizo atbilZu izvéles
jautajumiem par izejvielu un materialu sagatavoSanu raZoSanas procesa
uzsaks$anai, darbu klasificetajas telpas.

Uzdevumu apraksts | 2.2. Atbildét uz 11 vairaku doto atbilzu uzdevumiem par RTP
nodro§inasanu, stingrai uzskaitei paklauto vielu registraciju.

2.3. Aprekinat siltuma bilanci (siltuma zudumus).

(izpildes laiks 40 min.)

3. leglit gatavu produktu cietvielas veida, ieverojot darba un vides
aizsardzibas nosacijumus:

3.1. legiit gatavo produktu cietvielas veida atbilstoSi darba aprakstam.
3.2. Nosvert iegiito produktu.

3.3. Market iegtito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam.

3.4. Aizpildit darba  protokolu, secigi dokumentgjot  visas
darbibas/aprekinus.

(izpildes laiks 60 min.)

Modulis "Razosanas tehnologisko procesu nodrosinasana”



Macibu laboratorija ar visiem uzdevumiem nepiecieSamajiem
traukiem, piederumiem, iekartam, reagentiem, ka ari darba vietam
rakstisko uzdevumu izpildei.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:

Norises vieta un 1) reagenti — Ba(NOz)2 (krist.), (NH4)2COs3 (krist.), attirits Gdens;

nepiecieSamie 2) trauki — varglaze (200 ml), Bihnera piltuve, Bunzena kolba;

materialie Iidzekli | 3) ickartas — svari (precizitate +0,0001 g), zavgjamais skapis,
vakuumsuknis/tidensstriiklas siiknis.
Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts katram izglitojamajam
(aizsargbrilles, aizsargcimdi, laboratorijas halats).
Izejvielu un reagentu dro§ibas datu lapas.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-1). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 52, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€jums tiek izteikts ball€s
atbilstoSi verteésanas skalai:

legiito punktu

skaits 1-7 8-15 | 16-22 | 23-30 | 31-34 | 35-39 | 40-43 | 44-47 | 48-50 | 51-52

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

vetms 9 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10
alles

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. lepazities ar 1.tabula dotajiem raZoSanas tehnologisko procesu (RTP)
raksturojumiem. Ierakstit 1. tabula katra procesa nosaukumu un pieméru, izvéloties
atbilstoSo terminu no dotajiem.

(izpildes laiks 15 min.)

Dotie termini ierakstiSanai 1. tabulas kolonna "Tehnologiska procesa nosaukums:
hidromehaniskais, kimiskais, siltuma, difiizijas (masas apmainas).

Dotie termini ierakstisanai 1. tabulas kolonna "Piemérs":

filtrésana, destilacija, nitrésana, ietvaicésana.

1. tabula
RTP terminologijas izmanto$ana
Nr. Tehnologiska procesa raksturojums Procesa Piemers
p. k. nosaukums
1. | Procesa virzitajspeks ir spiediena starpiba. Process paklauts
hidromehanikas likumiem.
2. | Process saistits ar temperattiras mainu vides, kas piedalas
procesa; to virzosais speks ir temperatiiras starpiba.
3. | Process saistits ar masas apmainu starp fazém; ta virzosais
speks ir koncentracijas starpiba starp atseviskam fazém.
4. | Procesu virza temperatiira, spiediens, koncentracija; process
saistits ar materiala (vielas) kimiska sastava mainu.
2

Modulis "Razosanas tehnologisko procesu nodrosinasana"




2. uzdevums. Rakstiski izpildit tris uzdevumus par izejvielu un materialu sagatavoSanu
darbam, RTP nodrosinasanu, stingrai uzskaitei paklauto vielu registraciju.
(izpildes laiks 40 min.)

2.1. Izvertet doto apgalvojumu patiesumu un atbilstosaja ailé atziméet "X"!

Nr.

0.k Apgalvojums Patiess | Nepatiess

1. | Pirms izmantoSanas nav japarbauda izejvielu un materialu kvalitates
atbilstiba normativaja dokumentacija noteiktajam prasibam.

2. | Jatelpa ir izlijusi bistama kimiska viela, ta nekavgjoties jasavac blivi
noslédzama tara un piesarnota vieta jasakopj.

w

Higroskopiskas vielas uzglaba papira maisos.

4. | Visas darbibas ar cietam, skidram un gazveida toksiskam vielam ir
javeic velkmes skapi.

5. | SildiSanu ar piesatinato tidens tvaiku var izmantot, sildot lidz 1700 °C.

6. | Stradgjot klasificetajas un neklasificétajas telpas, izmanto vienu un to
pasu darba apgérbu.

7. | Razosanas procesa nedrikst izmantot izejvielas, ja ir bojats iepakojums.

2.2. Atbildét uz jautajumiem. Katram jautajumam ir tikai viena pareiza atbilde. lzvelgties
pareizo atbildi un apvilkt ar apliti tas burtu.

1. Kuru iekartu izmanto $kidinataju mériSanai?

A B C D

Mertrauku Autoklavu Reaktoru Uztvergju

2. Kuru no vielam izmanto skidumu zavésanai?

A B C D

KCI CO; MgSO. HNO;

3. Kurs§ aparats atspogulots 1. attela?

1. attéls. Aparata shema

A B C D

Rotacijas ietvaicetajs Uztvergjs Siltummainis Vakuumfiltrs

4. Kura viela japievieno reakcijas masai, lai samazinatu pH?

A B C D

NaNOs H2S04 KCI Udens

Modulis "Razosanas tehnologisko procesu nodrosinasana"




5. Kadi zavéSanas procesa parametri janodro$ina, zavejot termiski nestabilu vielu?

A

B

C

D

Augsta temperatiira,
augsts spiediens

Augsta temperatiira,
atmosferas spiediens

Zema temperatiira,
dzil§ vakuums

Zema temperatiira,
atmosferas spiediens

6. Kura no dotajam ir organiska skabe?

A B C D
Salsskabe Etikskabe Fosforskabe Slapeklskabe

7. Kadam noluikam izmanto vielas parkristalizaciju?

A B C D

Vielas izkauses$anai Vielas izgulsn€Sanai no | Vielas sasmalcinasanai Vielas attiriSanai no
Skiduma piemaistjumiem

8. Kura no dotajam vielam ir paklauta stingrai uzskaitei?

A B C D

Destiléts tdens Metanols Toluols Etikskabe

9. Ar kuru no piktogrammam tiek markeéta akiiti toksiska viela?

A B C D

&

S

¥

10. Kurs$ nav kolektivais aizsardzibas lidzeklis?

A

B

C

D

Ventilacija

Sejas pusmaska ar
ABEK?2 filtriem

Apgaismojums

DroSibas zimes

11. Kadai gaisa tiribas klasei ir jabiit nesterilu gatavo zalu formu raZoSanas telpam?

A

B

C

D

A

B

C

D

2.3. Aprekinat siltuma zudumus caur konvektivas zavétavas griestiem, ja doti: siltumparejas
koeficients K = 0,77 (W/m?-K), griestu laukums S = 100 m?, temperatiira zavétava 75 °C, bet

arpus zavetavas 20 °C. Uzradit risinajuma gaitu.

Modulis "Razosanas tehnologisko procesu nodrosinasana"




3. uzdevums. lepazities ar cietvielas barija karbonata BaCOs iegiiSanas darba aprakstu.
Pamatojoties uz doto aprakstu:

e iegiit cietvielu barija karbonatu BaCOs, ievérojot darba un vides aizsardzibas

nosacijumus;

e nosvert iegiito produktu;

e markeét iegiito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam;

e aizpildit darba protokolu, secigi dokumentgjot visas darbibas/aprékinus.
(izpildes laiks 60 min.)

Darba uzdevums:
P&c dota apraksta veikt praktisko darbu laboratorijas telpas.

Darba (sintezes) apraksts:
1) nosveért divus gramus barija nitrata Ba(NO3)2;
2) pagatavot piesatinatu barija nitrata Ba(NO3)2 skidumu (Skidumu pagatavo saskana ar
datiem par ta skidibu (109/100g tidens 20 °C temperatiira));
3) atskaidtt to ar karstu Gideni attieciba 1:1;
4) silto $kidumu filtrét un tam neliela parsvara pievienot amonija karbonatu (NH4) 2COs3;
5) iegitas barija karbonata nogulsnes filtrét caur Bihnera piltuvi;
6) nogulsnes mazgat ar attiritu Gdeni;
7) zavét nogulsnes 120-150 °C temperatiira;
8) iegiito vielu nosvert;
9) markét iegiito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam;
10) aizpildit darba protokolu (1. pielikums), kura atspogulota darba gaita, fikséti iegitie
dati un izvertéti iegiitie rezultati.
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1. pielikums
Laboratorijas darba protokols
Darba nosaukums:

Reagenti, paliglidzekli un iekartas:

(Izveleties piemérotus un drous reagentus, paliglidzeklus un iekartas, noradot to lictosanas diapazonu. Uzskaitit péc darba
apraksta visus darbam nepiecieSamos reagentus, paliglidzeklus un iekartas. Mérinstrumentiem noradit tilpumu, reagentiem —
koncentraciju.)

Datu ieguve un registrésana:

(Patstavigi izveidot datu tabulu vai lietot citu registracijas veidu nepiecieSsamo lielumu, pazimju un noveérojumu registrésanai,
paredzét tabulas nosaukumu, apzim&jumus un to paskaidrojumus, mérvienibas. Patstavigi un korekti tabula registrét lielumus,
pazimes un novérojumu kvantitativos vai kvalitativos datus. Att€los, ja tadi ir, pierakstit nepiecieSamos paskaidrojumus un
ievérot merogu.)
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Datu apstrade:

(Precizi apstradat datus, izvéloties piemérotus aprékinu veidus un mérvienibas. Paradit katram aprékinam vienu piemeéru.)

Rezultatu analize un izverteSana:
(Logiski un pamatoti analiz&t iegiitos datus, iesp&jamas novirzes, izvertét rezultatu ticamibu, salidzinat ar pielaujamajiem
normativiem.)

Eksperimenta izvértéSana:
(Izvertet eksperimenta trikumus un ierobeZojumus. lerosinat realus uzlabojumus attieciba uz identificétajiem trikumiem un
ierobeZojumiem.)

Secinajumi:
(Secinajumus precizi formulét atbilstosi darba uzdevumiem un iegiitajiem rezultatiem. Secinajumos noveértét rezultatu
atbilstibu.)
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Iepazities ar 1. tabula dotajiem raZoSanas tehnologisko procesu (RTP)
raksturojumiem. lerakstit 1. tabula katra procesa nosaukumu un piemeéru, izveloties

atbilsto$o terminu no dotajiem. (Maksimali iegistamais punktu skaits 8 punkti)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji PieSkiramie
punkti
1.1. Procesa aprakstam Pareizi izv€las 1. procesa aprakstam atbilstoso 1
atbilstosa RTP nosaukuma procesa nosaukumu (hidromehaniskais)
izvéle. (maksimali iegiistamais | Pareizi izvélas 2. procesa aprakstam atbilstoSo 1
punktu skaits 4) procesa nosaukumu (siltuma)
Pareizi izvelas 3. procesa aprakstam atbilsto$o 1
procesa nosaukumu
(difiizijas (masas apmainas))
Pareizi izv€las 4. procesa aprakstam atbilstoso 1
procesa nosaukumu (kimiskais)
1.2. Procesa aprakstam Pareizi izvélas 1. procesa aprakstam atbilstoSo 1
atbilstosa pieméra izvéle. pieméru (filtresana)
(maksimali iegiistamais punktu | Pareizi izvélas 2. procesa aprakstam atbilstoso 1
skaits 4) pieméru (ietvaicéSana)
Pareizi izv€las 3. procesa aprakstam atbilstoSo 1
pieméru (destilacija)
Pareizi izvélas 4. procesa aprakstam atbilstoso 1
pieméru (nitrésana)

2. uzdevums. Rakstiski izpildit tris uzdevumus par izejvielu un materialu sagatavoSanu
darbam, RTP nodrosinasanu, stingrai uzskaitei paklauto vielu registraciju. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 23)

2.1. Veicama darbiba: Apgalvojumu patiesuma izveértéSana (maksimali iegiistamais punktu

skaits 7)
Par katru pareizi izvertétu apgalvojumu un atzimetu pareizo atbildi 1 punkts.
Nr. Apgalvoiums Pareiza atbilde Pieskiramie
p. k. pgaivol Patiess | Nepatiess punkti
1. | Pirms izmanto$anas nav japarbauda izejvielu un X 1
materialu kvalitates atbilstiba normativaja
dokumentacija noteiktajam prasibam.
2. | Jatelpa ir izlijusi bistama kimiska viela, ta X 1
nekavgjoties jasavac blivi nosledzama tara un
piesarnota vieta jasakopj.
3. | Higroskopiskas vielas uzglaba papira maisos. X 1
4. | Visas darbibas ar cietam, $kidram un gazveida X 1
toksiskam vielam ir javeic velkmes skapi.
5. | SildiSanu ar piesatinato tidens tvaiku var izmantot, X 1
sildot Iidz 1700 °C.
6. | Stradajot klasificgtajas un neklasificétajas telpas, X 1
izmanto vienu un to pasu darba apgérbu.
7. | RaZoSanas procesa nedrikst izmantot izejvielas, ja ir X 1
bojats iepakojums.
8
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2.2. Veicama darbiba: Pareizas atbildes izvéle no Cetriem dotajiem variantiem (maksimali
iegiistamais punktu skaits 11)
Par katru pareizi izvél&tu atbildi 1 punkits.

Pareizas atbildes

1. 2. 3.

4. 5. 6. 7. 8. 9.

10. 11.

A C A

B C B D B C

B D

2.3. Veicama darbiba: Siltuma bilances (siltuma zudumu) aprékins (maksimali iegiistamais

punktu skaits 5)

Veértesanas Kkritériji Pleslglrar_rlle

punkti

Pareizi pieraksta dotos lielumus: 1
siltumparejas koeficients: K = 0,77 (W/m?K),
griestu laukums: S = 100 m?,
temperatira Zavetava: tzy =75 °C, arpus zavétavas: ta =20 °C
Pareizi pieraksta aprékinamo lielumu — siltuma zudumi Q (W) 1
Pareizi izvélas aprekinu formulu — Q = K- S - (tzay — ta) 1
Aprekina ievero pareizu darbibu secibu 1
Pareizi veic aritmétisko aprékinu 1

Atbilde: 4240 W = 4,24 kW

3. uzdevums. Iepazities ar cietvielas barija karbonata BaCOs iegiSanas darba aprakstu.
Pamatojoties uz doto aprakstu:
e iegit cietvielu barija karbonatu BaCQs, ievérojot darba un vides aizsardzibas
nosacijumus;
e nosvert iegiito produktu;
e markeét iegiito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam;
e aizpildit darba protokolu, secigi dokumentéjot visas darbibas/apréekinus.
(maksimali iegiistamo punktu skaits 21)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji PieSkiramie
punkti

3.1. Darba drosibas un | Pareizi izvélétas darba uzdevumam atbilstosus 1
uzdevuma izpildes laika | individualos aizsardzibas lidzeklus (laboratorijas halats,
ievéroSana. (maksimali | cimdi, aizsargbrilles)
ieguistamais punktu Darba uzdevuma izpildes laika ievéro darba un vides 1
skaits 4) drosibas noteikumus

Pec uzdevuma izpildes sakarto darba vietu 1

Uzdevumu izpilda, ieklaujoties paredz&taja laika 1
3.2. Uzdevuma izpildei | Pareizi izvélas darba uzdevumam nepiecie$amos 1
nepieciesamo trauku, reagentus — barija nitratu Ba(NOs),, amonija karbonatu
ieri¢u, piederumu izvéle | (NH4).CQOs, attiritu tideni
un sagatavosana Pareizi izvélas un sagatavo darba uzdevumam 1
darbam. (maksimali nepiecie$amos traukus, piederumus, ierices — Bunzena
iegilstamais punktu kolbu, Bihnera piltuvi un tai atbilsto$u filtrpapiru,
skaits 2) laboratorijas svarus, zavéjamo skapi
3.3. Barija karbonata Sintézi veic, precizi ieverojot darba apraksta noradito 1
sintéze. (maksimali darbibu secibu
iegiistamais punktu Piesatinata barija nitrata Ba(NO3), skidumu pagatavo 1
skaits 10) saskana ar datiem par ta $kidibu (10g/100g tidens 20 °C

temperatiira)

levéro piesatinata barija nitrata Ba(NOs), skiduma 1

9
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atSkaidiSanai ar karstu tideni nepiecie$amo attiecibu (1:1)

Amonija karbonatu (NH,) .COs3 pievieno saskana ar darba
apraksta noteikto un vielu daudzumu attiecibam reakcijas
vienadojuma

Pareizi sastada filtrésanas iekartu, izmantojot Bihnera
piltuvi un Bunzena kolbu

Filtré skidumu

Mazga nogulsnes

Nogulsnes zave, ievérojot nepiecieSamo temperatiiras
rezimu (120-150 °C)

Precizi nolasa rezultatu, nosverot iegiito vielu

Sagatavo iegiitas vielas mark&jumu, ietverot taja vielas
kimisko formulu BaCQOs, bistamibas simbolus

3.4. Darba protokola
aizpildiSana. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 5)

Protokola aizpildita sadala "Reagenti, paliglidzekli un
iekartas"

Protokola aizpildita sadala "Datu ieguve un registrésana”

Protokola ir ietverts notiekosas reakcijas vienadojums:
Ba(NOs3)2 + (NH4) 2CO3 — BaCOs + 2NH4NOs (sadala
"Datu apstrade")

Protokola ir sniegts darba izvért&jums un ierakstiti
secinajumi, noradot uz iespgjamajam neprecizitatem darba
gaita un to ietekmi uz rezultatu (sadalas "Rezultatu analize
un izveértésana", "Eksperimenta izvertesana”,
"Secindjumi")

Modulis "Razosanas tehnologisko procesu nodrosinasana"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodros§inasanai»

Profesionala kvalifikacija
"Parfimérijas un kosmétikas procesu tehnikis'" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis ""Parfimerijas un kosmétikas raZoSanas tehnologiskie procesi’’ .
Z Sakumu

Parbaudijuma programma

~ 1 Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi
Merkis A _ o
’ atbilsto$i moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Atbilzu izvéles jautajumi, atvertie zinasanu
Darba uzbiive parbaudes uzdevumi, praktiskais darbs.
Uzdevumu izpildes 210 min.
kopgjais laiks miniites
1. Rakstiski atbildét uz 17 zinaSanu parbaudes jautdjumiem par
kosmetiskas masas un parfimerijas Skidruma sagatavosanu razoSanas
tehnologiskajam procesam.
(izpildes laiks 30 min.)
2. Veikt parfimérijas un kosmétikas razoSanas procesu atbilstosi darba
uzdevumam:
1) aprekinat kosmétikas un parfimerijas izstradajuma receptiiru;
2) sagatavot izejvielu, paligvielu un materialu daudzumu atbilstosi
Uzdevumu darba uzdevumam;
apraksts 3) iegiit kosmétikas un parfimérijas izstradajumu atbilstosi darba gaitai;
4) testet izgatavota kosmétikas un parfimérijas S$kidruma paraugu,
identificgjot kvalitativu/nekvalitativu produktu;
5) izveidot parfimérijas un kosmétikas razoSanas tehnologisko procesu
plismas shemu;
6) fasét kosmétisko masu un parfimérijas izstradajumu;
7) markét kosmétisko masu un parfimérijas izstradajumu.
Praktiski iegiitos datus apkopot laboratorijas darba protokola un
iesniegt pedagogam.
(izpildes laiks 180 min.)
Parbaudijuma 1.uzdevuma norisei nepiecieSams: telpa ar atsevisku
darba vietu katram izglitojamajam, kalkulators.
1. uzdevumu raksta ar zilu vai melnu pildspalvu. Labojumiem nedrikst
Norises vieta un | lietot korektoru. Zimuli drikst lietot tikai zim&jumos un shémas.
nepiecieSamie
materialie Iidzekli | Parbaudijuma 2. uzdevuma norisei nepieciesams: laboratorijas telpa ar
atsevisku darba vietu katram izglitojamajam, zimulis, A4 formata lapa
piezimém, dz&€Sgumija, kalkulators, pildspalva, izejvielas,
paligmateriali un materiali atbilstoSi laboratorijas darba aprakstam,

1
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laboratorijas trauki un piederumi, laboratorijas iekartas, tehnologiska
dokumentacija, kimikalijas (reagenti), aizsargcimdi (lateksa cimdi),
mazgaSanas un tiriSanas lidzekli darba vides sakopsanai, fas€Sanas,
iepakoSanas un mark&Sanas iekartas un materiali.

Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (aizsargbrilles, gumijas
cimdi, darba apgerbs) katram izglitojamajam.

Telpas un to aprikojums atbilst darba drosibas prasibam, tehnologiskas
iekartas ir darba kartiba.

Vertésanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 108, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€§jums tiek izteikts balles
atbilstosi vertéSanas skalai:

legito punktu |y 45 | 16 39 | 39 48 | 49-64 | 65-72 | 73-81 | 8290 | 91-98 | 99-104 | 10>~
skaits 108
Uzdevumu 97-
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vertésanas kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz 15 atbilZu izvéles jautajumiem un pieciem zinasanu
parbaudes uzdevumiem par kosmétiskas masas un parfimeérijas Skidruma sagatavoSanu
razoSanas tehnologiskajam procesam.

(izpildes laiks 60 min.)

1.-15. jautajumi.

Atbildét uz 15 jautagjumiem. Katram jautdgjumam ir tikai viena pareiza atbilde. Izvé€léties
pareizo atbildi un apvilkt ar apliti tas ciparu.

Nr.
p. K.

Jautajums

AtbilZu varianti

1. | Arkadu precizitati vielas var nosvert uz
analitiskajiem svariem?

.£+0,0001 g
.£0,001 g
.£0,01g
.+0,1g

slanis?

Kadu pigmentu satur epidermas dzilakais

. Antocianu
. Keratinu

. Hlorofilu
. Melaninu

Kads ir matu dabigais pH limenis?

5,5
7,0
8,5
4,5

Kura mata dala atrodas folikula?

. Mata sakne

. Mata stiebrs

. Mata muskuli

. Sviedru dziedzeris

PWNRAONREAOND—~AWN~
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Kadi cilveka organi attistas no
ektodermas un mezodermas?

. Mati
. Nagi
. Zobi
. Smaganas

Kada sejas ada jamazga istabas
temperatiiras fident ar neitralam ziepeém
ritos un vakaros?

. Sausu sejas adu

. Taukainu sejas adu

. Jutigu sejas adu

. Kombingtu sejas adu

Visi EKO/BIO kosmeétikas lidzekli sastav
no dabigam izejvielam. Kapéc nesastav
no 100%?

— AN OON—~=ID~AOWDNPRE

. Vairak par 90% nav iesp€jams pievienot
2. Lai nodrosinatu produktu mikrobiologisko
stabilitati

3. Lai visus kosmétikas lidzeklus uzglabatu
tikai istabas temperatiira

4. ASV regulas to neatlauj

Ko nozimé abreviatura — EDP?

1. Parfimerijas tidens: 15-20% parfimé&rijas
kompozicija 90% spirta

2. Smarzas: 20-30% parfimerijas kompozicija
un 90% spirts

3. Tualetes Gidens: 6-12% koncentrats, kas
iz8kidinats 85% spirta

4. Odekolons: 3-5% smarzvielas 70—-80% spirta

Ko nozimé abreviatura — EDT?

1. Parfimérijas tidens: 15-20% parfimg&rijas
kompozicija 90% spirta

2. Smarzas: 20-30% parfimérijas kompozicija
un 90% spirts

3. Tualetes tidens: 6—12% koncentrats, kas
iz8kidinats 85% spirta

4. Odekolons: 3-5% smarzvielas 70-80% spirta

10.

Kura nots nosaka smarzu aromata tipu?

. Galvas
. Sirds

. Ziedu
. Galgja

11.

Kada temperatiira jauzglaba parfimérijas
izstradajumi?

. 0-30 °C temperatiira
. 3-30 °C temperatura
. 525 °C temperattra
. 3-25 °C temperatiira

12.

Kura skabe japievieno krému razosanas
procesa, lai nodrosinatu dzilu mitrinoSu
efektu?

. Salicilskabi

. Vinskabi

. Hialuronskabi
. Borskabi

13.

Kuru(-us) no dotajiem savienojumiem
izmanto kosmé&tikas razoSana ka
antioksidantu?

. Vitaminus K, P
. Koenzimu Q10
. E320, E321
. Vitaminu A

P WONRRERWN~=LPRWONRERRWODNPE
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14.-20. uzdevums. Izpildit uzdevuma prasito.
N Uzdevums
p. k.
14. | Attela ir redzama adas uzbtive. Ko apzimé cipari no 1 lidz 9? Uzrakstit atSifréjumu.
Atbilde:
1-—
2 —
3-—
4
5_
6 —
7 —
8 —
(o
15. | Attela ir redzami emulsijas veidi. Uzrakstit, kada dispersijas faze un dispersijas vide ir apziméta ar
cipariem 1, 2, 3 un 4! Uzrakstit, kads emulsijas veids ir att€lots ar cipariem A un B. Zila krasa —
fidens, oranza krasa — el]a.
Atbilde:
. A-
B-—
3 1-
2 —
4 3—-
4—
A B
16. | Dota barojosa seruma — maskas receptiira sausiem matiem. Aprekinat p&c receptiiras nepieciesamo
izejvielu daudzumu 5,7 kilogramiem.
Adala | % Daudzums, kg Produkts
25 Sucragel
Bdala | % Produkts
62.5 Ricinella
3 BTMS emulgators
Cdala | % Produkts
5 Glicerins
3 Keratins
1.5 Rozmarina un laima &teriskas ellas (1:2)
KOPA
17. | Izvértet doto apgalvojumu patiesumu un atbilsto$aja aile atzimét ar "X", kur§ apgalvojums ir
atiess un kurs$ aplams.
pNL Apgalvojums Patiess | Aplams
1. Indikators uz svariem iedegas, kad ekrana radijums ir stabils.
2. Iztvaic@$anu veic sverglazites.
3. | Soksleta iekartu izmanto vielu ekstrah&sanai.
4. Ja janosaka vielas smaka — viegli japavédina to (25-30 cm no
4
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sejas) sava virziena.

5. Atskaidot koncentrétas skabes, fidens jalej tieva striklina skabe.

2. uzdevums. Veikt parfimérijas un kosmétikas raZoSanas procesu atbilstosi darba
uzdevumam.
(izpildes laiks 180 min.)

Darba uzdevums:

Veikt kosmétiskas masas un parfimérijas $kidruma pagatavoSanas aprékinus, sagatavot
izejvielas un pagatavot kosmétisko masu un parfimérijas Skidrumu, Sagatavot laboratorijas
darba protokolu (1. pielikums).

Darba gaita:

Piezime: Izglitojamais izloze kosmétikas produkcijas un parfimerijas Skidruma variantu (receptiiru).
Receptiiru paraugi/piemeri doti protokola.

A. Kosmétikas produkcijas iegiiSana

1) P&c izlozgtas receptiiras aprekinat nepieciesamo izejvielu daudzumu.

2) Nosvert aprékinatas izejvielas.

3) Pagatavot A dalas masu, karsét 1idz 60—65 °C temperatiirai.

4) Pagatavot B dalas masu, karsét lidz 60—65 °C temperatirai.

5) B dalas izejvielu maisijumu pievienot A dalas maisijumam un samaisit/homogenizet.
6) Pievienot iegiitajam maisijumam C dalas izejvielas.

7) Kosmétisko masu pildit 75 mL stikla vai plastmasas traucinos.

8) Traucinus ar kosmétisko masu markét.

9) Pé&c darba gaitas izveidot atbilstosas kosmétiskas masas ieglisanas plismas shému.
10) Noformét laboratorijas darba protokolu (1. pielikums, sadala A. Kosmétikas produkcijas
iegiiSana).

B. Parfimeérijas Skidruma (krémveida) iegiiSana

1) P&c izlozgtas receptiiras aprekinat nepieciesamo izejvielu daudzumu.

2) Nosvert aprékinatas izejvielas.

3) Pagatavot ellas bazi, karsét 1idz 60—75 °C temperatirai.

4) Pagatavotajai ellas bazei pievienot &teriskas ellas.

5) Krémveida smarzas pildit 25 mL stikla vai plastmasas traucinos.

6) Traucinus ar krémveida smarzam markét.

7) P&c darba gaitas izveidot atbilstosas parfimerijas skidruma iegtiSanas pliismas sheému.

8) Noformét laboratorijas darba protokolu (1. pielikums, sadala B. Parfimérijas Skidruma
(krémveida) iegtisana).
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1. pielikums
LABORATORIJAS DARBA PROTOKOLS

Darba uzdevums: Veikt kosmétiskas masas un parfimérijas $kidruma pagatavoSanas
aprékinus, sagatavot izejvielas un pagatavot kosmétisko masu un
parfim@rijas §kidrumu, sagatavot laboratorijas darba protokolu.

A. Kosmeétikas produkcijas iegiSana

Kosmeétiskas masas/produkta nosaukums:

Darba gaita:

1) Atbilstosi izloz&tas receptiiras datiem aprékinat nepiecieSamo izejvielu masu, rezultatus
ierakstit laboratorijas darba protokola 1. tabula. Rezultatus noapalot lidz divam decimalajam
zZim&m aiz komata.

1. tabula
Roku kréma "X" receptiira 150 g
Nr. -
0.k Izejvielu nosaukums % g
A fazes izejvielas
1. Aprikozu kaulinu ella 9
2. Hohobas (Jojobas) ella 9
3. Emulgéjosais vasks 6
4. Kakao vai mango sviests 5
5. Stearinskabe 5
B fazes izejvielas
6. Rozu ziedudens 30
7. | Udens 22
8. Glicerins 5
9. Naticide 3
C fazes izejvielas
10. E vitamins 0,4
11. | Rozkoka &teriska ella 2,8
12. | Citronu &teriska ella 2,8
KOPA 100 150

2) Stikla tara vai stikla varglaze nosvert visas aprékinatas A dalas izejvielas.

3) Stikla tara vai stikla varglazé nosvért visas aprékinatas B dalas izejvielas.

4) A dalas izejvielas sildit 60-65 °C temperatiira 1idz stearinskabe, kakao vai mango sviests
un emulggjosais vasks izkususi.

5) B dalas izejvielas — tdeni, ziedideni, glicerinu un Naticide sajaukt, karsét 60—65 °C
temperattira paral€li A dalas izejvielam I[idz maistjums ir 60—65 °C temperatiira silts.

6) Leénam pievienot B dalas izejvielu maisijumu A dalai, nepartraukti maisot ar mikseri un vai
homogenizatoru lidz veidojas viendabiga, gaisa emulsija. Ik pa bridim apmaisot, atdzesé to
11dz 40 °C temperatiirai.

7) Nosvert katru no C fazes izejvielam atseviska tara.

9) Izmeérit pagatavotajam krémam pH. pH
10) Fasét stikla vai plastmasas 75 mL traucinos.
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11) Traucinus ar kosmétisko masu markgét. Etiketes piemé&ru ielimé&t protokola.

Etiketes paraugs

4 N

o /

12) P&c darba gaitas izveidot atbilstosas kosmétiskas masas iegtiSanas plismas shému.

B. Parfimerijas Skidruma (krémveida) iegiiSana

Parfimerijas Skidruma nosaukums:

Darba gaita:

1) Atbilstosi izlozetas receptiiras datiem aprékinat nepiecieSamo izejvielu masu, rezultatus
ierakstit laboratorijas darba protokola 2. tabula. Rezultatus noapalot lidz divam decimalajam
Zimeém aiz komata.
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Krémveida smarzas "Z" receptiira 75 ¢

2. tabula

pNL. Izejvielu nosaukums % g
A fazes izejvielas
1. BiSu vasks 7
2. Hohobas (Jojobas) ella 14
3. Vinogu kaulinu ella 14
B fazes izejvielas
4. Pacilijas &teriska ella 18
5. Viraka &teriska ella 14
6. Ilang-ilang &teriska ella 12
7. Jasmina absoliits (JASMIN ABSOLUTE) 7
8. Vanilas absoliits (vanilas absoliita &teriska ella) 7
9. Vinogu kaulinu ella 7
KOPA 100 75

2) Stikla tara vai stikla varglaze nosvert visas aprékinatas A dalas izejvielas.

3) A dalas izejvielas izkauset 60—75 °C temperatiira.

4) Nosvert katras B dalas izejvielas atseviska tara.

5) Pie A dalas pievienot katru &terisko ellu un kartigi samaisit.
6) Izmeérit parfimérijas izstradajuma pH. pH

7) Fasét stikla vai plastmasas 25 mL traucinos.

8) Traucinus ar kosmétisko masu markét. Etiketes piemé&ru ielimé&t protokola.

Etiketes paraugs

e

o

J

9) Pec darba gaitas izveidot atbilstosas parfimérijas izstradajuma iegiiSanas pliismas shemu.
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz 15 atbilZu izvéles jautajumiem un pieciem zinasanu
parbaudes uzdevumiem par kosmétiskas masas un parfimérijas Skidruma sagatavoSanu
razoSanas tehnologiskajam procesam.
1.1. Veicama darbiba: Pareizas atbildes izv€le no Cetriem dotajiem variantiem (maksimali
iegiistamais punktu skaits 13)

Par katru pareizu atbildi 1 punkts.

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
1K 1] 1K 1K 1] 1] 1] 1K
2[] 2[] 2[] 2[] 2[] 2@ 25 2]
3[] 3[] 3[] 3[] 3E 3[] 3] 3]
4[] 4 4[] 4[] 4[] 4[] 4[] 4[]

9. 10. 11. 12. 13.

1] 1] 1] 1] 107
2[] 2 2] 2] 2 &
3E 3[] 3E 3E 3[]

4[] 4[] 4[] 4[] 4[]

1.2. Veicama darbiba: Rakstiska atbildé$ana uz zinaSanu parbaudes uzdevumiem (maksimali
iegiistamais punktu skaits 26)

Modulis "Parfimérijas un kosmeétikas razosanas tehnologiskie procesi”

Nr. o Veértesanas Pieskiramie
Pareiza atbilde e e N
p. k. Kkriteriji punkti
14. 1 - mats Par katru pareizi 9
2 — tauku dziedzeris atbildétu
3 — mata celejmuskulis apzimgjumu
4 — arteriola un venula izglitojamais
5 — receptori sanem 1 punktu
6 — sviedru dziedzeris
7 — epiderma
8 — derma
9 — zemada
15. A — emulsija Gdent/ella Par katru pareizi 6
B — emulsija ella/tident atbildeétu
1 — dispersijas faze — tidens apzim&umu
2 —dispersijas vide — ella izglitojamais
3 — dispersijas faze — ella sanem 1 punktu
4 — dispersijas vide — idens
16. A % Daudzums, Produkts Par.ka:[rg p_areizi 6
dala kg izrékinatu
25 1,43 Sucragel izejvielu
B daudzumu
dala % Produkts izglitojamais
62.5 3,56 Ricinella sanem 1 punktu
3 0,17 BTMS emulgators
dg:!a % Produkts
5 0,29 Glicerins
3 0,17 Keratins
15 0,08 Rozmarina un laima
&teriskas ellas (1:2)
KOPA 57
17. Nr. | Patiess | Aplams | Par katru pareizi 5
9




atzimetu

apgalvojumu

izglitojamais

sanem 1 punktu

p. k.

1. X

2. X
3. X

4. X

5. X

2. uzdevums. Veikt parfimérijas un kosmétikas raZoSanas procesu atbilstosi darba
uzdevumam. (maksimali iegiistamais punktu skaits 69)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,ﬂral_nle
punkti
2.1. Kosmétikas un | Pareizi aprékina Pareizi aprékina izejvielu masu, atbilzu 6
parfimé&rijas izejvielu rezultats ir pareizi noapalots (0,1 vai
izstradajuma daudzumu péc 0,01), (pareizas atbildes skatit
receptiiras kosmeétikas 2. pielikuma 3. tabula)
aprekinasana. izstradajuma (par katram divam pareizi aprékinatam
(maksimali receptiiras: izejvielu masam 1 punkts)
iegiistamais punktu | Pareizi aprékina Pareizi aprékina izejvielu masu, atbilzu 5
skaits 11) izejvielu rezultats ir pareizi noapalots (0,1 vai
daudzumu péc 0,01), (pareizas atbildes skatit
parfimérijas 2. pielikuma 3. tabula)
izstradajuma (par 1-2 pareizi aprékinatam izejvielu
receptiiras: masam I punkts
par 3—4 pareizi apréekinatam izejvielu
masam 2 punkti
par 5-6 pareizi aprékinatam izejvielu
masam 3 punkti
par 78 pareizi apréekinatam izejvielu
masam 4 punkti
par 9 pareizi aprékinatam izejvielu
masam 5 punkti)
2.2. Izejvielu, Precizi nosver Kosmétikas izstradajuma A, Bun C 1
paligvielu un kosmétikas fazes izejvielu sversanai ir izveleti
materialu daudzumu | izstradajuma tehniskie svari (precizitate + 0,01 g)
sagatavoSana izejvielas, Kosmeétikas izstradajuma C fazes 1
atbilstosi darba izmantojot izejvielai — E vitamina svérSanai ir
uzdevumam. atbilstoSos svarus: | izvéleti analitiskie svari (precizitate
(maksimali +0,0001 g)
ieglistamais punktu Cietu un/vai beramo izejvielu svérSanai 1
skaits 11) ir izvéléeta lapstina
Skidru vielu (Gteriskas ellas) svérsanai ir 1
izveleta Pastéra pipete
A un B fazes izejvielu svérsanai ir 1
izvEleta atbilstoSa izméra (100 mL)
stikla tara vai varglaze
C fazes izejvielu sverSanai ir izvEleta 1
Past@ra pipete un stikla sverglazite
Precizi nosver Parfimerijas izstradajuma A fazes 1
parfimerijas izejvielu sverSanai ir izveleti tehniskie
izstradajuma svari (precizitate = 0,01 g)
izejvielas, Cietu un/vai beramo izejvielu svérsanai 1
izmantojot ir izvél&ta lapstina
atbilstoSos svarus: | Skidru vielu (cteriskas ellas) svérsanai ir 1
izveleta Pastéra pipete
A fazes izejvielu sv@rSanai ir izvéleta 1
10
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atbilstoSa izméra (100 mL) stikla tara
vai varglaze

B fazes izejvielu sverSanai ir izvEléta
Pastéra pipete un stikla sverglazite

2.3. Kosmeétikas un
parfimérijas
izstradajumu
iegtsana. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 8)

Pareizi pagatavo
kosmeétikas
izstradajumu:

Pareizi pagatavo A fazi, sildot 6065 °C
temperatiira atbilstosi protokola
noteiktajam aprakstam

Pareizi pagatavo B fazi, sildot 60—65 °C
temperatiira atbilstosi protokola
noteiktajam aprakstam

Pareizi pievieno B fazi A fazes masa
atbilstosi protokola noteiktajam
aprakstam

Pareizi pagatavo kosmétikas
izstradajuma masu/emulsiju

Pareizi atdzesg Iidz 40 °C temperatiirai
atbilstosi protokola noteiktajam
aprakstam

Pareizi pievieno un iemaisa C fazes
izejvielas kosmétikas izstradajuma masa
atbilstosi protokola noteiktajam apraksta

Pareizi pagatavo
parfimérijas
izstradajumu:

Pareizi pagatavo A fazi, sildot 60-65 °C
temperatira atbilstosi protokola
noteiktajam aprakstam

Pareizi pievieno un iemaisa B fazes
izejvielas parfimerijas izstradajuma
masa atbilstosi protokola noteiktajam
aprakstam

2.4. Parfim@rijas un
kosmétikas
raZoSanas
tehnologisko procesu
plismas shemu
izveide. (maksimali
iegistamais punktu
skaits 11)

Pareizi izveido
kosmétikas
izstradajuma
iegliSanas
plusmas shemu
(pareizas atbildes
paraugu skattt

2. pielikuma

A. Kosmeétikas
produkcijas
iegliSanas
plismas shéma):

Uzzimé un shéma pareizi uzraksta
kosmétikas izstradajuma iegiSanas
etapus

Pareizi uzraksta visus tehnologiskos
reZimus pliismas shéma

Pareizi noformé pliismas shému,
ievérojot shémas izveides noteikumus

Pareizi izveido
parfimérijas
izstradajuma
iegiiSanas
plismas shému
(pareizas atbildes
paraugu skattt

2. pielikuma

B. Parfimerijas
Skidruma
(krémveida)
iegiiSanas
plismas shéma):

Uzzimé un sh&ma pareizi uzraksta
parfimé@rijas izstradajuma iegtisanas
etapus

Pareizi uzraksta visus tehnologiskos
reZimus pliismas shéma

Pareizi noformé pliismas shému,
ieverojot sheémas izveides noteikumus

2.5. Kosmeétisko
masu un parfimérijas
izstradajumu
faséSana. (maksimali

Pareizi sagatavo
kosmétikas
izstradajumu
fas€Sanai:

Pareizi izv€las kosmétikas izstradajuma
faséSanas metodi

Pareizi aprékina nepiecieSamo faséSanas
taru uz kopgjo iegiito daudzumu

Modulis "Parfimérijas un kosmeétikas razosanas tehnologiskie procesi”
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ieguistamais punktu
skaits 10)

(piem&ram, ja iegiitais kopgjais
daudzums ir 150 g, tad
150 : 75 = 3 traucini)

Pareizi iepako/fasé gatavo produktu,
ieverojot visus aseptikas nosacijumus

Pareizi sagatavo
kosmétikas
izstradajumu
fasesanai:

Pareizi izvelas parfimerijas izstradajuma
fas€Sanas metodi

Pareizi aprekina nepiecieSamo fas€Sanas
taru uz kopégjo iegiito daudzumu
(piem@ram, ja iegttais kopgjais
daudzums ir 75 g, tad

75 : 25 = 3 traucini)

Pareizi iepako/fasé gatavo produktu,
ieverojot visus aseptikas nosactjumus

2.6. Kosmgétisko
masu un parfimerijas

Pareizi nomarke
kosmétikas un

Pareizi izv€las markgjuma zimes

Sagatavo mark&umus, izv€loties

izstradajumu parfimérijas atbilstosako
marké&Sana. izstradajumu: levada pareizu informaciju uz
(maksimali iepakojuma etiketes
iegustamais punktu Pareiza vieta uzIimé mark&jumu ar
skaits 6) pareizi ievaditu informaciju (produkta
nosaukums, daudzums, datums un
paraksts)
2.7. Darba Parbaudijuma Parbaudijuma laika ir izmantoti
aizsardzibas laika ir izmantoti | aizsargcimdi
pasakumu individualie Parbaudijuma laika ir uzvilkts un visu
ieverosana. aizsardzibas laiku aizpogats halats
(maksimali lidzekli: Parbaudijuma laika ir izmantotas
iegustamais punktu aizsargbrilles
skaits 4) Parbaudijuma Parbaudijuma laika ievéroti darba
laika ir ievéroti drosibas pasakumi atbilstosi
darba un vides parakstitiem darba drosibas
aizsardzibas noteikumiem
pasakumi:
2.8. Tiras un Parbaudijuma Parbaudijuma laika ir nodrosinata tira un

sakoptas darba vides
nodro§inasana pirms
un p&c parbaudes
darba. (maksimali
ieguistamais punktu
skaits 8)

laika un pec
parbaudijuma ir
sakopta darba
vide:

sakopta darba vide

Parbaudijuma laika ir uzturéta tira darba
virsma

Parbaudijuma laika uz darba virsmas
atrodas tikai darbam nepiecieSamie
trauki un paligmateriali

Pé&c darba izpildes darba virsma ir
noslaucita

Parbaudijuma laika nomazgatie trauki ir
nolikti tiem paredzgta vieta

Parbaudijuma laika trauki ir nomazgati
ar tidensvada tideni, mazgajamiem
Skidumiem un tad noskaloti ar destileto
tdeni

Modulis "Parfimérijas un kosmeétikas razosanas tehnologiskie procesi”
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Pareizas atbildes

2. pielikums

2. uzdevums
3. tabula
Roku kréma "X" receptiira 150 g
Nr. .
0.k Izejvielu nosaukums % g
A fazes izejvielas
1. Aprikozu kaulinu ella 9 13,5
2. Hohobas (Jojobas) ella 9 13,5
3. Emulggjosais vasks 6 9
4. Kakao vai mango sviests 5 7,5
5. Stearinskabe 5 7,5
B fazes izejvielas
6 Rozu ziedudens 30 45
7. Udens 22 33
8. Glicerins 5 75
9. Naticide 3 45
C fazes izejvielas
10. E vitamins 0,4 0,6
11. Rozkoka &teriska ella 2,8 4,2
12. Citronu &teriska ella 2,8 4,2
KOPA 100 150
4. tabula
Krémveida smarZas "Z" receptiira 75 g
Nr. .
0.k Izejvielu nosaukums % g
A fazes izejvielas
1. BiSu vasks 7 5,25
2. Hohobas (Jojobas) ella 14 10,5
3. Vinogu kaulinu ella 14 10,5
B fazes izejvielas
4. Pacilijas &teriska ella 18 13,5
5. Viraka éteriska ella 14 10,5
6. Ilang-ilang &teriska ella 12 9
7. Jasmina absoliits (JASMIN ABSOLUTE) 7 5,25
8. Vanilas absoliits (vanilas absoliita eteriska ella) 7 5,25
9. Vinogu kaulinu ella 7 5,25
KOPA 100 75
13
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A. Kosmeétikas produkcijas iegiiSanas pliismas shema

Hohobas (Jojobas) ella,

Stearinskabe
Emulggjosais vasks, Kakao vai mango sviests
Y A 4
s/n R A fazes kaus€Sana sin R
" T=60-65 °C )
Udens un
) o rozu
Glicerins un Naticide ziedidens
A
A faze B fazes kauséSana
T=60-65 °C
B faze |
v Vv
A un B fazes
sajaukSana’homogenizésana
A 4
Emulsijas dzes€Sana
T=40°C
E vitamins, €itront un rozkoka &teriska ella,
v v v
Kréma izgatavoSana/pagatavosana

T=40°C

'

Kwvalitates kontrole

A

FaséSana

Roku kréms ""X"

Modulis "Parfimérijas un kosmeétikas razosanas tehnologiskie procesi”
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B. Parfimérijas skidruma (krémveida) iegiiSanas plismas shéma

Hohobas (Jojobas) ella,

BisSu vasks,

A 4

Vinogu kaulinu ella

A fazes kauséSana
T=60-5 °C

Ilang-Ilang, vanilas izvilkuma

gteriska ella

A faze

A 4

Pacilijas, jasmina, viraka, vinogu

A

kaulina éteriska ella

Parfimerijas smarzu
izgatavoSana

v

Kvalitates kontrole

A 4

FaseSana

Parfimérijas smarzas "'Z"

Modulis "Parfimérijas un kosmeétikas razosanas tehnologiskie procesi”
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a S L EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija
""Farmaceitisko procesu tehnikis'* (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) =
Modulis "Farmaceitiskas razosanas tehnologiskie procesi" N7
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.

Uzdevumu skaits 3

Uzdevumu veidi Uzdevumi ar dotiem atbilzu variantiem
(pareizo/nepareizo atbilzu izv€les uzdevumi,

Darba uzbave vairaku doto atbilzu uzdevumi), praktiskais

darbs, aprékina uzdevumi.

Uzdevumu izpildes 155 min.

kopgjais laiks miniites

Uzdevumu apraksts | 2.1. Atbildét uz septiniem pareizo/nepareizo atbilzu izvéles

1. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par labas razoSanas prakses
(LRP) prasibam, razosanas tehnologiska procesa (RTP) normativo
dokumentaciju, gatavo zalu formu iznakumu:

1.1. Atbildet uz septiniem vairaku doto atbilzu uzdevumiem par LRP,
RTP normativo dokumentaciju.

1.2. Aprekinat gatavo zalu formu iekravumu/materialo bilanci/
iznakumu.

(izpildes laiks 25 min.)

2. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par farmaceitisko vielu
sagatavoSanu darbam, farmaceitiskas razosanas tehnologiskiem
procesiem (TP), ievérojot labas razoSanas prakses prasibas, vides un
darba aizsardzibas prasibas:

jautajumiem par izejvielu sagatavoSanu razoSanas procesa uzsakSanai,
darbu klasificetajas telpas.

2.2. Atbildét uz 10 vairdku doto atbilzZu uzdevumiem par RTP
nodroSinasanu.

(izpildes laiks 30 min.)

3. Praktiski laboratorijas telpas sagatavot farmaceitiskas vielas
tehnologiskajam procesam, veikt tehnologisko procesu, markét gatavas
zalu formas, nonemt produkta paraugu, dokumentét tehnologisko
procesu (TP), kontrolét TP parametrus un uzturét tos atbilstosi dotajam
aprakstam, ieverojot labas razoSanas prakses, darba un vides
aizsardzibas nosacijumus.

(izpildes laiks 100 min.)

Modulis "Farmaceitiskas razosanas tehnologiskie procesi"



Macibu laboratorija ar visiem uzdevumiem nepiecieSamajam iekartam,
iericém, komunikacijam, ka ari darba vietam rakstisko uzdevumu
izpildei (katram izglitojamajam):
Iekartas (ierices):

e injekcijas tidens (WFI) icgtSanas ickarta — 1 gab.;

e LAF (laminarskapis) — 1 gab.;

e granulators — 1 gab.;

e svari AFV svérSanai — 1 gab.;

e svari farmaceitisko paligvielu svérSanai — 1 gab.;

e ledusskapis AFV glabasanai — 1 gab.;

e Kontrolmé&raparati (termometri — 3 gab., manometri — 2 gab.,

psihrometri — 3 gab., pulkstenis — 1 gab.);

e tableSu masas paraugu nonemsanas ierices — 3 gab.
Komunikacijas:

e caurulvadi (WFI, saspiestais gaiss) ar iezem&jumu;

Norises vieta un Kolektivie aizsardzibas lidzekli:
nepiecieSamie e ugunsdzeSanas lidzekli;

materialie lidzekli e apgaismojuma limenis — 300 LX.
Vienam izglitojamajam nepiecieSams:

e kalkulators — 1 gab.;

e rakstampapirs A4 — 5 gab.;
e izejvielu un materialu drosSibas datu lapas;
e darba instrukcijas;
e aktiva farmaceitiska viela (AFV): acetilsalicilskabe — 501 g;
o farmaceitiskas paligvielas:
o mannits — 8,3 kg,
o polisorbats — 1,3 Kg;
e flakoni paraugu nemsanai — 5 gab.;
e ctiketes paraugu mark&Sanai — 5 gab.;
o ctiketes Skiduma markésanai — 10 gab.;
e individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (neklasificeto telpu

halats, vienreiz€ja mutes maska, cepurite;
gazmaska/respirators, aizsargbrilles, gumijas cimdi) — 1 kompl.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérté pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 79, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert§jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vertésanas skalai:

Iegﬁ;ﬁafi’fsnkm 1-11 | 12-23 | 24-35 | 36-46 | 47-53 | 54-59 | 60-65 | 66-72 | 73-76 | 77-79
Uzdevumu 97-
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | oo
(%)
Vertejums
- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
2
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par labas raZo$anas prakses (LRP)
prasibam, raZo$anas tehnologiska procesa (RTP) normativo dokumentaciju, gatavo zalu

formu iznakumu.

(izpildes laiks 25 min.)

1.1. Atbildét uz jautajumiem. Katram jautajumam ir tikai viena pareiza atbilde. Izvéleties
pareizo atbildi un apvilkt ar apliti tas burtu.

1. Uz kuru procesa dalu atticcas labas razoSanas prakses principi, razojot farmaceitisko

produkciju?
A B C D
Tikai uz izejvielu Tikai uz gatava Tikai uz Uz visu razo$anas
sagatavosanu produkta parauga dokumentacijas procesu
nonemsanu aizpildiSanu

2. Kura dokumenta reglamentéts, kura tehnologiska procesa posma janonem paraugs
starpprodukta kvalitates kontrolei?

A B C D
Starpprodukta Darba vaditaja Nav reglamentéts Normativaja
kvalitates rikojuma neviena dokumenta | dokumentacija —
specifikacija standartprieksSraksta
3. Ka pareizi jauzglaba paraugu nemsSanas ierices?

A B C D
Tas nav reglamentéts | Izmazgatas, Jebkura vieta Pie darba vaditaja

nomark&tas un razoSanas telpa
iepakotas tam

paredzetaja vieta

4. Kurs test€ gatavas produkcijas paraugus?

A B C D
RazoSanas operators | Labas razoSanas Kvalitates kontroles | RaZoSanas nodalas
prakses laboratorijas darbinieks
nodrosinasanas darbinieks
nodalas darbinieks
5. Kur$§ no minétiem dokumentiem ir fiks€josSais dokuments?
A B C D
Nolikums Standartprieksraksts | Telpas temperatiiras | Darba drosibas
(SOP) kontroles lapa instrukcija
6. Kapec visi pieraksti, kas saistiti ar RTP norisi, ir jauzglaba noteiktu laiku?
A B C D
Lai var€tu pieradit, Lai apliecinatu RTP | Tapéc, ka to nosaka | Lai varétu pardot
ka RTP veikts atbildigas personas Latvijas Republikas | produkciju vietgja
atbilstosi kompetenci arhivu normativie tirgi
reglament&josas akti
dokumentacijas
prasibam

Modulis "Farmaceitiskas raZzoSanas tehnologiskie procesi"




7. Kad izejmaterialu (izejvielu) drikst izmantot talaka razoSanas procesa?

A B C D
Ja ir marké&ts Ja ir pienemts Ja nav beidzies Ja ir bojats tikai
iepakojums Iémums par ta deriguma termins iepakojums
kvalitates atbilstibu

1.2. P&c dota uzdevuma apraksta aprékinat gatavas zalu formas iznakumu/materialo bilanci.

Farmaceitiskais uznémums razo sterilo zalu formu — "Casfon" koncentratu infuzijam.
Razosana izmanto flakonus ar tilpumu 10 mL, kuros pilda pagatavotu §kidumu ar pildiSanas
devu 8,0 g. 250 L neriis§josa te€rauda reaktora ar maisitaju pagatavo 200 L "Casfon" skiduma.
Pagatavota skiduma blivums ir 1,02 kg/L. RaZoSanas zudumi sastada 4%. Aprekinat gatavas
zalu formas iznakumu (flakonu daudzumu) vienai razosanas serijai.

Vieta aprékiniem:

2. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par farmaceitisko vielu sagatavoSanu
darbam, farmaceitiskas razoSanas tehnologiskiem procesiem (RTP), ievérojot labas
razoSanas prakses prasibas, vides un darba aizsardzibas prasibas.

(izpildes laiks 30 min.)

2.1. Izvertet doto apgalvojumu patiesumu un atbilstosaja ailé atzimet "X".

Apgalvojums Patiess | Nepatiess

1. | Pirms izmanto$anas nav japarbauda izejvielu un materialu kvalitates
atbilstiba normativaja dokumentacija noteiktajam prasibam.

2. | Liofilas zavéSanas procesa vielu zave sasaldéta stavoklr.

3. | Farmaceitisko produktu razoSanas tehnologiskie parametri nav

reglamenteti.

4. | Klasificétas D klases telpas parspiedieni starp atseviskam telpam ir
reglamentgti.

5. | Sterilo zalu formu razosanai lieto dzeramo fideni.

6. | Stradajot klasificetajas un neklasific€tajas telpas, izmanto vienu un to
pasu darba apgérbu.

7. | RazoSanas procesa nedrikst izmantot izejvielas, ja ir bojats
iepakojums.

2.2. Atbildét uz jautajumiem. Katram jautajumam ir tikai viena pareiza atbilde. Izvel&ties
pareizo atbildi un apvilkt ar apliti tas burtu.

1. Kuru iekartu izmanto Skidinataju mérisanai?

A B C D

Mertrauku Autoklavu Reaktoru Uztvergju
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2. Kas ir validacija?

A B C D
Iekartu registracija Iekartu tiriSanas Apliecinajums par Personala zinasanu
procedura atbilstibu ieprieks parbaude péc
noteiktiem kriterijiem | noteiktiem kriterijiem

3. Kurs$ aparats atspogulots 1. attela?

1. attéls. Aparata attels

A

B

C

D

Rotacijas ietvaicetajs

Uztvergjs

Izolators

Vakuumfiltrs

4. Kura viela japievieno reakcijas masai, lai samazinatu pH?

A

B

C

D

NaNO3

H2S04

KCI

Udens

5. Kadi zavesanas proc

esa parametri janodros$ina, Zavejot termiski nestabilu vielu?

A

B

C

D

Augsta temperatiira,
augsts spiediens

Augsta temperatiira,
atmosferas spiediens

Zema temperatura,
dzil§ vakuums

Zema temperatura,
atmosferas spiediens

6. Kura no vielam ir or

aniskais skidinatajs?

A

B

D

Salsskabe

Etanols

Udens

Slapeklskabe
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7. Kas ir genériskie medikamenti (generics)?

A B C D

Originalie Patentbrivie

: ) . . Specialas mégenes | Genétikas virziens
medikamenti medikamenti p g ’

8. Kura no dotajam vielam ir paklauta stingrai uzskaitei?

A B C D

Destiléts tidens Metanols Toluols Etikskabe

9. Ar kuru no piktogrammam tiek markéta videi bistama viela?

A B C D

10. Kurs ir individualais aizsardzibas lidzeklis?

A B C D

Ventilacija Sejas pilna maska ar | Apgaismojums Drosibas zime
ABEK?2 filtriem

3.uzdevums. Praktiski laboratorijas telpas sagatavot farmaceitiskas vielas
tehnologiskajam procesam, veikt tehnologisko procesu, market gatavas zalu formas,
nonemt produkta paraugu, dokumentét tehnologisko procesu (TP), kontrolét TP
parametrus un uzturét tos atbilsto$i dotajam aprakstam, ievérojot labas raZoSanas

prakses, darba un vides aizsardzibas nosacijumus.
(izpildes laiks 100 min.)

Darba uzdevums
Izpildit praktiska darba uzdevumu saskana ar darba aprakstu un TP protokolu (1. pielikums).

Darba apraksts

1. lepazities ar drosibas datu lapam (DDL) un darba instrukcijam.
2. Sagatavot un uzvilkt individualos aizsardzibas Iidzeklus (IAL).
3. Nosveért nepiecieSamas izejvielas (aktivo farmaceitisko vielu (AFV (acetilsalicilskabi) un
paligvielas (mannitu, polisorbatu)) saskana ar TP protokolu.
4. Granulétas (tableSu) masas pagatavoSana:
4.1. Darba vieta sagatavot svarus, sietus, granulatoru ar maisitaju, izejvielas un citus
materialus granulétas masas pagatavoSanai.
4.2. Izsijat izejvielas (AFV (acetilsalicilskabi) un paligvielas (mannitu, polisorbatu)).
4.3. Izsijatas paligvielas iekraut granulatora, maisit ne mazak ka 10 min.
4.4. Pievienot izsijatu AFV, maisit ne mazak ka 15 min. lidz pilnigai viendabigas
masas iegiiSanai.
4.5. Granulatora pievienot Skidro fazi, izsmidzinot WFI (injekcijas tideni) vienmérigi
pa visu granuléto masu l1dz 2% pieaugumam no masas.
4.6. Maisit masu granulatora lidz viendabigiem noteiktiem granulu izmeériem.
4.7. Nonemt granulétas masas paraugu.
4.8. Aizpildit TP protokolu.
5. Uzkopt darba vietu péc darba pabeigSanas.
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par labas raZo$anas prakses (LRP)
prasibam, raZoSanas tehnologiska procesa (RTP) normativo dokumentaciju, gatavo zalu
formu iznakumu. (maksimali iegustamais punktu skaits 12)

1.1. Veicama darbiba: Pareizas atbildes izv€le no Cetriem dotajiem variantiem. (maksimali
legiistamais punktu skaits 7)

Par katru pareizi izvel€tu atbildi 1 punkts

Pareizas atbildes

1. 2. 3. 4. 5.

IS
\I

D D B C C A B

1.2. Veicama darbiba: Iekravuma/materialas bilances/produkta iznakuma aprékinaSana.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 5)

Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti

Pareizi pieraksta dotos lielumus: 1
pildiSanas deva flakona mp = 8 g,
pagatavota "Casfon" koncentrata tilpums: Vionc = 200 L,
pagatavota Skiduma (koncentrata) blivums: p = 1,02 kg/L,
razo$anas zudumi: Z = 4%
Pareizi pieraksta aprékinamo lielumu — flakonu daudzums vienai razoSanas srijai 1
N (gab.)
Pareizi izv€las aprékinu formulas: 1
pagatavota Skiduma (koncentrata) masa: Mkonc = Vione X p,
masa, ieskaitot zudumus Z: Mkoncz = 0,96 % Mkonc,
flakonu daudzums: N = Mignez /My
Aprekina ievéro pareizu darbibu secibu 1
Pareizi veic aritmétisko aprékinu 1
Atbilde: 24480 flakonu

2. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par farmaceitisko vielu sagatavosanu
darbam, farmaceitiskas raZoSanas tehnologiskiem procesiem (TP), ieverojot labas
raZoSanas prakses prasibas, vides un darba aizsardzibas prasibas. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 17)

2.1. Veicama darbiba: Apgalvojumu patiesuma izverteSana (maksimali iegiistamais punktu
skaits 7)

Par katru pareizi izvertetu apgalvojumu un atzimétu pareizo atbildi 1 punkts.

Nr. Apgalvoiums Pareiza atbilde PieSkiramie
p. k. bgaivol Patiess | Nepatiess punkti
1. | Pirms izmanto$anas nav japarbauda izejvielu un X 1
materialu kvalitates atbilstiba normativaja
dokumentacija noteiktajam prasibam.
2. | Liofilas zav&sSanas procesa vielu zave sasaldéta X 1
stavokli.
3. | Farmaceitisko produktu razoSanas tehnologiskie X 1
parametri nav reglamentgti.
4. | Klasificetas D klases telpas parspiedieni starp X 1
atseviskam telpam ir reglamentgti.
7

Modulis "Farmaceitiskas raZzoSanas tehnologiskie procesi"




5. | Sterilo zalu formu razosanai lieto dzeramo fideni. X 1

6. | Stradajot klasificétajas un neklasificétajas telpas, X 1
izmanto vienu un to pasu darba apgérbu.
7. | RaZzoSanas procesa nedrikst izmantot izejvielas, ja ir X 1

bojats iepakojums.

2.2. Veicama darbiba: Pareizas atbildes izvéle no Cetriem dotajiem variantiem (maksimali
legiistamais punktu skaits 10)

Par katru pareizi izvélétu atbildi 1 punkts.

Pareizas atbildes

=
N
w
N

5. 6. 7. 8. 9. 10.

A C C B C B B B B B

3.uzdevums. Praktiski laboratorijas telpas sagatavot farmaceitiskas vielas
tehnologiskajam procesam, veikt tehnologisko procesu, markéet gatavas zalu formas,
nonemt produkta paraugu, dokumentét tehnologisko procesu, kontroléet TP parametrus
un uzturéet tos atbilstoSi dotajam aprakstam, ievérojot labas razoSanas prakses (LRP),
darba un vides aizsardzibas nosacijumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 50)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lral_nle
punkti
3.1. Darba drosibas Pareizi izv€l&ti un sagatavoti darba uzdevumam atbilstosi 1
un uzdevuma izpildes | individualie aizsardzibas lidzekli (halats, bahilas, cimdi,
laika ievérosana. aizsargbrilles)
(maksimali Darba uzdevumu izpilda atbilsto$i parakstitiem darba 1
legiistamais punktu drosibas noteikumiem
skaits 4) Iepazistas ar drosibas datu lapam (DDL) un darba 1
instrukcijam
Uzdevumu izpilda, ieklaujoties paredz&taja laika 1
3.2. lzejvielu, Parbauda svarus AFV svér$anai 1
materialu, telpas, Parbauda svarus paligvielu svér§anai 1
iekartu un Pareizi nosver aktivo farmaceitisko vielu (AFV) saskana ar 1
komunikaciju TP protokolu
sagatavoSana Pareizi nosver mannitu saskana ar TP protokolu 1
uzdotajam Pareizi nosver polisorbatu saskana ar TP protokolu 1
farmaceitiskas Pirms darba ugunsdzesanas lidzekli ir un ir darba 1
razoSanas uzsaksanas kartiba saskana ar DDL
tehnologiskajam razoSanas telpas | iekartu un caurulvadu iezem&jums vizuali 1
procesam (TP). parbauda, vai: ir kartiba
(maksimali kontrolm@raparati ir darba kartiba saskana 1
iegustamais punktu ar ekspluatacijas instrukciju
skaits 11) spiediens un temperattira magistralajos 1
caurulvados atbilst reglamentg&josam
prasibam
tehnologiskas iekartas ir iztiritas un 1
sagatavotas darbam
laboratorijas telpa ir iztirita un sagatavota 1
darbam
3.3. RazoSanas Darba vieta sagatavo granulatoru ar maisitaju, svarus, sietus, 1
tehnologiskais izejvielas un citus materialus granul@tas (tableSu) masas
process — granulétas | pagatavoSanai
(table$u) masas Izsija AFV 1
8
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pagatavosSana.
(maksimali
iegustamais punktu
skaits 10)

Izsija mannitu

1zsija polisorbatu

Izsijatas paligvielas iekrauj granulatora

Iekrautas paligvielas maisa granulatora ne mazak ka 10 min.

Iekrauj izsijatu AFV, maisa ne mazak ka 15 min. [1dz pilnigai
viendabigas masas samaisiSanai

A

Granulatora pievieno Skidro fazi, izsmidzinot injekcijas tideni
(WFI) vienmerigi pa visu granul&to masu lidz 2%
pieaugumam no masas

Maisa tableSu masu granulatora lidz viendabigiem noteiktiem
granulu izmé&riem

Uzkopj darba vietu p&c darba pabeigSanas

3.4. legiita produkta
marké&Sana.
(maksimali
ieguistamais punktu
skaits 3)

Sagatavo mark@Sanas materialus: etiketes primaram un
sekundaram iepakojumam, paraugiem, markéSanas spiedogu

Nomarke iegiita produkta paraugus pirms nodot kvalitates
kontrolei (ar nosaukumu, s€rijas Nr., daudzumu, datumu un

parakstu)

Nomarke iegiito produktu sekundara iepakojuma (ar
nosaukumu, sérijas Nr., daudzumu, datumu)

3.5. Produkta paraugu
nonemsana.
(maksimali
ieguistamais punktu
skaits 4)

Nonem WFI paraugu (pirms padot granulatora) 500 mL
kimiskai analizei un mikrobiologiskai parbaudei (kvalitates

kontrolei)

Nonem iegtta produkta paraugus saskana ar razoSanas
protokolu (kvalitates kontrolei)

Nomarkeé WFI paraugu pirms nodot kvalitates kontrolei (ar
nosaukumu, s€rijas Nr., daudzumu, datumu un parakstu)

Nomarke iegiita produkta paraugus no granulatora pirms
nodot kvalitates kontrolei (ar nosaukumu, sérijas Nr.,
daudzumu, datumu un parakstu)

3.6. RazoSanas
tehnologiska procesa
dokumentgsana.
(maksimali
ieguistamais punktu
skaits 8)

Pareizi aizpilda
TP protokolu
(aizpilda visas
nepiecieSamas
protokola sadalas
ailes un ar
parakstu
apstiprina savas
darbibas):

aizpilda protokola sadalu par izejvielu
iekravumu, noradot novirzes vai
noverojumus, ja tie ir

aizpilda protokola sadalu par
laboratorijas telpu, IAL, ugunsdzé$anas
lidzeklu, iekartu un caurulvadu
iezemg&jumu, kontrolme&raparatu
esamibu darba kartiba

aizpilda protokola sadalu par faktisko
spiedienu magistralajos caurulvados

aizpilda protokola sadalu par
tehnologisko iekartu un telpas
sagatavotibu darbam

aizpilda protokola sadalu par
tehnologisko iekartu un laboratorijas
telpu tiriSanu un sagatavoSanu darbam

Pareizi aizpilda
protokola sadalu
par darba gaitu
(aizpilda visas
nepieciesamas
protokola sadalas
ailes un ar
parakstu
apstiprina savas
darbibas):

par AFV un paligvielu svérSanu
(TP protokola 1.-5. p.)

par granul&tas masas pagatavoSanu
(TP protokola 6.-16. p.)

par iegiita granul&tas masas parauga
marké&Sanu (TP protokola 17. p.)

3.7. RaZzoSanas

Kontrolg paligvielu un AFV sietu acu izméru
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tehnologiska procesa
parametru
kontrolésana un
uzturéSana atbilstosi
dotajam aprakstam.
(maksimali
ieguistamais punktu
skaits 10)

Kontrol€ un uztur granulatora maisitaja apgriezienu skaitu
p&c mannita iekrausanas (100 + 10 rpm)

Kontrol€ un uztur granulatora maisitaja apgriezienu skaitu
p&c polisorbata iekrausanas (100 + 10 rpm)

Kontrolg paligvielu maisiSanas laiku p&c iekrausanas (ne
mazak ka 10 min.)

Kontrol€ un uztur granulatora maisitaja apgriezienu skaitu
péc AFV iekrausanas (150 = 10 rpm)

Kontrolg maisiSanas laiku pec AFV pievienoSanas (ne mazak
ka 15 min.)

Kontrol€ izsmidzinata WFI daudzumu lidz 2% masas
pieaugumam

Kontrol€ attirita saspiesta gaisa padevi

Kontrol€ un uztur granulatora maisitaja apgriezienu skaitu
granulacijas procesa (150 + 10 rpm)

Kontrol€ granulata (masas) maisiSanas ilgumu lidz noteikta
izmeéra granulu iegiiSanas
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1. pielikums
TP PROTOKOLS

Produkta: masas iegiiSana P
SERIJA Nr. @
RaZo$ana sakta: tpakal
RazoSana pabeigta: Atbildigais par razoSanu:
REGLAMENTEJOSIE DOKUMENTI:
Validacijas atskaite
Tehnologiska shéma
Darbu veic:
vards, uzvards, paraksts
vards, uzvards, paraksts
| Izejvielu iekravums vienai ra¥o3anas sérijai: 10 kg masas iegiianai. |
Anal. Galv. Regl. Izpilditajs
lekrauts Sérija sert. kv_ah_tzit.e}s izejvielu aprek. | iekrauts (paraksts)
Nr. raditaji daudzums ’
Acetilsalicilskabe,
g kv.s. > 98,0%
— 500,0+£0,1
kv.s. %
— 3 > 0,
Mannits, kg 1_1d.s. > 98,0% 81402
ud.s. %
Polisorbats, k kv.s. >99,0%
J kv.s. % 12+0.2
WEFI, L 11dz 2% no
masas
Atbildigais par procesu:
Izstradaja: Saskanoja:
Apstiprinaja: Aizstaj: Lpp.1.no4
Saskanoja: Saskanoja: 1. versija Stajas speka:
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TP PROTOKOLS

Produkta: masas iegiiSanai
SERIJA Nr.
Tegiits Regl. masas Ieguts, kg Anal. Galv. kvalitates
daudzums, kg sert. Nr. raditaji

AFV masa 10,0+ 0,5

kv.s. %

Ja ir kadas novirzes vai noverojumi, ieraksta zemak:

Atbildigais par procesu:
paraksts

Datums:

PIRMS DARBA UZSAKSANAS telpas PARBAUDIT, VALI:

Izpilditaja paraksts

individualie aizsardzibas lidzekli ir un ir darba kartiba saskana ar DDL

ugunsdzeSanas lidzekli ir un ir darba kartiba saskana ar DDL

iekartu un caurulvadu iezem&jums vizuali ir kartiba

kontrolmeraparati ir darba kartiba saskana ar ekspluatacijas instrukciju

magistralajos caurulvados:

faktiskais:

WEFI spiediens, bar; (1,8-2,0 bar)

WEFI temperatiira, °C ; (75-85 °C)

Saspiestam gaisam, bar; (> 6,0 bar)

tehnologiska iekarta sagatavota darbam

telpa ir sagatavota darbam

Iekartas ir iztiritas. Datums:

paraksts:

RaZoSanas telpas ir iztiritas. Datums:

paraksts:

Izstradaja: Stajas speka:

Aizstaj:
1. versija

Lpp.2.no4
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TP PROTOKOLS

Produkta: masas iegiiSanai
SERIJA Nr.
DARBA GAITA:
- Izpilditajs
Nr. p. k. D
P arbiba (paraksts)
AFYV (aktiva farmaceitiska viela) svérSana
1 Parbaudit svarus ar:
' 100 g atsvaru, faktiski: 0(100,0+0,19)
1000 g atsvaru, faktiski: g (1000,0+0,19)
2. Nosvert AFV, faktiski: g(500,0+£0,19)
Paligvielu svérsana
3 Parbaudit svarus ar:
1 kg atsvaru, faktiski: kg (1,0 £ 0,2 kg)
10 kg atsvaru, faktiski: kg (10,0 + 0,2 kg)
4. Nosvért mannitu, faktiski: kg (8,1 + 0,2 kg)
5. Nosvert polisorbatu, faktiski: kg (1,2+ 0,2 kg)
Masas pagatavosana
6 Nokalibrét svarus saskana ar razotaja instrukciju. Parbaudit svarus ar 100 g atsvaru, faktiski:
' g (100,0 £ 0,1 g)
7 Sagatavot sietus un granulatoru ar maisitaju, izsijat mannitu granulatora.
: Datums: : laiks:
8 Granulatora ar maisitaju iekraut izsijato polisorbatu.
' Datums: : laiks:
9 Maisit ne mazak par 10 min. pie 100 £ 10 rpm.
' Laiks: no lidz
10. Granulatora iekraut izsijatu AFV.
Datums: ; laiks:
11, AFYV un paligvielas maisit pie 150 + 10 rpm Iidz viendabigas masas iegiiSanai ne mazak par
15 min.
Laiks: no lidz
Masas pagatavosanu kontrolgja: (paraksts)
Izstradaja: Stajas speka: Aizstaj:
1. versija Lpp.3.no4
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TP PROTOKOLS

Produkta: masas iegiiSanai
SERIJA Nr.
- Izpilditajs
Nr. p. k. Darbiba (paraksts)
Masas pagatavosana
12. Granulatora masu mitrinat I1dz 2% masas pieaugumam, vienméerigi izsmidzinot WFI caur
sprauslam.
WFI daudzums = mL.
el No granulatora apaksgjas dalas padot attirTtu saspiesto gaisu efektivai maisiSanai un granulu
veidoSanai.
14. _ s - o D
Granulatu (masu) maisit pie 100 £ 10 rpm Iidz noteikta izméra granulu iegtiSanai.
Laiks: no lidz
15. Nonemt paraugus no pagatavotas masas kvalitates kontrolei.
Datums: ; laiks:
Paraugs: g.
16. Masas pagatavosanas ilgums:
17. legiito granulatu (pagatavoto masu) nomarket ar nosaukumu, s€rijas Nr., daudzumu, datumu un
parakstu.
Markesanas datums: ; laiks:
Protokols aizpildits atbilstosi reglament€josam prasibam.
Atbildigais par procesu:
Paraksts
Datums:
Izstradaja: Stajas speka: Aizstaj:
1. versija Lpp.4.no4
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= EIROPAS SAVIENIBA
T NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodros$inasanai»

Profesionalas kvalifikacijas " Kimisko procesu tehnikis" (4. LKI),
"Parfimérijas un kosmétikas procesu tehnikis" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @
Modulis ""RazZo$anas tehnologisko procesu materialas bilances izveide"' U\T'
Z sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertet izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Apréekina uzdevumi, praktiskais darbs.

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes 180 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Rakstiski aprékinat piecus zinaSanu parbaudes uzdevumus par
izejvielu iekravumu razoSanas tehnologiska procesa ciklam vai
posmam.

(izpildes laiks 40 min.)

2. Rakstiski aprékinat divus uzdevumus, izveidot un novertét raZoSanas
tehnologiska procesa materialo bilanci.
(izpildes laiks 50 min.)

3. Apréekinat un novertét razosanas tehnologiska procesa starpprodukta/
Uzdevumu apraksts | gatava produkta iznakumu:

3.1. Aprekinat  lipu balzama pagatavoSanai nepiecieSamas

izejvielas.

3.2. Praktiski iegit lupu balzamu.

3.3. Noteikt/aprekinat praktisko iznakumu.

3.4. Sastadit teorétisko materialo bilanci.

3.5. Sastadit praktisko materialo bilanci.

3.6. lzvertet gala rezultatu.
Praktiski iegiitos datus apkopot laboratorijas darba protokola un iesniegt
pedagogam.
(izpildes laiks 90 min.)

Parbaudijuma 1.un 2.uzdevuma norisei nepiecieSams: telpa ar
atsevisku darba vietu katram izglitojamajam, kalkulators. 1. uzdevumu
raksta ar zilu vai melnu pildspalvu. Labojumiem nedrikst lietot
Norises vieta un korektoru. Zimuli drikst lietot tikai zZim&umos un shémas.
NepiecieSamie
materialie Iidzekli | Parbaudijuma 3. uzdevuma norisei nepiecieSams: laboratorijas telpa ar
atsevisku darba vietu katram izglitojamam, zimulis, A4 formata lapa
piezimém,  dzéSgumija,  kalkulators, pildspalva, izejvielas,
paligmateriali un materiali atbilsto$i laboratorijas darba aprakstam,
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laboratorijas trauki un piederumi, laboratorijas iekartas, tehnologiska
dokumentacija, kimikalijas (reagenti), aizsargcimdi (lateksa cimdi),
mazgasanas un tiriSanas Iidzekli darba vides sakopSanai, fas€Sanas,
iepakoSanas un mark&Sanas iekartas un materiali.

Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (aizsargbrilles, gumijas
cimdi, darba apgerbs) katram izglitojamam.

Telpas un to aprikojums atbilst darba drosibas prasibam, tehnologiskas
iekartas ir darba kartiba.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi verte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 72, kas atbilst
Vertesanas kartiba | 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav
zemaks par 60%. Parbaudijuma veértejums tiek izteikts balles atbilstosi
verteSanas skalai:

Iegﬁ;ﬁaﬁfsnkm 1-10 | 11-21 | 22-31 | 32-42 | 43-48 | 49-54 | 55-59 | 6065 | 66-69 | 70-72
Uzdevumu 97-
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 6875 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vvertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski apréekinat piecus zinaSanu parbaudes uzdevumus par izejvielu
iekravumu raZoSanas tehnologiska procesa ciklam vai posmam. Rezultatus noapalot lidz
divam decimalajam zimeém aiz komata.

(izpildes laiks 40 min.)

1.1. Aprékinat, cik litru nepiecieSams 96,45% etilspirts un tidens, lai pagatavotu 120 L 40,04%
etilspirta Skiduma, ja zinams, ka 96,45% etilspirta blivums ir 0,8136 kg/L un 40,4% etilspirta
blivums — 0,9480 kg/L.

1.2. Aprekinat, cik daudz izejvielu, 95% etilspirta un tidens nepiecieSams, lai pagatavotu
150 mL piparmétru tinkttru (1:10) 40% spirta. Gatavo no 95% etilspirta (K — 2,5).

1.3. Aprekinat, cik nepiecieSamas ziedu izejvielas péc receptiras (skat. 1.tabula), lai
pagatavotu 235 mL izsmidzinamu ziedu dezodorantu.

1. tabula
Izsmidzinama ziedu dezodoranta receptiira
Nr. p. k. Nosaukums Procenti, %
1. Geranijas ziediidens 50
2. Kriizmétras ziediidens 45
3. Alauna kristalu pulveris 5
KOPA 100

1.4. Lai pagatavotu ziepes no 1 kg taukiem, p&c receptiiras nepiecieSams 127,32 g natrija
hidroksida un 330 g tidens. Aprékinat, kada ir natrija hidroksida iz§kidus$as vielas masas dalas
koncentracija.
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1.5. Aprekinat, cik nepiecieS$amas A fazes izejvielas péc receptiras (skat. 2. tabula), lai
pagatavotu 250 g Samptina, ja zinams, ka B fazes izejvielu kopgjais daudzums sastada 106,5 g.

2. tabula
Upenu Sampuna receptura
Nr. p. k. | Nosaukums | Procenti, %
A fazes izejvielas
1. Upenu pulveris 5
2. Udens 45,6
3. Citronskabe 15
4. Glicerins 3
5. Ksantana sveki 0,3
6. Natrija laktats 2
B fazes izejvielas
7. Virsmas aktivo vielu baze 25
8. Kokosriekstu betains 10
9. Lamesoft 4
10. Auzu proteins 2
11. Apelsinu &teriska ella 1
12. Cosgard 0,6
KOPA 100

2. uzdevums. Rakstiski aprekinat divus uzdevumus, izveidot un novértét raZoSanas
tehnologiska procesa materialo bilanci. Rezultatus noapalot lidz divam decimalajam
ziImém aiz komata.

(izpildes laiks 50 min.)

2.1. Nepieciesams pagatavot 1250 kg Skiduma, kas sastav no 12% (masas dalas) etilspirta un
88% (masas dalas) tidens, skat. 1. att€lu. Ir pieejami divi skidumi, pirmais satur 5% (masas
dalas) etilspirta, bet otrais satur 25% (masas dalas) etilspirta. Cik daudz katra $kiduma jasajauc,
lai pagatavotu vélamo Skidumu? Sastadit bilanci — etilspirta un tidens.

A

5% etilspirts
95% tidens

25% etilspirts
75% tidens

M

v

12% etilspirts
88% iidens

1. attéls. Skiduma pagatavoSanas shematiskais attélojums

2.2. Uzngmuma pagatavoja 120 L tinktiiras ar perkolacijas metodi, zinams, ka K = 2 cm®/g,
izmantoja 70% etilspirta. Aprékinat, cik bija nepiecieSamas augu izejvielas un ekstragenta,
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sastadit materialo bilanci péc absoliita spirta, ja iznakums sastada 98%. Tinktura etilspirta saturs
Ir 65%, attieciba 1:10. Sastadit bilanci p&c ieglitajiem rezultatiem.

3. uzdevums. Aprekinat un novértét razoSanas tehnologiska procesa starpprodukta/
gatava produkta iznakumu.
(izpildes laiks 90 min.)

Darba uzdevums: praktiski noteikt raZzoSanas tehnologiska procesa starpprodukta un gatava
produkta iznakumu p&c gravimetrijas metodes un izskaidrot fizikali ktmisko faktoru ietekmi uz
iegiito rezultatu.

Darba gaita:
1) P&éc receptiiras (skat. 3. tabula) aprékinat ltipu balzama iegliSanai nepiecieSamas izejvielas,
lai iegttu 30 g.
3. tabula
Lupu balzama receptira

Nr. p. k. Nosaukums Procenti, %
1. Burkanu ella 35,71
2. Si sviests 14,29
3. Stearinskabe 14,29
4. Saldo apelsinu &teriska ella 35,71
KOPA 100

2) P&c aprékiniem praktiski pagatavot lapu balzamu (izmantot "Lipu balzama pagatavoSanas
aprakstu").

3) legiito gala produktu nosvért un noteikt produkta praktisko iznakumu.

4) Sastadit pagatavotajam liipu balzamam teor&tisko un praktisko materialo bilanci.

5) P&c bilances datiem noteikt, kas ietekmé gala produkta iznakumu (zudumus). Uzrakstit
secinajumus.

Lipu balzama pagatavosanas apraksts:

Udens peldé porcelana trauka burkanu ella izkaus€t §1 sviestu un stearinskabi. Pievienot
apelsinu &terisko ellu un sapildit divos 10 mL traucinos. Novietot vésa vieta lidz ltpu balzams
sacietgjis.

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski apréekinat piecus zinasanu parbaudes uzdevumus par izejvielu
iekravumu razoSanas tehnologiska procesa ciklam vai posmam. (maksimali iegistamais
punktu skaits 20)

1.1. Veicama darbiba: udens un etilspirta daudzuma aprékinasana etilspirta Skiduma
pagatavosanai (maksimali iegiistamais punktu skaits 5)

oo Pieskiramie
Pareiza atbilde L
punkti
Vmaisijums ' Cheigu __ 120 - 40,04 1
1 V . ) — maitsijjums — — 49 82 L
) 96,45% etilspirts Coruma 96,45 ’
2) Myg 459 etilspirts = V96,45% etilspirts = P96,45% etilspirts = 49,82+ 0,8136 = 1
= 40,53 kg
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3) M40,04% etilspirts = Vmaisijums ' P40,04% etilspirts = 120-0,9480 = 113,76 kg

4) Madens = M40,04% etilspirts — Mo6,45% etilspirts = 113,76 — 40,53 = 73,23 kg

5) Vagens = 73,23 L

ATBILDE: 96,45% etilspirts — 49,82 L, bet tidens — 73,23 L.

1.2. Veicama darbiba: tidens un etilspirta daudzuma aprekinaSana uzl&jumu, tinkttru, ekstraktu

pagatavosanai (maksimali iegiistamais punktu skaits 4)

Pareiza atbilde Plesl,(lral_nle
punkti
1) Maygu izejviela = Vtinktara: attieciba =150:10=15¢g 1
2) Vekstragents = Vtinktiara + (K " Maugu izejviela) =150+ (2,5-15) = 187,5mL 1
3) 950 1
95% 40 — 0 =40 dalas
187,5 mL 40 + 55 =95 dalas
40%
0% 95 — 40 = 55 dalas
187,5 mL — 95 dalas
X kg — 40 dalas
187,5 - 40 o
X=—(—= 78,95 mL (95% etilspirta)

4) 187,5 — 78,95 = 108,55 mL (destiléta uidens) 1
ATBILDE: 95% etilspirts — 78,95 mL, idens — 108,55 mL, augu izejvielas — 15 g.

1.3. Veicama darbiba: nepiecieSamo

izejvielu daudzuma aprékinasana parfimérijas

kompozicijas vai §kidruma pagatavosSanai (maksimali iegiistamais punktu skaits 3)

"lzsmidzinama ziedu dezodoranta receptiira" pareizas atbildes un vértésana

(Par katru pareizu atbildi 1 punkts)

NL‘ P Nosaukums Procenti, % Daudzums, mL Ples"mal.me
. punkti
1. Geranijas ziediidens 50 1175 1
2. Kruzmeétras ziedudens 45 105,75 1
3. Alauna kristalu pulveris 5 11,75 1
KOPA 100 235 3

1.4. Veicama darbiba: izskidusas vielas masas dala aprékinasana (maksimali iegiistamais

punktu skaits 2)

Modulis "Razo$anas tehnologisko procesu materialas bilances izveide"

Pareiza atbilde PieSkiramie
punkti
1) MpyaoH skidums — MNaOH + Midens = 127:32 + 330 = 457,32 g 1
_ MNaOH i _ 127,32 . _ 1
2) Whaon s, = T 100 = 25732 100 = 27,84%
ATBILDE: Natrija hidroksida iz§kidusas vielas masas dala ir 27,84%.
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1.5. Veicama darbiba: A fazes izejvielu aprékinasana kosmétiskas masas pagatavoSanai
(maksimali iegiistamais punktu skaits 6)

"Upenu Sampiina receptira" pareizas atbildes un vértésana
(Par katru pareizu atbildi 1 punkts)

NI Nosaukums Procenti, % Daudzums, g Pieskiramie
p. k. punkti
A fazes izejvielas
1 Upenu pulveris 5 12,5 1
2 Udens 45,6 114 1
3. Citronskabe 1,5 3,75 1
4, Glicerins 3 7,5 1
5 Ksantana sveki 0,3 0,75 1
6 Natrija laktats 2 5 1
B fazes izejvielas
7. Virsmas aktivo vielu baze 25 -
8. Kokosriekstu betains 10 -
9. Lamesoft 4 -
10. Auzu proteins 2 R -
11. Apelsinu &teriska ella 1 -
12. Cosgard 0,6 -
KOPA 100 250 -

2. uzdevums. Rakstiski aprékinat divus uzdevumus, izveidot un novértét raZosanas
tehnologiska procesa materialo bilanci. (maksimali iegiistamais punktu skaits 22)

2.1. Veicama darbiba: materialas bilances aprékinasana (maksimali iegustamais punktu
skaits 7)

Pareiza atbilde Piesl,(irar_nie
punkti
1) Etilspirta bilance lekrauts = izkrauts 1
(555 + 8 (555) = (335)
100 100/~ " \100
0,06A+0,25B=0,12 M
_ (150—0,253) — 3000 — 5B 1
_ 0,05
2) Udens bilance lekrauts = izkrauts 1
A<95)+B(75)—M(88)
100 100/ \100
0,95A+0,75B=0,88 M =10,88 (1250) = 0,88-1250 =
=1100
0,95 A +0,75B =1100 1
3) Kopsavilkums 0,95 (3000 -5B) +0,75B = 1100 1
2850 —4,75B + 0,75 B = 1100
4B =1750
B =1750/4 =437,5 kg
A =3000 - 5(437,5) = 812,5 kg 1
6
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Materialas bilances kopsavilkums: 1
lekrauts: A + B =437,5 +812,5 = 1250 kg;
Izkrauts: M = 1250 kg

2.2. Veicama darbiba: materialas bilances aprékinasana (maksimali iegustamais punktu
skaits 10)

Pareiza atbilde PieSkiramie
punkti
1) Augu izejvielas masa 1
Maugu izejviela = Veinktara: attieciha = 120 : 10 =12 kg
2) Ekstragenta tilpums 1
Vekstragents = Viinktara + (K " Maugu izejviela) =120+ (2-12) = 144 L
3) Tinktaras iznakums, nemot véra iznakumu 1
120 L — 100%
X L—-98%
x=(120-98): 100=117,6 L
4) Absoliita etilspirta saturs 1
144 L — 100%
xL-70%
x =(144-70): 100 =100,8 L
5) Absoluta etilspirta saturs tinkttira 1
117,6 L — 100%
X L —65%
X=(117,6-65): 100 =76,44 L
6) Spirta zudumi 1
100,8 — 76,44 = 24,36 L
7) Iznakums 1
76,44 - 100/100,8 = 75,83%
8) Zudumi 1
24,36 - 100/100,8 = 24,17%
9) Zudumi (litros) 1
144-1176=264L
10) Patérina koeficients 1
100,8/76,44 = 1,31

2.3. Veicama darbiba: materialas bilances datu apkopoSana (maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

Vertesanas kriteriji Pleslglrar_llle
punkti

Apkopo materialas Noformé materialas bilances apkopojoso tabulu 2
bilances datus (skatit Korekti uzrakstiti iekrauto izejvielu un izkrauto 1
4. tabula). izejvielu nosaukumi

Tabula uzraditas pareizas mervienibas 1

Iekrautais (gala skaitlis) kopa sakrit ar izkrauto (gala 1

skaitli)
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Materialas bilances apkopojosa tabula

4. tabula

Absoltuita Absoluta
lekrauts Daudzums, L | spirta saturs, Izkrauts Daudzums, L spirta
L saturs, L
70% etilspirts | 144 100,8 Tinktra, 117,6 76,44
etilspirta saturs
65%
Zudumi 26,4 24,36
KOPA 144 100,8 KOPA 144 100,8

3. uzdevums. Aprékinat un novértét razosSanas tehnologiska procesa starpprodukta/
gatava produkta iznakumu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 30)

Modulis "Razo$anas tehnologisko procesu materialas bilances izveide"

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesklral.me
punkti

3.1. Lapu balzama Pareizi/korekti aprékina péc receptiras izejvielu 4
recepturas aprékinasana. | daudzumu
(maksimali iegiistamais | (pareizas atbildes skatit 2. pielikuma 5. tabula)
punktu skaits 4) (par katru pareizi aprekindtu izejvielas daudzumu

1 punkts)
3.2. Lapu balzama Precizi (bez zudumiem) nosver aprékinatas izejvielas, 4
praktiska iegtiSana. izmantojot tehniskos svarus ar precizitati £0,01 g
(maksimali iegiistamais | (par katru precizi nosvertu izejvielu 1 punkts)
punktu skaits 10) Izvélas atbilstoSos traukus lipu balzama pagatavosana 2

(porcelana trauks karséSanai)

Pareizi pagatavo ltipu balzamu p&c darba apraksta 4
3.3. Praktiska iznakuma | Precizi (bez zudumiem) nosver gala produktu, 2
noteikSana. (maksimali | izmantojot tehniskos svarus ar precizitati 0,01 g
iegiistamais punktu Pareizi aprékina praktisko iznakumu, nemot véra 2
skaits 4) teorétisko iznakumu un praktiski iegiito gala produktu
3.4. Teoretiskas Pareizi izveido materialas bilances strukttru/tabulu 2
materialas bilances (paraugu skatit 2. pielikuma 6. tabula)
sastadiSana. (maksimali | levada materialas bilances apkopojosa tabula 2
iegiistamais punktu pareizu/korektu iekrauto un izkraukto teorétisko vielu
skaits 4) informaciju (pareizo atbildi skatit 2. pielikuma 6. tabula)
3.5. Praktiskas Pareizi izveido materialas bilances struktiiru/tabulu 2
materialas bilances (paraugu skatit 2. pielikuma 7. tabula)
sastadiSana. (maksimali | levada pareizu iekrauto un izkraukto praktisko vielu 2
iegiistamais punktu informaciju
skaits 4)
3.6. Gala rezultatu Pareizi/korekti izverte iegiitos rezultatus, izskaidro 4
izvertésana. (maksimali | zudumu c€lonus (pieméram, iegiistot gala rezultatu,
iegiistamais punktu radas zudumi svér$ana un kausesana, tade] tika iegtti
skaits 4) nevis 30 g, bet 27,8 g lipu balzama)
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Pareizas atbildes

2. pielikums
5. tabula
Lupu balzama receptira
Nr. p. k Nosaukums Procenti, % Daudzums, g
1. Burkanu ella 35,71 10,71
2. ST sviests 14,29 4,29
3. Stearinskabe 14,29 4,29
4. Saldo apelsinu &teriska ella 35,71 10,71
KOPA 100 30
6. tabula
Teoretiskas materialas bilances apkopojosa tabula
lekrauts Izkrauts
Izejvielu nosaukums Daudzums, g GalapragiUkty Daudzums, g
nosaukums
Burkanu ella 10,71
St sviests 4,29
Stearinskabe 4,29 Lupu balzams 30
Saldo apelsinu &teriska 1071
ella
KOPA 30,00 KOPA 30,00
7. tabula
Lipu balzama materialas bilances apkopojosas tabulas struktiira
lekrauts Izkrauts
Izejvielu nosaukums Daudzums, g Galaprodukty Daudzums, g
nosaukums
Burkanu ella
Si sviests Lupu balzams
Stearinskabe
Saldo apelsinu &teriska Zudumi
ella
KOPA KOPA
9
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a S o EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas " Kimisko procesu tehnikis" (4. LKI),
"Farmaceitisko procesu tehnikis" (4. LKI),
"Parfimérijas un kosmétikas procesu tehnikis" (4. LKI)

. N PN
Obligatas izveles dala (B dala) @
Modulis ""Razos$anas produktu kvalitates kontroles nodroSinasana"' ——

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Uzdevumi ar doto atbilzu variantiem
(pareizo/nepareizo atbilzu izvéles uzdevumi,
Darba uzbave vairaku doto atbilzu uzdevumi); praktiskais
darbs.
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par razoSanas produktu paraugu
nemsanu, iepakoSanu un nodosanu kvalitates kontrolei:

1.1. Atbildét uz 10 pareizo/nepareizo atbilzu jautajumiem par produktu
paraugu nemsSanas veidiem, paraugu iepakoSanu, ieveérojot vides un
darba aizsardzibas prasibas.

1.2. Atbildét uz 15 vairaku doto atbilzu jautajumiem par produktu
paraugu nemsSanas veidiem, paraugu iepakoSanu un nodoSanu
kvalitates kontrolei.

(izpildes laiks 30 min.)

Uzdevumu apraksts

2. Nonemt cietas vielas (produkta) paraugu, iepakot to, nomarkét un
pieregistrét dotaja registracijas dokumenta, ievérojot labas razoSanas
prakses, vides un darba aizsardzibas prasibas.

(izpildes laiks 30 min.)

Macibu laboratorija ar visiem uzdevumiem nepiecie$amajam iericém,
reagentiem, ka arT darba vietam rakstisko uzdevumu izpildei:

1) ierices:
e vismaz tris veidu paraugu nemsanas ierices (metala karote,
Norises vieta un plastmasas lapstina, vairakslanu paraugu nemsanas ierice);
nepiecieSamie e traucin$ produkta parauga izb&rSanai no parauga nemsanas
materialie Itdzekli ierices;

e plastmasas lapstina parauga iebérSanai maisina;
e svari ar svérSanas diapazonu ne mazaku ka 10 g;
e polietilena maisini ar aizveri parauga iepakoSanai,
2) ~5 kg cietvielas (produkta), kas iepakots polietiléna maisa un
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divus ciparus;
3) etikesu sagataves;

apgerbs) — 1 kompl.

markéts ar nosaukumu "Produkts X", razoSanas s&rijas
Nr. TP.1-XX-YY, kur TP.1 nozimé razoSanas stadijas Nr., "XX" —
razosanas serijas kartas numuru, "YY" — razoSanas gada p&dgjos

4) pildspalva;

5) registracijas dokuments — zurnals papira formata vai elektroniski
(1. pielikums).

6) individualo aizsardzibas lidzeklu

komplekts

(gazmaska/respirators, aizsargbrilles, gumijas cimdi, darba

Vertesanas kartiba

atbilstoS$i vertesanas skalai:

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-1). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 50, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€jums tiek izteikts ball€s

Iegﬁ;ﬁaﬁfs“kt“ 1-7 | 814 | 15-22 | 2329 | 30-33 | 34-37 | 38-41 | 42-45 | 46-48 | 49-50
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertejums
- 1 2 3 4 5 6 7 8 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par razoSanas starpproduktu un/vai
gatava produkta paraugu sagatavosanu un nodoSanu kvalitates kontrolei, ievérojot
vides un darba aizsardzibas prasibas.

1.1. Izvertet doto apgalvojumu patiesumu un atbistoSaja ailé atzimet ar "X".
(izpildes laiks 10 min.)

Nr. p. k. Apgalvojums Patiess | Nepatiess
1. Kvalitates prasibas starpproduktiem ir reglamentétas.
2. Viegli gaistosu skidru vielu paraugus iepako ciesi noslegta tara.
3. Starpproduktu un/vai gatavo produktu paraugu mark&sanai
izmantojamo etike$u saturs nav reglamentets.
4, Cietu vielu un skidrumu paraugu nemsanai izmanto vienas un tas
pasas paraugu nemsanas ierices.
5. Augsti iedarbigu vielu paraugu nonem, izmantojot atbilstosus
individualos un kolekftivos aizsardzibas Iidzek]us.
6. Gaismas jutigo vielu paraugus iepako gaismas necaurlaidiga
iepakojuma.
7. Starpproduktu un/vai gatava produkta paraugu daudzums ir
reglamentéts.
8. Nododot paraugus kvalitates kontrolei, tos registré normativaja
dokumentacija noteiktaja kartiba.
9. Udenraza jonu koncentraciju (pH) nosaka tidens $kidumiem.
10. Paraugu nemsanas ierices pec to izZmantoSanas nav jatira.
2
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1.2. Atbildét uz jautajumiem. Katram jautajumam ir tikai viena pareiza atbilde. Izv€leties
pareizo atbildi un apvilkt ar apliti tas burtu.

(izpildes laiks 20 min.)

1. Kad nem paraugus starpproduktu kvalitates parbaudei?
A B C D
Reizi ménest Atbilstosi normativaja | P&c visu satrpprodukta | P&c darba vaditaja
dokumenta noteiktajam | seriju raZoSanas cikla noradijuma
pabeigSanas
2. Kada tara iepako higroskopisku vielu paraugus?
A B C D
Polietiléna maisina Gaismas necaurlaidiga | Cie$i nosledzama Plastikata kastite
maisina pudelite
3. No kurienes un kad nem noliktava nododamo komercsériju paraugus?
A B C D
No zavetavas péc No taras, kura produkts | No taras péc produkta | No taras p&c produkta

zaveSanas procesa
pabeigSanas

1efaséts nodosanai
noliktava

sijasanas

malSanas

4.Ka janonem paraugs péc produkta zavéSanas, ja produktu zavé zavskapja vairakos

plauktos?

A

B

C

D

No vielas augsgja
plaukta viena vieta

No vielas apaksgja
plaukta viena vieta

No vielas katra plaukta
vairakas vietas — katra
sturi un vida — un

paraugs labi jasamaisa

No vielas katra plaukta
talakaja stirt

5. Kad nem paraugus gatava produkta kvalitates parbaudei?

A B C D
Atbilstosi normativaja | Pec darba vaditaja P&c visu gatava Pec kvalitates kontroles
dokumenta noteiktajam | noradijuma produkta seriju laboratorijas
razo$anas cikla pieprasijuma
pabeigSanas
6. Kas ir produkta "reprezentativais paraugs"?
A B C D

Paraugs, kas panemts
no sérija iegtta
produkta viena
iepakojuma vidusdalas

Paraugs, kas panemts
no sérija ieglta
produkta visiem
iepakojumiem un
samaisits

Tada parauga nav

Paraugs, kas panemts
no serija ieglta
produkta viena
iepakojuma vairakiem
slaniem

7. Kura dokumenta reglamentéts gatava produkta parauga markeSanas etiketes saturs?

A B C D
Normativaja Darba vaditaja Kimisko vielu likuma | Vielas drosibas datu
dokumentacija — rikojuma lapa
standartprieksraksta
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8. Kura dokumenta reglamentéta paraugu nodoSanas un registracijas kartiba?

A B C D
Nav reglamentgta Kvalitates specifikacija | Labas razoSanas Normativaja
neviena dokumenta prakses vadlinijas dokumentacija —

standartprieksraksta
9. Kas ir produkta pirmé&jais iepakojums?

A B C D
lepakojums, kas nav Jebkurs produkta lepakojums, kas ir Tads iepakojums
kontakta ar produktu iepakojums kontakta ar produktu neeksiste
10. Kada materiala paraugu mnemsSanas ierici neizmanto s&rsskabi saturoSu paraugu
nonemsanai?

A B C D
Stikla Plastmasas Neriisgjosa teérauda Vara
11. Kuriem produktiem nem paraugus mikrobiologiska piesarnojuma kontrolei?

A B C D
Tikai gala produktiem | Aktivo farmaceitisko Visiem gala Tikai starpproduktiem

vielu komercserijam produktiem péc to
zaveSanas
12. Ka pareizi jauzglaba paraugu nemsanas ierices?

A B C D

Tas nav reglamentgts Izmazgatas, Jebkura vieta razoSanas | Pie darba vaditaja
nomark&tas un telpa
iepakotas tam
paredzg&taja vieta

13. Kada tara kvalitates kontrolei nodod skidru vielu paraugus?

A

B

C

D

Plastikata dubulta
maisina

Meérkolba

Ciesi noslédzama
pudelite

Aluminija folijas
maisina

14. Kura dokumenta reglamenté

kvalitates kontrolei nododamo paraugu masu un paraugu

skaitu?

A B C D
Starpprodukta Darba vaditaja Nav reglament&ts Normativaja
kvalitates specifikacija | rikojuma neviena dokumenta dokumentacija —

standartpriekSraksta/ra
zoSanas protokola

15. Kuram tidenim regulari kontrolé mikrobiologisko piesarnojumu?

A

B

C

D

Krana udenim

Tehniskam tidenim

Notekiideniem

Attiritam tdenim
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2. uzdevums. Iepazities ar doto produkta parauga nonemsanas aprakstu. Pamatojoties
uz doto aprakstu un ievérojot labas raZoSanas prakses, vides un darba aizsardzibas
prasibas:

e nonemt cietas vielas (produkta) paraugu ar atbilso$u parauga nemsanas ierici;

e iepakot paraugu;

e mark@t paraugu;

e pieregistrét paraugu dotaja registracijas dokumenta (1. pielikums).
(izpildes laiks 30 min.)

Darba uzdevums:
P&c dota apraksta veikt praktisko darbu laboratorijas telpas.

Darba apraksts:

1. Uzvilkt atbilstoSus individualos aizsardzibas lidzeklus.

2. lzveleties atbilstoSu parauga nemsanas ierici.

3. Nonemt cietas vielas paraugu no polietiléna maisa, kura ir ~ 5 kg (Produkts X, razo$anas
sérija Nr. TP.1-XX-YY).

4. Sagatavot 5 gramus parauga masas zudumu, piemaisijumu satura un pamatvielas satura
noteikSanai.

5. Paraugu iepakot dubulta polietiléna maisina.

6. Nomarket ar atbilstosi noformétu etiketi.

7. Pieregistrét paraugu dotaja registracijas dokumenta (1. pielikums).

1. pielikums
Paraugu registracijas protokols

Nosakamie
parametri
Nr. - vai
p. Datums Prodyjét R_a?.o - Starpprodukta
nosaukums | serijas Nr. .=
kvalitates
specifikacijas
kods

Parauga

. Paraksts
svars/tilpums
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par razoSanas starpproduktu un/vai
gatava produkta paraugu sagatavoSanu un nodoSanu kvalitates kontrolei, ievérojot
vides un darba aizsardzibas prasibas.

1.1. Veicama darbiba: Apgalvojumu patiesuma izveértéSana (Maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)
Par katru pareizi izvertetu apgalvojumu un atzimetu pareizo atbildi 1 punkts.

Nr. Apgalvoiums Pareiza atbilde PieSkiramie
p. K. bgaivo) Patiess | Nepatiess punkti

1. | Kvalitates prasibas starpproduktiem ir reglamentétas. X 1

2. | Viegli gaistosu skidru vielu paraugus iepako ciesi X 1
noslegta tara.

3. | Starpproduktu un/vai gatavo produktu paraugu X 1
markg&Sanai izmantojamo etikeSu saturs nav
reglamentgts.

4. | Cietu vielu un skidrumu paraugu nemsanai izmanto X 1
vienas un tas pasas paraugu nemsanas ierices.

5. | Augsti iedarbigu vielu paraugu nonem, izmantojot X 1
atbilstoSus individualos un kolektivos aizsardzibas
lidzeklus.

6. | Gaismas jutigo vielu paraugus iepako gaismas X 1
necaurlaidiga iepakojuma.

7. | Starpproduktu un/vai gatava produkta paraugu X 1
daudzums ir reglament&ts.

8. | Nododot paraugus kvalitates kontrolei, tos registré X 1
normativaja dokumentacija noteiktaja kartiba.

9. | Udenraza jonu koncentraciju (pH) nosaka Skidrumu X 1
paraugiem.

10. | Paraugu nemsanas ierices pec to izmantoSanas nav X 1

jatira.

1.2. Veicama darbiba: Pareizas atbildes izvéle no Cetriem dotajiem variantiem (Maksimali
iegiistamais punktu skaits 15)

Par katru pareizi izvértétu apgalvojumu un atzimé&tu pareizo atbildi 1 punkts.

1. 2. 3. 4. S. 6. 1. 8. 10.
B C B C A B A D C
11. 12. 13. 14. 15.
B B C D D
6
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2. uzdevums. Iepazities ar doto produkta parauga nonemsanas aprakstu. Pamatojoties
uz doto aprakstu un ievérojot labas razoSanas prakses, vides un darba aizsardzibas
prasibas:

e nonemt produkta paraugu ar atbilstoSu parauga nemsanas ierici;

e iepakot paraugu;

e markéet paraugu;

e pieregistrét paraugu dotaja registracijas dokumenta (1. pielikums).
(maksimali iegiistamo punktu skaits 25)

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesl,ﬂral_me
punkti
2.1. Darba dro§ibas un | Pareizi izveleti darba uzdevumam atbilstosi individualas 1
uzdevuma izpildes aizsardzibas Iidzekli (gazmaska/respirators, aizsargbrilles,
laika ievérosSana. gumijas cimdi, darba apgérbs)
(maksimali Parbauda, vai darbojas velkmes skapja nosiices ventilacija 1
ieguistamais punktu Darba uzdevuma izpildes laika ieveéro darba un vides 1
skaits 5) drogibas noteikumus (paraugu nem velkmes skapi)
P&c uzdevuma izpildes sakartota darba vieta 1
Uzdevumu izpilda, ieklaujoties paredzétaja laika 1
2.2. Uzdevuma Izvelas pareizo paraugu nemsanas ierici — Vairakslanu 1
izpildei nepiecieSamo | paraugu nemsanas ierici
iericu izvele un Vizuali parbauda, vai parauga nemsanas ierice, traucin$ 1
sagatavoSana darbam. | parauga izb&rSanai no parauga nemsanas ierices un
(maksimali plastmasas lapstina ir tiri
iegiistamais punktu
skaits 2)
2.3. Cietas vielas Paraugu nonem, iestumjot vairakslanu paraugu nemsanas 1
parauga nonemsana. ierici cauri visam produkta slanim lidz maisa apaksai
(maksimali Izber visu produktu no paraugu nemsanas ierices traucina 1
iegiistamais punktu lesleédz svarus 1
skaits 9) Ar plastmasas lapstinu produkta paraugu ieber polietilena 2
maisina, nosver 5 gramus produkta un maisinu ciesi aizver
Aizpildito etiketi uzIim€ maisinam ar produkta paraugu 1
Maisinu ar mark&to produkta paraugu ievieto otra polietiléna 1
maisind un maisinu ciesi aizver
Produkta parauga atlikumu ieber atpakal pie produkta maisa 1
Iztira parauga nemsanas ierici 1
2.4. Etiketes sagataves | Etiketes sagatave ieraksta nosaukumu 1
aizpildisana. Etiketes sagatave ieraksta razoSanas sé€rijas Nr. 1
(maksimali Etiketes sagatavé ieraksta parauga svaru 1
iegiistamais punkitu Etiketes sagatave ieraksta nosakamos parametrus vai 1
skaits 5) kvalitates specifikacijas kodu
Etiketes sagatave ieraksta parauga nemsanas datumu un 1
parakstas
2.5. Cietvielas parauga | Paraugu registréSanas zurnala (papira vai elektroniska 1
registrésana. formata) pareizi ieraksta produkta nosaukumu
(maksimali Paraugu registréSanas zurnala (papira vai elektroniska 1
iegilstamais punktu formata) pareizi ieraksta produkta razoSanas s€rijas numuru
skaits 4) Paraugu registréSanas zurnala (papira vai elektroniska 1
formata) pareizi ieraksta nosakamos parametrus vai
kvalitates specifikacijas kodu
Paraugu registréSanas Zurnala (papira vai elektroniska 1
formata) pareizi ieraksta pargjo zurnala formata prasito
informaciju
7
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija
""Kimiskas produkcijas raZzo$anas operators'' (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis ""RaZo$anas tehnologisko procesu veik§ana"
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Uzdevumi ar doto atbilzu variantiem
(pareizo/nepareizo atbilzu izveles uzdevumi,
Darba uzbave vairaku doto atbilzu uzdevumi), praktiskais
darbs
Uzdevumu izpildes 160 min.
kopgjais laiks miniites

1. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par izejvielu un materialu
novertésanu un sagatavoSanu tehnologiskajam procesam, tehnologiska
procesa parametru uzturéSanu, kontroli un dokument&sanu, ieverojot
labas razosanas prakses prasibas, vides un darba aizsardzibas prasibas
un prasibas stingrai paklauto vielu uzskaitei:

1.1. Atbildet uz 10 pareizo/nepareizo atbilzu izvéles jautajumiem par
izejvielu un meterialu novertéSanu un sagatavoSanu razoSanas
tehnologiskajam procesam un par prasibam stingrai uzskaitei paklauto
vielu un materialu izmantoSanai un aprites dokumentéSanai.
Uzdevumu apraksts | 1.2. Atbildét uz 20 vairaku doto atbilzu jautajumiem par razo$anas
tehnologiska procesa parametru uzturéSanu un kontroli, ievérojot labas
razosanas prakses, vides un darba aizsardzibas prasibas.

(izpildes laiks 40 min.)

2. Veikt udeni saturosa izopropilspirta zavéSanas tehnologisko
procesu, ievérojot labas razosanas prakses, vides un darba aizsardzibas
prasibas, markét iegiito produktu un dokumentét veikto tehnologisko
procesul.

(izpildes laiks 120 min.)

Macibu laboratorija ar visiem uzdevumiem nepiecieSamajam
tehnologiskajam simulacijas iekartam, reagentiem, ka ari darba vietam
rakstisko uzdevumu izpildei:
1) iekartas — razo$anas tehnologisko iekartu "kede":

e mértrauks (M), tilpums 10 L,

e reaktors (R-1), tilpums 10 L,

e filtrs (F), virsmas laukums ne mazaks ka 0,01 m?,

e reaktors (R-2), tilpums 10 L;

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli
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2) svari ar sveérsanas diapazonu ne mazak ka 3 kg;

3) reagenti (ideni satuross izopropilspirts, kalcija oksids);

4) filtrmateriali: polipropiléna, beltinga un papira ripas — 1 gab. no

katra materiala;

5) paraugu nemsanas ierice — 1 gab;

6) flakoni paraugu iepakoSanai — 1 gab.
Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (gazmaska/respirators,
aizsargbrilles, gumijas cimdi, darba apgérbs) — 1 kompl.

Veértesanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vért€ pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 100, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts balles
atbilstosi vertéSanas skalai:

leglto punktu |y 4/ | 15 59 | 30.44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 8491 | 9296 | 7~
skaits 100
Uzdevumu 97-
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par izejvielu un materialu novértesanu
un sagatavo$anu tehnologiskajam procesam, tehnologiska procesa parametru
uzturésanu, kontroli un dokumentéSanu, ievérojot labas razosanas prakses prasibas,
vides un darba aizsardzibas prasibas un prasibas stingrai paklauto vielu uzskaitei.

(izpildes laiks 40 min.)

1.1. Izveértet doto apgalvojumu patiesumu un atbilstosaja ailé atzimét ar " X".

;;\IL Apgalvojums Patiess | Nepatiess

1. | Izejvielu iepakojuma materiala izvéle nav saistita ar to fizikali
kimiskajam ipasibam.

2. | Izejvielu un materialu glabasanas apstaklus nosaka to fizikali
ktmiskas 1pasibas.

3. Skabekla balonus uzglaba kopa ar citu gazu baloniem.

4. | Pirms izejvielu un materialu izmantoSanas razoSanas
tehnologiskaja procesa nav japarbauda to kvalitates atbilstiba
reglamentétajam prasibam.

5. Izejvielu un materialu kvalitates prasibas ir reglamentétas to
kvalitates specifikacijas.

6. | Uz katra izejvielu un materialu iepakojuma ir jabiit markgjumam
par ta bistamibu un ietekmi uz vidi.

7. | RazoSanas procesa drikst izmantot izejvielas, ja ir bojats to
iepakojums.

8. Skidru izejvielu iekraujamo daudzumu drikst mérit tikai ar
mértraukiem.

9. | Stingrai uzskaitei paklauto izejvielu un materialu lietosanai
razoSanas tehnologiskajos procesos ir noteiktas papildu to
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izmantoSanas un aprites dokumentg$anas prasibas.

10.

Stradajot ar augsti iedarbigam un |oti indigam vielam, nav papildu
prasibu izmantojamam tehnologiskajam iekartam.

1.2. Atbildét uz jautajumiem. Katram jautajumam ir tikai viena pareiza atbilde. Izv€leties
pareizo atbildi un apvilkt ar apliti tas burtu.

1. Ka sauc tehnologisko procesu $kidinataju aizvadiSanai no reakcijas masas?

A B C D
Dzesésana Nostadinasana Ietvaice/atdestiléSsana | Ekstrakcija
2. Kas ir $kidinataju regeneracija?
A B C D
Izmantoto Izmantoto $kidinataju | Skidinataju Skidinataju
skidinataju attirisana, lai tos uzglabasana transportésana
iznicinaSana varétu atkartoti specialos apstaklos
izmantot razoSanas
procesa
3. Kas notiek reakcijas masas filtréSanas procesa?
A B C D
Reakcijas masas Nogulsnu atdalisana | Reakcijas masas Divu dazada blivuma
atdzeséSana no Skidruma zavesana Skidumu atdaliSana

4. Kuru iekartu izmanto tehnologiska procesa laika radusos tvaiku kondensé$anai?

A B C D
Siltummaini Reaktoru Vakuumfiltru Uztvergju
5. Kadam nolukam izmanto vielas parkristalizaciju?
A B C D
Vielas izkaus€$anai | Vielas izgulsnéSanai | Vielas Vielas attiriSanai no
no Skiduma sasmalcinasanai piemaisijumiem
6. Kadam noltikam izmanto ekstrakciju?
A B C D
Reakcijas masas Lai attirttu vielu no Vielas zZavésanai Nogulsnu atdalisanai
uzsildiSanai piemaisjjumiem no skiduma

7. Kurs aparats atspogulots 1. attela?

A B C D
Mertvertne Reaktors ar maisitaju | Koniska zavétava Spiralveida
siltummainis
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8. Kur$ no nosauktajiem nav razo$anas tehnolo

I | —

—

=
V.

(-
T

PI

1. attéls. Aparata attels

giska procesa parametrs?

A B C D
Reakcijas masas Reakcijas masas Produkta zavé$anas | Parspiediens starp
temperatiira vides pH temperatiira razo$anas telpu un

koridoru

9. Kadi zavesanas procesa parametri janodroSina, zavejot termiski nestabilu vielu?

A

B

C

D

Augsta temperatiira,
augsts spiediens

Augsta temperatiira,
atmosferas spiediens

Zema temperatiira,

dzil§ vakuums

Zema temperatura,
atmosferas spiediens

10. Ar kadu ierici kontrolg vides pH?

A

B

C

D

Manometru

Refraktometru

pH-metru

Difmanometru

11. K3 izmainisies procesa temperatiira, ja ietvaices procesa laika pazeminasies spiediens?

A

B

C

D

Samazinasies

Palielinasies

Neizmainisies

Spiediens neietekmée
ietvaices procesa

parametrus
12. Kura viela japievieno reakcijas masai, lai palielinatu pH?
A B C D
Na2SOq4 HCI KOH Udens
13. Kadam nolikam paredzéts droSibas varsts?

A B C D
Temperatiiras Spiediena mérisanai | Spiediena Izdalijusos gazu
meériSanai samazinasanai, kad uztverSanai

tas parsniedz pielauto
14. Cik biezi ir jafiks€ razo$anas tehnologiska procesa parametri?

A B C D
Vienreiz péc visa Atbilstosi Ik péc stundas Periodiski, kad ir
raZzosanas procesa reglament&josaja brivs laiks
pabeigSanas dokumentacija

noteiktajam
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15. Kuru no nosauktajam gazém izmanto degoSu un spradzienbistamu reakcijas
masu/Skidinataju parspiesanai?

A B C D

Gaisu Skabekli Oglekla dioksidu Slapekli

16. Kada dokumenta ir detalizéti aprakstiti tehnologisko iekartu izmantoSanas noteikumi un
prasibas to apkopei?

A B C D
Iekartu raséjumos Iekartu ekspluatacijas | Plakatos Darba vaditaja
standartpriekSrakstos rikojumos
(instrukcijas)

17. Kam jaievéro labas razosanas prakses principi?

A B C D
Tikai razo$anas Tikai kvalitates Visam personalam Tikai noliktavu
vaditajiem kontroles darbiniekiem
darbiniekiem

18. Kurs nav kolektivais aizsardzibas lidzeklis?

A B C D
Ventilacija Sejas pusmaska ar Apgaismojums Bistamibas
ABEK?2 filtriem piktogrammas

19. Kada dokumenta ir detalizéti aprakstitas kimisko produktu razoSana izmantojamo vielu
fizikali — kimiskas pasibas, to iedarbiba uz vidi un cilvéku un nepieciesamie individualie un
kolektivie aizsardzibas lidzekli?

A B C D

Drosibas datu lapas Pavadzimé Plakatos Darba vaditaja
rikojumos

20. Ar kuru no piktogrammam tiek mark&ta videi bistama viela?

A B C D

2. uzdevums. lIepazities ar izopropilspirta Zavesanas darba aprakstu. Pamatojoties uz
doto aprakstu:
e veikt tehnologisko procesu, ievérojot labas razoSanas prakses, darba un vides
aizsardzibas nosacijumus;
e markét iegiito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam;
e dokumentét razo$anas tehnologisko procesu (aizpildit 1. pielikumu).
(izpildes laiks 120 min.)
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Darba uzdevums:
P&c dota apraksta izpildit praktisko darbu simulacijas iekarta vai razo$anas telpas.

Darba apraksts:

Izmantojot razoSanas tehnologisko iekartu "k&di" — mértrauks (M) — reaktors (R-1) — filtrs (F)
— reaktors (R-2), izzavét apméram 5 litrus Gdeni saturoSu izopropilspirta, apstradajot to ar
apméram 0,1 kg kalcija oksida izopropilspirta virSanas temperatiira.

1. Parbaudit, vai darbojas ventilacijas sist€mas.

2. Parbaudit, vai tehnologiskas komunikacijas atbilst tehnologiskajam procesam.
3. Parbaudit, vai darbojas un ir mark&ti visi nepiecieSamie kontrolm&raparati.

4. Parbaudit, vai reaktoru un mértrauka ventili/krani ir pozicija "aizverts".

5. Sagatavot fikséjoSo dokumentaciju procesa dokumentésanai (1. pielikums).

6. Parbaudit izopropilspirta un kalcija oksida iepakojumu un mark&umu atbilstibu normativo
dokumentu prasibam.

7. lepazities ar informaciju izopropilspirta un kalcija oksida drosibas datu lapas.

8. Sagatavot un uzvilkt nepiecieSsamos individualas aizsardzibas lidzeklus.

9. Filtra F ievietot atbilstosus filtrjoSos materialus.

10. Nosvert (0,1 + 0,01) kg kalcija oksida.

11. Ar vakuumu mértrauka M iestikt darba uzdevuma noradito izopropilspirta daudzumu
(=5 litri).

12. Izopropilspirtu no mértrauka M pastecg ieliet reaktora R-1.

13. Ieslegt R-1 maisitaju.

14. Rektora R-1 caur liku ieb&rt nosverto kalcija okstda daudzumu.

15. Pieslégt reaktoram R-1 siltummaini atteces reZima.

16. Uzsildit reakcijas masu reaktora R-1 Iidz vir§anas temperatirai (~78 °C).

17. Reakcijas masu reaktora R-1 varit (40 £ 5) minttes.

18. Karsto reakcijas masu ar slapekli caur filtru F parspiest uz reaktoru R-2, uzturot spiedienu
ne lielaku ka 1,5 kg/cm?.

19. Izopropilspirtu reaktora R-2 atdzeset 1idz (20-30) °C.

20. Nonemt izzaveta izopropilspirta paraugu, nomarket.

21. Sagatavot un nomarket taru izzavéta izopropilspirta izliesanai.

22. Izliet izzaveto izopropilspirtu sagatavotaja tara.

23. Novietot taru ar izzaveto izopropilspirtu tam paredz€taja vieta.

24. Visas darbibas fiksét atbilstoSaja fiks€joSaja dokumenta — "RaZoSanas protokola"
(1. pielikums).

Vertesanas kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit tris uzdevumus par izejvielu un materialu novertésanu
un sagatavoSanu tehnologiskajam procesam, tehnologiska procesa parametru
uzturéSanu, kontroli un dokumenté$anu, ievérojot labas raZo$anas prakses prasibas,
vides un darba aizsardzibas prasibas un prasibas stingrai paklauto vielu uzskaitei.

1.1. Veicama darbiba: Apgalvojumu patiesuma izvert€sana (Maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

Par katru pareizi izveértétu apgalvojumu un atzimétu pareizo atbildi 1 punkts.

Nr. Apgalvoiums Pareiza atbilde Pie§l,(irar_nie
p. k pgaivoj Patiess | Nepatiess punkti
1. | Izejvielu iepakojuma materiala izv€le nav saistita ar to X 1
fizikali kimiskajam 1pasibam.
2. | Izejvielu un materialu glabasanas apstaklus nosaka to X 1
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fizikali kimiskas 1pasibas.

w

Skabekla balonus uzglaba kopa ar citu gazu baloniem.

Pirms izejvielu un materialu izmantoSanas raZzoSanas

tehnologiskaja procesa nav japarbauda to kvalitates X
atbilstiba reglament€tajam prasibam.

5. | Izejvielu un materialu kvalitates prasibas ir
reglamentétas to Kvalitates specifikacijas.

6. | Uz katra izejvielu un materialu iepakojuma ir jabiit
mark&umam par ta bistamibu un ietekmi uz vidi.

7. | RazoSanas procesa drikst izmantot izejvielas, ja ir
bojats to iepakojums.

8. | Skidru izejvielu iekraujamo daudzumu drikst mérit
tikai ar mertraukiem.

9. | Stingrai uzskaitei paklauto izejvielu un materialu
lictoSanai razosanas tehnologiskajos procesos ir
noteiktas papildu to izmantoSanas un aprites
dokument&Sanas prasibas.

10. | Stradajot ar augsti iedarbigam un Joti indigdm vielam,
nav papildu prasibu izmantojamam tehnologiskajam X

iekartam.

1.2. Veicama darbiba: Parecizas atbildes izvéle no Cetriem dotajiem variantiem (maksimali
iegiistamais punktu skaits 20)

Par katru pareizi izvél&tu atbildi 1 punkits.

1 2. 3 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
C B B A D B B D C C
11 12. 13 14. 15. 16. 17. 18. 19. 20.
A C C B D B C B A D

2. uzdevums. lIepazities ar izopropilspirta ZaveSanas darba aprakstu. Pamatojoties uz

doto aprakstu:

¢ veikt tehnologisko procesu, ievérojot labas raZzosanas prakses, darba un vides
aizsardzibas nosacijumus;

o markét ieguito produktu atbilstosi normativoe aktu prasibam;

e dokumentét raZoSanas tehnologisko procesu (aizpildit 1. pielikumu).

(maksimali iegiistamo punktu skaits 70)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti
2.1. Darba drosibas un Pareizi izv€leti un sagatavoti darba uzdevumam atbilstosi 1
uzdevuma izpildes laika | individualie aizsardzibas Iidzekli (antistatiski apavi, statisko
ievéroSana. (Maksimali | elektribu nerado§s darba apgérbs, cimdi, aizsargbrilles un
iegiistamais punktu pusmaska vai pilna sejas maska)
skaits 6) Iepazistas ar izmantojamo izejvielu drosibas datu lapu 1
(DDL) informaciju un darba aprakstu pirms darba sakSanas
Darba uzdevuma izpildes laika ievéro darba drosibas 1
noteikumus atbilsto§i DDL noteiktajiem
Uzdevumu izpilda paredz&taja laika 3
2.2. lzejvielu, materialu, | Parbauda, vai darbojas ventilacijas sistémas 1
telpas, iekartu un Parbauda, vai tehnologiskas komunikacijas atbilst 1
7

Modulis "Razosanas tehnologisko procesu veikSana"




komunikaciju

tehnologiskajiem procesiem izopropilspirta zaveé$anai

sagatavoSana uzdotajam | Parbauda, vai darbojas un ir markéti kontrolméraparati — ir 1
ktmiskas produkcijas atbilstoSas uzlimes ar kalibréSanas datiem un to deriguma
razos$anas terminu
tehnologiskajam Parbauda, vai reaktoru un mértrauka ventili/krani ir pozicija 1
procesam. (maksimali "aizverts"”
iegustamais punktu Parbauda izopropilspirta un kalcija oksida iepakojuma un 1
skaits 9) mark&juma (kvalitates talons, bistamibas piktogrammas)
atbilstibu normativo dokumentu prasibam
Izvelas atbilstoSos filtrmaterialus, ievieto filtra F un aizver 3
filtru
Sagatavo taru izzavétam izopropilspirtam 1
2.3. RazoSanas Mertrauka M ar vakuumu iestic darba uzdevuma noradito 3
tehnologiska procesa izopropilspirta daudzumu
veikSana un iegiita Nosver darba uzdevuma noradito kalcija oksida daudzumu 3
produkta parauga Izopropilspirtu no mértrauka M pastece ielej reaktora R-1 3
nonemsana. (maksimali | Ieslédz reaktora R-1 maisitaju 1
leguistamais punkitu Nosverto kalcija oksidu caur ltuiku ieber reaktora R-1 3
skaits 43) Pieslédz reaktoram R-1 siltummaini atteces reZima 2
Uzsilda reakcijas masu reaktora R-1 lidz virSanas 6
temperatiirai (apm. 78 °C)
Reakcijas masu reaktord R-1 vara (40 £ 5) miniites 6
Karsto reakcijas masu ar slapekli ar spiedienu ne lielaku ka 3
1,5 kg/cm? caur filtru F parspieZ uz reaktoru R-2
leslédz reaktora R-2 maisitaju 1
Nofiltréto izopropilspirtu reaktora R-2 atdzesg lidz 6
20-30 °C
Nonem izopropilspirta paraugu kvalitates kontrolei 3
Izzaveto izopropilspirtu izlej ieprieks sagatavotaja tara 2
Taru ar izzaveto izopropilspirtu novieto tam paredzetaja 1
vieta
2.4. Teguta produkta Sagatavo mark&Sanas etiketi (produkta nosaukums, sérijas 1
markeS$ana un parauga Nr., datums, paraksts) izopropilspirta paraugam un nomarke
nodosSana kvalitates paraugu
kontrolei. (maksimali Sagatavo marké&Sanas etiketi (nosaukums, sérijas Nr., 1
iegilstamais punktu daudzums, datums, paraksts) un atbilsto$o bistamibas
skaits 3) piktogrammu izzavéta izopropilspirta taras mark&Sanai un
nomarke to
Izopropilspirta paraugu nodod kvalitates kontrolei 1
2.5. Razo$anas Aizpilda aizpilda visas ailes protokola sadala par 1
tehnologiska procesa razoSanas izejvielu iekrauSanu, noradot novirzes vai
dokument&sana. protokolu: noveérojumus, ja tie ir
(maksimali ieguistamais aizpilda visas ailes protokola sadalas par 1
punktu skaits 6) razoSanas telpu, TAL, ugunsdzésibas
lidzeklu, iekartu un caurulvadu
sazemg&jumu, kontrolméraparatu esamibu
darba kartiba, par faktisko spiedienu
magistralajos caurulvados, par
tehnologisko iekartu un telpas
sagatavotibu darbam un par tehnologisko
iekartu un razo$anas telpu tiriSanu un
sagatavoSanu darbam
aizpilda visas ailes protokola sadala par 3
darba gaitu
pareizi izvélas atbildi par izopropilspirta 1

udens satura atbilstibu kvalitates
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| prasibam un apvelk to

2.6. RazoSanas
tehnologiska procesa
parametru kontrolésana
un uzturéSana atbilstosi
dotajam aprakstam.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 3)

Kontrolg un uztur reakcijas masas temperatiiru reaktora R-1
uzsildiSanas un variSanas laika un temperattiru reaktora R-2
reakcijas masas dzes€$anas laika

Kontrolg reakcijas masas uzsildiSanas, varisanas, dzes€Sanas
laiku

Kontrolg slapekla spiedienu reakcijas masas parspiesanas
laika
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Lo 1. pielikums
RAZOSANAS PROTOKOLS

SERIJANYK. .ooooovvviiiiiiin,

RaZzoSanas process sakts:
Razo$anas process pabeigts:

REGLAMENTEJOSIE DOKUMENTI:

Tehnologiska shéma

Darbu veic:

p—- N
()

At;;&al

Atbildigais par razoSanu:

vards, uzvards, paraksts

vards, uzvards, paraksts

| Izopropilspirta ickravums vienai razoganas sérijai: (50 + 10) L 100 L reaktora.

Anal. Galv. Regl. Izpilditajs
lekrauts Sérija sert. kvalitates izejvielu lekrauts (paraksts)
Nr. raditaji daudzums
Izopropilspirts, L _
Ud.sat = % 50+1,0
Kalcija oksids, kg Kv. sat >98%
Ky sat= 0,10+0,01
Filtrmaterials:
— Polipropiléna ripa, gab. 1
— Beltinga ripa 1
— Filrpapira ripa 1
_ Regl. $Skiduma _ Analizu
lectts dagudzijms L Ll sert. Nr. e
Izzavéetais izopropilspirts 5110
Atbildigais par raZoSanu:
Izstradaja: Saskanoja:
Apstiprinaja: Aizstaj: Lpp.1. no 4
Saskanoja: Saskanoja: 1. versija Stajas speka:
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RAZOSANAS PROTOKOLS

SERIJANI. oo,

Ja ir kadas novirzes vai novérojumi, ieraksta zemak:

Atbildigais par razoSanu:
paraksts

Datums:

PIRMS DARBA UZSAKSANAS razo$anas telpas PARBAUDIT, VAI:

Izpilditaja paraksts

razo$anas telpa darbojas ventilacijas sistémas

individualie aizsardzibas lidzekli ir darba kartiba saskana ar DDL

ugunsdzesanas lidzekli ir un ir darba kartiba saskana ar DDL

iekartu un caurulvadu iezemé&jums vizuali ir kartiba

kontrolmé&raparati ir darba kartiba saskana ar ekspluatacijas standartprieksrakstu

magistralajos caurulvados:

faktiskais:

tvaikam (1,5-7,0) kgf/cm?

viet&jas cirkulacijas idenim (1,5-4,0) kgf/cm?

saspiestam slapeklim ne mazak ka 3 kgf/cm?

idensvada idenim ne mazak par 1,5 kgf/cm?

vakuums ne mazaks par (-0,6) kgf/cm?

razoSanas telpa ir sagatavota darbam

RaZoSanas telpas ir iztiritas.  Datums:

paraksts:

Izstradaja: Stajas speka:

Aizstaj:
1. versija

Lpp. 2. no 3
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RAZOSANAS PROTOKOLS

SERIJANK. oo,
DARBA GAITA:
Nr. Parametri Izpildit.
p. k. Darbibas . ", Parb.
laiks citi paraksts
1. | Nosverts kalcija oksids
2. | Mertrauka M no taras ar vakuumu iesiikts izopropilspirts L
3. | lzopropilspirts pastecé ieliets reaktora R-1 L
4. | leslegts reaktora R-1 maisitajs
5. | Reaktora R-1 caur liku iebérts nosvertais kalcija oksids kg
6. | Padots tdens R-1 iekartas siltummainim, un tas pieslégts reaktoram R-
1 atteces reZima
7. | Reakcijas masa reaktora R-1 uzsildita lidz vir§anas temperatiirai oC
(~78 °C) no
lidz °C
8. | Reakcijas masa reaktora R-1 izturéta vir§anas temperattira (40 £ 5) o oC
minutes lidz oC
9. | Spiedienfiltrs F sagatavots darbam — ieklats filtrmaterials:
o apaksgja karta beltings,
o vidi filtrpapirs,
e augseja karta polipropiléns
un filtrs aizverts
10. | Karsta reakcijas masa no reaktora R-1 ar slapekli parspiesta uz
reaktoru R-2, slapekla spiediens ne lielaks ka 1,5 kgf/cm?, ieslegts P=
reaktora R-2 maisitajs
11. | Izopropilspirts reaktora R-2 atdzeséts Iidz (20-30) °C no oC
lidz °C
DzeséSanas pieraksts ne retak ka ik pec 10 min.:
Laiks
Temper. masa, °C
12. | Caur reaktora R-2 liku panemts izzavéta izopropilspirta paraugs tidens mL
satura noteikSanai, uzliméta etikete ar sérijas Nr., datumu un parakstu
13. | Sagatavota tara izzaveta izopropilspirta izlieSanai
14. | Izzavétais izopropilspirts izliets sagatavotaja tara, tara nomarkéeta ar
nosaukumu, s€rijas Nr., datumu un parakstu un novietota tam
paredz&taja vieta
Protokols aizpildits atbilstoSi reglamentgjosam prasibam.
Izopropilspirta idens saturs atbilst kvalitates specifikacijas prasibam:
‘neé Atbildigais par raZzoSanu:
atbilstoso apvilkt
paraksts
Datums:
Izstradaja: Stajas speka: Aizstaj:
1. versija Lpp. 3. no3
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= EIROPAS SAVIENIBA

e NACIONALAIS XGRS

Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ * *

oy * fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija
"Kimiskas produkcijas raZo$anas operators'' (3. LKI)

. PN
Obligatas izvéles dala (B dala) )
Modulis ""RaZo$anas produkta sagatavosana kvalitates kontrolei' U

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Uzdevumi ar doto atbilzu variantiem
(pareizo/nepareizo atbilzu izv€les uzdevumi,
Darba uzbave vairaku doto atbilzu uzdevumi), praktiskais
darbs.
Uzdevumu izpildes 65 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par razoSanas produktu paraugu
nemsanu, iepakosanu un nodosanu kvalitates kontrolei:

1.1. Atbildét uz 10 pareizo/nepareizo atbilzu jautajumiem par produktu
paraugu nemsanas veidiem, paraugu iepakosanu, ievérojot vides un
darba aizsardzibas prasibas.

1.2. Atbildét uz 15 vairaku doto atbilzu jautajumiem par produktu
paraugu nemsSanas veidiem, paraugu iepakoSanu un nodoSanu
kvalitates kontrolei.

(izpildes laiks 30 min.)

Uzdevumu apraksts

2. Nonemt cietas vielas (produkta) paraugu, iepakot to, nomarkét un
pieregistrét dotaja registracijas dokumenta, ievérojot labas razoSanas
prakses, vides un darba aizsardzibas prasibas.

(izpildes laiks 35 min.)

Macibu laboratorija ar visiem uzdevumiem nepiecieSamajam iericém,
reagentiem, ka arT darba vietam rakstisko uzdevumu izpildei:
1) ierices:
e vismaz tris veidu paraugu nemsanas ierices (metala karote,
plastmasas lapstina, vairakslanu paraugu nemsanas ierice);
e traucin$ produkta parauga izb&rSanai no parauga nemsanas
1erices;
e plastmasas lapstina parauga iebérSanai maisina;
e svari ar svérSanas diapazonu ne mazaku ka 10 g;
e polietiléna maisini ar aizveri parauga iepakoSanai;
2) ~5kg cietvielas (produkta), kas iepakots polietiléna maisa un
markéts ar nosaukumu "Produkts X", razoSanas sérijas

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli
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Nr. TP.1-XX-YY, kur TP.1 nozimé razoSanas studijas Nr., "XX" —
razoSanas serijas kartas numuru, "YY" — razoSanas gada pedg&jos
2 ciparus;

3) etikesu sagataves;

4) pildspalva;

5) registracijas dokuments — Zzurnals papira formata vai elektroniski
(1. pielikums);

6) individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (gazmaska/
respirators, aizsargbrilles, gumijas cimdi, darba apgérbs) — 1 kompl.

Vertesanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértcta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 50, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ball€s
atbilstoSi verteésanas skalai:

legiito punktu

skaits 1-7 8-14 15-22 | 23-29 | 30-33 | 34-37 | 38-41 | 42-45 | 46-48 | 49-50
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 30-44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertejums
i 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par razoSanas starpproduktu un/vai
gatava produkta paraugu sagatavosanu un nodoSanu kvalitates kontrolei, ievérojot
vides un darba aizsardzibas prasibas.

1.1. Izvertet doto apgalvojumu patiesumu un atbisto$aja ailé atzimét ar "X".

(izpildes laiks 10 min.)

;;\IL Apgalvojums Patiess | Nepatiess
1. | Kvalitates prasibas starpproduktiem nav reglamentétas.
2. | Viegli gaistoSu Skidru vielu paraugus iepako ciesi noslégta tara.

3. | Starpproduktu un/vai gatavo produktu paraugu markésanai
izmantojamo etikesu saturs nav reglamentgts.

4. | Cietu vielu un skidrumu paraugu nemsanai izmanto vienas un tas
pasas paraugu nemsanas ierices.

5. | Augsti iedarbigu vielu paraugu nonem, izmantojot atbilstosus
individualos un kolektivos aizsardzibas lidzeklus.

6. Gaismas jutigus paraugus iepako gaismas necaurlaidiga
iepakojuma.

7. Starpproduktu un/vai gatava produkta paraugu lielums nav
reglamentéts.

8. | Nododot paraugus kvalitates kontrolei, tos registré normativaja
dokumentacija noteiktaja kartiba.

0. Paraugus nem no produkta iepakojuma virskartas.

10. | Paraugu nemsanas ierices pec to izmantoSanas nav jatira.
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1.2. Atbildét uz jautajumiem. Katram jautajumam ir tikai viena pareiza atbilde. Izvé€l&ties
pareizo atbildi un apvilkt ar apliti tas burtu.

(izpildes laiks 20 min.)

1. Kad nem paraugus starpproduktu kvalitates parbaudei?
A B C D
Nekad Atbilstosi P&c visu P&c darba vaditaja
normativaja satrpprodukta sériju | noradijuma
dokumenta razosanas cikla
noteiktajam pabeigsanas
2. Kada tara iepako higroskopisku vielu paraugus?
A B C D
Polietiléna maisina | Gaismas Ciesi noslédzama Plastikata kastite
necaurlaidiga maisina | pudelite
3. No kurienes un kad nem noliktava nododamo komercsériju paraugus?
A B C D

No Zavetavas pec
zaveSanas procesa
pabeigSanas

No taras, kura
produkts iefaséts
nodosSanai noliktava

No taras péc
produkta sijasanas

No taras péc
produkta malSanas

4.Ka janonem paraugs péc produkta zaveéSanas, ja produktu zavé zavskapja vairakos

plauktos?

A

B

C

D

No vielas augsgja
plaukta viena vieta

No vielas apaksgja
plaukta viena vieta

No vielas katra
plaukta vairakas
vietas — katra stiiri un
vidii — un paraugs

labi jasamaisa

No vielas katra
plaukta talakaja stiirt

5. Kad nem paraugus gatava produkta kvalitates parbaudei?

A B C D
Atbilstosi P&c darba vaditaja P&c visu gatava P&c kvalitates
normativaja noradijuma produkta s€riju kontroles
dokumenta razoSanas cikla laboratorijas
noteiktajam pabeigSanas pieprasijuma
6. Kas ir produkta "reprezentativais paraugs"?

A B C D

Paraugs, kas panemts
no sérija iegiita
produkta viena
iepakojuma
vidusdalas

Paraugs, kas panemts
no serija iegiita
produkta visiem
iepakojumiem un
samaisits

Tada parauga nav

Paraugs, kas panemts
no serija iegiita
produkta viena
iepakojuma
vairakiem slaniem

7. Kura dokumenta reglament€ts gatava produkta parauga markéSanas etiketes saturs?

A B C D
Normativaja Darba vaditaja Nav reglamentgts Vielas drosibas datu
dokumentacija — rikojuma neviena dokumenta lapa
standartpriekSraksta

8. Kura dokumenta reglamentéta paraugu nodoSanas un registracijas kartiba?
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A B C D
Nav reglamentéta Kvalitates Labas razoSanas Norativaja
neviena dokumenta specifikacija prakses vadlinijas dokumentacija —
standartprieksSraksta
9. Kura tara iepako gaismas jutigus vielu paraugus?
A B C D
Polietiléna maisina Gaismas Stikla pudelite ar Plastikata kastite
necaurlaidiga uzskrivéjamu korki
iepakojuma

10. Kada materiala paraugu nemsSanas ierici neizmanto salsskabi saturoSu paraugu
nonemsanai?

A B C D

Stikla Plastmasas Neriiséjosa térauda Aluminija

11. Kuriem produktiem nem paraugus mikrobiologiska piesarnojuma kontrolei?

A B C D
Visiem Aktivo farmaceisko | Visiem gala Nevienam produktam
starpproduktiem un vielu komercsérijam | produktiem péc to
gala produktiem zavesanas

12. Ka pareizi jauzglaba paraugu nemsSanas ierices?

A B C D
Tas nav reglamentéts | Izmazgatas, Jebkura vieta Pie darba vaditaja
nomark&tas un razoSanas telpa
iepakotas tam

paredzetaja vieta

13. Kada tara kvalitates kontrolei nodod $kidru vielu paraugus?

A B C D

Plastikata dubulta Valgja glazite Ciesi nosléedzama Aluminija folijas
maisina pudelité maisina

14. Kura dokumenta reglament€ts kvalitates kontrolei nododamo paraugu svars un paraugu
skaits?

A B C D
Starpprodukta Darba vaditaja Nav reglament&ts Normativaja
kvalitates rikojuma neviena dokumenta dokumentacija —
specifikacija standartpriekSraksta/

razoSanas protokola

15. Kuram tidenim regulari kontrolé mikrobiologisko piesarnojumu?

A B C D

Krana iidenim Tehniskam tidenim Notekiideniem Attiritam tidenim
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2. uzdevums. Iepazities ar doto produkta parauga nonemsanas aprakstu. Pamatojoties
uz doto aprakstu un ievérojot labas razoSanas prakses, vides un darba aizsardzibas
prasibas:

¢ nonemt produkta paraugu ar atbilstoSu parauga nemsanas ierici;

e iepakot paraugu;

e markeét paraugu;

e pieregistrét paraugu dotaja registracijas dokumenta (1. pielikums).
(izpildes laiks 35 min.)

Darba uzdevums:
P&c dota apraksta veikt praktisko darbu laboratorijas telpas.

Darba apraksts:

1. Uzvilkt atbilstoSus individualos aizsardzibas lidzeklus.

2. lzveleties atbilstoSu parauga nemsanas ierici.

3. Panemt cietas vielas paraugu no polietiléna maisa, kura ir ~5 kg (Produkts X, razosanas
sérija Nr. TP.1-XX-YY).

4. 7avejot sagatavot 5 gramus parauga masas zudumu piemaisjumu satura un pamatvielas
satura noteikSanai.

5. Paraugu iepakot dubulta polietiléna maisina.

6. Nomarket ar atbilstosi noformétu etiketi.

7. Pieregistrét paraugu dotaja registracijas dokumenta (1. pielikums).

1. pielikums

Paraugu registracijas zurnals

Nosakamie
parametri
Nr Produkta RaZoS$anas vai
" | Datums e starpprodukta
p. k. nosaukums sérijas Nr. cm
kvalitates
specifikacijas
kods

Parauga

i Paraksts
svars/tilpums
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski izpildit divus uzdevumus par razoSanas starpproduktu un/vai
gatava produkta paraugu sagatavoSanu un nodoSanu kvalitates kontrolei, ievérojot
vides un darba aizsardzibas prasibas.

1.1. Veicama darbiba: Apgalvojumu patiesuma izvertéSana (Maksimali iegiustamais punktu
skaits 10)
Par katru pareizi izvertetu apgalvojumu un atzimetu pareizo atbildi 1 punkts.

Nr. Apgalvoiums Pareiza atbilde PieSkiramie
p. K. bgaivo) Patiess | Nepatiess punkti
1. | Kvalitates prasibas starpproduktiem nav X 1
reglamentetas.
2. | Viegli gaistosu skidru vielu paraugus iepako cieSi X 1
noslégta tara.
3. | Starpproduktu un/vai gatavo produktu paraugu X 1
mark@&Sanai izmantojamo etikeSu saturs nav
reglamentets.
4. | Cietu vielu un skidrumu paraugu nemsanai X 1
izmanto vienas un tas pasas paraugu nemsanas
ierices.
5. | Augsti iedarbigu vielu paraugu nonem, izmantojot X 1
atbilstosus individualos un kolektivos aizsardzibas
lidzeklus.
6. | Gaismas jutigus paraugus iepako gaismas X 1
necaurlaidiga iepakojuma.
7. Starpproduktu un/vai gatava produkta paraugu X 1
lielums nav reglament&ts.
8. | Nododot paraugus kvalitates kontrolei, tos registré X 1
normativaja dokumentacija noteiktaja kartiba.
9. | Paraugus nem no produkta iepakojuma virskartas. X 1
10. | Paraugu nemsanas ierices pec to izmantoSanas nav X 1
jatira.

1.2. Veicama darbiba: Pareizas atbildes izv€le no Cetriem dotajiem variantiem (Maksimali
iegiistamais punktu skaits 15)

Par katru pareizi izvertétu apgalvojumu un atzZimétu pareizo atbildi 1 punkts.

1. 2. 3. 4. 5. 6. 1. 8. 10.
B C B C A B A D C
11. 12 13. 14. 15
B B C D D

6
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2. uzdevums. Iepazities ar doto produkta parauga nonemsanas aprakstu. Pamatojoties
uz doto aprakstu un ievérojot labas raZoSanas prakses, vides un darba aizsardzibas

prasibas:

e nonemt produkta paraugu ar atbilstoSu parauga nemsanas ierici;

e iepakot paraugu;

e markéet paraugu;

e pieregistrét paraugu dotaja registracijas dokumenta (1. pielikums).
(maksimali iegiistamais punktu skaits 25)

Veicama darbiba Veértesanas Kriteériji Plesl,{lral_me
punkti
2.1. Darba drosibas un | Pareizi izvéleti darba uzdevumam atbilstosi individualie 1
uzdevuma izpildes laika | aizsardzibas lidzekli (gazmaska/respirators, aizsargbrilles,
ievéroSana. (maksimali | gumijas cimdi, darba apgérbs)
ieguistamais punktu Parbauda, vai darbojas velkmes skapja nosiices ventilacija 1
skaits 5) Darba uzdevuma izpildes laika ievéro darba un vides 1
drosibas noteikumus (paraugu nem velkmes skapi)
P&c uzdevuma izpildes sakarto darba vietu 1
Uzdevumu izpilda paredzétaja laika 1
2.2. Uzdevuma izpildei | Izvé&las pareizo paraugu nemsanas ierici — vairakslanu 1
nepiecie$amo iericu paraugu nemsanas ierici
izvéle un sagatavoSana | Vizuali parbauda, vai parauga nemsanas ierice, traucin$ 1
darbam. (maksimali parauga izb&rSanai no parauga nemsanas ierices un
iegilstamais punktu plastmasas lapstina ir tiri
skaits 2)
2.3. Cietas vielas Paraugu nonem, iestumjot vairakslanu paraugu nemsanas 1
parauga nonemsana. ierici cauri visam produkta slanim lidz maisa apaksai
(maksimali iegitstamais | |zber visu produktu no paraugu nemsanas ierices traucina 1
punktu skaits 9) leslédz svarus 1
Ar plastmasas lapstinu produkta paraugu ieber polietiléna 2
maisina, nosver 5 gramus produkta un maisinu ciesi aizver
Aizpildito etiketi uzlimé maisinam ar produkta paraugu 1
Maisinu ar mark&to produkta paraugu ievieto otra 1
polietiléna maisina un maisinu ciesi aizver
Produkta parauga atlikumu ieber atpakal pie produkta 1
maisa
Iztira parauga nemsanas ierici 1
2.4. Etiketes sagataves Etiketes sagatave ieraksta nosaukumu 1
aizpildisana. (maksimali | Etiketes sagatavé ieraksta raZo$anas sérijas Nr. 1
iegilstamais punktu Etiketes sagatave ieraksta parauga svaru 1
skaits 5) Etiketes sagatavé ieraksta nosakamos parametrus vai 1
kvalitates specifikacijas kodu
Etiketes sagatave ieraksta parauga nemsanas datumu un 1
parakstas
2.5. Cietvielas parauga | Paraugu registréSanas Zurnala (papira vai elektroniska 1
registréSana. (maksimali | formata) pareizi ieraksta produkta nosaukumu
iegilstamais punktu Paraugu registréSanas zurnala (papira vai elektroniska 1
skaits 4) formata) pareizi ieraksta produkta razoSanas s€rijas numuru
Paraugu registréSanas zurnala (papira vai elektroniska 1
formata) pareizi ieraksta nosakamos parametrus vai
kvalitates specifikacijas kodu
Paraugu registréSanas zurnala (papira vai elektroniska 1
formata) pareizi ieraksta par€jo zurnala formata prasito
informaciju
7
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a S o EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas " Kimisko procesu tehnikis" (4. LKI),
"Farmaceitisko procesu tehnikis" (4. LKI),
"Parfimérijas un kosmétikas procesu tehnikis" (4. LKI),
"Kimiskas produkcijas raZzoSanas operators" (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) 6
N\

Modulis "'Gatava produkta iepako$ana un markésana"’
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Apgalvojumu patiesuma izverteésanas
Darba uzbuve uzdevums; praktiskais darbs.
Uzdevumu izpildes 80 min.
kopgjais laiks miniites

1. Rakstiski izvertét 10doto apgalvojumu patiesumu par gatava
produkta faséSanas materialu veidiem.
(izpildes laiks 20 min.)

2. legtit gatavu produktu cietvielas veida, ievérojot darba aizsardzibas
Uzdevumu apraksts | nosacijumus:
e iegiit gatavo produktu cietvielas veida atbilsto§i darba
aprakstam;
e nosvert iegiito produktu;
e markét iegiito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam.
(izpildes laiks 60 min.)

Macibu laboratorija ar visiem uzdevumiem nepiecieSamajiem
traukiem, piederumiem, iekartam, reagentiem, ka ari darba vietam
rakstisko uzdevumu izpildei (katram izglitojamajam):
e reagenti — benzoskabes (krist.) CeHsCOOH, destil&ts tidens;
e trauki — varglaze, Bihnera piltuve, Bunzena kolba;
e iekartas — svari (precizitate + 0,0001 g), zavEjamais skapis,
vakuumsiiknis/Gidensstriiklas stiknis, elektriska plitina;
e individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (aizsargbrilles,
aizsargcimdi, laboratorijas halats) katram izglitojamajam.
e izejvielu un reagentu dro§ibas datu lapas.

Norises vieta un
nepieciesamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi verté pedagogs(-1). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglstamais punktu skaits ir 23, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vertéSanas skalai:

Modulis "Gatava produkta iepakoSana un mark&sana"



Iegﬁ;ﬁaﬁt“snkm 1-3 46 7-9 | 10-11 | 12-13 | 14-15 | 16-17 | 18-19 | 20-21 | 22-23
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 6875 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertejums
- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski izvertét 10 doto apgalvojumu patiesumu par gatava produkta
faséSanas materialu veidiem.
(izpildes laiks 20 min.)

Izvertet doto apgalvojumu patiesumu un atbilstosaja ailé atzimet "X".

Nr.

p. K.

Apgalvojums

Patiess

Nepatiess

1.

PakoSanas materiali ir liela izejmaterialu grupa, kuru var sadalit
apaksgrupas: pirméjais iepakojums, otréjais iepakojums, grupveida
iepakojums, transporta iepakojums.

Pirmgjais iepakojums — iepakojums, kas ir kontakta ar
farmaceitisko produktu.

Pirmgjais iepakojums aktivai farmaceitiskai vielai var bt
polietiléna maisi, plastmasas vai stikla pudeles ar vaku.

Otrgjais vai argjais iepakojums ir iepakojums, kas ir virs pirmgja
iepakojuma.

Otrgjais iepakojums aktivai farmaceitiskai vielai var biit gofréta
kartona kaste, kartona muca, plastmasa muca. Gatavam zalu
formam — kartona salokama pacina.

Gatavam formam (tabletem, kapsulam) var biit ta saucamais
"blisteru” iepakojums — aluminija folijas un polivinilhlorida pléves
sakausgjums, kura tablete vai kapsula neatrodas katra sava §tina, —
vai plastmasas traucin$ ar vacinu.

Transporta iepakojums aktivai farmaceitiskai vielai var biit gofréta
kartona kastes, kartona mucas, plastmasas mucas, kas
transportSanai ir novietotas uz paletes un apvilktas ar polietiléna
plévi.

Gatavam zalu formam parasti transporta iepakojums ir gofréta
kartona kastes, kas transportésanai ir novietotas uz paletes un
apvilktas ar polietiléna plevi.

Stradajot klasificgtajas un neklasificgtajas telpas, izmanto vienu un
to pasu darba apgérbu.

10.

Apdrukatie pakoSanas materiali ir farmaceitiska produkta etiketes,
pacinas, lietosanas instrukcijas. Par apdrukato pakosanas materialu
veic stingru uzskaiti, lai noverstu to neatlautu lietosanu.
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2. uzdevums. Praktiski laboratorija iegiit gatavu produktu cietvielas veida
(parkristalizét benzoskabi), fasét un markeét iegiito cietvielu, ievérojot darba un vides
aizsardzibas nosacijumus.

(izpildes laiks 60 min.)

Darba uzdevums:
P&c dota apraksta veikt praktisko darbu — benzoskabes parkristaliz€Sanu.

Darba apraksts:
e iegiit gatavo produktu cietvielas veida atbilstosi darba aprakstam;
e nosvert iegiito produktu;
e markét iegiito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam.

1. Parbaudtt, vai darbojas ventilacijas sist€mas.

2. Filtra ievietot atbilstosu filtréjoSo materialu.

3. Parbaudit benzoskabes iepakojuma un mark&uma atbilstibu normativo dokumentu
prasibam.

4. Sagatavot un uzvilkt nepiecieSamos individualas aizsardzibas Iidzeklus.
5. leliek varglaze 0,5 g benzoskabes CeHsCOOH.

6. Pieliet 10 mL destiléta tdens.

7. Karset I1dz udens sak varities. Benzoskabe pakapeniski izSkist.

8. Karstu nofiltrét caur papira filtru.

9. Filtratu savakt kolbina.

10. Filtratu atdzeséet. Izkristaliz€jas benzoskabe.

11. Nofiltrét uz auduma filtra.

12. Zavét nogulsnes 80-100 °C temperatiira.

13. Iegiito vielu nosvert.

14. Fasét un market iegiito produktu atbilstosi normativo aktu prasibam.

Veértesanas Kriteériji

1. uzdevums. Rakstiski izvertet 10 doto apgalvojumu patiesumu par gatava produkta
faseSanas materialu veidiem.

1.1. Veicama darbiba: Apgalvojumu patiesuma izveértésana (maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

Par katru pareizi izvertetu apgalvojumu un atzimétu pareizo atbildi 1 punkts.

Nr. Apagalvoiums Pareiza atbilde PieSkiramie
p. k. bpgaivol Patiess | Nepatiess punkti
1. | PakoSanas materiali ir liela izejmaterialu grupa, kuru X 1
var sadalit apakSgrupas: pirmg&jais iepakojums,
otrgjais iepakojums, grupveida iepakojums,
transporta iepakojums.
2. | Pirmgjais iepakojums — iepakojums, kas ir kontakta X 1
ar farmaceitisko produktu.
3. | Pirmgjais iepakojums aktivai farmaceitiskai vielai X 1
var bt polietiléna maisi, plastmasas vai stikla
pudeles ar vaku.
4. | Otrgjais vai argjais iepakojums ir iepakojums, kas ir X 1
virs pirmgja iepakojuma.
5. | Otrgjais iepakojums aktivai farmaceitiskai vielai var X 1
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pacina.

bt gofréta kartona kaste, kartona muca, plastmasa
muca. Gatavam zalu formam — kartona salokama

6. | Gatavam formam (tabletem, kapsulam) var bt ta X

saucamais "blisteru” iepakojums — aluminija folijas
un polivinilhlorida pléves sakausgjums, kura tablete
vai kapsula neatrodas katra sava $tina, — vai
plastmasas traucin$ ar vacinu.

7. Transporta iepakojums aktivai farmaceitiskai vielai X
var bt gofrétas kartona kastes, kartona mucas,
plastmasas mucas, kas transport€sanai ir novietotas
uz paletes un apvilktas ar polietiléna plévi.

8. | Gatavam zalu formam parasti transporta iepakojums X
ir gofréta kartona kastes, kas transportés$anai ir
novietotas uz paletes un apvilktas ar polietiléna plévi.

9. Stradajot klasificetajas un neklasificetajas telpas, X

izmanto vienu un to pasu darba apgérbu.

10. | Apdrukatie pakos$anas materiali ir farmaceitiska X
produkta etiketes, pacinas, lietoSanas instrukcijas.
Par apdrukato pakoSanas materialu veic stingru
uzskaiti, lai noveérstu to neatlautu lietoSanu.

2. uzdevums.

Praktiski

laboratorija iegiit gatavu produktu

cietvielas

veida

(parkristalizét benzoskabi), fasét un market iegiito cietvielu, ieverojot darba un vides
aizsardzibas nosacijumus. (Maksimalais iegiistamais punktu skaits 13 punkti)

Veicama darbiba

VeérteSanas kriteriji

PieSkiramie

punkti
3.1. Darba dro$ibas un Pareizi izvelas darba uzdevumam atbilstosus individualos 1
uzdevuma izpildes laika | aizsardzibas lidzeklus (laboratorijas halats, cimdi,
ievéroSana. (maksimali aizsargbrilles)
iegistamais punktu Darba uzdevuma izpildes laika ievéro darba drosibas 1
skaits 4) noteikumus
P&c uzdevuma izpildes sakarto darba vietu 1
Uzdevumu izpilda paredzétaja laika 1
3.2. Uzdevuma izpildei Pareizi izvélas darba uzdevumam nepiecieSamos 1
nepieciesamo trauku, reagentus — benzoskabe, destiléts tidens
iericu, piederumu izvéle | Pareizi izvélas un sagatavo darba uzdevumam 1
un sagatavoSana darbam. | nepiecieSamos traukus, piederumus, ierices — mégene,
(maksimali iegiistamais Bunzena kolba, Bihnera piltuve un tai atbilstoss
punktu skaits 2) filtrpapirs, laboratorijas svari, zavéjamais skapis
3.3. Benzoskabes Parkristalizésanu veic precizi, ievérojot darba apraksta 1
parkristaliz€sana. noradito darbibu secibu
(maksimali iegiistamais Pareizi sastada filtréSanas iekartu, izmantojot Bihnera 1
punktu skaits 7) piltuvi un Bunzena kolbu
Izvelas atbilstoSo filtmaterialu (papira filtru), ievieto filtra 1
un filtré skidumu
Nogulsnes zave, ieverojot nepiecieSsamo temperatiiras 1
rezimu (80-100 °C)
Pareizi lieto svarus un precizi nolasa rezultatu, hosverot 1
iegiito vielu
Pareizi iepako gatavo produktu ieprieks sagatavotaja tara 1
(stikla pudeles ar vaku) atbilsto$i normativo aktu
prasibam
Pareizi sagatavo iegiitas vielas mark&jumu, ietverot taja 1

vielas kimisko formulu CsHsCOOH, bistamibas
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piktogrammas —
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija
"'Stikla Skiedras razoSanas operators’’ (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) o\
Modulis "'Stikla Skiedras razosanas tehnologisko iekartu sagatavoSana @
darbam"' Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situaciju analize.
Darba uzbuve - i
Uzdevumu izpildes 65 min.
kopgjais laiks miniites

1. Mutiski raksturot visu attéla redzamo stikla Skiedras razoSanas
iekartas vadibas panelu pogu/gaismu lietojumu/nozimi.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Izveleties stikla Skiedras sortimenta veida razoSanai nepiecieSamos
instrumentus un materialus, vizuali novertét stikla skiedras razoSanas
Uzdevumu apraksts | iekartas atbilstibu sortimenta veida razoSanai un mutiski koment&t
vertejumu, sagatavot darba vietu un iekartu stikla Skiedras izvilkSanai,
izmantojot sortimenta Karti.

(izpildes laiks 30 min.)

3. Mutiski analiz&t situacijas, atbildot uz trim jautajumiem.
(izpildes laiks 15 min.)

Parbaudijuma norisei nepiecieSams:
e stikla Skiedras raZotne,
e stikla Skiedras raZoSanas iekartas ar aprikojumu.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:
e darba vieta pie stikla skiedras izvilkSanas iekartas,
e dazadi ellotajrulli,

Norises vieta un e dazadas Skiedru (zemfiljéru) apsmidzinaSanas sprauslas un
nepiecieSamie pavedienu savacegji,
materialie lidzekli o dazadi pavedienu izklajgji,

e stikla filamentu savaksSanas nija (N0 metala),

e uznémuma stikla Skiedras Sortimenta karte (razoSanai
nepieciesamo parametru saraksta ieklauts sortimenta Sifrs
(Nr.), filjeru trauka tips, Skiedras savacgju tips, pavedienu
savacgju tips, pavedienu izklaj&ju tips, manSeSu tips un
garums, pakojuma garums, spolu skaits, ellotajrulla diametrs,
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izklajéju un savacgju apsmidzinasanas rezimi) razoSanai
paredz€tajam sortimenta veidam,

darba apgérbs (atbilstosi izglitojama izméram), darba apavi ar
papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilsto$i izglitojama
izmeram), aizsargbrilles, ausu aizbazni, darba cimdi (atbilstosi
izglitojama izm&ram).

Vertesanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-1). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 132, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ball€s
atbilstoSi verteésanas skalai:

Iegtito punktu 91— 102— 112— 121- 128—
skaits 1-19 20-39 | 40-58 | 59-78 | 79-90 101 111 120 127 132
Uzdevumu 97_
izpildes apjoms 1-14 1529 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 92-96 100
(%)
Vertejums 1 2 3 5 6 7 8 9 10
balles

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteriji

1. uzdevums. Mutiski raksturot attéla (a un b) redzamo un 1. tabula nosaukto stikla

Skiedras raZoSanas iekartas vadibas panelu visu pogu un gaismu signalu
lietojumu/nozimi (tikai pogas/gaismas, kas neattiecas uz robotu).
(izpildes laiks 20 min.)
1. tabula
Pogu un gaismas signalu nozime vadibas panelos
Nr. . A N -
0. k. Poga / gaismas signals Nozime
Pogas/gaismas attéla a) vadibas paneli
1. | Zala gaisma Gatavs darbam
2. | Baltagaisma Gatavs startam
3. | Sarkana gaisma Beigas — "stop"
4. | Zilagaisma Mainas spolu turétaji
5. | Balta gaisma Attiecas uz robotu
6. | Melna poga Attiecas uz robotu
7. | Dzeltena gaisma Signals
8. | Zala poga/gaisma Pavedienu velkosie rulli
9. | Melna poga Spolu nostiméjs
10. | Melna poga Spolu turétaju maina — "revolveris"
11. | Zala poga "Start"
12. | Sarkana poga ""Stop"
13. | Zila poga "Reset"
14. | Sarkana poga Avarijas poga
Pogu kombinacijas:
15. | "Spolu nostimgjs" + "Reset" poga
16. | "Revolveris" + "Reset" poga
Pogas/gaismas attéla b) vadibas paneli
2
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17. | Dzeltena gaisma Signals

18. | Sledzis Temperatiira, +/—

19. | Poga Nav funkciju

20. | Sarkana poga/gaisma Beigas — "stop"

21. | Balta gaisma Gatavs startam

22. | Zala gaisma Gatavs darbam

23. | Dzeltena poga Signalizét

24. | Zala poga "Start"

25. | Sarkana poga ""Stop"

26. | Sledzis Pavedienu velkosie rulli

—

|
i

a) stikla Skiedras pavediena uztisana b) stikla Skiedras izvilksana
Stikla Skiedras razosanas iekartas poQu un gaismas signalu izkartojums vadibas panelos

2. uzdevums. Izvéleties stikla Skiedras sortimenta veida raZoSanai nepiecieSamos
instrumentus un materialus, vizuali novértét un mutiski komentét stikla Skiedras
raZoSanas iekartas atbilstibu sortimenta veida raZoSanai, sagatavot darba vietu un
iekartu stikla Skiedras izvilkSanai, izmantojot sortimenta karti.

(izpildes laiks 30 min.)

2.1. Izveleties razoSanai nepiecieSamos darba instrumentus, Skiedras un pavedienu savacgjus,
pavedienu izklaj&jus un ellotajrulli.
2.2. Vizuali novertet stikla Skiedras razoSanas iekartas dzes€Sanas un kontaktvirsmu
apsmidzinasanas atbilstibu sortimenta veida razo$anai un mutiski:
e komentét konstatétos faktus (gan atbilstibas, gan neatbilstibas),
e izskaidrot, ka janomaina Skiedras un pavedienu savacgji, pavedienu izklaj&ji un
ellotajrullis.
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2.3. Sagatavot darba vietu un razoSanas iekartu stikla Skiedras izvilkSanai.

3. uzdevums. Sagatavoties un mutiski analizét situacijas, atbildot uz jautajumiem.
Atzimét atbilZu variantus 2. tabula.
(izpildes laiks 15 min.)

1) Kuras no dotajam problémam situaciju aprakstos stikla Skiedras razo$anas operators var
atrisinat pats? Kas $ajas situacijas jadara stikla Skiedras raZzoSanas operatoram?
2) Kuras no dotajam problémam situaciju aprakstos stikla $kiedras razoSanas operators nevar
atrisinat pats? Ka Sajas situacijas jarikojas stikla Skiedras razoSanas operatoram?
3) Kuras no dotajam problemam situaciju aprakstos stikla Skiedras razoSanas operators
iespejams daleji var atrisinat péc problémas c€lona noskaidroSanas? Ka Sajas situacijas
jarikojas stikla Skiedras razoSanas operatoram?

2. tabula

Situacijas un to atrisinasanas iesp&jas (stikla Skiedras razo$anas (uztiSanas) operatoram)

Nr. Situacija/probléma Atrisinasanas iespejas (pasam)_"
var nevar daléji

1. | Uzdevums razot laboratorijai paredz&tu spoli.

2. | Pavedienu apsmidzinatajs smidzina - tdens
struklu.

3. | Gatavas spoles svars neatbilst paredzEtajam
Svaram.

4. | Pavedienu savacgji nav novietoti tieSi zem
apsmidzinasanas sprauslam.

o

Pavedienam nevienmérigi uzklats ellotajs.

6. | Uz ellotajrulla parak daudz ellotaja.

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Mutiski raksturot attéla (a un b) redzamo un tabula nosaukto stikla
Skiedras raZosanas iekartas vadibas panelu visu pogu un gaismu signalu lietojumu (tikai
pogas/gaismas, kas neattiecas uz robotu). (maksimali iegiistamais punktu skaits 40)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Pleslglramle
punkti

1.1. Pogu a) attéla lietojuma Par katru péc bitibas pareizu(-iem) 21
raksturo$ana. (maksimali raksturojumu(-iem) katrai pogai/gaismai
iegustamais punktu skaits 23) 1 punkits.

Par katras pogu kombinacijas pareizu 2

raksturojumu 1 punkts.
1.2. Pogu b) attéla lietojuma Par katru péc bitibas pareizu(-iem) 17
raksturoSana. (maksimali raksturojumu(-iem) katrai pogai/gaismai
iegiistamais punktu skaits 17) 1 punkts.
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Pareiza atbilde

1. tabula

Pogu un gaismas signalu nozime vadibas panelos

Nr.
p. K.

Poga / gaismas
signals

Nozime

Lietojums

Pogas/gaismas attela a) vadibas paneli

1.

Zala gaisma

Gatavs darbam

Informg, ka iekarta ieslegta.

2.

Balta gaisma

Gatavs startam

1) Spid nepartraukti — operators pie izvilkSanas
apstiprinajis, ka iekarta gatava uztiSanai, jaspiez zala
poga procesa aktivizéSanai.

2) Mirgo — ja uztiSanas aparats apstadinats, tad
informe, ka wuztiSanas aparats gatavs uztiSanai,
jaspiez zala poga procesa aktivizeéSanai.

3) Mirgo — ja wuztiSanas aparats darbojas, tad
informg&, ka nav sagatavots process, lai spolu turétaji
samainitos.

Sarkana gaisma

Beigas — "stop"

1) Spid — ja uztinamais aparats negriezas, tad
uztiSana nenotiek, tas nozimé, ka jaiekarto iekarta.

2) Mirgo — informé, ka uz spoles Sobrid tiek uztits
aizsargslanis.

3) Mirgo atrak — informg, ka aizsargslanis uz spoles
uztits un spole ir pilna.

Zila gaisma

Mainas spolu
turétaji

Mirgo — informg, ka mainas spolu turétaji.

Balta gaisma

Attiecas uz robotu

Melna poga

Attiecas uz robotu

Dzeltena gaisma

Signals

Signals operatoram pie Skiedras izvilkSanas, lai
pieveérstu uzmanibu iekartai.

Zala poga/gaisma

Pavedienu velkosie
rulli

lesledz (spid gaisma) vai izslédz (nespid) pavedienu
velkosos rullus.

Melna poga

Spolu nostimégjs

1) Pirmo reizi aizveras
nostimeéjspiles
2) Turpmak katru reizi nospiezot, tieck nostumta

viena no spolém.

nospiezot pogu —

10.

Melna poga

Spolu turétaju
maina —
"revolveris"

1) Nospiezot, ja nenotiek uztiSana, samainas spolu
turétaji.

2) Nospiezot uztiSanas laika, aktivizé laboratorijas
spoles razosanu.

3) Piespiezot un turot (~ 3 sek.) uztiSanas procesa,
Samainas spolu turetaji.

11.

Zala poga

"Start"

1) Ja uztinamais aparats apstadinats, nospieZot pogu,
signaliz€ operatoram pie izvilkSanas, ka uztinamais
aparats gatavs darbam.

2) Ja operators pie izvilkSanas signalizgjis, ka iekarta
gatava uztiSanai, nospiezot pogu, uzsak uztisanu.

3) Ja uztinamais aparats darbojas, nospiezot pogu,
aktiviz€ spolu turétaju mainu bridi, kad pietinusies
pilna spole.

12.

Sarkana poga

"Stop"

Nospiezot uztiSanu

gadijuma.

partrauc nepiecieSamibas

13.

Zila poga

"Reset"

Iekarta bijusi izslégusies (nespid zala gaisma),
nospiezot pogu, ieslédz/restarté iekartu.

14.

Sarkana poga

Avarijas poga

NospieZot avarijas gadijuma, apstajas visa iekarta.

Pogu kombinacijas:
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15.

"Spolu nostuimgjs" + "Reset" poga — deaktiviz€ spolu nostim&ju (lai nebiitu janostumj visas

spoles).

16.

"Revolveris" + "Reset" poga — deaktivize laboratorijas spoles uztiSanu.

Pogas/gaismas attéla b) vadibas paneli

17.

Dzeltena gaisma

Signals

Mirgo. Signals operatoram pie Skiedras izvilkSanas,
lai pievérstu uzmanibu (N0 operatora pie uztisanas).

18.

Sledzis

Temperatiira, +/—

Samazina/palielina filjéru trauka temperatiiru — uz
laiku, kamér iekarto pavedienu razoSanai.

19.

Poga

Nav funkciju

20.

Sarkana
poga/gaisma

Beigas — "stop

1) Spid — informé&, ka uztinamais aparats apstajies.

2) Mirgo — informg, ka uz spoles Sobrid tiek uztits
aizsargslanis.

3) Mirgo atrak — informg, ka aizsargslanis uz spoles
uztits un spole ir pilna.

21.

Balta gaisma

Gatavs startam

1) Spid nepartraukti — operators pie izvilkSanas
apstiprinajis, ka iekarta gatava uztiSanai, jaspiez zala
poga procesa aktiviz€Sanai.

2) Mirgo — ja uztiSanas aparats apstadinats, tad
informe, ka uztiSanas aparats gatavs uztiSanai,
jaspiez zala poga procesa aktivizéSanai.

3) Mirgo — ja wuztiSanas aparats darbojas, tad
informge, ka nav sagatavots process, lai spolu turétaji
samainitos.

22.

Zala gaisma

Gatavs darbam

Informg, ka iekarta ieslegta.

23.

Dzeltena poga

Signalizet

Nospiezot pogu, sak mirgot dzeltena gaisma, lai
pieverstu operatora uzmanibu pie $kiedras uztiSanas.

24,

Zala poga

"Start"

1) Var ieslegt ellotajierici.

2) lesledz ellotajrulla paatrinajumu.

3) Ja operators pie uztiSanas aparata apstipringjis, ka
var sakt uztiSanu, nospiez uztiSanas procesa
aktivizéSanai.

25.

Sarkana poga

"Stop"

1) Pirmo reizi uztiSanas
aparatu.

2) Otro reizi nospiezot, izsledz ellotajierici.

nospiezot, apstadina

26.

Sledzis

Pavedienu velkoSie

rulli

Parsleédz pavedienu velkoso rullu grieSanas atrumu.

2. uzdevums. Izveleties stikla Skiedras sortimenta veida raZoSanai nepiecieSamos
instrumentus un materialus, vizuali novértét un mutiski komentét stikla Skiedras
raZzoSanas iekartas atbilstibu sortimenta veida raZoSanai, sagatavot darba vietu un
iekartu stikla Skiedras izvilkSanai, izmantojot sortimenta karti. (maksimali iegiistamais

punktu skaits 73)
Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Pleslglramle
punkti
2.1. RaZoS8anai nepiecieSamo darba Atbilstosi informdcijai sortimenta karté izvéléts:
instrumentu, $kiedras un pavedienu e Skiedras savacgju tips, 1
savacgju, pavedienu izklaj&u un e pavedienu savacju tips, 1
cllotajrulla izvelesanas. (maksimali e 3kiedras un pavedienu savacéju skaits, 1
iegiistamais punktu skaits 17) o pavedienu izklajgju tips, 1
e pavedienu izklaj&ju skaits, 1
e cllotajrullis (atbilstoss diametrs). 1
Izveletie Skiedras un pavedienu savacgji ir ar 2
gludu kontaktvirsmu, bez bojajumiem, ar
6
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saredzamu iezimi darba virsma (noteiktam
savacgju tipam),

Izveleto pavedienu izklaj&ju elementu
kontaktvirsmas ir gludas, nav bojatas.

Ellotaja rulla virsma ir gluda, bez bojajumiem.

LietoSanai sagatavoti visi darba instrumenti
(pieméram, metala nija filamentu grup&sanai).

2.2. Mutiska stikla Skiedras
razoSanas iekartas dzeséSanas un
kontaktvirsmu apsmidzinasanas
atbilstibas sortimenta veida razosanai
novertésana. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 12)

Atbilstosi informacijai sortimenta karte konstate:
e apsmidzinasanas nepiecieSamibu (ir/nav
nepiecieSama) sortimenta veida razosanai,
e nepiecieSamo sprauslu skaitu un
izvietojumu.
Ja nepiecieSams, nosaka apsmidzinasanas
reZimu: partraukta vai nepartraukta
apsmidzinasana.
(par katru pareizu atbildi 2 punkti)

Konstate izsmidzinasanas kvalitates pazimes
dzeseSanai atbilstosi faktiskajam:
e ir/nav izsmidzinata idens makonis,
e ir/nav nepieciesamais sprauslu skaits un
izvietojums.
(par katru pareizi izvertétu izsmidzinaSanas
kvalitates pazimi 2 punkti)

Konstate izsmidzinaSanas kvalitates pazimes uz
kontaktvirsmam atbilstosi faktiskajam:
e ir/nav izsmidzinata tidens makonis,
e ir/nav nepieciesamais sprauslu skaits un
izvietojums.
(par katru pareizi izvertétu izsmidzinaSanas
kvalitates pazimi 2 punkti)

2.3. Skiedras un pavedienu savacgju,
pavedienu izklaj&ju un ellotajrulla
nomainas izskaidro$ana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 24)

Izskaidro pavedienu savacgju nomainas procesu

pareiza seciba, lietojot nozares terminologiju:
1) atskrtivét/iznemt no savacgju turétajiem
iepriek$&ja sortimenta pavedienu savacgjus;
2) parbaudit planota sortimenta pavedienu
savacgju atbilstibu sortimenta razosanai un
to kontaktvirsmas kvalitati (vai nav bojata);
3) ieskriivét/ievietot sortimenta razo$anai
paredzg&tos pavedienu savacgjus.

(par katru pareizi nosauktu darbibu pareiza

sectbd 2 punkiti)

Pareizi izskaidro pavedienu izklaj&ju nomainas
procesu:
1) atskrivét pievilcgjskruvi izklajéju turétaju
uzmavai;
2) nonemt pavedienu izklajéju elementus;
3) parbaudit planota sortimenta razo$anai
paredzeto izklaj&ju elementu virsmu kvalitati
(vai nav bojata);
4) ievietot planota sortimenta razo$anai
paredzgtos izklaj&ju elementus;
5) uzmaukt asij pavediena izklajgju turétaju
uzmavu.
(par katru pareizi nosauktu darbibu pareiza
sectbd 2 punkii)
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Izskaidro ellotajrulla nomainas procesu pareiza
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seciba, lietojot nozares terminologiju:
1) apturét ellotajierici;
2) atspriegot ieprieksgja sortimenta
ellotajrulli un iznemt to no turétajiem;
3) parbaudit planota sortimenta ellotajrulla
atbilstibu sortimenta razoSanai un ta virsmas
kvalitati (vai nav bojata);
4) ievietot un nospriegot jauna sortimenta
razo$anai paredzgeto ellotajrulli.
(par katru pareizi nosauktu darbibu pareiza
secibd 2 punkiti)

2.4. Darba vietas un razoSanas

iekartas sagatavosana stikla skiedras | filamentu grup&$anai) novietoti ergonomiski
izvilkSanai. (maksimali iegiistamais | pieejama vieta.

punktu skaits 20)

darba cimdi un aizsargbrilles.

Visi darba instrumenti (piem&ram, metala niija 1
Briva parvietosanas zona darba vieta (ja 1
nepiecieSams, novakti Skérsli).

Darba vieta iekartota atbilstosi (parakstitiem) 2
darba drosibas noteikumiem.

Sagatavoti individualie aizsardzibas lidzekli: 1

(nepieciesamibas gadijuma nomainiti):

Atbilstosi informacijai sortimenta karté iekarta ir iekartoti

drosibas noteikumus.

e visi nepiecieSamie Skiedras savacgji, 2
e visi nepiecieSamie pavedienu savacgji, 2
e cllotaja rullis, 3
e Visi apsmidzinataji: tie darbojas, un pareizi 2
izvietotas visas nepiecie$amas sprauslas.
No sprauslam izsmidzinatais tidens veido 2
vienveidigu makoni.
Iekarta ir atttrita no rupjas Skiedras. 2
Sagatavojot iekartu, ievero (parakstitos) darba 2

3. uzdevums. Sagatavoties un mutiski analizét situacijas, atbildot uz jautajumiem.
Atzimét atbilZu variantus 2. tabula. (maksimali iegiistamais punktu skaits 19)

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Pleslglramle
punkti
3.1. Problému, kuras var Nosauc pareizi situaciju, kuru stikla Skiedras 1
atrisinat stikla Skiedras razo$anas operators var atrisinat — 1. situacija.
razo$anas operators, Izskaidro pareizi (p&c butibas) darbibas, kas jaizpilda 3
analiz&Sana. (maksimali stikla Skiedras razo$anas operatoram $aja situacija.
iegustamais punktu skaits 4) (par katru pareizi skaidrotu darbibu 1 punkts)
3.2. Problému, kuras nevar Nosauc pareizi situacijas, kuras stikla Skiedras 3
atrisinat stikla Skiedras razoSanas operators nevar atrisinat — 2., 4., 6.
razo$anas operators, situacija.
analizé$ana. (maksimali (par katru pareizi nosauktu situaciju 1 punkts)
iegistamais punktu skaits 5) Izskaidro pareizi (p&c butibas) darbibu, kas jaizpilda 2
stikla Skiedras razoSanas operatoram Sajas situacijas.
3.3. Problému, kuras var dalgji Nosauc pareizi situacijas, kuras stikla skiedras 2
atrisinat stikla skiedras razoSanas operators dal&ji var atrisinat — 3., 5.
raZoSanas operators, situacija.
analizéSana. (maksimali (par katru pareizi nosauktu situdaciju 1 punkts)
iegustamais punktu skaits 10) Izskaidro pareizi (p&c butibas) darbibas, kas jaizpilda 8
stikla Skiedras razoSanas operatoram $ajas situacijas.
(par katru pareizi skaidrotu darbibu 2 punkti)
8
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Pareizas atbildes piemeri

2. tabula

Situacijas un to atrisinasanas iespé&jas (stikla Skiedras razoSanas (uztiSanas) operatoram)

Nr. Situacija/probléma Atrisinasanas iespéjas (paézir.r.l)
p. k. var nevar dalgji

1. | Uzdevums razot laboratorijai paredzetu spoli. X

2. | Pavedienu apsmidzinatajs smidzina tidens striiklu. X

3. | Gatavas spoles svars neatbilst paredzetajam svaram. X

4. | Pavedienu savacgji nav novietoti tieSi zem apsmidzinasanas X

sprauslam.
5. | Pavedienam nevienmerigi uzklats ellotajs. X
6. | Uz ellotajrulla parak daudz ellotaja. X

Stikla Skiedras raZzoSanas operatoram veicamas darbibas

I;\IL Situacija/problema Veicamas darbibas
1. | Uzdevums razot laboratorijai | Var atrisinat pats:
paredzgtu spoli. e izmantojot laboratorijas paraugu uztiSanas metodi
(attieciga poga iekartas vadibas paneli), uztit laboratorijas
paraugu,
e apstradat spoli, atrodot pavediena galu un apgriezot
liekos pavedienu galus,
e nogadat spoli laboratorija.
2. | Pavedienu apsmidzinatajs Nevar atrisinat pats.
smidzina tdens struklu. Zinot atbildigajam specialistam (vecakajam izvilc€jam), kurs$
p&c informacijas sanemsanas novers problemu.
3. | Gatavas spoles svars Dalgji var atrisinat pats.
neatbilst paredz&tajam Riciba:
svaram. e nekavgjoties informet atbildigo specialistu (vecako
izvilkSanas operatoru vai stikla Skiedras izvilkSanas
procesa iestatitaju) par spoles svara neatbilstibu,
e parbaudit Skiedru sadalijumu skiedru/pavediena(-u)
savacgjos: ja neatbilst — labot.
4. | Pavedienu savacgji nav Nevar atrisinat pats.
novietoti tiesi zem Zinot atbildigajam specialistam (vecakajam izvilc€jam), kur$§
apsmidzinasanas sprauslam. | péc informacijas sanemsanas nover§ problému.
5. | Pavedienam nevienmerigi Dalgji var atrisinat pats.
uzklats ellotajs. e apturét uztiSanas procesu, informét stikla skiedras
uztiSanas operatoru par braka produkciju (pavediens ar
nekvalitattvi uzklatu ellotaju) un atbildigo (vecako
izvilk$anas operatoru) par konstateto faktu,
e nepieciesamibas gadijuma izskalot ellotgjierici, ievérojot
darba kartibu.
6. | Uz ellotajrulla parak daudz Nevar atrisinat pats.

ellotaja.

Informét atbildigo specialistu (vecako izvilkSanas operatoru
vai stikla Skiedras izvilkSanas iekartu iestatitaju).

Modulis "Stikla kiedras razosanas tehnologisko iekartu sagatavosana darbam"
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Profesionala kvalifikacija
"'Stikla Skiedras razoSanas operators’’ (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @
Modulis "'Stikla Skiedras produkcijas gala apstrade" N\’

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

AR atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situacijas analize, mutiskas
Darba uzbiive atbildes.

Uzdevumu izpildes 50 min.
kopgjais laiks miniites

1. Nonemt stikla Skiedras pavediena spoli no uztiSanas aparata,
novertet spoles kvalitati, mutiski to komentgjot, un market spoli.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Novertet vizuali seSu stikla Skiedras kompleksa pavediena spolu
Uzdevumu apraksts | kvalitati: mutiski nosaukt konstatétos braka veidus un izskaidrot
iesp&jamos braka rasanas c€lonus.

(izpildes laiks 20 min.)

3. Atsifrét mutiski informaciju mark&juma.
(izpildes laiks 10 min.)

Parbaudijuma norisei nepiecieSams:
e stikla Skiedras raZotne,
e stikla skiedras razoSanas iekartas ar aprikojumu.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:
e darba vieta pie stikla Skiedras pavediena uztiSanas aparata,
e nazis rupjas stikla Skiedras grieSanai,
e uzpémuma stikla Skiedras Sortimenta karte (razosanai

Norises vieta un nepiecieSamo parametru saraksta ieklauts sortimenta Sifrs
nepiecieSamie (Nr.)) razosanai paredz&tajam sortimenta veidam,
materialie Itdzekli e mark&uma uzlimes razo$anai paredz&tajam sortimenta veidam

(novietotas pie uztinama aparata),

o braketas stikla skiedras pavedienu spoles (dazadi braka veidi) —
6 gab.,

e svari stikla Skiedras kompleksa pavediena spolu svér$anai,

e darba apgérbs (atbilstosi izglitojama izméram), darba apavi ar
papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilsto$i izglitojama
izm@ram), aizsargbrilles, ausu aizbazni, darba cimdi (atbilstosi

Modulis "Stikla 8kiedras produkcijas gala apstrade”



izglitojama izm&ram).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-1). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 60, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts balles
atbilstos$i vertesanas skalai:

Iegﬁgﬁaﬁfs“km 1-8 | 9-17 | 1826 | 27-35 | 36-40 | 41-45 | 46-49 | 50-54 | 55-57 | 58-60
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 6875 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. Nonemt stikla Skiedras pavediena spoli no uztiSanas aparata, novertet
spoles kvalitati, mutiski to komentejot, un markét spoli.
(izpildes laiks 20 min.)

1.1. Noslegt stikla Skiedras uztiSanas procesu.

1.2. Nonemt spoli no uztiSanas aparata.

1.3. Novertet spoles atbilstibu kvalitates prasibam vizuali un ar svérSanu, mutiski komentgjot
vertgjumu.

1.4. Market spoli un novietot atbilstosi spoles kvalitatei.

2. uzdevums. Novértét vizuali seSu stikla skiedras kompleksa pavediena spolu kvalitati:
mutiski nosaukt konstatétos braka veidus un izskaidrot iespéjamos braka raSanas
célonus.

(izpildes laiks 20 min.)

3. uzdevums. Atsifret mutiski informaciju markéjuma* (1. att.).
(izpildes laiks 10 min.)

2-4.08-79
22-05-19 23:18:32
Diega garum: 198.2 km
sp. 2

1. att. Stikla skiedras pavediena spoles markéjums
* Vai kads cits razosana aktuals markejums
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Nonemt stikla Skiedras pavediena spoli no uztiSanas aparata, noveértet
spoles kvalitati, mutiski to komentéjot, un markét spoli. (maksimali iegiustamais punktu

skaits 33)
Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,ﬂral_nle
punkti
1.1. Personiga sagatavoSanas Izglitojamais ir darba apgérba un darba apavos ar 2
darbam. (maksimali iegiistamais papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilstosi
punktu skaits 6) drogibai).
Uzgerbti individualie aizsardzibas lidzekli: 4
e darba cimdi,
e aizsargbrilles.
(par katru pareizi lietotu aizsardzibas lidzekli
2 punkti)
1.2. UztiSanas procesa noslégsana. | Iekartai signalizgjot par uztitu spoli, izglitojamais 1
(maksimali iegistamais punktu apstadina uztinamo aparatu.
skaits 5) Atbilsto$i uztinama aparata veidam, nonemot 2
uzttto spoli:
e ievada pavedienu velkosajos rullos
vai
e izmanto pareizi spolu nostimgju.
Ar specialu nazi nogriez rupjo stikla Skiedru 1
(Skiedras uztinuma "gredzenu" ap spolu turétaju).
Nazi lieto, ieverojot (parakstitos) darba drosibas 1
noteikumus.
1.3. Spoles nonemsana no uztiSanas | Nonem uztito stikla Skiedras pavediena spoli no 2
aparata, vizuala noverteésana un spolu tur€taja, to turot no mansetes iekSpuses uz
vertéjuma komentésana. rokas.
(maksimali iegiistamais punktu Nonemot spoli no uzti$anas aparata, ievéro 1
skaits 8) (parakstitos) darba drosibas noteikumus.
Vizuali noverte spoles kvalitati, to parbaudot 1
visapkart spolei.
Spoles vizuala kvalitate mutiski noteikta atbilstosi 2
faktiskajam (ir/nav atbilstosa kvalitates prasibam).
Mutiski pamatots spoles vizualas kvalitates 2
vertejums atbilstosi faktiskajam, ietverot
pavediena un spoles uztinuma kvalitates pazimes.
1.4. Spoles noveértesana ar sverSanu | Parbauda svaru sakotn€jo radijuma iestattijumu. Ja 1
un vertgjuma komentgsana. nepiecie$ams, iestata sakotn&jo vértibu 0,00.
(maksimali iegiistamais punktu Spoli novieto uz svariem saudzigi, to nebojajot un 1
skaits 6) nesmérgjot.
Spoles svars noteikts atbilstosi faktiskajam. 2
Noverte spoles svaru atbilstosi sortimentam 2
pielaujamajam svara robezam (saskana ar
uzn€muma darba instrukciju pavediena lineara
blivuma kontrolei: panémiens ar spolu svérSanu).
1.5. Spoles novietosana atbilstosi Spoli novieto atbilstosi faktiskajai spoles 2
tas kvalitatei. (maksimali kvalitatei:
iegistamais punktu skaits 4) e ja kvalitativa, novieto precizi un saudzigi
uz konveijera
vai
e janav kvalitativa, novieto brakim
paredzgetos ratos un informé atbildigo
3
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specialistu.

Spoles pavediena galus apstrada, tos apgriezot un 2
savstarpé&ji atdalot spoles vienu no otras.

1.7. Spoles markésana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 4)

Spoli marke ar sortimenta karté paredz&to 2
mark&jumu, to ielimgjot mansetes iekSpuse.

Markgjums ir ieliméts kvalitativi: ir tikai razota 2
sortimenta mark&uma uzlime(-€s).

2. uzdevums. Novertet vizuali seSu stikla Skiedras kompleksa pavediena spolu kvalitati:
mutiski nosaukt konstatétos braka veidus un izskaidrot iespéjamos braka rasanas
celonus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
2.1. Konstateto braka veidu Pareizi nosauc katras spoles braka veidu 6
nosauk8ana. (maksimali iegiistamais | (par katru pareizu atbildi 1 punkts)
punktu skaits 6)
2.2. Konstateto braka veidu Pareizi izskaidro katra konstatéta braka veida 6

iespgjamo rasanas celonu
izskaidroSana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 14)

vienu iesp&jamo rasanas cé€loni.
(par katru pareizu atbildi 1 punkts)

Papildu katram konstatéta braka veida vienam 6
ra$anas celonim nosauc ari citus iesp&jamos
braka raSanas c€lonus.

(par katru pareizu atbildi 1 punkts)

Skaidrojot lieto pareizu nozares terminologiju. 2

Pareizas atbildes piemers

Iespejamie stikla Skiedras pavedienu spolu braka veidi un to rasanas celoni

Biezak sastopamie braka veidi

Iespéjamie rasanas celoni

Bojata mansete

e Neuzmaniga riciba ar nazi — manseti sagriezis operators.

e Neakurati transportétas spoles.

e Dabigs mansesu nolietojums / stipri nolietotas mansetes (ar
vizuali konstat€jamam mikroplaisam).

e Apzinata manseSu bojasana (plésot, lauzot).

Netirs pavediens (sasméretas spoles)

e Spolu novietoSana uz (netiras) gridas.
e Nosmerésana ar netitam rokam.

Pavedienu nobrukums

e Neprecizs pavedienu izklajgju izvietojums.
Neprecizs mansesu novietojums uztinamaja aparata.
Spolu meSana/rauSana.

Nepilnigi uzklats ellotajs

Netiek pievadits ellotajs no sist€émas.

Bojata ellotajierice.

Aizsergjusas ellotajierices ellotaja pievadiSanas §laukas.
Nepietiekami aizverts/atverts aizsargvaks ellotajierice.

Mehaniski bojats pavediens

Neuzmaniga spoles parvietosana, atsitot to pret kadu cietu

priekSmetu.

e Nepilnigi novietota spole uz konveijera: spolei sasveroties, ta
var nogazties.

e Automatisko spolu parvietosanas mehanisma bojajuma dg]

saspiesta spole.

Nepareizi noforméts mark&ums

e Operators sajaucis mark&umus vai uzlimgjis
dubultmark&jumu.

Modulis "Stikla Skiedras produkcijas gala apstrade"




Nav nonemts ieprieks§€jais markgjums, un tam blakus

pieliméts aktualais mark&ums.

Piikains pavediens

Nepietickama pavedienu savacgju un/vai izklajeju

apsmidzinasana.

Bojata pavedienu savacgju un/vai izklajéju kontaktvirsma.

Cilpains pavediens

Neprecizi izvietoti pavedienu savacgji U. C. razosana aktuali

braka rasanas céloni.

3. uzdevums. Atsifrét mutiski informaciju markeéjuma. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 7)

Veicama darbiba

VeérteSanas kriteriji

Pieskiramie
punkti

Markg&juma informacijas atSifréSana.

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 7)

Pareizi skaidro informaciju:

vannas krasns numurs (2),

izstrades vietas numurs (4.08),
sortimenta veida numurs (79),
razoSanas datums (22.05.2019.),
razoSanas laiks (23.18.32),

uztita pavediena garums (198,2 km),
spoles Nr. uz spolu turétaja (sp. 2.).

(par katru pareizu athildi 1 punkts)
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Profesionala kvalifikacija
"'Stikla Skiedras razoSanas operators’’ (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @
Modulis "'Stikla Skiedras pavediena uztiSana"' N\’

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situacijas analize, tukSo
Darba uzbuve vietu aizpildiSana teksta.
Uzdevumu izpildes 35 min.
kopgjais laiks miniites

1. Sagatavoties un uzsakt uztiSanas procesu, izmantojot sortimenta
karti. Novertét vizuali un mutiski komentét pavediena uztinuma(-u) uz
mansetes(-ém) kvalitati spoles uztiSanas procesa sakuma.

(izpildes laiks 20 min.)

2. Atlasit manSetes ar defektiem no 10 dazada veida un kvalitates
manSetém. Mutiski nosaukt katra defekta veidu un izskaidrot defekta
iespejamo ietekmi uz stikla Skiedras pavediena kvalitati, uztiSanas
procesu un uztitas spoles talaku apstradi.

(izpildes laiks 15 min.)

Uzdevumu apraksts

3. Aizpildit tuksas vietas teksta (par uztiSanas aparata sastavdalam un
darbibas principiem).
(izpildes laiks 10 min.)

Parbaudijuma norisei nepiecieSams:

e stikla Skiedras raZotne,

o stikla Skiedras raZoSanas iekartas ar aprikojumu.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:

e darba vieta pie stikla Skiedras spolu uztiSanas aparata,

e nazis rupjas stikla Skiedras grieSanai,

e uznémuma stikla Skiedras Sortimenta karte (razosanai
nepiecieSamo parametru saraksta ieklauts sortimenta Sifrs (Nr.),
sortimenta raZzo$anas vieta, mansetu tips un garums, pakojuma
garums, spolu skaits) raZoSanai paredz€tajam sortimenta
veidam,

e dazada tipa manSetes, 1. sk., sortimenta karte ietvertais mansetu
tips,

e 10 manSetes, no kuram piecas ar dazada veida defektiem,

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Modulis "Stikla Skiedras pavediena uztisana"



e darba apgérbs (atbilstosi izglitojama izméram), darba apavi ar
papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilstosi izglitojama
izméram), aizsargbrilles, ausu aizbazni, darba cimdi (atbilstosi
izglitojama izm&ram).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-1). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegastamais punktu skaits ir 78, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ball€s
atbilstoSi verteésanas skalai:

Iegﬁgﬁaﬁ“km 1-11 | 12-22 | 23-34 | 35-46 | 47-52 | 53-58 | 59-65 | 66-71 | 72-75 | 76-78
Uzdevumu 97_
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. Sagatavoties un uzsakt uztiSanas procesu, izmantojot sortimenta karti.
(izpildes laiks 20 min.)

1.1. Sagatavot darba vietu pie uztiSanas aparata.

1.2. Izvélgties sortimenta veidam atbilstoSu(-us) manseti(-€s).

1.3. Sagatavot uztiSanas aparatu stikla Skiedras pavediena uztiSanai.

1.4. Uzsakt uztiSanas procesu.

Novertét vizuali un mutiski komentét pavediena uztinuma(-u) uz mansetes(-em) kvalitati
spoles uztiSanas procesa sakuma.

2. uzdevums. Atlasit mansetes ar defektiem no 10 dazada veida un kvalitates mansetém.
Mutiski nosaukt katra defekta veidu un izskaidrot defekta iespéjamo ietekmi uz stikla
skiedras pavediena kvalitati, uztiSanas procesu un uztitas spoles talaku apstradi.
(izpildes laiks 15 min.)

3. uzdevums. Aizpildit teksta tuksas vietas.
(izpildes laiks 10 min.)

1) Kad straujak sak mirgot sarkanas gaismas signals, notiek

maina.

2) parvieto pavedienu uz spolu turétaja galu.

3) samainas pulkstena raditaja kustibas
virzienam.

4) Uztito spolu turétaju grieSanas atrums , bet tukSo spolu/masetu turétaju
grieSanas atrums

5) pielip pie :

6) , virzoties uz ieksu, ievada pavedienus (kur?)

Modulis "Stikla Skiedras pavediena uztisana"




Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Sagatavoties un uzsakt uztiSanas procesu, izmantojot sortimenta karti.
Novertét vizuali un mutiski komentét pavediena uztinuma(-u) uz manSetes(-ém)
kvalitati spoles uztiSanas procesa sakuma. (maksimali iegiistamais punktu skaits 48)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,ﬂral_nle
punkti
1.1. Personiga Izglitojamais ir darba apgerba un darba apavos ar papildu 2
sagatavoSanas darbam. | aizsardzibu pirkstgaliem (atbilstosi droSibai).
(maksimali iegiistamais | Uzgerbti individualie aizsardzibas Iidzekli: 4
punktu skaits 6) e darba cimdi,
e aizsargbrilles.
(par katru pareizi lietotu aizsardzibas lidzekli 2 punkti)
1.2. Darba vietas Visi darbam nepieciesamie paligmateriali (pieméram, 1
sagatavosana. mansetes) novietoti ergonomiski pieejama vieta.
(maksimali iegiistamais | Briva parvietoSanas zona darba vieta (ja nepiecieSams, 1
punktu skaits 5) novakti Skersli).
Darba vieta pie uztiSanas aparata ir tira un sakartota. 1
Darba vieta iekartota atbilstosi (parakstitiem) darba drosibas 1
noteikumiem.
Izglitojamais, sagatavojot darba vietu, ievero (parakstitos) 1
darba drosibas noteikumus.
1.3. Mansetu Izvelets mansetu tips un garums atbilstosi informacijai 3
izvélesanas. (maksimali | sortimenta Kartg.
legiistamais punktu Atlastto mansetu skaits (ievietoSanai uztiSanas aparata) 3
skaits 10) atbilsto$s spolu skaitam sortimenta kartg.
Visas atlasitas mansetes ir: 4
e ar gludam, stingram malam,
® sausas,
e f{iras,
o atbilstosas tehnologiskajiem parametriem.
(par katru pareizi izpilditu manSetu kvalitates Kritériju
1 punkts)
1.4. UztiSanas aparata Atbilstosi uztinama aparata veidam, nonemot ieprieks uztito 2
sagatavosSana uztiSanai. | stikla Skiedras pavediena spoli:
(maksimali iegustamais e ievada pareizi pavedienu velkosajos rullos
punktu skaits 17) vai
e izmanto pareizi spolu nostiméju.
Ar specialu nazi nogriez rupjo stikla Skiedru (Skiedras 2
uztinuma "gredzenu" ap spolu turétaju).
Nazi lieto, ievérojot (parakstitos) darba drosibas noteikumus. 1
Uztita pavediena spoli pareizi novieto uz konveijera un 2
markeg.
UztiSanas aparats pirms mansetes(-u) ievietosanas attirits no 2
stikla, stikla Skiedras, ellotaja u. ¢. razoSanas atlieckam.
Razosanas atlikumi novietoti (atbilstosi uznémuma darba 2
instrukcijam un vides aizsardzibas prasibam) tiem
paredzgtaja vieta.
Novieto manseti(-es) uz spolu turétaja precizi tai(-am) 2
paredzetaja(-as) vieta(-as).
UztiSanas aparatu sagatavo uztiSanas procesa uzsaksanai raiti, 3
ieverojot kustibu ergonomiku.
Sagatavojot darba vietu, ievéro (parakstitos) darba drosibas 1
noteikumus.
3
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1.5. UztiSanas procesa Pirms uztisanas uzsaksanas parliecinas, ka pavediens(-i) 2
uzsakSana. (maksimali atrodas pavedienu savacgja(-os), paversot skatienu uz augsu
iegustamais punktu iekarta.
skaits 6) Ja nav, iekarto pavedienu savacgja, ievérojot darba drosibu.
Aizverts izstrades vietas aizvirtnis (durtinas, zaltizijas 2
u. tml.).
Nospiez "start" pogu. 2
1.6. Pavediena uztinuma | Noverte atbilstosi faktiskajam izklajumam, pamatojot ar 4

uz spoles kvalitates
novertésana uztiSanas °
procesa sakuma.

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 4) .

pareiza izklajuma pazimém:

atbilst, ja izklajuma izvietojums uz spoles(-€m) ir
vienada attaluma no abiem mansetu galiem (atbilstoSs
pakojuma garumam sortimenta karte),

ja neatbilst — parbauda (maina) mansetu un izklaj&ju
turétaju korpusa novietojumus, ja tie ir pareizi — zino
atbildigajam specialistam (stikla Skiedras izvilkSanas
procesu iestatitajam).

2. uzdevums. Atlasit manSetes ar defektiem no 10 dazada veida un kvalitates mansetém.
Mutiski nosaukt katra defekta veidu un izskaidrot defekta iespéjamo ietekmi uz stikla
Skiedras pavediena kvalitati, uztiSanas procesu un uztitas spoles talaku apstradi.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti

2.1. Mansetu ar defektiem Atlasitas 5 mansSetes ar defektiem. 5
atlasisana. (maksimali (par katru pareizi atlasitu manseti ar defektu
iegiistamais punktu skaits 5) 1 punkts)
2.2. Defektu nosauksana. Pareizi identifice un nosauc mansetes defektu. 5
(maksimali iegiistamais punktu | (par katrai mansetei pareizi nosauktu defektu
skaits 5) 1 punkts)
2.3. Defektu ietekmes uz stikla | Izskaidro (p&c butibas) pareizi divas defekta 10
Skiedras pavediena kvalitati, iesp&jamas ietekmes uz pavediena kvalitati un/vai
uztiSanas un apstrades procesu | uztiSanas procesu, un/vai apstrades procesu.
izskaidroSana. (maksimali (par katram defektam pareizi izskaidrotu vienu
iegiistamais punktu skaits 10) ietekmi 1 punkts)

Pareizas atbildes pieméri

Mansetu defektu veidi

Defektu ietekme uz pavediena kvalitati, uztiSanas un spoles apstrades procesu

Nr letekme uz
k‘ Defekta veids - rocesy pavediena trides Drocesu
p. uztisanas p \valitati apstrades p
1. | Plésts bojajums var noraut pavedienu pavediens nevar kvalitativi notit —
(>20 mm) mansetei notinot var norauj, ples pavedienu
piukoties
2. | Nolocits/atplests gals | e var veidoties pavediena pavediens nevar kvalitativi notit —
manSetei nobrukums, notinot var norauj, plés pavedienu
e pavedienu nevar uztituz | pukoties
spoles,
e var noraut pavedienu
3. | Parak mitra manSete | e uztinot var parplist spole, nevar kvalitativi notit
e nevar pielimét (deformétu spoli)
mark&jumu,

Modulis "Stikla Skiedras pavediena uztisana"




e var deformeties uztita
spole

4. | Netira, sasméréta rokas un citas spoles NOSmMEre rokas un citas spoles
mansete Sasmere pavedienu Sasmereé

5. | Stipri nolietotas uztinot var plist spole, nevar kvalitativi notit
mansetes spoles malas pavedienu

6. Zavesanas/kalté$anas
procesa sarukusi
mansete

e nevar novietot manseti uz
spolu turétaja — neatbilst
spolu turétaja diametram,

garumam,

e uztinot var parplist spole

nevar kvalitativi notit (ja
sartikot deformé&ta spole)

Citi razoSana aktualie defektu veidi

3. uzdevums. Aizpildit teksta tuksas vietas. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vértesanas kritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti
TukSo vietu aizpildisana teksta. Par katru teksta pareizi ierakstitu jédzienu 10

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

(pareiza atbildg pasvitroti) 1 punkts.

Pareiza atbilde

1) Kad straujak sak mirgot sarkanas gaismas signals, notiek spolu turétaju maina.
2) Pavediena ielicgjs parvieto pavedienu uz spolu turétaja galu.

3) Spolu turétaji samainas pret&ji pulkstena raditaja kustibas virzienam.

4) Uztito spolu turétaju griesanas atrums paléninas, bet tuk$o spolu/mansetu turétaju griesanas

atrums palielinas.

5) Pavediens pielip pie tukso spolu/mansetu turétaja.

6) Pavediena ielicéjs, virzoties uz iekSu, ievada pavedienus pavedienu izklaj&jos.

Modulis "Stikla Skiedras pavediena uztisana"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija
"'Stikla Skiedras razoSanas operators’’ (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) 6
Modulis "'Stikla Skiedras pavediena veido$ana' »’

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, krustvardu mikla.
Darba uzbuve - i
Uzdevumu izpildes 40 min.
kopgjais laiks miniites

1. Aizpildit krustvardu miklas rezgi, atbildot uz jautajumiem.
(izpildes laiks 30 min.)

L3I SEiTEl S 2. Uzsakt stikla Skiedras razoSanu péc pavediena notriilkuma, ievérojot
darba drosibas noteikumus.

(izpildes laiks 20 min.)

Parbaudijuma norisei nepiecieSams:

o stikla Skiedras razotne,

e stikla Skiedras razoSanas iekartas ar aprikojumu.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:

Norises vieta un e darba vieta pie stikla Skiedras izvilkSanas iekartas — ar
nepiecieSamie raZoSanas procesa notriikusu stikla Skiedras pavedienu,
materialie Itdzekli e stikla filamentu savaksanas nija,

e darba apgérbs (atbilstosi izglitojama izméram), darba apavi ar
papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilstoSi izglitojama
izm&ram), aizsargbrilles, ausu aizbazni, darba cimdi (atbilstosi
izglitojama izm&ram).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 56, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veérte§jums tiek izteikts ballés
atbilsto$i vertésanas skalai:

Iegﬁ;ﬁ ;?;nktu 1-8 9-17 18-25 | 26-32 | 33-38 | 39-43 | 44-47 | 48-51 | 52-54 | 55-56
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertejums
- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Aizpildit krustvardu miklas rezgi, atbildot uz jautajumiem.
(izpildes laiks 30 min.)

Jautajumi

Vertikali

1. Ka mainisies stikla Skiedras diametrs, palielinot uztiSanas aparata apgriezienus, bet
nemainot citus parametrus?

2. Kadas mérvienibas méra skiedras diametru?

3. Kads filjéru trauka darba parametrs ietekme stikla Skiedras linearo blivumu?

4. Kadu stikla Skiedras 1pasibu mazina ellotajs?

5. Cik maksimali pavedienus vienlaicigi var iegiit no 2400 filjéru trauka?

6. Kada ellotaja tvertnes sastavdala jalieto, lai noverstu tidens iekluvi tvertn€ tas mazgaSanas
laika?

Horizontali

1. Cik maksimali pavedienus vienlaicigi var iegiit no 812 filjéru trauka?

2. Kadu parametru nosaka, nosverot 1000 m garu pavedienu?

3. Ko dara ar stikla filamentiem ellotajs?

4. Kadu stikla Skiedras parametru ietekmé stikla temperatiira?

5. Kada mérvieniba ir pavediena linearajam blivumam?

6. Kads stikla veidojums var radit stikla Skiedras pavediena braki, ja, pavedienam notriikstot,
neapstadina uztiSanas aparatu?

7. Kads stikla Skiedras defekts veidojas uz filjéru trauka virsmas (starp filjeram)?

8. Kadu stikla Skiedras Tpasibu mazina stikla Skiedras razoSanas telpas gaisa temperatiiras un
mitruma rezims?

9. Kada ellotaja tvertnes sastavdala ietekmé ellotaja viendabigumu?

Modulis "Stikla $kiedras pavediena veidoSana"



Krustvardu mikla
2

2. uzdevums. Uzsakt stikla $kiedras raZo$anu péc pavediena notriikkuma, ievérojot darba
drosibas noteikumus.
(izpildes laiks 20 min.)

2.1. Sakartot un savakt kopa stikla Skiedras filamentus, novérsot to defektus.

2.2. Iekartot stikla Skiedras pavedienu(-us) pavedienu savacgjos un velkosajos rullos.

2.3. Aktivizet stikla Skiedras razoSanas iekartas vadibas paneli stikla Skiedras pavediena
spoles uztiSanas procesa uzsaksanu.

Modulis "Stikla $kiedras pavediena veido$ana"



Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Aizpildit krustvardu miklas reZgi, atbildot uz jautajumiem. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 15)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji/Pareizas atbildes Plestlf;lr;tlime
Jedzienu ierakstisana krustvardu Ieraksta vertikali: 15

miklas rezgi, atbildot uz
jautagjumiem. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 15)

1. — samazinasies;
2. — mikrometros;
3. — temperatiira;
4, — trauslumu;

5. — tris;

6. — aizsargvaks;

Ieraksta horizontali:

1. — Cetrus;

2. — linearo blivumu;
3. — salimé;

4. — diametru;

5. —tex;

6. — piliens;

7. — sapludums;
8. — elektrizeésanos;
9. — maisitajs.

(par katru pareizi ierakstitu jédzienu 1 punkts)

2. uzdevums. Uzsakt stikla Skiedras raZoSanu péc pavediena notriikuma, ievérojot darba
drosibas noteikumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 41)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
2.1. Personiga sagatavoSanas Izglitojamais ir darba apgérba un darba apavos 2
darbam. (maksimali iegiistamais ar cieto purngalu (atbilsto$i drosibai).
punktu skaits 6) Uzgerbti individualie aizsardzibas lidzekli: 4
e darba cimdi,
e aizsargbrilles.
(par katru pareizi lietotu aizsardzibas lidzekli
2 punkti)
2.2. Stikla skiedras filamentu Iztira visus stikla saplidumus, uzptsot saspiestu 3
sakartoSana, savakSana, noversot gaisu.
defektus. (maksimali iegiistamais Lieto optimalu gaisa plismas stiprumu. 2
punktu skaits 12) Savac kili(-los) visus stikla filamentus, 3
parliecinoties, vai nav palikusi nesavakti
filamenti.
Stikla filamenti ir: 4
e vienmerigi,
e savstarpgji atdaltti,
e bez stikla pilieniem,
e bez saplidumiem.
(par katru pareizi izpilditu stikla Skiedras
kvalitates pazimi 1 punkts)
2.3. Stikla Skiedras pavedienu Vienmerigi velk uz leju filamentu kili(-lus) 1
iekartoSana pavedienu savacgjos un | (pamiSus mainot rokas).
4
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velkosajos rullos. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 11)

Filamentu kuli (nepartraukti velkot) novada gar
ellotaja rulli un pavedienu savacgjiem velkosajos
rullos.

Filamentu kili sadala precizi vienadas dalas vai
savac viena kalT atbilstosi vienlaicigi uztinamo
spolu skaitam.

Filamentu kali(-Jus) iekarto pavedienu
savacgja(-os) uz ellotajierices (ta, lai tie
nekrustotos).

Iekartosanas procesa filamenti nepieskaras
apkartgjam virsmam (iznemot pavedienu
savacgjus un ellotajrulla kontaktvirsmu).

Filamentu kali(-lus) iekarto pavedienu
savacgja(-os) uz lifta, sakot no kreisas puses uz
ellotajierices un sev tuvaka savacgja uz lifta.

2.4, Stikla skiedras pavediena
uztiSanas procesa uzsaksanas
aktivizésana. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 4)

Aizverta izstrades vietas barjera.

M~ n

Nospiez "start" pogu uztiSanas procesa
uzsaksanai tikai tad, kad viss ir gatavs
kvalitativa pavediena razoSanai.

2.5. Darba drosibas noteikumu
ieverosana. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 8)

Atdalot un iekartojot filamentus, atrodas drosa
attaluma no iekartas darba elementiem un karsta
stikla pliismas.

Iekartosanas un razosanas procesa lieto darba
cimdus un izmanto aizsargbrilles.

Visi darba instrumenti (piem&ram, metala nija
filamentu grupésana) novietoti ergonomiski
pieejama vieta.

Briva parvietoSanas zona darba vieta (ja

~~~~~

Darba procesa ievero (parakstitos) darba
drosibas noteikumus.

Modulis "Stikla $kiedras pavediena veidoSana"




Pareiza atbilde

1. uzdevums
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija
"'Stikla Skiedras razoSanas operators’’ (3. LKI)

Obligatas izveles dala (B dala) @

Modulis "'Stikla Skiedras razosanas tehnologisko procesu kontrole"’ =
i Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noverteét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstos$i modult noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, mutiska atbilde uz atvértu
Darba uzbiive jautajumu, darbs ar profesionalo
dokumentaciju.
Uzdevumu izpildes 90 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Kontrolét stikla Skiedras razoSanas iekartu nepartrauktu razoSanas
procesu piecas izstrades vietas, izmantojot sortimenta kartes un
kontrolsarakstu. Aizpildit kontrolsarakstu.

Uzdevumu apraksts | (izpildes laiks 60 min.)

2. Sagatavoties un mutiski atbildet uz jautajumu.
(izpildes laiks 30 min.)

Parbaudijuma norisei nepiecieSams:

o stikla Skiedras raZotne,

o stikla Skiedras razoSanas iekartas ar aprikojumu.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:

e darba vietas pie piecam stikla Skiedras razoSanas iekartam,

o stikla filamentu savakSanas nijja,

e nazis rupjas stikla Skiedras grieSanai,

e uznémuma piecas stikla Skiedras Sortimenta kartes (razoSanai
nepiecieSamo parametru saraksta ieklauts sortimenta Sifrs
(Nr.), sortimenta razoSanaS vieta, man$etu tips un garums,
pakojuma garums, spolu skaits) razoSanai paredz€tajam
sortimenta veidam,

e darba apgérbs (atbilstosi izglitojama izm&ram), darba apavi ar
papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilstoSi izglitojama
izmeram), aizsargbrilles, ausu aizbazni, darba cimdi (atbilstosi
izglitojama izmé&ram).

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-1). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 122, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav_zemaks par 60%. Parbaudijuma vértejums tiek izteikts balles

Vertésanas kartiba

Modulis "Stikla Skiedras razoSanas tehnologisko procesu kontrole™



‘ atbilsto$i vertéSanas skalai:

Iegtito punktu 93- 102— 112— 118-
skaits 1-17 18-36 | 37-54 | 55-72 | 73-82 | 83-92 101 111 117 122
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms 1-14 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes veértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Kontrolét stikla Skiedras raZoSanas iekartu nepartrauktu raZoSanas
procesu piecas izstrades vietas, izmantojot sortimenta kartes un kontrolsarakstu.
(izpildes laiks 60 min.)

1.1. Noteikt iekartu tehnologiskos parametrus atbilstosi informacijai sortimenta kartgs.

1.2. Kontrolét stikla Skiedras razoSanas iekartu parametrus un iestatijumus razoSanas procesa.
1.3. Kontrol&t razosanas procesu un uzturet stikla Skiedras un pavedienu kvalitati razoSanas
procesa.

Aizpildit kontrolsarakstu (1. pielikums).

2. uzdevums. Sagatavoties un mutiski atbildét uz jautajumu kontrolsaraksta:
Ka katra parametra neatbilstiba varétu ietekmét razoSanas procesu vai produkta kvalitati?
(izpildes laiks 30 min.)
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Stikla skiedras razoSanas kontrolsaraksts

1. pielikums

Nr. Kontroliamais parametrs Parametri / kvalitate / ir/nav Ka kontrol&jama parametra neatbilStiba ietekmé&tu
p. k ) P kontroles laika razoSanas procesu vai produkta kvalitati?
1. | Izstrades vietas numurs
2. | Skiedras savacgju tips
3. | Pavedienu savacgju tips
Skiedras un pavedienu savacgju
4. )
skaits, gab.
5. | Pavedienu izklajgju tips
6. | Pavedienu izklaj&ju skaits, gab.
7 Paraléli uztinamo spolu skaits,
" | gab.
8. | Mansetu tips
9. | Ellotaja veids
10. | Ellotgjrulla diametrs, mm
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Nr.

Kontrolejamais parametrs

Parametri / kvalitate / ir/nav

Ka kontrolgjama parametra neatbilstiba ietekmétu

p. k. kontroles laika razoSanas procesu vai produkta kvalitati?

11 Apsmidzinataju sprauslu skaits un
" | novietojums, gab.

12. | Apsmidzinasanas reZims

13. | Notrukumu skaits izstrades vieta

14. | Uztito spolu skaits, gab.

15 Uztito laboratorijas spolu skaits,
" | gab.

16 Filamentu/pavedienu
" | defekti/brakis (kadi?)

17. | Tirita iekarta (ir (ka?) /nav)

18. Tehniskas problémas

(ir (kadas?) /nav)
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Kontrolét stikla Skiedras raZoSanas iekartu nepartrauktu raZoSanas
procesu piecas izstrades vietas, izmantojot sortimenta kartes un kontrolsarakstu.
Aizpildit kontrolsarakstu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 98)

Veicama darbiba

VeérteSanas kriteriji

PieSkiramie
punkti

1.1. Personiga sagatavoSanas
darbam. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 6)

Izglitojamais ir darba apgerba un darba apavos
ar papildu aizsardzibu pirkstgaliem (atbilstosi
drosibai).

2

Uzgerbti individualie aizsardzibas lidzekli:

e darba cimdi,

e aizsargbrilles.
(par katru pareizi lietotu aizsardzibas lidzekli
2 punkti)

1.2. Stikla skiedras razoSanas iekartu
parametru un iestatijumu kontrole
razoSanas procesa. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 28)

Ellotajrullis parklats ar optimalu ellotaja
daudzumu.

(par katra izstrades vietd pareizi parklatu
ellotajrulli 1 punkts)

Ellotajrullis ir vienmeérigi parklats ar ellotaju.
(par katra izstrades vieta pareizi parklatu
ellotajrulli 1 punkts)

Razo$anas procesa parliecinas par ellotaja
sistémas pareizu darbibu un ellotaja
temperattras atbilstibu.

Ja neatbilst, zino atbildigajam specialistam.

Visi apsmidzinataji iekarta darbojas un pareizi
izvietotas visas nepiecieSamas sprauslas.

(par katra izstrades vieta pareizi izvietotam
sprauslam un apsmidzinataju darbibu 1 punkts)

No sprauslam izsmidzinatais tidens veido
vienveidigu makoni.

(par katra izstrades vietd pareizi izsmidzindtu
idens makoni 2 punkti)

10

1.3. Razosanas procesa kontrole.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 21)

UztiSanas laika seko l1dzi uztiSanas procesam:

e ilgstosi nenoverSot uzmanibu no
uztiSanas iekartas,

e ickartas nekvalitativas darbibas vai
pavediena notriikSanas gadijuma
apstadina uztinamo aparatu un
ellotajierici.

Razo$anas laika ir aizvertas izstrades vietas
durtinas (zaltzijas).

(par katrai izstrades vietai pareizi aizvértu
barjeru 2 punkti)

10

Iekartas un darba zona uzturéta tira un sakartota.

Darba procesa ieveéro (parakstitos) darba
drosibas noteikumus un lieto individualos
aizsarglidzeklus (cimdus, brilles).

Iekartas ir attiritas no rupjas Skiedras.

1.4. Stikla Skiedras pavedienu
kvalitates kontrole razoSanas
procesa. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 25)

Pavedieni uztiti bez notrikuma.
(par katra izstrades vietd uztitiem pavedieniem
bez notritkumiem 1 punkts)

Pavediens uz spoles izklats vienmerigi visa
spoles platuma — atbilstosi sortimenta karté
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noteiktajam.
(par katra izstrades vietd pareizi izkldatiem
pavedieniem uz spoles 1 punkts)

Ellotajs izmantots racionali, pietieckami noklajot
filamentu virsmu.

(par katra izstrades vieta pareizi ar ellotaju
parklatiem pavedieniem 2 punkti)

10

Pavedienu savacgji apsmidzinati nepiecieSamaja
apjoma.

(par katra izstrades vietd pareizi
apsmidzinatiem pavedienu savicejiem 1 punkts)

1.5. Tekartas tehnologisko parametru
noteikSana un kontrolsaraksta
aizpildiSana. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 18)

Atbilstosi informacijai katras izstrades vietas
sortimenta kart€ uzrakstiti parametri:

e izstrades vietas numurs,
Skiedras savacgju tips,
pavedienu savacgju tips,
Skiedras un pavedienu savacgju skaits,
gab.,
pavedienu izklaj&ju tips,
pavedienu izklaj&ju skaits, gab.,
paraléli uztinamo spolu skaits, gab.,
mansetu tips,
ellotaja veids,
ellotajrulla diametrs, mm,
apsmidzinataju sprauslu skaits un
novietojums,

e apsmidzina$anas reZims.
(par katru pareizi uzrakstitu parametru visam
piecam iekartam 1 punkts)

12

Atbilstosi faktiskajam uzrakstita informacija par
razoSanas procesu:

e notrikumu skaits izstrades vieta,
uztito spolu skaits, gab.,
uztito laboratorijas spolu skaits, gab.,
filamentu/pavedienu defekti/brakis,
iekartas tirisana,
tehniskas problémas.
(par katru pareizi uzrakstitu procesa
informdciju visam piecam iekartam 1 punkts)

2. uzdevums. Sagatavoties un mutiski atbildét uz jautajumu kontrolsaraksta: ""Ka katra
parametra neatbilstiba varétu ietekmét razoSanas procesu vai produkta kvalitati?"
(maksimali iegiistamais punktu skaits 24)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,qrar_me
punkti
Atbildésana uz jautajumu Par katru pec biitibas pareizu atbildi (Nr. 2. — 12. 22
kontrolsaraksta (Skat. Pareizas tabuld) 2 punkti.
atbildes pieméru). (maksimali Atbildes lieto pareizu profesionalo 2
iegustamais punktu skaits 24) terminologiju.
6
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Pareizas atbildes piemers

Stikla skiedras razoSanas kontrolsaraksts

Nr. Kontroliamais parametrs Parametri / kvalitate / ir/nav Ka kontrol&jama parametra neatbilstiba ietekmé&tu
p. k. ) P kontroles laika razoSanas procesu vai produkta kvalitati?
1. | Izstrades vietas numurs 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3.
2. | Skiedras savacgju tips grafita tekstolita | grafita grafita tekstolita | Pavedieni nebiitu pietiekami parklati ar ellotaju.
3. | Pavedienu savacgju tips grafita tekstolita | grafita grafita tekstolita | Tiktu razots piikains pavediens.
4. | Skiedras un pavedienu savacgju | 2 3 1 4 2 Biitu neatbilsto§s pavediena linearais blivums un
skaits, gab. filamentu skaits pavedienos.
5. | Pavedienu izklajgju tips lamelu, lamelu, lamelu, lamelu, lamel]u, Tiktu razots cilpains pavediens.
¢ehu ¢ehu ¢ehu ¢ehu ¢ehu
6. | Pavedienu izklaj€ju skaits, gab. 2 3 1 4 2 Nepareizi izklats pavediens uz spoles.
7. | Paraleli uztinamo spolu skaits, | 2 3 1 4 2 Pavediens tiktu uztits uz spolu turétaja — tas janogriez.
gab.
8. | Mansetu tips kartona kartona kartona kartona kartona Nevargtu apstradat pavedienu spoles.
9. | Ellotaja veids XXX-1 XXX-1 XXX-2 XXX-3 XXX-4 Tiktu raZots neatbilstoSs sortiments.
10. | Ellotajrulla diametrs, mm XX-1 XX-1 XX-2 XX-3 XX-4 Nepietiekami parklati pavedieni ar ellotaju (ja diametrs
par mazu).
11. | Apsmidzinataju sprauslu skaits un | 2 3 1 4 2 Tiktu raZots piuikains pavediens.
novietojums, gab.
12. | Apsmidzina$anas reZims Nepar- Nepar- Nepar- Nepar- Nepar- Tiktu razots pukains pavediens.
traukts traukts traukts traukts traukts
13. | Notrukumu skaits izstrades vieta 4 3 3 1 2
14. | Uztito spolu skaits, gab. 4 6 6 4 4
15. | Uztito laboratorijas spolu skaits, | 1 2 - 2 2
gab.
16. | Filamentu/pavedienu Ne- - - - -
defekti/brakis (kadi?) saellots
pave-
diens
17. | Tirita iekarta (ir (ka?) /nav) Izmaz- Nonem- | - - Izmaz-
gata tas rupjas gata
ellotaj- Skiedras ellotaj-
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Nr. Kontroleiamais parametrs Parametri / kvalitate / ir/nav Ka kontrol&jama parametra neatbilstiba ietekm&tu
p. k. ) 'SP kontroles laika razoSanas procesu vai produkta kvalitati?
ierice ierice
18. | Tehniskas problemas Ellotaj- - - -
(ir (kadas?) /nav) rulla
vibracija
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