
 
Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
 

Elektronisko un optisko iekārtu ražošanas, informācijas un komunikācijas tehnoloģijas nozares  

profesionālās kvalifikācijas "Elektronikas montētājs" (3. LKI) 

 

MODUĻU PĀRBAUDĪJUMI 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas 

pilnveide profesionālās izglītības attīstībai 

un kvalitātes nodrošināšanai" 

Ruta Ančupāne 

 

Literārā redaktore: 

Sintija Ķauķīte 

Izpildītājs: 

Ogres tehnikums 

 

Darba grupas vadītāja: 

Linda Caune 

 

Darba grupa: 

Andris Lukaševičs, Inga Ieraga, Aļona 

Lukašenoka 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: Vitālijs Aišpurs 

 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: Raimonds Mazulis 

 

EIKT nozares 

tehnisko darbu 

pamatiemaņas 

Elektronisko 

bloku ražošana 

Mehānisko darbu 

veikšana 

Vadu saišķu 

izgatavošana 

A 

B 

EIKT 

pamatprocesi un 

darbu veidi 

Preču un pakal-

pojumu izvēle 

EIKT infrastruk-

tūras izveidei 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

Profesionālā kvalifikācija "Elektronikas montētājs" (3. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa)  

Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Situācijas izvērtēšanas uzdevums un darbs ar 

profesionālo dokumentāciju.  

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

80 min. 

Uzdevumu apraksts 

No dotajiem uzņēmumu aprakstiem izvēlēties elektronikas remonta un 

ražošanas uzņēmuma aprakstu un, izmantojot uzņēmuma aprakstu, kā 

arī apgūtās zināšanas par elektronikas montētāja standartu, aizpildīt 

darba lapu. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Mācību telpa ar atsevišķām darba vietām katram izglītojamajam, 

sagatavotie uzņēmuma apraksti un atbilžu lapas papīra formā.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Maksimāli 

iegūstamais punktu skaits ir 24, kas atbilst 100%. Pārbaudījums ir 

nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemāks par 60%. 

Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–3 4–6 7–10 11–13 14–15 16–17 18–19 20–21 22–23 24 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

No dotajiem uzņēmumu aprakstiem izvēlēties elektronikas remonta un ražošanas uzņēmuma 

aprakstu un, izmantojot uzņēmuma aprakstu, kā arī apgūtās zināšanas par elektronikas 

montētāja standartu, aizpildīt darba lapu. 

 

SIA "SEMIT" uzņēmuma apraksts 

Uzņēmuma darbības veidi: Datoriekārtu darbības pārvaldīšana un remonts, datoru, to perifēro 

iekārtu un programmatūras vairumtirdzniecība: 

 

Uzņēmuma pakalpojumi: 

• IT risinājumu izstrāde, ieviešana un uzturēšana; 

• Kvalitatīvs datortehnikas un perifērijas iekārtu remonta serviss un konsultācijas; 

• Datortehnikas un ar to saistītu iekārtu tirdzniecība ar oriģinālu ražotāja garantiju; 

• Individuāla datora vai servera komplektācija. 

 

Uzņēmumā strādā astoņi darbinieki. 

Uzņēmuma struktūra 
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

SIA "ORIMEX" uzņēmuma apraksts 

 

Uzņēmuma darbības veidi: Elektrisko iekārtu ražošana mehāniskajiem transportlīdzekļiem un 

elektronisko iekārtu un optisko ierīču remonts. 

 

Uzņēmuma pakalpojumi: 

• Elektrisko iekārtu ražošana mehāniskajiem transportlīdzekļiem; 

• Jaunu elektronisko produktu un sistēmu izstrāde; 

• Produktu montāža korpusā; 

• Uzņēmumā ražotās produkcijas garantijas remontdarbi. 

 

Uzņēmumā strādā 14 darbinieki. 

Uzņēmuma struktūra 
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

SIA "PieMumsIrViss" uzņēmuma apraksts 

 

Uzņēmuma darbības veidi: Elektrisko mājsaimniecības ierīču vairumtirdzniecība un remonts, 

mājsaimniecības elektroierīču mazumtirdzniecība specializētajos veikalos un citu mašīnu un 

iekārtu vairumtirdzniecība. 

 

Uzņēmuma pakalpojumi: 

• elektronikas komponenšu, instrumentu, materiālu un viedo risinājumu mājai 

vairumtirdzniecība, mazumtirdzniecība, elektrisko mājsaimniecības ierīču remonts; 

• elektronikas komponenšu, instrumentu, materiālu un viedo risinājumu 

uzņēmējdarbībai vairumtirdzniecība un mazumtirdzniecība. 

Uzņēmumā strādā 24 darbinieki. 

Uzņēmuma struktūra 
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

Darba lapa noslēguma pārbaudījumam EIKT pamatprocesi un darbu veidi modulī 

 
Uzvārds, Vārds  

Grupa  

Datums  

 
1.1. Elektronikas remonta un ražošanas 

uzņēmuma nosaukums atbilstoši 

aprakstam 

 

1.2. No uzskaitītajiem dažādu 

uzņēmuma profesiju darba 

pienākumiem izvēlēties un apvilkt 

piecus elektronikas montētāja darba 

pienākumus 

1. Tehniskās dokumentācijas izmantošana darba 

pienākumu izpildei. 

2. Darba vietas sagatavošana elektronisko iekārtu 

izgatavošanai atbilstoši tehniskajai dokumentācijai. 

3. Elektronikas ierīču montāža. 

4. Elektronisko iekārtu uzstādīšana. 

5. Darba likumdošanas ievērošana, darba un vides 

aizsardzības prasību izpildīšana. 

6. Elektronisko iekārtu izgatavošana, regulēšana un 

pārbaudīšana. 

7. Elektronisko iekārtu apkope un remonts. 

8. Profesionālās darbības pamatprincipu ievērošana 

(sadarboties ar ieinteresētajām pusēm). 

No uzskaitītajiem dažādu uzņēmumu 

profesiju darba pienākumiem izvēlies 

un apvelc piecus elektronikas tehniķa 

darba pienākumus  

1. Darba vietas sagatavošana elektronisko iekārtu 

izgatavošanai atbilstoši tehniskajai dokumentācijai. 

2. Vienkāršu lokālo datortīklu uzturēšana. 

3. Elektronisko iekārtu izgatavošana, regulēšana un 

pārbaudīšana. 

4. Tehniskā atbalsta sniegšana datorlietotājiem. 

5. Elektronisko iekārtu uzstādīšana. 

6. Datortehnikas uzturēšana. 

7. Elektronisko iekārtu apkope un remonts. 

8. Darba likumdošanas ievērošana, darba un vides 

aizsardzības prasību izpildīšana. 

1.3. Izvēlēties un apvilkt piecus 

elektronikas montētāja darbā 

nepieciešamos materiālus un 

instrumentus  

1. Datortehnika.  

2. Maršrutētāji. 

3. ESD (Electrostatic discharge/Elektrostatiskā izlāde) 
palīglīdzekļi un materiāli. 

4. RJ-45 konektori. 

5. Elektronikas komponenti. 

6. Lodēšanas stacija. 

7. Programmatūras instalācijas diski. 

8. Mēraparāti. 

9. Datortehnikas rezerves daļas, piemēram, mātes 

plates, barošanas bloki, operatīvās atmiņas. 

10. Skrūvgrieži, dažādas knaibles, naži. 

11. Vadi, kabeļi, spraudņi. 
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

1.4. Atrast un nosaukt trīs attēlā 

redzamas kļūdas elektronikas 

montētāja darba vietā  

 

1. 

2. 

3. 

 

1.5. Izmantojot elektronikas ražošanas uzņēmuma aprakstu, savienot elektronikas montētāja 

sadarbības raksturojuma aprakstu ar norādīto darbinieku  

Remonta nodaļas vadītājs ir tiešais vadītājs, kas uzdod darbus, kontrolē to izpildi. 

Grāmatvedis  sadarbība informācijas nodošanā, saņemšanā, ja 

nepieciešams kādu iekārtu nodot uz remontu vai saņemt 

no remonta. 

Noliktavas darbinieks komunikācija par darba pienākumiem, atalgojuma likmi, 

apmācību, atvaļinājuma un darba režīma saskaņošana 

Personāla speciālists sadarbība, ja atbilstoši darba uzdevumam nepieciešamas 

kādas detaļas vai komponentes. 

Ražošanas nodaļas vadītājs par jautājumiem saistībā ar atalgojuma izmaksu un 

apmēru 
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

Vērtēšanas kritēriji 

  

Veicamā darbība Pareizā atbilde 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Elektronikas remonta 

un ražošanas uzņēmuma 

nosaukuma izvēlēšanās 

atbilstoši aprakstam. 

Izvēlas SIA "ORIMEX" uzņēmuma aprakstu. 1  

1.2. Piecu elektronikas 

montētāja darba 

pienākumu izvēlēšanās un 

apvilkšana no 

uzskaitītajiem dažādu 

uzņēmuma profesiju darba 

pienākumiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

1. Tehniskās dokumentācijas izmantošana darba 

pienākumu izpildē. 

2. Darba vietas sagatavošana elektronisko iekārtu 

izgatavošanai atbilstoši tehniskajai dokumentācijai. 

3. Elektronikas ierīču montāža. 

4. Elektronisko iekārtu uzstādīšana. 

5. Darba likumdošanas ievērošana, darba un vides 

aizsardzības prasību izpildīšana. 

6. Elektronisko iekārtu izgatavošana, regulēšana un 

pārbaudīšana. 

7. Elektronisko iekārtu apkope un remonts. 

8. Profesionālās darbības pamatprincipu ievērošana 

(sadarboties ar ieinteresētajām pusēm). 

(par katru pareizi izvēlēto un apvilkto darba pienākumu 

1 punkts) 

5 

1.3. Piecu elektronikas 

tehniķa darba pienākumu 

izvēlēšanās un apvilkšana 

no uzskaitītajiem dažādu 

uzņēmuma profesiju darba 

pienākumiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

1. Darba vietas sagatavošana elektronisko iekārtu 

izgatavošanai atbilstoši tehniskajai dokumentācijai. 

2. Vienkāršu lokālo datortīklu uzturēšana. 

3. Elektronisko iekārtu izgatavošana, regulēšana un 

pārbaudīšana. 

4. Tehniskā atbalsta sniegšana datorlietotājiem. 

5. Elektronisko iekārtu uzstādīšana. 

6. Datortehnikas uzturēšana. 

7. Elektronisko iekārtu apkope un remonts. 

8. Darba likumdošanas ievērošana, darba un vides 

aizsardzības prasību izpildīšana. 

(par katru pareizi izvēlēto un apvilkto darba pienākumu 

1 punkts) 

5 

1.4. Piecu elektronikas 

montētāja darbā 

nepieciešamo materiālu un 

instrumentu izvēle un 

apvilkšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

1. Datortehnika  

2. Maršrutētāji 

3. ESD (Electrostatic discharge/Elektrostatiskā izlāde) 

palīglīdzekļi un materiāli 

4. RJ-45 konektori 

5. Elektronikas komponenti 

6. Lodēšanas stacija 

7. Programmatūras instalācijas diski 

8. Mēraparāti 

9. Datortehnikas rezerves daļas, piemēram, mātes plates, 

barošanas bloki, operatīvās atmiņas 

10. Skrūvgrieži, dažādas knaibles, naži 

11. Vadi, kabeļi, spraudņi. 

(par katru pareizi izvēlēto un apvilkto elektronikas montētāja 

darbā nepieciešamo instrumentu vai materiālu 1 punkts) 

5 

1.5. Trīs attēlā redzamo 

kļūdu elektronikas 

montētāja darba vietā . 

atrašana un nosaukšana 

(maksimāli iegūstamais 

1. Nav uzlikta ESD (Electrostatic discharge/Elektrostatiskā 

izlāde) rokassprādze. 

2. Netiek lietots lodalvas tvaiku nosūcējs. 

3. Netiek lietots ESD (Electrostatic discharge/Elektrostatiskā 

izlāde) prasībām atbilstošs krēsls. 

4 
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

punktu skaits 4) 4. Netiek lietoti IAL. 

(par katru pareizi atrasto un nosaukto kļūdu elektronikas 

montētāja darba vietā 1 punkts) 

1.6. Elektronikas 

montētāja sadarbības 

raksturojuma apraksta ar 

konkrēto darbinieku 

savienošana, izmantojot 

elektronikas ražošanas 

uzņēmuma aprakstu. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Atbilstoši SIA "ORIMEX" uzņēmuma aprakstam  

Remonta nodaļas 

vadītājs 

(savieno ar Nr.2) 

(1) ir tiešais vadītājs, kas uzdod 

darbus, kontrolē to izpildi. 

5 

Grāmatvedis  

(savieno ar Nr.5) 

(2) sadarbība informācijas nodošanā, 

saņemšanā, ja nepieciešams kādu 

iekārtu nodot uz remontu vai saņemt 

no remonta. 

Noliktavas darbinieks 

(savieno ar Nr.4) 

(3) komunikācija par darba 

pienākumiem, atalgojuma likmi, 

apmācību, atvaļinājuma un darba 

režīma saskaņošana. 

Personāla speciālists 

(savieno ar Nr.3) 

(4) sadarbība, ja atbilstoši darba 

uzdevumam nepieciešamas kādas 

detaļas vai komponentes. 

Ražošanas nodaļas 

vadītājs 

(savieno ar Nr.1) 

(5) par jautājumiem saistībā ar 

atalgojuma izmaksu un apmēru. 

(par katru pareizi savienoto amata nosaukumu un sadarbības 

veidu ar elektronikas montētāju 1 punkts) 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 24 
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Modulis "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" 

Profesionālā kvalifikācija "Elektronikas montētājs" (3. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa)  

Modulis "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 2 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

160 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Atbilstoši dotajai shēmai veikt lodēšanas darbus uz maketplates.

2. Samontētajai maketplatei veikt elektriskos mērījumus instrukcijā

norādītajos punktos, rezultātus fiksēt mērījumu protokolā, veiktajiem

mērījumiem aprēķināt to relatīvo kļūdu, rezultātus ierakstīt mērījumu

protokolā.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: mācību laboratorija ar atsevišķām darba vietām katram 

izglītojamajam. 

Sagatavotas instrukcijas un mērījumu protokols papīra formā. 

Nepieciešamie materiālie līdzekļi: ESD (Electrostatic 

discharge/Elektrostatiskā izlāde) rokassprādze, ESD (Electrostatic 

discharge/Elektrostatiskā izlāde) krēsls, virsmas aizsargpaliktnis, 

bezsvina alva, lodēšanas stacija ar maināmiem uzgaļiem, BOM 

sarakstā norādītie komponenti, digitālais multimetrs.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 39, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–5 6–11 12–17 18–22 23–26 27–29 30–32 33–35 36–37 38–39 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Atbilstoši 1. attēlā dotajai shēmai veikt lodēšanas darbus uz maketplates. 

1.1.  Iekārtot savu darba vietu atbilstoši ergonomikas, elektrostatiskās izlādes, darba 

drošības prasībām. 

1.2.  Salodēt komponentus uz maketplates atbilstoši IPC-A-610 standarta 2. klases 

prasībām.  

Komponentu novietojums un polaritātes dotas 1. attēlā. 

Nepieciešamie materiāli un komponenti norādīti BOM (bill of materials) sarakstā 1. tabulā. 

 

 

2.1. uzdevums. Samontētajai maketplatei ar digitālo multimetru veikt šādus sprieguma 

mērījumus uz testa punktiem TP1 un TP2.  

! Ja mērījumus nav iespējams veikt, ir neprecīzi izpildīts 1.2. uzdevums! Atgriezties pie tā 

un pārbaudīt! 

2.1.1.  Mērījumu Nr. 1 veikt pie potenciometra PR1 stāvokļa pulksteņrādītāja virzienā līdz 

galam; 

2.1.2.  Mērījumu Nr. 2 veikt pie potenciometra PR1 vidējā stāvokļa; 

2.1.3.  Mērījumu Nr. 3 veikt pie potenciometra PR1 stāvokļa pretēji pulksteņrādītāja 

virzienam līdz galam; 

2.1.4.  Mērījumu rezultātus fiksēt mērījumu protokolā. 

 

2.2. Aprēķināt mērījumu relatīvās kļūdas un rezultātus fiksēt mērījumu protokolā. 

 
1. attēls 

1. tabula 

 
Pozīcija Komponents Skaits 

C1, C3 Keramiskais kondensators 0,1 uF 2 

C2 Elektrolītiskais kondensators 10uF 1 

R1 Rezistors 4k7 1 

R2 Rezistors 1k 1 

PR1 Potenciometrs 100k 1 

DA1 Mikroshēma NE555 1 

TP1, TP2 Testa punkti 2.54 mm 2 

X1, X2 Terminālbloki, 2 kontakti 2 
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Modulis "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" 

Mērījumu protokols 

 

Vārds, Uzvārds Grupa Datums 

   

 

Ierakstīt uzdevumā norādīto mērījumu rezultātus 
Mērījums Nr. 1 Mērījums Nr. 2 Mērījums Nr. 3 

   

  

Ierakstīt mērījumu relatīvās kļūdas aprēķinu 
Mērījums Nr. 1 Mērījums Nr. 2 Mērījums Nr. 3 

Etalona vērtība Etalona vērtība Etalona vērtība 

0 V 4,5 V 9V 

Izmērītā vērtība (V) Izmērītā vērtība (V) Izmērītā vērtība (V) 

   

Aprēķinātā relatīvā kļūda  

(δ, %) 

Aprēķinātā relatīvā kļūda  

(δ, %) 

Aprēķinātā relatīvā kļūda 

(δ, %) 

   

 

Vieta aprēķiniem: 
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Modulis "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Pareizā atbilde 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Darba vietas iekārtošana 

atbilstoši ergonomikas, 

elektrostatiskās izlādes, darba 

drošības prasībām. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Lieto ESD (Electrostatic discharge 

/Elektrostatiskā izlāde) aproci. 

1 

Pārbauda krēsla atbilstību ESD (Electrostatic 

discharge/Elektrostatiskā izlāde). 

1 

Lieto darba virsmas aizsargpaliktni. 1 

Darbam nepieciešamie materiāli un instrumenti 

novietoti rokas stiepiena attālumā. 

1 

Komponentu un instrumentu izvietošana 

atbilstoši un secīgi ērtai darba izpildei. 

1 

1.2. Instrukcijā norādītie 

lodēšanas darbi. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 11) 

Lodēšanas kvalitātes atbilstība lodēšanas IPC-A-610 standarta 

2.klases prasībām. 

Atbilstoša lodējuma kvalitāte katram 

komponentam (11 gab.). 

11 

2. Sprieguma mērījumi ar digitālo 

multimetru uz testa punktiem TP1 

un TP2. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 9) 

Mērījumi iekļaujas notiktajā diapazonā:  9 

1. mērījumam; 

2. mērījumam; 

3. mērījumam. 

(3 punkti, ja mērījumi iekļaujas norādītajā 

diapazonā; 0 punkti, ja mērījumi neiekļaujas 

norādītajā diapazonā) 

2.1. Mērījumu relatīvās kļūdas 

aprēķināšana un rezultātu 

fiksēšana mērījumu protokolā. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 9) 

Relatīvā kļūda aprēķināta atbilstoši formulai: 9 

1. mērījumam; 

2. mērījumam; 

3. mērījumam. 

(3 punkti, ja relatīvā kļūda aprēķināta pareizi; 

0 punkti, ja relatīvā kļūda aprēķināta 

nepareizi) 

3. Savas darba vietas sakārtošana 

pēc uzdevuma izpildes. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Ir sakārtota darba vieta pēc 1. uzdevuma 

izpildes. 

5 

Punktu skaits kopā 39 

 
 

Pareizās atbildes mērījumu protokolā 

1.3. uzdevuma mērījumu rezultāti 
Mērījums Nr. 1  Mērījums Nr. 2 Mērījums Nr. 3 

0 V...1,5 V 4 V...5,5 V 7,5 V...9 V 

  

1.4. Mērījumu relatīvās kļūdas aprēķins 
Mērījums Nr. 1 Mērījums Nr. 2 Mērījums Nr. 3 

Etalona vērtība Etalona vērtība Etalona vērtība 

0 V 4,5 V 9V 

Izmērītā vērtība (V) Izmērītā vērtība (V) Izmērītā vērtība (V) 

0 V...1,5 V 4 V...5,5 V 7,5 V...9 V 

Aprēķinātā relatīvā kļūda 

(δ, %) 

Aprēķinātā relatīvā kļūda 

(δ, %) 

Aprēķinātā relatīvā kļūda 

(δ, %) 

Relatīvā kļūda = absolūtā 

kļūda/mērījuma 

rezultātu*100% 

Relatīvā kļūda = absolūtā 

kļūda/mērījuma 

rezultātu*100% 

Relatīvā kļūda = absolūtā 

kļūda/mērījuma 

rezultātu*100% 
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

Profesionālā kvalifikācija "Elektronikas montētājs" (3. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa)  

Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs ar informāciju 

tehnoloģijām. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

80 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Atbilstoši tehniskajai specifikācijai veidot skici telpai:

1.1. Izmantojot interneta resursus, atrast iekārtas un kabeļus

atbilstoši tehniskajā specifikācijā norādītajiem parametriem. 

1.2. Ierakstīt tabulā informāciju par izvēlēto iekārtu un kabeļu 

tehniskajiem parametriem. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Mācību telpa ar atsevišķām darba vietām katram izglītojamajam un 

dators ar interneta pieslēgumu. 

Sagatavota telpas tehniskā specifikācija un neaizpildīta tehnisko 

parametru tabula.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Maksimāli 

iegūstamais punktu skaits ir 35, kas atbilst 100%. Pārbaudījums ir 

nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemāks par 60%. 

Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–4 5–10 11–15 16–20 21–23 24–26 27–28 29–31 32–33 34–35 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

 

  

Tehniskā specifikācija 

 

Projektā paredzēts izveidot un nodrošināt ar tehnisko aprīkojumu darba kabinetu diviem 

elektronikas montētājiem. 

  

1. Izveidot darba kabineta skici ar šādiem telpas izmēriem un parametriem: 

 
Garums Platums Augstums Logi Durvis 

4m 5m 3m 2gb 1 m x 1,5 m 1gb 1m x 2,1m 

a. Katrai darba vietai nodrošināt elektrības padevi. Elektrības rozešu skaitu un izvietojumu 

izvēlēties atbilstoši iekārtu skaitam un izvietojumam darba vietā. 

b. Kabinetā nodrošināt bezvadu internetu. 

 
Iekārtas/ instrumenti/ materiāli/ mēbeles Papildu parametri 

Rokas instrumentu komplekts Knaibles un dažādu veidu pincetes 

Knaibles vadu tīrīšanai Ar dažādu uzgaļu uzkniebšanas funkciju 

Skrūvgriežu komplekts Ar 4..6 maināmiem uzgaļiem 

Galda lampa Stiprināma pie galda 

Lodēšanas stacija Maināma temperatūra un 3 – 5 dažādi 

maināmi uzgaļi 

Atslēgu komplekts 4..6 dažādas atslēgas 

Karstā gaisa stacija Maināmi temperatūras režīmi un uzgaļi 

Multimetrs Digitāls 

Iespiedplašu turētājs Ar palielināmo stiklu 

Darba krēsls un galds ESD (Electrostatic discharge/Elektrostatiskā 

izlāde) drošs 

 

c. Skicē norādīt katru 1.1. punktā norādīto un tabulā ierakstīto iekārtu/instrumentu/materiālu 

vai mēbeli, to komplektu. 

 

1. uzdevums. Atbilstoši tehniskajai specifikācijai veidot skici telpai. 

1.1. Izmantojot interneta resursus, atrast iekārtas un kabeļus atbilstoši tehniskajā 

specifikācijā norādītajiem parametriem. 

1.2. Ierakstīt tabulā informāciju par izvēlēto iekārtu un kabeļu tehniskajiem parametriem. 
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

 

Iekārtu / materiālu/ instrumentu/ mēbeļu parametri 

 

Nosaukums, 

modelis 
Attēls Parametri Skaits 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

.
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Telpas skices veidošana 

atbilstoši tehniskajai 

specifikācijai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Skicē izveidota telpa atbilstoši parametriem: 

Garums 4 m. 1 

Platums 5 m. 1 

Augstums 3 m. 1 

Logi 2 gab. 1 m x 1,5 m. 2 

Durvis 1 gab 1 m x 2,1 m. 1 

1.2. Elektrības padeves 

nodrošināšana katrai darba 

vietai. Elektrības rozešu skaita 

un izvietojuma izvēlēšanās 

atbilstoši iekārtu skaitam un 

izvietojumam darba vietā. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 6) 

Atbilstoša rozešu skaita esamība skicē. 

(3 punkti, ja skicē norādīto rozešu skaits atbilst 

iekārtu skaitam; 0 punkti, ja rozešu skaits 

neatbilst iekārtu skaitam) 

3 

Rozešu ērts un darba drošības prasībām atbilstošs 

izvietojums. 

(3 punkti, ja skicē rozetes novietotas ērti un darba 

drošības prasībām atbilstoši; 0 punkti, ja skicē 

rozetes nav novietotas ērti un darba drošības 

prasībām atbilstoši) 

3 

1.3. Bezvadu interneta 

nodrošināšana kabinetā. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 3) 

Skicē norādīta bezvadu interneta nodrošināšanas 

iekārta. 

(3 punkti, ja skicē ir norādīta bezvadu interneta 

nodrošināšanas iekārta; 0 punkti, ja skicē nav 

norādīta bezvadu interneta nodrošināšanas 

iekārta) 

3 

1.4. Iekārtu un kabeļu atrašana, 

izmantojot interneta resursus, 

atbilstoši tehniskajā 

specifikācijā norādītajiem 

parametriem un informācijas 

par izvēlēto iekārtu un kabeļu 

tehniskajiem parametriem 

ierakstīšana tabulā. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 10) 

Atrasti resursi, iekārtas un kabeļi, kas atbilst 

tehniskajai specifikācijai, un tabulā veikti 

atbilstoši ieraksti. 

(par katru internetā atrasto un tabulā ierakstīto 

specifikācijai atbilstošo iekārtu un 

instrumentu/instrumentu komplektu 1 punkts) 

10 

1.5. Katras 1.1. punktā 

norādītās un tabulā ierakstītās 

iekārtas/instrumenta/ materiāla 

vai mēbeles, to komplektu 

norādīšana skicē. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 10) 

Skicē norādītas šādas iekārtas un instrumenti: 

Rokas instrumentu komplekts. 1 

Knaibles vadu tīrīšanai. 1 

Skrūvgriežu komplekts. 1 

Galda lampa. 1 

Lodēšanas stacija. 1 

Atslēgu komplekts. 1 

Karstā gaisa stacija. 1 

Multimetrs. 1 

Iespiedplašu turētājs. 1 

Darba krēsls un galds. 1 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 35 
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Elektronikas montētājs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

160 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Montēt un mērīt atbilstoši instrukcijai:

1.1. Izvēlēties un atlasīt atbilstošus elektronikas komponentus

(materiālus, palīgmateriālus, instrumentus un iekārtas). 

1.2. Iekārtot savu darba vietu atbilstoši ergonomikas, 

elektrostatiskās izlādes, darba drošības prasībām. 

1.3. Salodēt komponentus uz maketplates atbilstoši IPC-A-610 

standarta 2. klases prasībām. 

1.4. Mērīt spriegumu ar digitālo multimetru uz maketplates 

norādītajās vietās. 

1.5. Fiksēt mērījumu rezultātus "Mērījumu rezultātu tabulā". 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Mācību laboratorija ar atsevišķām darba vietām katram izglītojamajam. 

Sagatavotas instrukcijas papīra formā.  

ESD (Electrostatic discharge/Elektrostatiskā izlāde) rokassprādze, ESD 

(krēsls, virsmas aizsargpaliktnis). 

Bezsvina alva, lodēšanas stacija ar maināmiem uzgaļiem, instrukcijā 

norādītie elektronikas komponenti, digitālais multimetrs. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Maksimāli 

iegūstamais punktu skaits ir 98, kas atbilst 100%. Pārbaudījums ir 

nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemāks par 60%. 

Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–28 29–43 44–58 59–66 67–73 74–81 82–89 90–94 95–98 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Montēt un mērīt atbilstoši instrukcijai. 

 

Montāžas instrukcija 

1.1. Izvēlēties un atlasīt komponentu sarakstā (1. tabula) norādītos elektronikas komponentus. 
1. tabula  

1N4148 75 V 0,15 A DO-35 VD2...VD5

1N4007 1000 V 1 A DO-41

DA1  NE555N taimeris 16 V 500 kHz SOP8

DD1  CD4017 dekades skaititajs 10 V 10 MHz DIP16

R1  348 kΩ 0,6 W  1 % SMD 0805

4

1

1

1

CFR 1,2 kΩ 0,6 W 1 % THTR4

R7 CFR 3 kΩ 0,6 W 1 % THT

CFR 1 kΩ 0,6 W 1 % THT

1

1

R6 CFR 2 kΩ 0,6 W 1 % THT

R2 CFR 750 kΩ 0,6 W 1 % THT

1

1

C1, C2 Keramikas 1 uF 50 V X7R 10 % radiāls THT

C3 Keramikas 0,33 nF 50 V X7R 10 % radials THT

2

1

R3 CFR 2 MΩ 0,6 W 1 % THT 1

R8 CFR 1 kΩ 0,6 W 1 % THT 1

1

VD1

1

R5

VT1 Bipolarais NPN MPSA42  300 V 0,5 A 0,625 W TO-92 1

VT2 Bipolarais NPN 2N2222A 75 V 0,8 A 0,5 W TO-92 1

VT3 Bipolarais NPN 2SC2073 150 V 1,5 A 25 W TO-220 1

VT4 1Bipolarais NPN 2N2222A 75 V 0,8 A 0,5 W TO-92 

VT5 1Bipolarais NPN 2SC2073 150 V 1,5 A 25 W TO-220

X1 Spraudnis 2,54 mm 2k. lodējams platē vertikāls

1FU1

1

Drošinātājs 5x20 mm 1,5 A

X2 2,54 mm kontaktu grupa 1x1 lodējama platē

1

X3 Spraudnis 2,54 mm 3k. lodējams platē vertikāls

1

Pozīcija Parametri Skaits

 
! Pēc komponentu atlasīšanas parādīt tos pedagogam. 

 

1.2. Iekārtot savu darba vietu atbilstoši ergonomikas, elektrostatiskās izlādes, darba drošības 

prasībām. 

1.3. Salodēt komponentus uz maketplates atbilstoši IPC-A-610 standarta 2. klases prasībām. 

Komponentu novietojums un polaritātes dotas 1. un 2. attēlos. 
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

 
1. attēls. Komponentu novietojums un polaritāte maketplates augšpusē (TOP_side)  
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

 
2. attēls. Maketplates apakšpuse (BOT_side_copper_side) 

 

1.4. Mērīt spriegumu ar digitālo multimetru uz maketplates 3. attēlā norādītajās vietās. 

 
 

3. attēls. Mērījumu vietas uz maketplates 

 

1.5. Fiksēt mērījumu rezultātus "Mērījumu rezultātu tabulā".  

1 

 

2 

 

 

3 

 

GND 

+ 

+ 3 
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

Mērījumu rezultātu tabula 

 

Mērījums Nr. 1 (V) Mērījums Nr. 2 (V) Mērījums Nr. 3 (V) 

   

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība 
Komponentu 

apzīmējums 
Vērtēšanas kritēriji 

Komp. 

skaits 

Piešķiramie 

punkti 

1.1. Sarakstā 

norādīto 

elektronikas 

komponentu 

atlasīšana. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 19) 

 Atlasa komponentu sarakstā norādītos elektronikas komponentus: 

(pēc materiālu atlasīšanas tos atrāda pedagogam. Darbu turpina, 

kad pedagogs ir novērtējis atlasīto materiālu atbilstību 

uzdevumam) 

C1, C2 Kondensators 1 uF 50 V X7R 10 % 

radiāls THT 

2 Par katru pareizi 

izvēlētu 

kondensatoru 

1 punkts  
C3 Kondensators 0,33 nF 50 V X7R 10 

% radiāls THT 

1 

DA1 Mikroshēma NE555N taimeris 16 V 

500 kHz SOP8 

1 1 

DD1 Mikroshēma CD4017 dekādes 

skaitītājs 10 V 10 MHz DIP16 

1 1 

R1 Rezistors 348 kΩ 0,6 W 1 % SMD 

0805 

1 5 punkti, ja 

8 rezistori 

izvēlēti pareizi;  

4 punkti, ja 

pareizi izvēlēti 

7 rezistori; 

3 punkti, ja 

pareizi izvēlēti 

6 rezistori; 

2 punkti, ja 

pareizi izvēlēti 

5 rezistori; 

1 punkts, ja 

pareizi izvēlēti 

4 rezistori; 

 0 punktu, ja 

pareizi izvēlēti 

mazāk par 

4 rezistoriem 

R2 Rezistors CFR 750 kΩ 0,6 W 1 % 

THT 

1 

R3 Rezistors CFR 2 MΩ 0,6 W 1 % 

THT 

1 

R4 Rezistors CFR 1,2 kΩ 0,6 W 1 % 

THT 

1 

R5 Rezistors CFR 1 kΩ 0,6 W 1 % THT 1 

R6 Rezistors CFR 2 kΩ 0,6 W 1 % THT 1 

R7 Rezistors CFR 3 kΩ 0,6 W 1 % THT 1 

R8 Rezistors CFR 1 kΩ 0,6 W 1 % THT 1 

VD1 Diode 1N4007 1000 V 1 A DO-41 1 3 punkti, ja 

5 diodes 

izvēlētas pareizi;  

2 punkti, ja 

pareizi izvēlētas 

4 diodes;  

1 punkts, ja 

pareizi izvēlētas 

3 diodes;  

0 punktu, ja 

pareizi izvēlētas 

mazāk par 

3 diodēm 

D2..VD5 Diodes 1N4148 75 V 0,15 A DO-35 4 

VT1 Bipolārais tranzistors NPN MPSA42 1 3 punkti, ja 
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

300 V 0,5 A 0,625 W TO-92 5 tranzistori 

izvēlēti pareizi;  

2 punkti, ja 

pareizi izvēlēti 

4 tranzistori;  

1 punkts, ja 

pareizi izvēlēti 

3 tranzistori;  

0 punktu, ja 

pareizi izvēlēti 

mazāk par 

3 tranzistoriem 

VT2 Bipolārais tranzistors NPN 2N2222A 

75 V 0,8 A 0,5 W TO-92 

1 

VT3 Bipolārais tranzistors NPN 2SC2073 

150 V 1,5 A 25 W TO-220 

1 

VT4 Bipolārais tranzistors NPN 2N2222A 

75 V 0,8 A 0,5 W TO-92 

1 

VT5 Bipolārais tranzistors NPN 2SC2073 

150 V 1,5 A 25 W TO-220 

1 

FU1 Drošinātājs 5x20 mm 1,5 A 1 3 punkti, ja 

pareizi izvēlēti 

4 komponenti; 

 0 punktu, ja 

pareizi izvēlēti 

mazāk par 

4 komponentiem. 

X1 Spraudnis 2,54 mm 2k. lodējams 

platē vertikāls 

1 

X2 2,54 mm kontaktu grupa 1x1 

lodējama platē 

1 

X3 Spraudnis 2,54 mm 3k. lodējams 

platē vertikāls 

1 

1.2. Savas darba 

vietas iekārtošana 

atbilstoši 

ergonomikas, 

elektrostatiskās 

izlādes, darba 

drošības prasībām 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

 Lieto ESD aproci.  1 

Pārbauda krēsla atbilstību ESD.  1 

Lieto darba virsmas aizsargpaliktni.  1 

Darbam nepieciešamie materiāli un 

instrumenti novietoti rokas stiepiena 

attālumā. 

 1 

Komponentu un instrumentu 

izvietošana atbilstoši un secīgi ērtai 

darba izpildei. 

 1 

1.3. Komponentu 

salodēšana uz 

maketplates 

atbilstoši IPC-A-

610 standarta 2. 

klases prasībām. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 54) 

 Lodēšanas kvalitātes atbilstība 

lodēšanas standarta IPC-A-610 2. 

klases prasībām.  

  

• atbilstoša lodējuma kvalitāte 

katram komponentam (27 gab.). 

 27 

• nav vizuālu defektu 

(apdedzināts, sakausēts u.c.) 

katram komponentam. 

 27 

1.4. Sprieguma 

mērījumi ar digitālo 

multimetru uz 

maketplates 

norādītajās vietās 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 15) 

 Mēra spriegumu ar digitālo 

multimetru uz maketplates 3. attēlā 

norādītajās vietās: 

  

Mērījums Nr. 1 Diapazons no 8,5 V 

līdz 9 V 

 5 punkti, ja 

mērījuma 

rezultāts ir 

diapazonā 

8,5..9 V;  

0 punkti, ja 

mērījums nav 

diapazonā 

8,5..9 V. 

Mērījums Nr. 2 Diapazons no 7,5 V 

līdz 9 V 

 5 punkti, ja 

mērījuma 

rezultāts ir 

diapazonā 

7,5..9 V;  

0 punkti, ja 
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mērījums nav 

diapazonā 

7,5..9 V. 

Mērījums Nr. 3 Diapazons no 8,5 V 

līdz 9 V 

 5 punkti, ja 

mērījuma 

rezultāts ir 

diapazonā 

8,5..9 V;  

0 punkti, ja 

mērījums nav 

diapazonā 

8,5..9 V. 

1.5. Savas darba 

vietas sakārtošana 

pēc uzdevuma 

izpildes. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

 Ir sakārtota darba vieta pēc 

uzdevuma izpildes. 

 5 

Kopā maksimāli iegūstamais punktu skaits 98 
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Modulis "Vadu saišķu izgatavošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Elektronikas montētājs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Vadu saišķu izgatavošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

120 min. 

Uzdevumu apraksts 

Atbilstoši vadu savienojumu shēmai 1. attēlā izveidot vadu saišķu 

konstrukcijas un savienot konektoru moduļu plates M1, M2, M3 un 

M4, izveidoto savienojumu kvalitāti pārbaudīt ar digitālā multimetra 

testēšanas režīmu.  

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Mācību laboratorija ar atsevišķām darba vietām katram 

izglītojamajam. 

Sagatavota vadu savienojumu shēma papīra formā. 

ESD rokassprādze, ESD krēsls, virsmas aizsargpaliktnis. 

Rokas instrumenti, materiāli, konektori, 2.54 mm spraudņi, vadi, 

digitālais multimetrs, krimpēšanas knaibles. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Maksimāli 

iegūstamais punktu skaits ir 70, kas atbilst 100%. Pārbaudījums ir 

nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemāks par 60%. 

Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–10 11–20 21–31 32–41 42–47 48–52 53–58 59–63 64–67 68–70 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Vadu saišķu izgatavošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Atbilstoši vadu savienojumu shēmai 1. attēlā izveidot vadu saišķu 

konstrukcijas un savienot konektoru moduļu plates M1, M2, M3 un M4, izveidoto 

savienojumu kvalitāti pārbaudīt ar digitālā multimetra testēšanas režīmu. 

1.1. Vadu garums starp M1 un M4 moduļiem ir 8 cm ...10 cm. 

1.2. Vadu garums starp M1 un M2 moduļiem ir 5 cm. 

1.3. Vadu garums starp M1 un M3 moduļiem ir 10 cm. 

1.4. Starp M1 un M3 moduļu savienojumiem uzlikt termocauruli (kā parādīts 1. attēlā). 

1.5. Vadu garums starp M3 un M4 moduļiem ir 10 cm. 

1.6. Savienojumiem starp X1.1 un X1.2 uz vadiem montēt 2.54 mm spraudņus abos galos. 

1.7. Savienojumiem starp X1.1 un M1 uz vadiem montēt 2.54 mm spraudņus X1.1 galā. 

1.8. Uzlikt savilcējus 1. attēlā norādītajās vietās. 
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1. attēls Vadu savienojuma shēma 

 

1.9. Izveidotos vadu savienojumus pārbaudīt ar digitālā multimetra testēšanas režīmu.  

! Visiem savienojumiem jāvada cauri signāls. Ja kāds no savienojumiem nav izveidots un 

signālu nevada, tad kļūda jānovērš.  

 

Pārbaudāmie savienojumi norādīti tabulā 

M1AX1.1 M1CM3X1.1 M1EM4E M1HM2H1 M3X1.1(5)M4 X1.2(1) 

M1A M4A M1CM4C M1FM2F1 M1HM4H M3X1.1(6)M4 X1.2(8) 

M1BM3X1.1 M1DX1.1 M1FM4F M1(+)M4(+) M3X1.1(7)M4 X1.2(7) 

M1BM4B M1DM4D M1GM2G1 M1(-)M4(-) M3L1M4L1 

M3L2M4L2 M30M40    
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Modulis "Vadu saišķu izgatavošana" 

Vērtēšanas kritēriji 

 
Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji Piešķiramie punkti 

1. Shēmā norādīto 

vadu saišķu 

veidošana. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 11) 

Atbilstība IPC/WHMA-A-620 standarta prasībām  

Atbilstoša garuma vadu sagatavošana.  Par katru no 4 atbilstoša 

garuma vadu 

savienojuma 

izveidošanu 1 punkts 

Atbilstoša vadu saišķu izveidošana. Par katru no 6 vadu 

saišķa izveidošanu 

1 punkts  

Atbilstoša 2.54 mm konektoru montāža uz vada. Par katru no 7 atbilstoša 

2.54 mm konektora 

montāžu uz vada 

1 punkts 

2. Vadu saišķu 

savienošana ar 

moduļu plates 

konektoriem M1, 

M2, M3 un M4. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 36) 

Vadu saišķa (17 vadi) savienošana ar M1 konektoru 

moduli. 

Par katru no 17 vadiem 

savienošanu ar M1 

konektoru moduli 

1 punkts 

Vadu saišķa (3 vadi) savienošana ar M2 konektoru 

moduli. 

Par katru no 3 vadiem 

vadu saišķī savienošanu 

ar M2 konektoru moduli 

1 punkts 

Vadu saišķa (3 vadi) savienošana ar M3 konektoru 

moduli. 

Par katru no 3 vadiem 

vadu saišķī savienošanu 

ar M3 konektoru moduli 

1 punkts 

Vadu saišķa (13 vadi) savienošana ar M4 konektoru 

moduli. 

Par katru no 13 vadiem 

vadu saišķī savienošanu 

ar M4 konektoru moduli 

1 punkts 

3. Vadu 

savienojumu 

pārbaudīšana ar 

digitālā multimetra 

testēšanas režīmu. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 23) 

Visi savienojumi pārbaudīti, vada signālu. 1 punkts par katru 

savienojumu, kas vada 

signālu  

Kopā maksimāli iegūstamais punktu skaits 70 
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Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

Profesionālā kvalifikācija "Elektronikas montētājs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

80 min. 

Uzdevumu apraksts Veikt montāžas darbus atbilstoši instrukcijai. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Mācību laboratorija ar atsevišķām darba vietām katram izglītojamajam. 

Sagatavotas instrukcijas papīra formā. 

ESD rokassprādze, ESD krēsls, virsmas aizsargpaliktnis. 

Rokas instrumenti, elektronikas materiāli. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Maksimāli 

iegūstamais punktu skaits ir 57, kas atbilst 100%. Pārbaudījums ir 

nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemāks par 60%. 

Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–8 9–16 17–25 26–33 34–38 39–42 43–47 48–51 52–54 55–57 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

 

 

 

Montāžas instrukcija 

Montāžas darbus veikt, ievērojot IPC/WHMA-A-620 standarta kvalitātes prasības! 

 

1.1. Atlasīt uzdevumā izmantojamos materiālus: 

Nr. 

p. 

k. 

Materiāli Daudzums 

1.  Divdzīslu kabelis 2x1,5 mm2 0,5 m 

2.  Riņķa termināli montēšanai uz vada 2 gab. 

3.  10 dzīslu plakanais kabelis, krāsains (Ribbon cable) 0,1 m 

4.  Ferulas (krimpējamā metāla uzmavas kabelim montāžai "Fenix" 

konektorā THT 2-k. 5 mm) 

2 gab. 

5.  Ribbon cable konektori 10kx2rindas THT 2 gab. 

6.  Distanceri 2 cmx3 mm ar skrūvi 4 gab. 

7.  Skrūves  3 mm "Philips" 8 mm 4 gab. 

8.  Paplāksne  3 mm 4 gab. 

9.  Savilcēji 3 mmx10 cm 5 gab. 

10.  Uzlīmes "Fenix" konektoriem 4 gab. 

 

1.2. Iekārtot savu darba vietu atbilstoši ergonomikas, ESD (Electrostatic 

discharge/Elektrostatiskā izlāde), darba drošības prasībām. 

1.3. Divu dzīslu kabelim vienā pusē uz izvadiem montēt riņķa termināļus, otrā pusē montēt 

termināļus vadu pievienošanai "Fenix" tipa konektorā. Sagatavoto vadu pievienot konektoram 

X8. 

1.4. Plakanajam kabelim abos galos montēt spraudņus un pievienot tos pie maketplates X5 un 

X6 konektoriem. Ievērot pareizu virzienu. 

1.5. Izmantojot skrūvju distancerus, montēt iespiedplati PCB uz maketplates. 

1.6. Trešajā punktā izveidoto kabeli fiksēt pie maketplates ar savilcējiem 1. attēlā norādītajās 

vietās. 

1. uzdevums. Veikt montāžas darbus atbilstoši instrukcijai. 
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Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

 
Savilcēji

 
1. attēls 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Komp. 

skaits 

Piešķiramie 

punkti 

1. Atbilstošu 

materiālu, 

izvēlēšanās darbam. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Izvēlas uzdevumam atbilstošus materiālus: 

(pēc materiālu atlasīšanas tos atrāda skolotājam. Darbu turpina, kad skolotājs ir 

novērtējis atlasīto materiālu atbilstību uzdevumam) 

Divdzīslu kabelis 2x1,5mm2. 0,5 m 1 

Riņķa termināli montēšanai uz vada. 2 1 

10 dzīslu plakanais kabelis, krāsains (Ribbon cable). 0,1 m 1 

Ferulas (krimpējamā metāla uzmavas kabelim montāžai 

"Fenix" konektorā THT 2-k. 5mm). 

2 1 

Ribbon cable konektori 10kx2rindas THT. 2 1 

Distanceri 2cmx3mm ar skrūvi. 4 1 

Skrūves 3mm "Philips" 8mm. 4 1 

Paplāksne 3mm. 4 1 

Savilcēji 3mmx10cm. 5 1 

Uzlīmes "Fenix" konektoriem. 4 1 

2. Darba vietas 

iekārtošana atbilstoši 

ergonomikas, ESD 

(Electrostatic 

discharge/Elektrostat

iskā izlāde), darba 

drošības prasībām. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Lieto ESD (Electrostatic discharge/Elektrostatiskā 

izlāde) aproci. 

 1 

Pārbauda krēsla atbilstību ESD (Electrostatic 

discharge/Elektrostatiskā izlāde). 

 1 

Lieto darba virsmas aizsargpaliktni.  1 

Darbam nepieciešamie materiāli un instrumenti novietoti 

rokas stiepiena attālumā. 

 1 

Materiālu un instrumentu izvietošana atbilstoši un secīgi 

ērtai darba izpildei. 

 1 

3. Instrukcijā Montāžas kvalitātes atbilstība IPC/WHMA-A-620 standartam 



 
 

 

4 

Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

norādīto montāžas 

darbu izpildīšana. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 37) 

Atbilstoša plakanā kabeļa spraudņu montāža 

(IPC/WHMA-A-620 6.1 sadaļa) 

• Vada galu griezums 

(5 punkti, ja plakanā kabeļa vada gali nogriezti 

perpendikulāri kabelim, griezums ir taisna līnija; 

3 punkti, ja vada gali nogriezti nelīdzeni, bet tas 

netraucē veikt atbilstošu spraudņa montāžu;  

0 punkti, ja vada gali nogriezti nelīdzeni, viļņaini) 

 

5 

• Kabeļa novietojums spraudnī 

(5 punkti, ja izpildīti četri nosacījumi: 

1. plakanā kabeļa gals beidzas līdz ar spraudņa malu; 

2.  kabeļa un spraudņa polaritāte pareiza; 

3.  kabeļa slodzes noņemšanas cilpa ir no pareizās 

puses;  

4. kabeļa slodzes noņemšanas cilpa nav vaļīga. 

3 punkti, ja vada kabeļa gals minimāli ārpus spraudņa 

aprisēm;  

0 punkti, ja ir vērojams kāds no šiem nosacījumiem: 

kabeļa gals redzams ārpus spraudņa aprisēm; kabeļa 

gals ir iekšā spraudnī; kabeļa un spraudņa polaritāte 

nepareiza, kabeļa slodzes noņemšanas cilpa izlaista 

vai pārāk vaļīga) 

 

5 

• Spraudņa montāža uz kabeļa 

(2 punkti – spraudņa vāks pilnībā uzlikts un spraudņa 

adatas novietojušās pretim kabeļa dzīslām;  

0 punktu – spraudņa vāks nav pilnībā uzlikts un 

spraudņa adatu novietojums nav pretim kabelim) 

 

2 

• Atbilstoša kabeļa ferula uzgaļa montāža 

(IPC/WHMA-A-620 5.4 sadaļa) 

(5 punkti, ja izpildīti trīs nosacījumi: 

1.  vada dzīslas pilnībā aizpilda uzgaļa atvērumu;  

2.  uzgaļa izolācija pilnībā nosedz vada izolāciju; 

3.  uzgaļa caurulīte ir simetriski un pilnībā saspiesta. 

3 punkti, ja vada dzīslas iziet ārā no uzgaļa beigām ne 

vairāk kā 0.5 mm un uzgaļa caurulīte saspiesta 

nesimetriski;  

0 punkti, ja ir vērojams kāds no pieciem nosacījumiem: 

1.  ja atsevišķa vada dzīsla atrodas ārpus uzgaļa 

atvēruma; 

2.  uzgaļa izolācija pilnībā nenosedz vada izolāciju; 

3.  uzgalis salocīts; 

4.  uzgalis nav pilnībā saspiests; 

5.  plaisas uzgaļa caurulītē) 

 

5 

• Atbilstoša kabeļa riņķa termināla montāža 

(IPC/WHMA-A-620 5.2 sadaļa) 

(5 punkti, ja vada izolācija ir līdz ar termināla sākumu; 

3 punkti, ja vada izolācija ir 1 – 2 vada diametrus no 

termināla;  

0 punkti, ja vada izolācija ir iekšā terminālī un vada 

izolācija ir tālāk par diviem vada diametriem no 

termināla) 

 

5 

• Atbilstoši izveidoti savilcēju stiprinājumi 

(5 punkti, ja savilcēji ir piestiprināti norādītajās vietās, 

savilcēju savienojumi nav vaļīgi un neiespiežas kabeļa 

izolācijā;  

3 punkti, ja viens savilcējs izlaists, piestiprināts 

 

5 
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Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

nepareizā vietā un savienojumi nav vaļīgi vai 

neiespiežas kabeļa izolācijā;  

0 punkti, ja savilcēji vairāk kā vienā vietā pievienoti 

nepareizi, nav pievienoti vispār un savilcēji iespiežas 

kabeļa izolācijā vai ir vaļīgi) 

• Uz komponentiem atbilstoši uzlīmētas uzlīmes 

(5 punkti, ja uzlīmes piestiprinātas pareizās vietās un 

secībā, tās uzlīmētas taisni, to malas neiet pāri 

komponentu malām;  

3 punkti, ja viena no uzlīmēm piestiprināta uz 

komponenta nepareizā vietā vai virzienā, vai novietota 

šķībi;  

0 punkti, ja vairāk nekā viena uzlīme piestiprināta uz 

komponenta šķībi vai nepareizā virzienā vai vietā, vai 

secībā) 

 

5 

• Nav vizuālu defektu (skrāpējumi, iegriezumi, 

netīrumi u.c., bojāta vadu izolācija) 

(5 punkti, ja nav vizuālu defektu uz plates un 

materiāliem;  

3 punkti, ja ir viens vizuāls defekts uz plates un/vai 

materiāliem;  

0 punkti, ja uz plates un materiāliem ir vairāk kā viens 

vizuāls defekts) 

 

5 

4. Savas darba vietas 

sakārtošana pēc 

uzdevuma izpildes. 

(maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Ir sakārtota darba vieta pēc uzdevuma izpildes.  5 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 57 
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