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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena PROGRAMMA 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija  

"Iespieddarbu apstrādes speciālists", 4. LKI līmenis 
 

Mērķis 

Pārbaudīt un novērtēt eksaminējamā profesionālās kompetences 

atbilstoši profesijas standarta prasībām vai profesionālās 

kvalifikācijas prasībām. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi 
Praktiskais darbs, izstrādājuma 

izgatavošana. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

285 min.  

Uzdevumu apraksts 

1. Apdarināt cietā iesējuma grāmatas bloku ar apaļu muguriņu un 

šķiramo lenti vai izgatavot mīkstā iesējuma šūtu grāmatas bloku. 

(izpildes laiks 60 min.) 

2. Izgatavot un noformēt viengabala materiāla cietā iesējuma 

grāmatas vāku vai izgatavot un noformēt viengabala mīkstā 

iesējuma grāmatas vāku. 

(izpildes laiks 160 min.) 

3. Ievākot grāmatu cietā iesējumā vai ievākot grāmatu mīkstā 

iesējumā un apgriezt ievākoto grāmatu no trijām pusēm. 

(izpildes laiks 25 min.) 

4. Sastādīt grāmatas cietā vai mīkstā iesējumā izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu shēmas.  

(izpildes laiks 40 min.) 

Uzdevumi izpildāmi eksāmena laikā. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai 

iespieddarbu apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Eksāmena norisei nepieciešamie tehnoloģiskie un materiālie resursi: 

iespieddarba tehnoloģiskā karte, iekšlapu iespiedlokšņu izklājums, 

grāmatas vāka izklājums, grāmatas vāka makets, priekšlapas 

pēclapas makets, sašūts grāmatas bloks, iekšlapu iespiedloksnes, 

grāmatas vāka iespiedloksnes, priekšlapu papīrs, šķiramā lente, 

greznumlente, vāku pārvelkamais materiāls, vāku pape, kreppapīrs, 

līme, rakstāmpapīrs. 

Eksāmena norisei nepieciešamās tehnoloģiskās iekārtas un 

instrumenti: viennaža papīra griežamā mašīna, papšķēre, bloka 

muguriņas apaļojamā iekārta, grāmatu bloku presējamā prese, 

lineāls, līmes ota, lockauliņš, šķēres, nazis. 

Vērtēšanas kārtība 

Uzdevumu izpildi vērtē eksaminācijas komisija. Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamo punktu skaits ir 296, kas 

atbilst 100%. Eksāmens ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. 

Eksāmena vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu skaits 1–43  44–88  
89–

132  

133–

177  

178–

200 

201–

224  

225–

248 

249–

271  

272–

286 

287–

296  

Uzdevumu izpildes 

apjoms (%) 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Vērtējums ballēs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešamo 

MATERIĀLO LĪDZEKĻU PAPLAŠINĀTS SARAKSTS  

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare, profesionālā kvalifikācija 

"Iespieddarbu apstrādes speciālists", 4. LKI līmenis 

 

Tehnoloģiskās 

iekārtas, aprīkojums 

un darba instrumenti 

Vienam eksaminējamam nepieciešams: 

• viennaža griežamā iekārta – 1 gab., 

• grāmatu bloku presējamā prese – 1 gab., 

• kartona griežamā iekārta (papšķēre) – 1 gab., 

• bloku muguriņu izapaļojamā iekārta – 1 gab., 

• karstspieduma izgatavošanas iekārta (zeltījamā prese) – 

1 gab., 

• rievojamā iekārta – 1 gab., 

• vāku muguriņu izapaļojamā iekārta – 1 gab., 

• karstspieduma klišeja – 1 gab., 

• lockauliņš – 1 gab., 

• līmes ota – 1 gab., 

• līmes trauks – 1 gab., 

• šķēres – 1 gab., 

• metāla lineāls 50 cm – 1 gab. 

Materiāli, 

palīgmateriāli u.tml. 

Vienam eksaminējamam:* 

• sašūts neapdarināts grāmatas bloks – 1 gab., 

• vāku pārvelkamais materiāls Baladek Macanet, 

• karstspieduma folija, Zelta (gloss), 

• greznumlente, balta,  

• šķiramā lente, sniega balta, 
• priekšlapu/pēclapu papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2, 

• vāku pape 2 mm, 

• bloka muguriņas nolīmējamais kreppapīrs, 

• līme Plattanol 1667,  

• atlēkas papīrs/kartons, 

• kartons smigām.  
* Nosauktie materiāli vai analogi. 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena  

UZDEVUMU KOMPLEKTS 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Iespieddarbu apstrādes speciālists", 4. LKI līmenis 

 

 
1. uzdevums. Apdarināt cietā iesējuma grāmatas bloku ar apaļu muguriņu un šķiramo 

lenti. Uzdevuma izpildē izmantot iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģisko 

karti (1. pielikums), grāmatas priekšlapas un pēclapas maketu (2. pielikums). 

(izpildes laiks 60 min.) 

 

 

2. uzdevums. Izgatavot viengabala materiāla cietā iesējuma vāku ar apaļu muguriņu, 

noformēt pirmo vāku ar metalizētas folija karsto iespiedumu. Uzdevuma izpildē izmantot 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģisko karti (1. pielikums), grāmatas vāka 

maketu (3. pielikums). 

(izpildes laiks 160 min.) 

 

 

3. uzdevums. Ievākot grāmatu, nopresēt ievākoto grāmatu, iestrīķēt nopresēto grāmatu. 

(izpildes laiks 25 min.) 

 

 

4. uzdevums. Sastādīt grāmatas mīkstā iesējuma (bloka, kas šūts ar diegiem, un vāka, kas 

noformēts ar metalizētas folijas iespiedumu uz pirmā vāka) izgatavošanas tehnoloģisko 

procesu secības shēmas. 

(izpildes laiks 40 min.) 
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1. pielikums 
Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte  

 

Darba nosaukums  Grāmata cietajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  1 gab. Sējuma veids Cietais, šūts 

Formāts (apgrieztais)  148 x 192 mm Izdevuma apjoms 160 lpp. 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs G Print 100 g/m2 

Krāsainība 1/1 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas 10 

Locījumu skaits 3 

Piezīmes  

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Baladek Macanet 26102  

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija Zelta (gloss)  1. vāks  muguriņa  4. vāks 

 

 
    

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm 
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Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķiramā lente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes  

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs 
Burano Bordeaux 140 g/m2 

 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  

Supervāks: 

Supervāka papīrs 
 

 

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana 
 

 

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  

 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  
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Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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2. pielikums 

Grāmatas priekšlapas un pēclapas makets 
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3. pielikums 

Grāmatas vāka makets 
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4. pielikums 

4. uzdevuma darba lapa 

Sastādīt grāmatas mīkstā iesējuma (bloka, kas šūts ar diegiem, un vāka, kas noformēts ar 

metalizētās folijas iespiedumu uz pirmā vāka) izgatavošanas tehnoloģisko procesu secības 

shēmas.  

 

Shēmu un 

procesu 

secība 

Shēmu un tehnoloģisko procesu nosaukumi 
Iegūtie 

punkti 

1. shēma   

1.1.   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

2. shēma   

2.1.   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

3. shēma   

3.1   
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildes  

VĒRTĒŠANAS KRITĒRIJI 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare, profesionālā kvalifikācija 

"Iespieddarbu apstrādes speciālists", 4. LKI līmenis 
 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Uzdevums Veicamās darbības 

Maksimāli 

iegūstamais 

punktu skaits 

1. Apdarināt cietā iesējuma 

grāmatas bloku ar apaļu 

muguriņu un šķiramo lenti. 

Uzdevuma izpildē izmantot 

iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģisko karti 

(1. pielikums), grāmatas 

priekšlapas un pēclapas maketu 

(2. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 104) 

1.1. Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums), 

grāmatas priekšlapas un pēclapas maketa 

(2. pielikums) norādījumiem atbilstoša 

priekšlapas un pēclapas papīra izvēle, 

sagatavošana. 

14 

1.2. Grāmatas bloka nopresēšana. 10 

1.3. Priekšlapas un pēclapas pielīmēšana 

grāmatas blokam. 

16 

1.4. Muguriņas nolīmējamā materiāla 

sagatavošana. 

10 

1.5. Muguriņas nolīmējamā materiāla 

pielīmēšana bloka muguriņai. 

6 

1.6. Grāmatas bloka apgriešana. 18 

1.7. Bloka muguriņas izapaļošana. 14 

1.8. Šķiramās lentes sagatavošana un 

pielīmēšana grāmatas blokam. 

8 

1.9. Greznumlentes sagatavošana un 

pielīmēšana grāmatas blokam. 

8 

2. Izgatavot viengabala 

materiāla cietā iesējuma vāku ar 

apaļu muguriņu, noformēt pirmo 

vāku ar metalizētas folija karsto 

iespiedumu. Uzdevuma izpildē 

izmantot iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģisko karti 

(1. pielikums), grāmatas vāka 

maketu (3. pielikums). 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 102) 

2.1. Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) 

norādījumiem atbilstoša vāka pārvelkamā 

materiāla izvēle un sagatavošana. 

12 

2.2. Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) 

norādījumiem atbilstošas vāku papes izvēle 

un sagatavošana. 

12 

2.3. Atlēkas un smigu materiālu izvēle un 

sagatavošana. 

12 

2.4. Vāka izgatavošana atbilstoši grāmatas 

vāka maketa (3. pielikums) norādījumiem. 

16 

2.5. Karstspieduma iekārtas, metalizētās 

folijas un klišejas sagatavošana darbam. 

16 

2.6. Klišejas piekārtošana. 16 

2.7. Folijas iespieduma pierīkošana un 

attēla iespiešana. 

18 

3. Ievākot grāmatu, nopresēt 

ievākoto grāmatu, iestrīķēt 

nopresēto grāmatu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 44) 

3.1. Tehnoloģisko procesu nosacījumiem 

atbilstošas līmes izvēle un kvalitātes 

izvērtēšana. 

6 

3.2. Vāka muguriņas izapaļošana. 12 

3.3. Grāmatas bloka ievākošana. 8 
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3.4. Ievākotās grāmatas nopresēšana. 10 

3.5. Grāmatas vāku iestrīķēšana. 8 

4. Sastādīt grāmatas mīkstajā 

iesējuma bloka, kas šūts ar 

diegiem, un vāka, kas noformēts 

ar metalizētas folijas iespiedumu 

uz pirmā vāka, izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu secības 

shēmas. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 46) 

4.1. Sastādīt mīkstā iesējuma grāmatas 

bloka izgatavošanas tehnoloģisko procesu 

secības shēmu. 

18 

4.2. Sastādīt mīkstā iesējuma grāmatas 

vāka sagataves noformēšanas ar 

metalizētās folijas iespiedumu 

tehnoloģisko procesu secības shēmu. 

14 

4.3. Sastādīt mīkstā iesējuma grāmatas 

vāka sagatavošanas ievākošanai, bloka 

ievākošanas, apgriešanas no trijām pusēm, 

kvalitātes kontroles un pakošanas 

tehnoloģisko procesu secības shēmu. 

14 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 296 

 

 

Paplašināts vērtēšanas kritēriju apraksts  

 

1. uzdevums. Apdarināt cietā iesējuma grāmatas bloku ar apaļu muguriņu un šķiramo 

lenti. Uzdevuma izpildē izmantot iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģisko karti 

(1. pielikums), grāmatas priekšlapas un pēclapas maketu (3. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 104)  

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1. pielikums), grāmatas 

priekšlapas un pēclapas maketa 

(2. pielikums) norādījumiem 

atbilstoša priekšlapas un 

pēclapas papīra izvēle, 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 14) 

Priekšlapas un pēclapas papīrs izvēlēts atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1. pielikums) norādījumiem.  

4 

Priekšlapas un pēclapas papīra šķiedras virziens 

izvēlēts paralēli grāmatas bloka muguriņai. 

4 

Priekšlapa un pēclapa piegriezta atbilstoši grāmatas 

priekšlapas un pēclapas maketa (2. pielikums) 

norādījumiem.  

4 

Priekšlapa un pēclapa salocīta taisni.  2 

1.2. Grāmatas bloka 

nopresēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 10) 

Grāmatas bloka muguriņas uznesums izlīdzināts ar 

bloka priekšiņu.  

4 

Grāmatas bloks nopresēts simetriski. 2 

Grāmatas bloks pirms nopresēšanas uzlīdzināts. 2 

Grāmatas bloks nopresēts, izmantojot papildu 

polsterējumu. 

2 

1.3. Priekšlapas un pēclapas 

pielīmēšana grāmatas blokam. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 16) 

 

Priekšlapa un pēclapa pielīmēta taisni. 6 

Priekšlapa un pēclapa pielīmēta blokam precīzi ar 

pieļaujamo 2 mm atkāpi no bloka muguriņas.  

4 

Priekšlapa un pēclapa pielīmēta, līdzinot pēc bloka 

galviņas. 

2 

Pielīmējamās līmes joslas platums nepārsniedz 5 mm. 4 

1.4. Muguriņas nolīmējamā 

materiāla sagatavošana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Muguriņas nolīmējamā materiāla platums piegriezts: 

grāmatas bloka biezums + 20 mm pārlaide pār bloka 

muguriņu uz katru pusi.  

4 

Muguriņas nolīmējamā materiāla augstums piegriezts: 

grāmatas bloka augstums – 2 mm.  

4 

Muguriņas nolīmējamā materiāla šķiedras virziens 

paralēls grāmatas bloka muguriņai. 

2 
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1.5. Muguriņas nolīmējamā 

materiāla pielīmēšana bloka 

muguriņai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Muguriņas nolīmējamais materiāls pielīmēts līdzeni. 2 

Muguriņas nolīmējamais materiāls pieguļ grāmatas 

bloka muguriņai. 

2 

Muguriņas nolīmējamais materiāls grāmatas bloka 

muguriņai pielīmēts simetriski. 

2 

1.6. Grāmatas bloka 

apgriešana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 18) 

Grāmatas bloks apgriezts atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskajā kartē 

(1. pielikums) norādītajiem izmēriem, tehnoloģiskajām 

zīmēm, pieļaujamā atkāpe ± 2 mm. 

8 

Grāmatas bloka griezums gluds. 6 

Grāmatas bloks apgriezts bez bojājumiem, 

iespiedumiem. 

4 

1.7. Bloka muguriņas 

izapaļošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 14) 

Bloka muguriņa izapaļota simetriski. 6 

Izapaļotā bloka priekšlapa un pēclapa bez bojājumiem, 

iespiedumiem. 

4 

Bloka pirmās un pēdējās burtnīcas izvirzītas 

pakāpeniski, bez trepītes. 

4 

1.8. Šķiramās lentes 

sagatavošana un pielīmēšana 

grāmatas blokam. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 8) 

Šķiramās lentes krāsa izvelēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem. 

2 

Šķiramā lente sagatavota atbilstoši tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem: grāmatas bloka diagonāle +6 cm. 

2 

Šķiramā lente pielīmēta grāmatas bloka muguriņai pa 

vidu ar 2 cm pārlaidi pār bloka galviņas griezumu.  

4 

1.9. Greznumlentes 

sagatavošana un pielīmēšana 

grāmatas blokam. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 8) 

Greznumlentes krāsa izvēlēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1.pielikums) norādījumiem.  

2 

Greznumlente sagatavota atbilstoši grāmatas bloka 

muguriņas platumam: no priekšlapas līdz pēclapai. 

4 

Greznumlente pielīmēta simetriski, taisni. 2 

 

2. uzdevums. Izgatavot viengabala materiāla cietā iesējuma vāku ar apaļu muguriņu, 

noformēt pirmo vāku ar metalizētas folija karsto iespiedumu. Uzdevuma izpildē izmantot 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģisko karti (1. pielikums), grāmatas vāka 

maketu (3. pielikums). (maksimāli iegūstamais punktu skaits 102) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1. pielikums) 

norādījumiem atbilstoša vāka 

pārvelkamā materiāla izvēle un 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 12) 

Vāka pārvelkamais materiāls izvēlēts atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1. pielikums) norādījumiem. 

2 

Vāka pārvelkamais materiāls sagatavots, ievērojot 

materiāla šķiedras virzienu paralēli grāmatas bloka 

muguriņai.  

4 

Vāka pārvelkamais materiāls piegriezts atbilstoši 

grāmatas vāka maketā (3. pielikums) norādītajiem 

izmēriem, pieļaujamā atkāpe ±2 mm. 

4 

Piegrieztā vāka pārvelkamā materiāla leņķi taisni. 2 

2.2. Iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1.pielikums) 

norādījumiem atbilstošas vāku 

papes izvēle un sagatavošana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 12) 

Vāku papes biezums izvēlēts atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem. 

2 

Vāku pape sagatavota, ievērojot materiāla šķiedras 

virzienu paralēli grāmatas bloka muguriņai.  

4 

Vāku pape piegriezta atbilstoši tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem: 2 – 5 mm šaurāka par bloka platumu un 

6 – 8 mm augstāka par bloka augstumu. 

4 
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Piegrieztās vāku papes leņķi taisni. 2 

2.3. Atlēkas un smigu 

materiālu izvēle un 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 12) 

Atlēkas un smigu materiāli izvēlēti atbilstoši 

tehnoloģiskajiem nosacījumiem.  

2 

Atlēkas materiāls piegriezts atbilstoši tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem. Augstums: vāku papes augstums 1 mm 

Platums: bloka biezums + 1 – 2 mm uz katru pusi. 

4 

Atlēka sagatavota, ievērojot materiāla šķiedras 

virzienu paralēli grāmatas bloka muguriņai. 

4 

Smigas sagatavotas atbilstoši grāmatas vāka maketā 

norādītajiem izmēriem (3. pielikums). 

2 

2.4. Vāka izgatavošana 

atbilstoši grāmatas vāka 

maketa (3. pielikums) 

norādījumiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 16) 

Vāks izgatavots, ievērojot vāka detaļu savietošanas 

nosacījumus, vāka detaļas sakārtas galviņā vai kājiņās 

uz vienas horizontāles. 

6 

Vāka pārvelkamais materiāls ar līmi noziests 

vienmērīgi. 

2 

Vāku papes pusītes ar grāmatas vāka pārvelkamo 

materiālu savienotas bez gaisa burbuļiem, materiāla 

atlokamās maliņas atlocītas vienādi, pievilktas pie 

kartoniem. 

4 

Vāka stūrīši izveidoti atbilstoši pārvelkamā materiāla 

īpašībām – apaļi vai taisni. 

4 

2.5. Karstspieduma iekārtas, 

metalizētās folijas un klišejas 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits – 16). 

Metalizētā folija izvēlēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem.  

4 

Metalizētā folija piegriezta atbilstoši iespiežamā attēla 

izmēriem, klišejas attēla laukums + 2 cm uz katru pusi. 

4 

Karstspieduma iekārtai noregulēta atbilstoša 

temperatūra, galds/tālers sagatavots, ņemot vērā 

apdrukājamā materiāla un folijas īpašības. 

6 

Klišejas pamatne sagatavota pierīkošanai 

karstspieduma iekārtā. 

2 

2.6. Klišejas piekārtošana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 16) 

Izveidots klišejas atspiedums. 2 

Atdures izvietotas un piestiprinātas pēc apdrukājamā 

materiāla novietojuma. 

6 

Klišeja iecentrēta karstspieduma iekārtas galda/tālera 

centrā. 

4 

Klišeja uz karstspieduma iekārtas galda pielīmēta 

atbilstoši atspieduma kontūrām. 

4 

2.7. Folijas spieduma 

pierīkošana un attēla 

iespiešana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 18) 

Attēla iespieduma reljefs vienmērīgs. 6 

Atveidotā attēla folijas segums vienmērīgs, kvalitatīvs. 6 

Attēla neiespiežamie elementi "tīri", attēla detaļas 

asas. 

6 

 

3. uzdevums. Ievākot grāmatu, nopresēt ievākoto grāmatu, iestrīķēt nopresēto grāmatu. 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 44) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstošas līmes 

izvēle un kvalitātes izvērtēšana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 6) 

Izvēlēta līme Plattonal 1667 vai analoga. 4 

Izvērtēta līmes kvalitāte. 2 

3.2. Vāka muguriņas 

izapaļošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 12) 

Vāka muguriņas izapaļojums atbilst grāmatas bloka 

muguriņas izapaļojumam. 

6 

Vāka muguriņa izapaļota simetriski. 4 
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Vāka muguriņa izapaļota bez bojājumiem, 

iespiedumiem, skrāpējumiem. 

2 

3.3. Grāmatas bloka ievākošana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 8) 

Grāmatas bloks vākā ielīmēts simetriski, vāka 

pārkares malas vienādas. 

6 

Priekšlapa un pēclapa ar līmi noziesta vienmērīgi, 

plānā kārtā. Priekšlapa un pēclapa nav pielipusi pie 

bloka, sakrokojusies, salipusi. 

2 

3.4. Ievākotās grāmatas 

nopresēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 10) 

Ievākotās grāmatas muguriņas uznesums izlīdzināts 

ar bloka priekšiņu.  

4 

Ievākotā grāmata nopresēta simetriski. 4 

Ievākotās grāmatas nopresēšanai izmantots papildu 

polsterējums. 

2 

3.5. Grāmatas vāku iestrīķēšana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 8) 

Grāmatas pirmā un ceturtā vāka iestrīķējuma platums 

un dziļums vienmērīgs visā grāmatas vāka augstumā. 

4 

Grāmatas vāku iestrīķējums gluds un taisns, bez 

bojājumiem. 

2 

Iestrīķēts gan pirmais vāks, gan ceturtais vāks. 2 

 

4. uzdevums. Sastādīt grāmatas mīkstajā iesējuma (bloka, kas šūts ar diegiem, un vāka, 

kas noformēts ar metalizētas folijas iespiedumu uz pirmā vāka) izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu secības shēmas. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 46) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Sastādīt mīkstā iesējuma 

grāmatas bloka izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu secības 

shēmu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 18) 

Mīkstā iesējuma grāmatas bloka izgatavošana 

1. Iespiedlokšņu uzlīdzināšana. 2 

2. Iespiedlokšņu sagriešana. 2 

3. Iespiedlokšņu locīšana burtnīcās. 2 

4. Salocīto burtnīcu nopresēšana. 2 

5. Burtnīcu komplektēšana (sanešana) blokā. 2 

6. Sakomplektētā bloka uzlīdzināšana uz galviņas un 

muguriņas. 

2 

7. Bloka nopresēšana. 2 

8. Bloka sašūšana ar diegiem. 2 

9. Bloka muguriņas nolīmēšana. 2 

4.2. Mīkstā iesējuma grāmatas 

vāka sagataves noformēšanas 

ar metalizētās folijas 

iespiedumu tehnoloģisko 

procesu secības shēmas 

sastādīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 14) 

Mīkstā iesējuma grāmatas vāka sagataves noformēšana ar metalizētās 

folijas iespiedumu 

1.Karstspieduma iekārtas un folijas sagatavošana. 2 

2.Klišejas atspieduma izgatavošana. 2 

3. Klišejas atspieduma novietošana uz karstspieduma 

iekārtas galda/tālera, atspieduma iecentrēšana. 

2 

4. Atduru izvietošana, pielīmēšana. 2 

5. Klišejas pamatnes sagatavošana, pielīmēšana. 2 

6. Folija iespieduma pierīkošana. 2 

7. Folijas iespieduma izgatavošana uz mīkstā iesējuma 

vāka sagataves. 

2 

4.3. Mīkstā iesējuma grāmatas 

vāka sagatavošanas 

ievākošanai, bloka 

ievākošanas, apgriešanas no 

trijām pusēm, kvalitātes 

kontroles un pakošanas 

tehnoloģisko procesu secības 

shēmas sastādīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

Mīkstā iesējuma grāmatas vāka sagatavošana ievākošanai, bloka 

ievākošana, apgriešana no trijām pusēm, kvalitātes kontrole un 

pakošana 

1. Vāka izgriešana. 2 

2. Vāka rievošana. 2 

3. Bloka ievākošana. 2 

4. Ievākotā bloka žāvēšana. 2 

5. Ievākotā bloka apgriešana no trijām pusēm. 2 

6. Grāmatas kvalitātes kontrole. 2 
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punktu skaits 14) 7. Grāmatas tirāžas pakošana. 2 
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