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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija

"lespieddarbu apstrades specialists’’, 4. LKI Iimenis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences

Merkis atbilstos§i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.
Uzdevumu skaits 4
Praktiskais darbs, izstradajuma

_ Uzdevumu veidi . .
Darba uzbiive 1zgatavosana.

Uzdevumu izpildes 285 min.
kopgjais laiks miniites

1. Apdarinat cieta ies€juma gramatas bloku ar apalu mugurinu un
Skiramo lenti vai izgatavot miksta ies€juma Sttu gramatas bloku.
(izpildes laiks 60 min.)

2. Izgatavot un noform& viengabala materiala cieta iesg€juma
gramatas vaku vai izgatavot un noformét viengabala miksta
iesgjuma gramatas vaku.

(izpildes laiks 160 min.)

3. levakot gramatu cieta ies€juma vai ievakot gramatu miksta
ies€juma un apgriezt ievakoto gramatu no trijam pusém.

(izpildes laiks 25 min.)

4. Sastadit gramatas cieta vai miksta ies€juma izgatavoSanas
tehnologisko procesu shémas.

(izpildes laiks 40 min.)

Uzdevumi izpildami eksamena laika.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai
iespieddarbu apstrades cehs razoSanas uzn€muma.
Eksamena norisei nepiecieSamie tehnologiskie un materialie resursi:
iespieddarba tehnologiska karte, ieksSlapu iespiedloksnu izklajums,
gramatas vaka izklajums, gramatas vaka makets, priekSlapas
Norises vieta un peclapas makets, sasiits gramatas bloks, iekSlapu iespiedloksnes,
nepiecieSamie gramatas vaka iespiedloksnes, priekSlapu papirs, Skirama lente,
materialie Iidzekli greznumlente, vaku parvelkamais materials, vaku pape, kreppapirs,
Iime, rakstampapirs.
Eksamena norisei nepiecieSamas tehnologiskas iekartas un
instrumenti: viennaza papira griezama masina, papSkére, bloka
mugurinas apalojama iekarta, gramatu bloku pres€jama prese,
lineals, Itmes ota, lockaulins, Skéres, nazis.

Uzdevumu izpildi veérté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamo punktu skaits ir 296, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.

Eksamena vertejums tiek izteikts balles atbilstosi verteSanas skalai:

89— 133- | 178- | 201- | 225- | 249- | 272- | 287-

legiito punktu skaits | 1-43 | 44-88 | 15, | 177 | 500 | 204 | 248 | 271 | 286 | 296

Uzdevumu izpildes | 1 1, | 15 59 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-01 | 92.96 | 97~
apjoms (%) 100

Vértgjums ballgs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
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Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Vienam eksaming&jamam nepiecieSams:
e Vviennaza griezama iekarta — 1 gab.,
e gramatu bloku presgjama prese — 1 gab.,
e kartona griezama iekarta (papskére) — 1 gab.,
e bloku mugurinu izapalojama iekarta — 1 gab.,
e Kkarstspieduma izgatavoSanas iekarta (zeltijama prese) —
1 gab.,
e rievojama iekarta — 1 gab.,
vaku mugurinu izapalojama iekarta — 1 gab.,
Karstspieduma kliseja — 1 gab.,
lockaulins — 1 gab.,
[imes ota — 1 gab.,
[imes trauks — 1 gab.,
Skeres — 1 gab.,
e metala lineals 50 cm — 1 gab.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Vienam eksamingjamam:*

e saSits neapdarinats gramatas bloks — 1 gab.,
vaku parvelkamais materials Baladek Macanet,
karstspieduma folija, Zelta (gloss),
greznumlente, balta,

Skirama lente, sniega balta,

priekslapu/péclapu papirs Burano Bordeaux 140 g/m?,
vaku pape 2 mm,

bloka mugurinas nolim&jamais kreppapirs,

lime Plattanol 1667,

atlekas papirs/kartons,

e kartons smigam.
* Nosauktie materiali vai analogi.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
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1. uzdevums. Apdarinat cieta ieséjuma gramatas bloku ar apalu mugurinu un Skiramo
lenti. Uzdevuma izpildé izmantot iespieddarba poligrafiska izpildijjuma tehnologisko
karti (1. pielikums), gramatas priekSlapas un péclapas maketu (2. pielikums).

(izpildes laiks 60 min.)

2. uzdevums. Izgatavot viengabala materiala cieta ieséjuma vaku ar apalu mugurinu,
noforméet pirmo vaku ar metalizetas folija karsto iespiedumu. Uzdevuma izpilde izmantot
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologisko karti (1. pielikums), gramatas vaka
maketu (3. pielikums).
(izpildes laiks 160 min.)

3. uzdevums. Ievakot gramatu, nopresét ievakoto gramatu, iestrikét nopreséto gramatu.
(izpildes laiks 25 min.)

4. uzdevums. Sastadit gramatas miksta ieséjuma (bloka, kas §iits ar diegiem, un vaka, kas
noforméts ar metalizétas folijas iespiedumu uz pirma vaka) izgatavosanas tehnologisko
procesu secibas shémas.

(izpildes laiks 40 min.)
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Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

1. pielikums

Darba nosaukums

Gramata cietaja ieséjuma

ISBN

Tiraza

1 gab.

Séjuma veids

Cietais, suts

Formats (apgrieztais)

148 x 192 mm

Izdevuma apjoms

160 Ipp.

IekSlapas:

Iekslapu papirs

G Print 100

g/m?

Krasainiba

11

Pantone

Ofseta laka

Burtnicas

10

LocTjumu skaits

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

Baladek Macanet 26102

Krasainiba

0/0

Pantone

Vaka papirs / materials (2)

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

UV laka O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Folija Zelta (gloss) M 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Blinta spiedums O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Cilosana O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Sietspiede O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Pape 2mm
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Greznumlente Mir O nav Balta

Skirama lente M ir O nav Sniega balta (gloss)
Mugurina M apala [ taisna

Piezimes

PriekSlapas / péclapas:

Priekslapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Folija

1. vaks

O mugurina

[ 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits
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Izmérs

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Ipasas piezimes:

PakoSana O kastes [ uz paletem U ieplevotas

pa gab. pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O 1idz 3% O 1idz 5% O Iidz 8% O nepienem
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Gramatas priekSlapas un péclapas makets

1. VARIANTS. 1. KOMPLEKTS. GRAMATAS PRIEKSLAPAS UN PECLAPAS MIAKETS

2. pielikums

192

148
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3. pielikums
Gramatas vaka makets

1. VARIANTS. 1. KOMPLEKTS. VAKA KOPSKATS METALIZETAS FOLIJAS KARSTAIS IESPIEDUMS (50x50 mm)

15

1. VARIANTS. 1. KOMPLEKTS. VAKA FOLIJAS SPIEDUMS METALIZETAS FOLUAS KARSTAIS IESPIEDUMS (50x50 mm)

™~
2

198

15
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4. pielikums
4. uzdevuma darba lapa
Sastadit gramatas miksta ies€juma (bloka, kas Suts ar diegiem, un vaka, kas noforméts ar
metalizetas folijas iespiedumu uz pirma vaka) izgatavosanas tehnologisko procesu secibas
shémas.

Shému un
procesu Shému un tehnologisko procesu nosaukumi
seciba

legiitie
punkti

1. shéma

1.1.

2. Shéma

2.1.

3. shéma

3.1

10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI
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Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Apdarinat cieta ies€juma 1.1. Iespieddarba poligrafiska izpildijjuma 14
gramatas bloku ar apalu tehnologiskas kartes (1. pielikums),
mugurinu un Skiramo lenti. gramatas priekSlapas un péclapas maketa
Uzdevuma izpildé izmantot (2. pielikums) noradijumiem atbilstoSa
iespieddarba poligrafiska priekslapas un péclapas papira izvéle,
izpildijuma tehnologisko karti sagatavoSana.
(1. pielikums), gramatas 1.2. Gramatas bloka nopreséSana. 10
priekSlapas un peclapas maketu | 1.3. PriekS$lapas un p&clapas pielimésana 16
(2. pielikums). (maksimali gramatas blokam.
iegiistamais punktu skaits 104) | 1.4. Mugurinas nolim&jama materiala 10
sagatavoSana.
1.5. Mugurinas nolimg&jama materiala 6
pielimésana bloka mugurinai.
1.6. Gramatas bloka apgrieSana. 18
1.7. Bloka mugurinas izapalo$ana. 14
1.8. Skiramas lentes sagatavosana un 8
pieliméSana gramatas blokam.
1.9. Greznumlentes sagatavo$ana un 8
pielim&Sana gramatas blokam.
2. Izgatavot viengabala 2.1. Iespieddarba poligrafiska izpildijuma 12
materiala cieta ies§juma vaku ar | tehnologiskas kartes (1. pielikums)
apalu mugurinu, noform&t pirmo | noradijumiem atbilstosa vaka parvelkama
vaku ar metalizetas folija karsto | materiala izvéle un sagatavoSana.
iespiedumu. Uzdevuma izpildé | 2.2. Iespieddarba poligrafiska izpildijuma 12
izmantot iespieddarba tehnologiskas kartes (1. pielikums)
poligrafiska izpildijuma noradijumiem atbilstoSas vaku papes izvéle
tehnologisko karti un sagatavosana.
(1. pielikums), gramatas vaka 2.3. Atlekas un smigu materialu izvéle un 12
maketu (3. pielikums). sagatavoSana.
(maksimali iegiistamais punktu | 2 4. Vaka izgatavo$ana atbilstosi gramatas 16
skaits 102) vaka maketa (3. pielikums) noradijumiem.
2.5. Karstspieduma iekartas, metalizétas 16
folijas un kliSejas sagatavoSana darbam.
2.6. Klisejas piekartosana. 16
2.7. Folijas iespieduma pierikoSana un 18
attela iespieSana.
3. Ievakot gramatu, nopresét 3.1. Tehnologisko procesu nosacijumiem 6
ievakoto gramatu, iestrikéet atbilstoSas limes izvéle un kvalitates
nopres€to gramatu. (maksimali | izvert€sana.
iegustamais punktu skaits 44) 3.2. Vaka mugurinas izapalo$ana. 12
3.3. Gramatas bloka ievakosana. 8
11
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3.4. Ievakotas gramatas nopresésana.

10

3.5. Gramatas vaku iestrikésana. 8
4. Sastadit gramatas mikstaja 4.1. Sastadit miksta ies€juma gramatas 18
ies€juma bloka, kas Stts ar bloka izgatavoSanas tehnologisko procesu
diegiem, un vaka, kas noforméts | secibas sheému.
ar metalizetas folijas iespiedumu | 4.2. Sastadit miksta ieséjuma gramatas 14
uz pirma vaka, izgatavoSanas vaka sagataves noformeSanas ar
tehnologisko procesu secibas metalizétas folijas iespiedumu
shémas. (maksimali iegiistamais | tehnologisko procesu secibas shemu.
punktu skaits 46) 4.3. Sastadit miksta ies€juma gramatas 14
vaka sagatavoSanas ievako$anai, bloka
ievakoSanas, apgrieSanas no trijam pusém,
kvalitates kontroles un pakosanas
tehnologisko procesu secibas shému.
Kopéjais maksimali iegiistamais punktu skaits 296

PaplaSinats verteSanas Kkritériju apraksts

1. uzdevums. Apdarinat cieta ieséjuma gramatas bloku ar apalu mugurinu un $kiramo
lenti. Uzdevuma izpildé izmantot iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologisko karti
(1. pielikums), gramatas prieksSlapas un péclapas maketu (3. pielikums). (maksimali

iegiistamais punktu skaits 104)

Veicama darbiba VerteSanas Kkriteriji Plesl,(lral_me
punkti
1.1. Iespieddarba poligrafiska Priekslapas un peclapas papirs izvelets atbilstosi 4
izpildijuma tehnologiskas iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes (1. pielikums), gramatas | kartes (1. pielikums) noradijumiem.
priekslapas un p&clapas maketa | Priek$lapas un p&clapas papira Skiedras virziens 4
(2. pielikums) noradijumiem izvelets paraléli gramatas bloka mugurinai.
atbilstosa priekSlapas un Priekslapa un péclapa piegriezta atbilsto$i gramatas 4
péclapas papira izvéle, priekslapas un péclapas maketa (2. pielikums)
sagatavoSana. (maksimali noradijumiem.
iegitstamais punktu skaits 14) | Priekslapa un péclapa salocita taisni. 2
1.2. Gramatas bloka Gramatas bloka mugurinas uznesums izlidzinats ar 4
nopresésana. (maksimali bloka prieksSinu.
iegiistamais punktu skaits 10) Gramatas bloks nopreséts simetriski. 2
Gramatas bloks pirms nopresésanas uzlidzinats. 2
Gramatas bloks nopreséts, izmantojot papildu 2
polstergjumu.
1.3. Priekslapas un peclapas Priekslapa un péclapa pielim&ta taisni. 6
pieliméSana gramatas blokam. | Priek$lapa un p&clapa pieliméta blokam precizi ar 4
(maksimali iegiistamais punktu | pielaujamo 2 mm atkapi no bloka mugurinas.
skaits 16) Priekslapa un péclapa pieliméta, Iidzinot p&c bloka 2
galvinas.
Pielim&jamas limes joslas platums neparsniedz 5 mm. 4
1.4. Mugurinas nolimgjama Mugurinas nolim&jama materiala platums piegriezts: 4
materiala SagatavoSana. gramatas bloka biezums + 20 mm parlaide par bloka
(maksimali iegiistamais punktu | mugurinu uz katru pusi.
skaits 10) Mugurinas nolim&jama materiala augstums piegriezts: 4
gramatas bloka augstums — 2 mm.
Mugurinas nolim&jama materiala Skiedras virziens 2
paral€ls gramatas bloka mugurinai.
12
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1.5. Mugurinas nolimgjama Mugurinas nolimgjamais materials pieliméts lidzeni. 2
materiala pieliméSana bloka Mugurinas nolim&jamais materials piegu] gramatas 2
mugurinai. (maksimali bloka mugurinai.
iegiistamais punktu skaits 6) Mugurinas nolimgjamais materials gramatas bloka 2
mugurinai pieliméts simetriski.
1.6. Gramatas bloka Gramatas bloks apgriezts atbilstosi iespieddarba 8
apgriesana. (maksimali poligrafiska izpildijuma tehnologiskaja karté
iegiistamais punktu skaits 18) (1. pielikums) noraditajiem izmé&riem, tehnologiskajam
Zimém, pielaujama atkape + 2 mm.
Gramatas bloka griezums gluds. 6
Gramatas bloks apgriezts bez bojajumiem, 4
iespiedumiem.
1.7. Bloka mugurinas Bloka mugurina izapalota simetriski. 6
izapalosana. (maksimali Izapalota bloka priekslapa un péclapa bez bojajumiem, 4
iegiistamais punktu skaits 14) iespiedumiem.
Bloka pirmas un pedgjas burtnicas izvirzitas 4
pakapeniski, bez trepites.
1.8. Skiramas lentes Skiramas lentes krasa izveléta atbilstosi iespieddarba 2
sagatavoSana un pieliméSana poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
gramatas blokam. (maksimali (1. pielikums) noradijumiem.
iegustamais punktu skaits 8) Skirama lente sagatavota atbilstosi tehnologiskajiem 2
nosacijumiem: gramatas bloka diagonale +6 cm.
Skirama lente pieliméta gramatas bloka mugurinai pa 4
vidu ar 2 cm parlaidi par bloka galvinas griezumu.
1.9. Greznumlentes Greznumlentes krasa izvéleta atbilstosi iespieddarba 2
sagatavoSana un pieliméSana poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
gramatas blokam. (maksimali (1.pielikums) noradijumiem.
iegiistamais punktu skaits 8) Greznumlente sagatavota atbilstosi gramatas bloka 4
mugurinas platumam: no priekslapas Iidz peclapai.
Greznumlente pieliméta simetriski, taisni. 2

2. uzdevums. Izgatavot viengabala materiala cieta ies€juma vaku ar apalu mugurinu,
noformeét pirmo vaku ar metalizétas folija karsto iespiedumu. Uzdevuma izpildé izmantot
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologisko karti (1. pielikums), gramatas vaka
maketu (3. pielikums). (maksimali iegiistamais punktu skaits 102)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti

2.1. Iespieddarba poligrafiska | Vaka parvelkamais materials izv€l€ts atbilstosi 2
izpildijuma tehnologiskas iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes (1. pielikums) kartes (1. pielikums) noradijumiem.
noradijumiem atbilstosa vaka Vaka parvelkamais materials sagatavots, ievérojot 4
parvelkama materiala izvéle un | materiala Skiedras virzienu paraléli gramatas bloka
sagatavoSana. (maksimali mugurinai.
iegiistamais punktu skaits 12) | Vaka parvelkamais materials piegriezts atbilstosi 4

gramatas vaka maketa (3. pielikums) noraditajiem

izm@riem, pielaujama atkape +£2 mm.

Piegriezta vaka parvelkama materiala lenki taisni. 2
2.2. lespieddarba poligrafiska | Vaku papes biezums izv€l&ts atbilstosi iespieddarba 2
izpildijuma tehnologiskas poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
kartes (1.pielikums) (1. pielikums) noradijumiem.
noradijumiem atbilstoSas vaku | Vaku pape sagatavota, ievérojot materiala $kiedras 4
papes izv€le un sagatavoSana. | virzienu paraléli gramatas bloka mugurinai.
(maksimali iegistamais punktu | Vaku pape piegriezta atbilstosi tehnologiskajiem 4
skaits 12) nosacfjumiem: 2 — 5 mm Sauraka par bloka platumu un

6 — 8 mm augstaka par bloka augstumu.

13
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Piegrieztas vaku papes lenki taisni.

2.3. Atlekas un smigu Atlekas un smigu materiali izvel&ti atbilstosi 2
materialu izvéle un tehnologiskajiem nosacijumiem.
sagatavoSana. (maksimali Atl€kas materials piegriezts atbilstosi tehnologiskajiem 4
iegiistamais punktu skaits 12) | nosacijumiem. Augstums: vaku papes augstums 1 mm
Platums: bloka biezums + 1 — 2 mm uz Katru pusi.
Atleka sagatavota, ieverojot materiala Skiedras 4
virzienu paraléli gramatas bloka mugurinai.
Smigas sagatavotas atbilstosi gramatas vaka maketa 2
noraditajiem izmériem (3. pielikums).
2.4. Vaka izgatavosana Vaks izgatavots, ieveérojot vaka detalu savietoSanas 6
atbilstosi gramatas vaka nosactjumus, vaka detalas sakartas galvina vai kajinas
maketa (3. pielikums) uz vienas horizontales.
noradijumiem. (maksimali Vaka parvelkamais materials ar Iimi noziests 2
iegiistamais punktu skaits 16) vienmerigi.
Vaku papes pusttes ar gramatas vaka parvelkamo 4
materialu savienotas bez gaisa burbuliem, materiala
atlokamas malinas atlocttas vienadi, pievilktas pie
kartoniem.
Vaka stiirisi izveidoti atbilstosi parvelkama materiala 4
Ipasibam — apali vai taisni.
2.5. Karstspieduma iekartas, Metaliz&ta folija izvElcta atbilstosi iespieddarba 4
metaliz&tas folijas un klisejas poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
sagatavosana darbam. (1. pielikums) noradijumiem.
(maksimali iegiistamais punktu | Metaliz&ta folija piegriezta atbilstosi iespieZama attéla 4
skaits — 16). izmériem, KkliSejas att€la laukums + 2 cm uz Kkatru pusi.
Karstspieduma iekartai noreguléta atbilstosa 6
temperatira, galds/talers sagatavots, nemot véra
apdrukajama materiala un folijas 1pasibas.
Klisejas pamatne sagatavota pierikoSanai 2
karstspieduma iekarta.
2.6. Klisejas piekartoSana. Izveidots kliSejas atspiedums. 2
(maksimali iegiistamais punktu | Atdures izvietotas un piestiprinatas péc apdrukajama 6
skaits 16) materiala novietojuma.
KliSeja iecentréta karstspieduma iekartas galda/talera 4
centra.
Kliseja uz karstspieduma iekartas galda pielimé&ta 4
atbilstosi atspieduma konttiram.
2.7. Folijas spieduma Attéla iespieduma reljefs vienmeérigs. 6
pierikoSana un attéla Atveidota attela folijas segums vienmerigs, kvalitativs. 6
iespieSana. (maksimali Att€la neiespiezamie elementi "tiri", attéla detalas 6

iegiistamais punktu skaits 18)

asas.

3. uzdevums. Ievakot gramatu, nopresét ievakoto gramatu, iestrikét nopreséto gramatu.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 44)

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji Pleslglrar_llle
punkti
3.1. Tehnologisko procesu Izveleta Iime Plattonal 1667 vai analoga. 4
nosacijumiem atbilsto$as [imes | Izvértéta limes kvalitate. 2
izvele un kvalitates izvertésana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 6)
3.2. Vaka mugurinas Vaka mugurinas izapalojums atbilst gramatas bloka 6
izapalosana. (maksimali mugurinas izapalojumam.
iegiistamais punktu skaits 12) Vaka mugurina izapalota simetriski. 4
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Vaka mugurina izapalota bez bojajumiem, 2
iespiedumiem, skrap&jumiem.
3.3. Gramatas bloka ievako8ana. | Gramatas bloks vaka ieliméts simetriski, vaka 6
(maksimali iegiistamais punktu | parkares malas vienadas.
skaits 8) Priekslapa un p&clapa ar ITmi noziesta vienmerigi, 2
plana karta. PriekSlapa un p&clapa nav pielipusi pie
bloka, sakrokojusies, salipusi.
3.4. Ievakotas gramatas Ievakotas gramatas mugurinas uznesums izlidzinats 4
nopreséSana. (maksimali ar bloka prieks$inu.
iegustamais punktu skaits 10) Ievakota gramata nopreséta simetriski. 4
levakotas gramatas nopresé€Sanai izmantots papildu 2
polstergjums.
3.5. Gramatas vaku iestrikéSana. | Gramatas pirma un ceturta vaka iestrik&juma platums 4
(maksimali iegiistamais punktu | un dzilums vienm&rigs visa gramatas vaka augstuma.
skaits 8) Gramatas vaku iestrik&jums gluds un taisns, bez 2
bojajumiem.
lestrik&ts gan pirmais vaks, gan ceturtais vaks. 2

4. uzdevums. Sastadit gramatas mikstaja ieséjuma (bloka, kas Siits ar diegiem, un vaka,

kas noforméts ar metalizétas folijas iespiedumu uz pirma vaka) izgatavoSanas
tehnologisko procesu secibas shémas. (maksimali iegiistamais punktu skaits 46)
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti

4.1. Sastadit miksta ies€juma | Miksta ies€juma gramatas bloka izgatavoSana
gramatas bloka izgatavoSanas | 1. Iespiedlok$nu uzlidzinasana. 2
tehnologisko procesu secibas | 2. Iespiedlok$nu sagriesana. 2
shému. (maksimali 3. Iespiedloksnu locisana burtnicas. 2
iegiistamais punktu skaits 18) | 4. Salocito burtnicu nopresésana. 2

5. Burtnicu komplektéSana (sanesSana) bloka. 2

6. Sakomplektéta bloka uzlidzinasana uz galvinas un 2

mugurinas.

7. Bloka nopresesana. 2

8. Bloka sasiiSana ar diegiem. 2

9. Bloka mugurinas nolimésana. 2

4.2. Miksta ies€juma gramatas
vaka sagataves noformeé$anas
ar metalizgtas folijas
iespiedumu tehnologisko
procesu secibas shemas
sastadiSana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 14)

Miksta ies€juma gramatas vaka sagataves noformésana
folijas iespiedumu

ar metaliz&tas

1.Karstspieduma iekartas un folijas sagatavosana. 2
2 Klisejas atspieduma izgatavoSana. 2
3. KliSejas atspieduma novietos$ana uz karstspieduma 2
iekartas galda/talera, atspieduma iecentréSana.

4. Atduru izvieto$ana, pieliméSana. 2
5. KliSejas pamatnes sagatavoSana, pielim&Sana. 2
6. Folija iespieduma pierikosana. 2
7. Folijas iespieduma izgatavoSana uz miksta iesgjuma 2

vaka sagataves.

4.3. Miksta ies€juma gramatas
vaka sagatavoSanas
ievakoSanai, bloka
ievakoSanas, apgrieSanas no
trijam pus€ém, kvalitates
kontroles un pako$anas
tehnologisko procesu secibas
shémas sastadiSana.
(maksimali iegiistamais

Miksta ies€juma gramatas vaka sagatavoSana ievakoSanai, bloka
ievakoSana, apgrieSana no trijam pusém, kvalitates kontrole un

pakoSana

1. Vaka izgrieSana.

2. Vaka rievosana.

3. Bloka ievakoSana.

4. Ievakota bloka ZavéSana.

5. Ievakota bloka apgrieSana no trijam pusém.

6. Gramatas kvalitates kontrole.

NINININININ
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| punktu skaits 14) | 7. Gramatas tirazas pakosana. | 2
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