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«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligata dala (A dala)
Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas raZoSanas uznémuma"' B T,
Z sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Darbs ar profesionalo dokumentaciju,
Darba uzbiive atbildes uz jautajumiem.
Uzdevumu izpildes 90 min.
kopgjais laiks miniites

1. Izstradat specifikacijai atbilstosu iespieddarba izgatavosanas
tehnologisko karti.

Uzdevumu apraksts 2. Izstradat poligrafijas razosanas tehnologiska procesa shemu.

3. Izstradat repro un iespiesanas procesu darbu secibas shemu.

4. Izskaidrot poligrafijas nozares pamatterminus.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica.
Norises vieta un Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
nepiecieSamie izpildijuma tehnologiska kartes veidlapa, poligrafijas materialu
materialie Ildzekli | katalogi, raZoSanas iekartu tehniskie raksturojumi.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: kalkulators, lineals.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérte pedagogs(-1). Verteta tiek
katra uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 58,
Veértesanas kartiba | kas atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes
apjoms nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veértéjums tiek izteikts
ballgs atbilstosi vertésanas skalai:

Iegﬁstﬁari’fsnkt“ 1-8 | 9-16 | 17-25 | 26-34 | 35-38 | 39-43 | 44-48 | 49-52 | 53-55 | 56-58
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-50 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uznémuma"



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Izstradat specifikacijai atbilstosu iespieddarba izgatavo$anas tehnologisko

karti.

2. uzdevums. Izstradat poligrafijas razoSanas tehnologiska procesa shému.

3. uzdevums. Izstradat repro un iespieSanas procesu darbu secibas shému.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plepslli(;rlzlime
1. Tespieddarba izgatavoSanas | Noformé&ta tehnologiskas kartes "galvina". 1
tehnologiskas kartes Aizpilditas iespieddarba tirazas, formata, s€juma 2
sastadisana (1. pielikums). veida, izdevuma apjoma ailes.
(maksimali iegiistamais Bloka izgatavoSanas parametri (lokS$pu locTjumu 2
punktu skaits 15) skaits, burtnicu apjoms) noraditi, iespiedkrasu aile
aizpildita.
Aizpildita papira izvéles un sagatavoSanas tabula. 2
Aizpildita pirmsiespieSanas procesu tabula 2
IzvElets iespieSanas tehnologijas veids. 1
Aizpildita drukas tabula. 2
Noraditi pécapstrades tehnologiskie procesi 3
2. Poligrafijas razoSanas Aprakstita pastitijuma iesniegSana un noformésana. 2
tehnologiska procesa sheémas | Aprakstiti pirmsiespieSanas procesi. 2
sastadisana (2. pielikums). Aprakstiti iespieSanas procesi. 2
(maksimali iegiistamais Aprakstiti pécapstrades procesi. 2
punktu skaits 17) Aprakstita izdevuma realizésana. 2
Aprakstita materialu piegade un glabasana. 2
Aprakstita datu un informacijas plisma. 2
Tehnologisko procesu shéma sastadita secigi. 3
3. Repro un iespiesanas Aprakstiti repro procesi. 1
procesu darbu secibas shemas | Aprakstiti iespiedformu izgatavo$anas procesi. 1
sastadiSana. (maksimali Aprakstita iepaziSanas ar darba uzdevumu. 1
iegiistamais punktu skaits T) Aprakstita materialu sagatavoSana iespie$anas 1
procesam.
Aprakstita iespiedmasinas sagatavo$ana darbam. 1
Procesi shema aprakstitas secigi. 2

4. uzdevums. Izskaidrot poligrafijas nozares pamatterminus.

Par katru pareizu skaidrojumu — 1 punkts.
Maksimali ieglistamais punktu skaits par 4. uzdevumu — 19 punkti.

Termins Termina skaidrojums
1) CMYK Cyan, Magenta, Yellow, Black, subtraktivas krasu sistémas krasas,
krasu triade jeb procesa krasas.
2) Dot Gain Originala optiska blivuma pieaugums poligrafiskdas reproducésanas
procesa (rastra punkta palielinaganas) (TVI).
3) Greifers lespiedmasinas satvergjierice, tverejspailes.

Modulis '

'Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uzneémuma"




4) Iespiesana (druka)

Originala attéla iegliSanas (pavairoSanas, reproduc€Sanas) process, UZ
apdrukajama materiala vienas vai vairaku krasu uzklasanas de| veidojas
attels.

5) lespiedforma

Ir iespiezamo un neiespiezamo elementu kopums atbilstosi originalam.
Atkariba no iespiesSanas tehnologijas veida ta var but ka cilindrs, siets,
plaksne, folija. lespiedforma var biit izgatavota no polimeéra, vara, svina
sakaus€juma, aluminija un citiem materialiem.

6) lespiedkrasa

Krasaina viela, kas iespieSanas procesa parnes vizualo informaciju uz
apdrukajama materiala.

7) lespiedmasina

Iekarta, ar kuru tiek nodroSinats iespieSanas process.

8) Iespiezamie elementi

Iespiedformas dala, kas uznem krasu, parnes to uz apdrukajamo
materialu un veido att€la vai teksta iespiedumu.

9) Neiespiezamie elementi

lespiedformas dala, kas neuznem krasu, un uz apdrukajama materiala
paliek balti laukumi.

10) Ofseta gumija

Materials, kas parnes att€lu no iespiedformas uz apdrukajama materiala.

11) Ofseta spiedums

Gludspieduma paveids, kura krasu no iespiedformas parnes uz gumijas
cilindru, bet no ta — Uz papira.

12) Perforacija

Caurumosana, noteikta veida caurumu kopumu veidoSana papira ceku,
talonu, bileSu, pastmarku, kvisu, kalendaru nopl&Sanai. Perforaciju veic
ar specialiem naziem, diskiem, perforacijas Iinijam.

13) Pustoni

Nepartrauktie toni, krasu tonala vertiba no minimala Iidz maksimalajam
blivumam.

14) Rastra punkts

Noteiktas formas krasu laukums (aplis, rombs, kvadrats utt.), kas veido
rastra struktiiru.

15) Rastrs Krasu punktu sisteéma, ko izmanto, iespiezot attelu.
16) Rastra izvietojuma Lenkis starp horizontali un liniju, kuru veido rastra punkti.
lenkis

17) Rastra lineatiira

Apgriezts attalums starp rastra punktu centriem.

18) Rastrésana

Pustonu attela parveidoSana att€la, kas sastav no mikroskopiskiem
punktiem

19) Rotacijas masina

lespiedmasina, kura iespiedpapirs virzas starp diviem rot€joSiem
cilindriem.

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uznémuma"




1. pielikums
Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Datums XXXXX Termins | XXXXX
Pasutitajs XXXXX
Kontaktpersona | XxXxxx Talrunis | XXXXX
Darba
XXXXX
nosaukums
Tiraza Se!urna
veids
Formats .
. Izdevuma apjoms
(apgrieztais)
Burtnicas: Loc_ljumu Piezimes
skaits:
Krasas Krasas )
. L¥lans - Laka:
iekSlapam: vakam:
Materiali:
Papira nosaukums P_’aplra Gramaza Papira
grsmas (9/m?) formats
apdares veids
Iekslapas
Vaks
Priekslapas/
p&clapas
Papira sagatavoSana:
Papira Papira loksnu skaits (gab.)
formats Tirazai PierikoSanai Kopa
Iekslapas
Vaks
Priekslapam
PirmsiespieSana:
lesniegts: O Paraugs [0 Makets O Izdruka 0 Krasu
elektroniski paraugnovilkumi
Jaizgatavo: O Filmas O Analogas formas [ CtP formas
lespiedformas | [ Formas nav vajadzigas
(gab.) Iekslapam Vakam Priekslapai/péclapai | Piezimes
IespieSana:
Iespiedtehnologija: O ofsets [ sietspiede [ digitala druka
Krasas: O CMYK O Pantone O Laka
Iespiedloksnes tirazas Tirazas PierikoSanas S
e Piezimes
nodros§inasanai loksnes loksnes
Iekslapas
Vaks
Priekslapa/péclapa

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uznémuma"



Pécdrukas apstrade:

Gramatas bloka izgatavoSana, apstrade:

Vaka apstrade:

Miksta séjuma izgatavoSana

[J Vaka izgrieSana

[ Tespiedloks$nu sagriesana

O Vaka rievo$ana

O Iespiedloks$nu locisana

O Cieta s€juma vaka izgatavosana

O Priekslapu/p&clapu pielimésana

O Reljefspiedums

[0 Bloka komplekt&$ana

[0 Karstspiedes folija

[J Bloka presésana

O UV lakosana (fragmentara matgta)

[ Bloka $u$ana

0 UV lakosana (fragmentara spidiga)

[0 Bloka mugurinas fréz&sana

[0 Vaka lamin&$ana (mat&ta)

[0 Bloka mugurinu nolimé&$ana

[0 Vaka laming&$ana (spidiga)

[J S&juma apgrieSana no tris pusém O
[0 Miksta s€juma izgatavoSana PakoSana:
O [0 Kastes

Gramatas bloka apdare

L] Uz paletéem

[0 Bloka apgrie$ana no tris pusém

[ Pakas

[0 Bloka apgrieSana no prieksas

d

O Bloka mugurinas nolimésana

Papildu vaku apstrade:

O Bloku zavésana O
[0 Bloka mugurinas apaloSana (|
O Bloka griezuma apstrade O
[0 Bloka mugurinas materiala pieliméSana (|
O Skirlentes pielime&sana O

[0 Greznumlentes pielimésana

[ Bloka ievakoSana

O levakotas gramatas iestrikéSana

Citi sejuma veidi

[J Skavotais s€jums

O Mikstais s€jums ar dubultiem atlokiem

[ Mehaniska sastiprindjuma ies€jumi

I Mikstais s&jums ar atveérto mugurinu

[ Flekso iesgjums

O

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uznémuma"




Poligrafijas razosanas tehnologisko procesu shéma

Informacijas autors

preesereeRreRsgl| N ([ R Rt
Y
y lespiedformas y lespiestas loksnes y
Pasatitajs Pirms- > >
Agentara iespiesanas lespie3ana Pécapstrade
i L iy - rocesi [------ = | FEsss > =
lzdevniecba /oy | P Dati Dati Dati
A A
Materiali

Noliktava -

Izplatitajs

2. pielikums

lespiestais
izdevums

ajs, pircéjs

t.

Pasati

lzmantojamie materiali
Piegadatajs

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uznémuma"



NACIONALAIS oo EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
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Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligata dala (A dala) (@)
Modulis "'Poligrafijas materiali"' e
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Situacijas analize, aprékini, atbildes uz
Darba uzbuve jautdjumiem.
Uzdevumu izpildes 100 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Izveleties iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes noradijumiem atbilstoSUs razoSanas materialus, izvertet
materialu atbilstibu tehnologiska procesa nosacijumiem, savstarpgjai
saderibai un iespiedprodukcijas specifikai, aprékinat tehnologiska
procesa nodroSinaSanai nepiecieSsamo materialu apjomu.

2. Atbildét uz jautajumiem par poligrafijas pamatmaterialiem.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica.
Norises vieta un Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
nepiecieSamie izpildijuma tehnologiska karte, poligrafijas materialu katalogi,
materialie Ildzekli | razoSanas iekartu tehniskie raksturojumi.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: kalkulators, lineals.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi verteé pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 44, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veértéjums tiek izteikts balles
atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegﬁstﬁal?fsnktu 16 | 7-12 | 1319 | 20-25 | 26-29 | 30-32 | 33-36 | 37-39 | 40-42 | 43-44
Uzdevumu 0
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | (o
(%)
veneums |1 2 3 4 5 6 7 | 8 9 | 10
ballés
1

Modulis "Poligrafijas materiali"



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Izvéléties iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes

noradijumiem

atbilstoSus

razoSanas materialus, izvértet

materialu

atbilstibu

tehnologiska procesa nosacijumiem, savstarpéjai saderibai un iespiedprodukcijas
specifikai, aprékinat tehnologiska procesa nodrosinasanai nepiecieSamo materialu

apjomu.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba Veértesanas kritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti
1.1. Iespieddarba poligrafiska Iekslapu papirs izvelets atbilstosi iespieddarba 1
izpildijuma tehnologiskas poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
kartes noradijumiem atbilstoSa | noradijumiem.
materialu izvéle. (maksimali Priekslapu/peclapu papirs izvelets atbilstosi 1
iegustamais punktu skaits 4) iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes noradijumiem.
Vaku parvelkamais materials izvEl&ts atbilstosi 1
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes noradijumiem.
Vaku pape izveleta atbilstosi iespieddarba 1
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
noradijumiem.
1.2. Materialu atbilstibas Ir izvertéta iekSlapu papira atbilstiba 1
tehnologiskajam procesam un tehnologiskajam procesam un savstarp&ja saderiba.
savstarp&jas saderibas Ir izverteta priekslapu/peclapu papira atbilstiba 1
izverteésana. (maksimali tehnologiskajam procesam un savstarpgja saderiba.
iegiistamais punktu skaits 4) Izvérteta vaku parvelkama materiala atbilstiba 1
tehnologiskajam procesam un savstarpéja saderiba.
Izverteta vaku papes atbilstiba tehnologiskajam 1
procesam un savstarpgja saderiba.
1.3. Materialu atbilstibas Izvérteta iekSlapu papira atbilstiba 1
iespiedprodukcijas specifikali iespiedprodukcijas specifikai.
izveértésana. (maksimali Izverteta priekslapu/pEclapu papira atbilstiba 1
iegustamais punktu skaits 4) iespiedprodukcijas specifikai.
Izvertéta vaku parvelkama materiala atbilstiba 1
iespiedprodukcijas specifikai.
Izverteta vaku papes atbilstiba iespiedprodukcijas 1
specifikai.
1.4. Tehnologiska procesa Aprékinats nepiecieSsamais papes lok$nu daudzums 1
nodro$inasanai nepiecieSama tehnologiska procesa nodroSinasanai.
materialu apjoma aprékinaSana. | Aprékinats nepiecieSamais iekslapu papira loksnu 1
(maksimali iegiistamais punktu | daudzums tehnologiska procesa nodrosinasanai.
skaits 5) Aprékinats nepieciesamais priekslapu/peclapu papira 1
lok$nu daudzums tehnologiska procesa
nodro$inasanai.
Aprékinats nepieciesamais vaku parvelkama 1
materiala lok$nu daudzums tehnologiska procesa
nodro$inaSanai.
Aprékinats nepieciesamais formu plasu daudzums 1
tehnologiska procesa nodro$inasanai.
Kopa 17
2

Modulis "Poligrafijas materiali"




2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par poligrafijas pamatmaterialiem.

Par katru pareizu atbildi — 1 punkts.
Maksimali ieglistamais punktu skaits par 2. uzdevumu — 27 punkti.

Jautajums Izveles atbilzu varianti Plepslli(;rlzlime
1. Kuras no nosauktajam 1) skiedrvielas, pildvielas, paligvielas, krasvielas;
vielu grupam izmanto 2) skiedrvielas, pildvielas, limvielas, krasvielas; 1
papira razosana? 3) Skiedrvielas, paligvielas, limvielas, krasvielas;
4) Skiedrvielas, pildvielas, limvielas, paligvielas.
2. Kapec javeic papira 1) lai samazinatu papira loksnes svaru;
aklimatizacija apstrades 2) lai papirs iegiitu apstrades telpa esoSo temperatiiru 1
telpa pirms tirazas un gaisa mitrumu;
iespieSanas, 3) lai uzlabotu papira virsmas gludumu un
pecapstrades? iespieSanas Tpasibas;
4) lai samazinatu papira pretestibu loci$anai.
3. Kurai iespiedtehnologijai | 1) ofseta iespiedtehnologijai;
iespiedformas izgatavo no | 2) fleksografijas iespiedtehnologijai; 1
fotopoliméru 3) dobspieduma iespiedtehnologijai;
materialiem? 4) trafaretdrukas iespiedtehnologijai.
4. Kauras vielas paaugstina 1) pildvielas; 1
papira necaurspidigumu? | 2) S$kiedrvielas;
3) limvielas;
4) krasvielas.
5. Ka uz iespieddarba 1) iesiicoties apdrukajamaja materiala;
virsmas nostiprinas UV 2) polimerizgjoties ultravioleta starojuma ietekmg; 1
krasas, lakas? 3) iztvaikojot tidenim ZiiSanas
procesa;
4) saciet€jot karsta gaisa pliismas ietekmé.
6. Cik liclam papira loksnes | 1) 1cm?
laukumam nosaka svaru? | 2) 1dm?
3) 1mm?
4) 1m 1
7. Uzkadas saistvielu bazes | 1) uz bituma laku bazes;
izgatavotas iespiedkrasas | 2) uz kolofonija laku bazes;
iespieSanai uz mitrumu 3) uz organisko $kidinataju bazes; 1
neiesticoSiem 4) uz nezusto$u mineralellu bazes.
materialiem?
8. Kadiem pécdrukas 1) gramatu vaku izgatavo$anai;
apdares darbiem izmanto | 2) bez§uvuma s&jumu izgatavoSanai; 1
termolimi? 3) gramatu ievakoSanai;
4) priekslapu pielimeSanai.
9. Kadam jabit papira, 1) perpendikularam gramatas mugurinai;
papes, kartona, vaku 2) paralélam gramatas mugurinai; 1
parvelkama materiala 3) paralélam gramatas 1sakajai malai,
Skiedras virzienam 4) paralélam gramatas augs&jai malai.
gramatas bloka?
10. Kura loksnes dala ir A6 1) 1/32;
formata loksne no Al 2) 1/8;
formata? 3) 1/64,
4) 1/16. 1
11. Kads ir pielaujamais 1) 12%;
paligvielu procentualais 2) 10%;
daudzums no 3) 9%;
3

Modulis "Poligrafijas materiali"




iespiedkrasas kopgja
daudzuma?

4) 5%.

12.

Kadas vielas klatbutne
var radit paatrinatu
iespiedkrasas zusanu
krasas izvelméesanas
sistéma?

1) antisikativa;

2) drukas ellas;

3) pretnos€$anas pastas;

4) sikativa.

13.

P&éc kadam 1pasibam verte
iespiedkrasu kvalitati?

1) ZzGSanas, gaismas noturibas un fizikalajam
1pasibam;

2) segtspgjas, kimiskajam un fizikalajam ipasibam;

3) kimiskajam, optiskajam un fizikalajam ipasibam;

4) gaismas noturibas, optiskajam un kimiskajam
Ipasibam.

14.

Kadi ir iespiedkrasas
komponenti?

1) saistvielas, pildvielas, pigmenti;

2) pigmenti, saistvielas, paligvielas;

3) saistvielas, paligvielas, pildvielas;

4) saistvielas, limvielas, pigmenti.

15.

Uz kadas saistvielu bazes
izgatavotas partikas
iepakojumu apdrukajamas
iespiedkrasas?

1) uz mineralellu bazes;

2) uz bituma produktu bazes;

3) uz iespiedellu bazes;

4) uz augu ellu bazes.

16.

Kadi ir melnas ofseta
krasas pigmenti?

1) sedzosi;

2) pussedzosi;

3) caurspidigi;

4) puscaurspidigi.

17.

Kadas krasas jasajauc, lai
ieglitu oranzu krasu?

1) zila + sarkana krasa;

2) zila + dzeltena krasa;

3) dzeltena + sarkana krasa;

4) zila + melna krasa.

18.

Kadu vielu pievieno
iespiedkrasai, lai
paléninatu tas ztsanu?

1) ddeni;

2) sikativu;

3) antisikativu;

4) izopropilspirtu.

19.

Kadas ir intensivas
iespiedkrasas ipasibas?

1) I@na zu$ana;

2) paaugstinats pigmentu saturs;

3) samazinats pigmenta saturs;

4) caurspidigums.

20.

Kadi ir procesa krasu
pigmenti?

1) caurspidigi;

2) sedzosi;

3) atstarojosi;

4) pussedzosi.

21.

Kad veidojas papira
Skiedras virziens?

1) papira kritoSanas procesa;

2) papira atlieSanas procesa;

3) papira masas kompozicijas sastadiSanas procesa;

4) papira masinapstrades procesa.

22.

Kapéc veic papira
kritosanu?

1) lai uzlabotu papira virsmas gludumu;

2) lai nosléptu papira atlieSsanas procesa radusos
defektus;

3) lai palielinatu papira Tpatsvaru,

4) lai palielinatu papira mitrumizturibu.

23. Kadam formatam péc 1) Ab5;
papira ISO 216 standarta | 2) AZ2;
atbilst papira loksnes 3) A3
izmérs 297x420 mm? 4) A4

24.

Kuras ir CMY krasu

1) sarkana, melna, dzeltena;

Modulis "Poligrafijas materiali"




sistémas krasas?

2) pupursarkana, zala, zila,

3) dzeltena, purpursarkana, gaisi zila,

4) zila, zala, sarkana.

25. Kura iespiedtehnologija
izmanto iespiedkrasas ar
visaugstako viskozitati?

1) ofsetd;

2) fleksografija;

3) sietspiedge;

4) tampondruka.

26. Kuras ir RGB krasu
sistémas krasas?

1) zila, zala, sarkana;

2) dzeltena, melna, zila;

3) zala, sarkana, peléka;

4) roza, oranza; melna.

27. Kadu triju krasu klajuma | 1) C+K+Y;
kombinacija veido 2)G+Y+C;
"peleka balansu"? 3)M+R+B;

4HC+M+Y.

Modulis "Poligrafijas materiali"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) 6
Modulis ""Materialu sagatavosana darba izpildei" \»’

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Darbs ar profesionalo dokumentaciju,
Darba uzbiive aprekini.
Uzdevumu izpildes 100 min.
kopgjais laiks miniites

Atlasit un aprékinat materialus cieta s€juma gramatas izgatavoSanai
atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes

Uzdevumu apraksts o
noradijumiem.

Norises vieta: lespieddarbu apstrades macibu darbnica vai
Norises vieta un iespieddarbu apstrades cehs razoSanas uznémuma.
nepiecieSamie Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
materialie Iidzekli | izpildijjuma tehnologiska karte, poligrafijas materialu katalogi.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Kalkulators, lineals.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérte pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 32, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ballés atbilstosi verteSanas skalai:

Vertésanas kartiba

Iegﬁstﬁ al?fsnkt“ 14 | 59 | 1013 | 1418 | 19-21 | 2223 | 2426 | 2728 | 29-30 | 31
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 9296 | .
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Atlasit un aprekinat materialus cieta s€juma gramatas izgatavoSanai atbilstoSi
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
1. Apstrades materialu meérvienibas | Nolasits vaka materiala rulla platums, cm. 1
nolasiSana iespieddarba poligrafiska | Nolasitas iekslapu, priekSlapu/p&clapu papiru 1
izpildijuma tehnologiskaja kartg. patngjo svaru mérvienibas, g/m?.
(maksimali iegiistamais punktu Nolasits vaku papes biezums, mm. 1
skaits 4) Nolasits karstspiedes folijas rulla platums, cm. 1
2. Apstrades materialu atlasiSana Atlastti apstrades materiali (vaka materials, 3
atbilstosi iespieddarba poligrafiska iekslapu papirs, vaku pape, priekslapu/p&clapu
izpildijuma tehnologiskas kartes papirs, folija).
noradijumiem. (maksimali Apstrades materiali atlastti, noradot Tpatn&jo 1
iegiistamais punktu skaits 7) svaru.
Apstrades materiali atlasiti, noradot materiala 1
razotaja izmeru.
Apstrades materiali atlasiti, noradot materiala 1
nosaukumu.
PriekSlapu/p&clapu papirs un vaka materials, 1
folija atlastta, noradot tas krasu.
3. Apstrades materialu daudzuma Aprékinats nepiecieSamais vaka materiala 2
tirazai aprékinaSana atbilstosi tekoSo metru daudzums tirazai.
iespieddarba poligrafiska izpildijuma | Aprekinats nepieciesamais papes loksnu 2
tehnologiskas kartes noradijumiem,. | daudzums tirazai.
(maksimali iegiistamais punktu Aprékinats nepiecieSamais iekslapu papira 3
skaits 10) lok$nu daudzums tirazai.
Aprékinats nepiecieSamais karstspiedes folijas 1
tekoSo metru daudzums tirazai.
Aprékinats nepiecieSamais priekslapu/peclapu 2
papira lok$nu daudzums tirazai.
4. Apstrades materialu daudzuma Aprekinats vaka materiala tekoSo metru 2
pierikoSanai aprékinasana atbilstosi | daudzums pierikosanai.
tehnologiskajiem nosacijumiem. Aprekinats papes lokSnu daudzums pierikoSanai. 2
(maksimali iegiistamais punktu Aprekinats iek§lapu papira drukas loksnu 3
skaits 10) daudzums pierikoSanai
Aprékinats karstspiedes folijas tekoso metru 1
daudzums pierikoSanai.
Aprekinats priekslapu/p&clapu papira lok$nu 2
daudzums pierikoSanai.
2
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Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba nosaukums

Gramata cietaja iesejuma

ISBN

Tiraza 1000 gab. S€éjuma veids Cietais, siits
Formats (apgrieztais) | 145 x 190 mm Izdevuma apjoms 144 lpp.
IekSlapas:

IekSlapu papirs G Print 100 g/m* 64 x 90 mm

Druka Speedmaster — 74, drukas

loksne 638 x 448 mm

Tiraza 1100 iespiedloksnes

Piertkosana: 200 iespiedloksnes

Krasainiba

1/1

Pantone

Ofseta laka

Burtnicas/iespiedloksnes

Locijumu skaits

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

Baladek, Macanet 26102, rulla platums 106 cm

Krasainiba 0/0
Pantone
Vaka papirs / materials (2)
Krasainiba
Pantone
Ofseta laka
Laminats
UV laka O 1. vaks O mugurina | O 4. vaks
Sudraba,
Kurz M 1. vaks
Folija Special, izméra 5 x 5 | O mugurina | OJ 4. vaks
rullis 122 cm | cm
plats
Blinta spiedums O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Cilosana O 1. vaks O mugurina | O 4. vaks
Sietspiede O 1. vaks O mugurina | [ 4. vaks
Pape 2 mm, Luxline 70 x 100 cm.
Greznumlente Mir O nav Balta
Skirlente Mir O nav Sniega balta (gloss)
Mugurina M apala [ taisna
Piezimes

PriekSlapas / péclapas:

Priekslapas papirs Colorit Nr. 89, 190 g/m* 46 x 64 cm
Krasainiba 0/0

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs Colorit Nr. 89, 190 g/m* 46 x 64 cm
Krasainiba 0/0

Pantone
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Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka

O 1. vaks

[0 mugurina

O 4. vaks

Folija

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits

Izmers

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Ipasas piezimes:

Pako$ana O kastes Muz paletem O ieplévotas
pa gab. pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O Iidz 3% O Iidz 5% O 1idz 8% O nepienem
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P~
Obligatas izvéles dala (B dala) <)
Modulis ""Poligrafiskas produkcijas apstrades procesa sagatavoSana'' U

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes kopg&jais | 120 min.
laiks miniit€s

Sagatavot apstrades procesu miksta s€juma gramatas izgatavoSanai
atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
noradijjumiem, novert§jot iespiedloksnu kvalitati un atbilstibu
apstrades procesiem

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai
iespieddarbu apstrades cehs razosanas uznémuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: vaka iespiedloksnes, iekSlapu
iespiedloksnes, pape, vaku aplim&jamais materials, Iimes, darba
apgerbs.

Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Kalkulators, lineals, papira
griezama iekarta, iespiedlokSnu lokama iekarta, bloka Iim&ama
iekarta, rievojama iekarta.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérte pedagogs(-i). Maksimali
iegiistamais punktu skaits ir 27, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertesanas skalai:

Vertésanas kartiba

Iegﬁstﬁafi’fsnkm 1-3 47 | 811 | 12-15 | 16-18 | 19-20 | 21-22 | 23-24 | 25-26 27
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Sagatavot apstrades

procesu miksta

s€juma gramatas

izgatavoSanai

atbilstosi

iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem, novértéjot
iespiedloksnu kvalitati un atbilstibu apstrades procesiem

Uzdevuma papildnosacijumi:

Materials Geltex F Escarlata 70 x100 cm, 115g/m?, gramatas bloka izmérs 210 x 297 mm,
bloka biezums 15 mm, smigas 5 mm.

Vértesanas kriteriji

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti
1. lespiedloksnes kvalitates un | Novértcta iespiedloksnu A un B pusu atbilstiba 1
atbilstibas talakajiem apstrades | apstradei.
procesiem novértésana. Noverteta iespiedlok$nu novirze péc anlaga. 1
(maksimali iegistamais punktu | Novértgts, vai ir notikusi iespiedlok$nu atspiesanas. 1
skaits 7) Novaértéts, vai iespiedloksnes ir bojatas, saburzitas, 1
negludas.
Novertets, vai ir pabeigti visi iespie$anas procesi. 1
Noverteta iespiedloksnu iespieduma kvalitate. 1
Novertets, vai tirazas iespiedloksnes ir atdalitas no 1
pierikoSanas iespiedloksném.
2. Poligrafiskas produkcijas Kartons izvelets atbilstosa Tpatngja svara. 1
apstradei nepiecieSamo papiru | Kartons izvéléts atbilsto$a apjoma. 1
un kartona izvélésanas Kartons izvEléts atbilsto§a izmera. 1
atbilstosi tehnologiskas kartes | Papirs izvéléts atbilsto§a Ipatngja svara. 1
noradeém. (maksimali Papirs izvéléts atbilstosa izmera. 1
iegiistamais punktu skaits 6) Papirs izvéléts atbilsto$a apjoma 1
3. lespiedloksnes tehnologisko | Nolasiti apgrieSanas krusti. 1
un apstrades zimju nolasiSana. | Nolasitas locTjuma zimes. 1
(maksimali iegistamais punktu | Nolasits iespiedloksnes kartas numurs. 1
skaits 5) Noteikta iespiedloksnes puse. 1
Nolasita anlaga zime. 1
4. Limes bloka ielimé$anai Lime sagatavota noteikta temperatiira. 1
vakos, mugurinas un sanu Lime sagatavota nepiecieSamaja daudzuma. 1
saliméSanal sagatavosana. Lime sagatavota noteikta viskozitate. 1
(’l?a_]tcs ’g’ah tegiistamais punktu Sagatavotas ITmes konsistence viendabiga. 1
skaits 5) Limes sagatavotas atbilstosi noteiktiem detalu 1
sastiprinasanas panémienam.
5. Vaka aplimeSanas materiala | Vaka aplim&jamais materials sagatavots atbilstosi 1
cieta ies€juma gramatai ar gramatas bloka izm@riem.
apalu mugurinu Sagatavosana. | Vaka aplim&jamais materials sagatavots, ievérojot 1
(maksimali iegitstamais punktu | aplim&jama materiala Skiedras virzienu.
skaits 4) Vaka aplim&jamais materials sagatavots, paredzot 1
15 mm atlokamas malinas.
Vaka aplim&jamais materials sagatavots kvalitativi, 1
nav burzits, nosmerets.
2
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Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba nosaukums

Miksta séjuma gramata

ISBN

Tiraza 10 gab.

Mikstais sejums, Siits

Séjuma veids -
Ju liméts

Formaits (apgrieztais) | 145 x 190 mm

Izdevuma apjoms 144 Ipp.

IekS$lapas:

Iekslapu papirs

Tom&Otto Silk 100 g/m? 64 x 90 mm, 86 loknes

Druka, Speedmaster — 52, drukas
loksne 318 x 448 mm

Tiraza 10 loksnes katrai iespiedloksnei

Piertkosana: 9 loksnes katrai iespiedloksnei

Krasainiba

1/1

Pantone

Ofseta laka

Burtnicas/iespiedloksnes

18

Locijumu skaits

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

230 g/m?Carta Elega 64 x 92 cm

Druka, Speedmaster — 52, drukas

Tiraza 10 loksnes

loksne 318 x 448 mm

Piertkosana: 9 loksnes
Krasainiba cmyk/0
Pantone

Vaka papirs / materials (2)

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

Matgtais laminats 140, rulla platums 62 cm

UV laka

O 1. vaks O mugurina | O 4. vaks

Folija

[J1. vaks O mugurina | [0 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks

Cilosana

O 1. vaks O mugurina | O 4. vaks

Sietspiede

O 1. vaks

O mugurina | [ 4. vaks

Pape

Greznumlente

Oir O nav

Skirlente

Oir O nav

Mugurina

O apala [ taisna

Piezimes

PriekSlapas / péclapas:

Priekslapas papirs

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs

Krasainiba

0/0

Pantone
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Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka

O 1. vaks

[0 mugurina

O 4. vaks

Folija

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits

Izmers

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Ipasas piezimes:

Pakosana O kastes O uz paletém [ ieplévotas

pa gab. pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O Iidz 3% O Iidz 5% O 1idz 8% O nepienem
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Obligatas izvéles dala (B dala) @’ \
Modulis "LokS$nu apgrieSana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu" N\’

S

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveérteét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.
Darba uzbiive Uzdevumu izpildes | 50 min.
kopgjais laiks
minutes

Apgriezt un sagriezt loksnes ar viennaza grieSanas iekartu atbilstosi
iespieddarba  poligrafiska  izpildijjuma  tehnologiskas  kartes

Uzdevumu apraksts L
noradijumiem.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai iespieddarbu
apstrades cehs razosanas uznémuma.
Norises vieta un Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
nepiecieSamie izpildijuma tehnologiska karte, iespiedloksnes, poligrafijas materialu
materialie Iidzekli | katalogi, darba apgerbs.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: kalkulators, lineals, viennaza
griezama iekarta

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vért€ pedagogs(-i). Maksimali
legiistamais punktu skaits ir 30, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ballés atbilstosi veértéSanas skalai:

VertéSanas kartiba

Iegtito punktu

. 1-3 4-8 9-13 14-17 | 18-19 | 20-22 | 23-24 | 25-27 | 28-29 30
skaits

Uzdevumu
izpildes
apjoms

(%)

1-14 | 15-29 | 3044 | 45-59 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100

Véb”éj}‘ms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Loks$nu apgrie$ana un sagrieSana ar viennaza grieSanas iekartu"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas kritériji

Apgriezt un sagriezt loksnes ar viennaZa grieSanas iekartu atbilstosi iespieddarba
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba

VerteSanas kriteriji

Pieskiramie

punkti
1. Viennaza griesanas iekartas Pirms iesl€gsanas vizuali parbauda griesanas 2
sagatavoSana darbam. (maksimali | iekartu.
ieguistamais punktu skaits 6) Sagatavo iekartu darbam atbilstosi tas 2
ekspluatacijas instrukcijai.
Darba apgerbs atbilst darba drosibas noteikumiem. 1
Viennaza grieSanas iekartas darba zona iekartota 1
ergonomiski.
2. Loksnu sagatavoSana Parbaudits, vai tirazas loksnes atdalitas no 1
apgrieSanai un sagrie$anai. pierikojuma loksném.
(maksimali iegistamais punktu Parbaudita lok$nu atbilstiba tehnologiskas kartes 1
skaits 8) noradfjumiem.
Parbaudita lok$nu kvalitate (atspiedumi, burzijumi). 1
Parbaudits loksnu skaits péc tehnologiskas kartes 1
noradijumiem.
Drukas loksnes uzlidzinatas uz greifera un anlaga 2
stura.
Drukas loksnes uzlidzinatas kvalitativi. 2
3. Loksnu apgriesana un Produkcija sagriezta atbilstosi iespieddarba 2
sagrie$ana ar viennaza grieSanas | poligrafiska izpildijuma tehnologiskaja karté
iekartu atbilstosi iespieddarba noraditajiem izmériem.
poligrafiska izpildijuma Produkcija sagriezta atbilstosi iespieddarba 2
tehnologiskas kartes poligrafiska izpildijuma tehnologiskaja karté
noradijumiem. (maksimali noraditajai tirazai.
iegiistamais punktu skaits 12) Produkcija sagriezta kvalitativi, bez burzijumiem, 2
atspiedumiem, griezums gluds.
Produkcijas tiraza nav bojatas augsgéjas vai 2
apaksgjas loksnes.
Produkcija apgriezta/sagriezta, ievérojot 2
tehnologiski racionalako un kvalitativako griezienu
secibu.
Iespiedloksnu sagrieSanas programma iestatita 2
griesanas iekartas vadibas panell.
4. Viennaza grieSanas iekartas Apkopj griesanas iekartas, lietojot atbilstoSus 1
apkope. (maksimali iegiistamais | tirisanas lidzeklus.
punktu skaits 4) Apkopj griesanas iekartas, lietojot atbilstosus 1
tiriSanas panémienus.
Apkopj grieSanas iekartas, ievérojot darba drosibu. 1
Apkopj grieSanas iekartas, realizgjot apkopi 1
atbilstosi iekartas razotaja instrukcijai.
2

Modulis "Loksnu apgrieSana un sagrie$ana ar viennaza grieSanas iekartu"




Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba nosaukums Ieliktni gramatai

ISBN

Tiraza 100 gab. S€&juma veids

Formats (apgrieztais) | 100 x 190 mm Izdevuma apjoms 2 lpp

IekSlapas:

Tek$lapu papirs Amber Graphic 170 g/m?64 x 90 mm

Krasainiba 1/1

Pantone

Ofseta laka

Burtnicas

Locijumu skaits

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

Krasainiba

Pantone

Vaka papirs / materials (2)

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

UV laka ] 1. vaks O mugurina | OJ 4. vaks

Folija O] 1. vaks L mugurina | OJ 4. vaks

Blinta spiedums O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks

Cilosana O 1. vaks O mugurina | O 4. vaks

Sietspiede O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks

Pape

Greznumlente Oir O nav

Skirlente Oir O nav

Mugurina Oapala [ taisna

Piezimes

Priekslapas / péclapas:

Priekslapas papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Modulis "Loksnu apgrieSana un sagrie$ana ar viennaza grieSanas iekartu"




Laminats

RievoSana

UV laka

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Folija

O 1. vaks

[0 mugurina

O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits

Izmeérs

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Ipasas piezimes:

PakoSana

O pakas

pa gab.

pa 50 gab.

M bandrolétas

pa

O ieplévotas

gab.

Signali

Klientam

Tipografijai

Virstiraza

O Iidz 3%

O 1idz 5%

O Iidz 8%

O nepienem

Modulis "Loksnu apgrieSana un sagrie$ana ar viennaza grieSanas iekartu"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) 2
Modulis “"Loks$nu apstrade" 7
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Darba uzbiive Uzdevumu YEIfjl Izstrad.ajuma izgatavoSana.
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniites

Apstradat miksta ies€juma vaka ar atlokiem iespiedloksni: izgatavot
folijas iespiedumu, sarievot iespiedloksni, izgriezt vaku, izcirst
kabatinu, pielimét kabatinu pie 3.vaka atbilstosi iespieddarba
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai
iespieddarbu apstrades cehs razosanas uznémuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiskas Kkartes, gramatas vaka iespiedloksnes,
metalizéta folija, divpusgja limlente 9 mm, karstspieduma kliseja,
kabatinas cirtnis.

Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Viennaza papira grieZzama
masina, papskére, karstspieduma izgatavoSanas iekarta (zeltijjama
prese), rievojama iekarta, izc€rtamais tigelis, lineals, limes ota,
lockaulins, Skéres, nazis.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérte pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 32, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ballés atbilstosi verteSanas skalai:

Vertésanas kartiba

Iegﬁstﬁafi’fsnkm 1-4 5-9 | 10-13 | 14-18 | 19-21 | 22-23 | 2426 | 27-28 | 29-30 | 31-32
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Modulis Loksnu apstrade



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Apstradat miksta ieséjuma vaka ar atlokiem iespiedloksni: izgatavot folijas iespiedumu,
sarievot iespiedloksni, izgriezt vaku, izcirst kabatinu, pielimét kabatinu pie 3. vaka

atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,(lral_nle
punkti
1. Karstspieduma iekartas, | Metalizeta folija izv€leta atbilstosi iespieddarba 1
metalizetas folijas un poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
kliSejas sagatavosana noradijumiem.
darbam. (maksimali Metalizéta folija piegriezta atbilstosi iespiezama 1
iegiistamais punktu att€la izmeriem, kliSejas attéla laukums + 2 cm uz
skaits 5) katru pusi.
Karstspieduma iekartai noreguléta atbilstoSa 2
temperatiira, galds/talers sagatavots, nemot veéra
apdrukajama materiala un folijas 1pasibas.
Klisejas pamatne sagatavota pierikoSanai 1
karstspieduma iekarta.
2. Klisejas piekartosana. Izveidots kliSejas atspiedums. 1
(maksimali ieguistamais Atdures izvietotas un piestiprinatas péc apdrukajama 2
punktu skaits 5) materiala novietojuma.
KliSeja iecentréta karstspieduma iekartas galda/talera 1
centra.
Kliseja uz karstspieduma iekartas galda pielimé&ta 1
atbilstosi atspieduma kontiiram.
3. Folijas spieduma Att€la iespieduma reljefs vienmérigs. 2
pierikosana un attéla Atveidota attéla folijas segums vienmerigs, 2
iespieSana. (maksimali kvalitativs.
iegustamais punktu Attela neiespiezamie elementi "tiri", att€la detalas 2
skaits 6) asas.
4. lespiedloksnes Vaks sarievots atbilsto$i noraditajiem izmériem, 1
rievoSana. (maksimali ieverojot mugurinas, sanu rievu un atloku rievu
ieguistamais punktu attalumus.
skaits 3) Visas rievas izvietotas paraléli mugurinai. 1
Rievu orientacija pareiza, mugurinas rievas verstas 1
uz iekSu, sanu rievas veérstas uz aru, atloku rievas uz
iekSu.
5. Vaka izgriesana. Vaks izgriezts atbilstosi iespieddarba poligrafiska 1
(maksimali iegiistamais izpildijuma tehnologiskaja karté noraditajiem
punktu skaits 3) iZmériem.
Izgriezta vaka lenki taisni. 1
Vaks izgriezts kvalitativi bez atspiedumiem, 1
burzijumiem, smergjumiem.
6. Kabatinas izcirSana un Kabatinas materials izvelets atbilstosi iespieddarba 1
sagatavosana pieliméSanai. | poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(maksimali iegiistamais noradijumiem.
punktu skaits 4) Kabatina izcirsta bez ielocijumiem, sméréjumiem, 2
rievas nav parcirstas.
Kabatina izcirsta ar atbilstou cirtni. 1
7. Kabatinas pielimésana. Kabatina pieliméta pie gramatas tresa vaka atbilstoSi 1
(maksimali iegiistamais tehnologiskajiem nosacijumiem.

Modulis Loksnu apstrade




punktu skaits 3) Kabatina pieliméta, izmantojot atbilstosa platuma 1
divpusgjo Iimlenti.
Kabatina pielimé&ta bez krokam un burzijumiem. 1
8. Darba procesam Izvelas darba uzdevumam atbilstosas iekartas un 1
atbilstosu iekartu un instrumentus.
instrumentu izvéle, to [zverte iekartu un instrumentu tehnisko stavokli. 1
atbilstibas darba Sagatavo iekartas un instrumentus darba uzdevumam. 1

uzdevumam izvértésana.
(maksimali iegiistamais

punktu skaits 3)

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte
Darba Gramata mikstaja iesejuma
nosaukums
ISBN
Tiraza 1 gab. Setluma Mlkstal.S-‘, suts — limets,

veids ar atlokiem
Formats (apgrieztais) | 145 x 190 mm Izdevuma apjoms 176 Ipp
IekSlapas:
Iekslapu papirs Amber Graphic 100 g/m?
Krasainiba 1/1
Pantone
Ofseta laka
Burtnicas 22
Locijumu skaits 2
- Komplektésana kombinéta (burtnica pa divam ielikuma,
Piezimes =
bloks sanesuma.)

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

MetsaBoard Prime FBB 230 g/m*

Krasainiba

4/0

Pantone

Vaka papirs / materials (2)

Krasainiba

Pantone

Vaka izmérs atveruma

432%x7190 mm

RievoSana

Vaka mugurina izmers 12 mm, vaka atloku izmérs 65 mm

UV laka O 1. vaks O mugurina | O 4. vaks
Folija Sudraba M 1. vaks O mugurina | OJ 4. vaks
(gloss) ’

Blinta spiedums O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Cilosana O 1. vaks O mugurina | O 4. vaks
Sietspiede O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Pape
Greznumlente Oir M nav
Skirlente Oir M nav
Mugurina O apala L1 taisna

. Folijas iespieduma laukums 5050 mm, atkape no vaka
Piezimes

priekséjas malas 45 mm, no vaka apakséjas malas 45 mm.

Modulis Loksnu apstrade




Priekslapas / péclapas:

PriekSlapas papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka

O1.

vaks [ mugurina

4. vaks

Folija

01,

vaks [ mugurina

O 4. vaks

Blinta spiedums

Ol.

vaks O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

Ol

vaks [0 mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums Kabatina
Skaits 1
Izmers Izcirsta, cirtnis pec noradijuma

Papildelementa papirs / materials

Amber Graphic 150 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Uz 3. vaka japielimé izcirsta kabatina.

IpaSas piezimes:

PakoSana U kastes [ uz paletém U ieplevotas

pa gab. pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza 0 Iidz 3% 0 Iidz 5% O Iidz 8% [ nepienem

Modulis Loksnu apstrade
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala)
Modulis ""Gramatu bloku izgatavosana"' N\’
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Darba uzbiive Uzdevumu YEIfjl Izstrad.ajuma izgatavoSana.
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniites

Izgatavot iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
Uzdevumu apraksts noradijumiem atbilstoSu gramatas bloku.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai
iespieddarbu apstrades cehs raZzoSanas uznémuma.
Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
Norises vieta un izpildijuma tehnologiska karte,

nepiecieSamie iekSlapu iespiedloksnes, bloku Sujamie diegi.
materialie Iidzekli | Tehnologiskas iekartas un instrumenti: ViennaZa papira griezama
mastna, iespiedlokSnu lokama iekarta, burtnicu pres€jama prese,
gramatu bloku Sujama iekarta, lineals, Itmes ota, lockaulins, Skeres,
nazis.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérte pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 26, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vérteéjums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertésanas skalai:

Vertésanas kartiba

Ieg‘_‘stﬁaﬁ’;nktu 1-3 47 | 811 | 12-15 | 16-17 | 18-19 | 20-21 | 22-23 | 24-25 26
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1

Modulis "Gramatu bloku izgatavosana™



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Izgatavot iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem

atbilstoSu gramatas bloku.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba

Veértesanas Kriteriji

Pieskiramie

punkti
1. Iespiedloksnu Iespiedloksnes uzlidzinatas uz greifera un anlaga stiira. 2
uzlidzinasana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
2. Tespiedloksnu sagriesana. | lespiedloksnes sagrieztas atbilstosi tehnologisko zimju 2
(maksimali iegiistamais noradijumiem.
punktu skaits 4) Sagriezto iespiedloksnu lenki taisni. 1
Visas sagrieztas loksnes vienada formata. 1
3. Iespiedlok$nu locisana Iespiedloksnes salocitas atbilstosi iespieddarba 2
burtnicas. (maksimali poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
iegiistamais punktu skaits 4) | noradijumiem, lappusu numeracija salocitajas burtnicas
pareiza.
lespiedloksnes salocitas precizi saskana ar locjjuma 1
krustiem.
Burtnicas salocitas bez iespiedumiem, smergjumiem, 1
faltém, burzijumiem.
4. Saloctto burtnicu Burtnicas uzlidzinatas uz mugurinas un galvinas. 1
nopresésana. (maksimali Burtnicas nopresgtas pietiekosi stingri, locijumu 1
ieguistamais punktu skaits 2) | uznesums samazinats.
5. Burtnicu komplektgsana Burtnicas sakomplektgtas, ieverojot noradijumus par 2
bloka. (maksimali burtnicu komplektésanas veidu iespieddarba
iegiistamais punktu skaits 4) | poligrafiska izpildijuma tehnologiskaja kartg.
Bloks sakomplektéts pareizi, burtnicu kontrolzimes 2
bloka mugurina pareiza seciba.
6. Sakomplektéta bloka Sakomplekt&tais bloks uzlidzinats uz galvinas un 1
uzlidzinaSana uz galvinas un | mugurinas.
mugurinas. (maksimali
iegustamais punktu skaits 1)
7. Bloka sastisana ar Diegu cilpas izvietotas vienada attaluma no bloka 2
diegiem. (maksimali galvinas un kajinam.
iegitstamais punktu skaits 4) | Sujamais diegs noreguléts atbilstosi burtnicu biezumam, 1
bloks nav sasiits parak ciesi vai valigi.
Bloks sasts kvalitativi bez diegu galiem un cilpam, bez 1
adatu veidotiem burtnicu bojajumiem.
8. Bloka mugurinas Bloks uzlidzinats uz bloka mugurinas un galvinas. 1
noliméSana. (maksimali Lime uz bloka mugurinas uzklata vienmerigi, pilnigi 1
iegiistamais punktu skaits 2) | nosedz visu mugurinu.
9. Darba procesam atbilstoSu | Izv€létas darba uzdevumam atbilstosas iekartas un 1
iekartu un instrumentu instrumenti.
izvéle, to atbilstibas darba Izvertéts iekartu un instrumentu tehniskais stavoklis. 1
uzdevumam izverteSana. Darba uzdevumam sagatavotas iekartas un instrumenti. 1

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 3)

Modulis "Gramatu bloku izgatavosana™




Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba
nosaukums

Gramata cietaja iesejuma

ISBN

Tiraza 1 gab.

Séjuma
veids

Cietais, sits

Formats (apgrieztais) | 145 x 190 mm

Izdevuma apjoms

160 Ipp

IekSlapas:

Iekslapu papirs

G Print 100 g/m?

Krasainiba

1/1

Pantone

Ofseta laka

Burtnicas

10

Locijumu skaits

3

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

Baladek Macanet 26102

Krasainiba

0/0

Pantone

Vaka papirs / materials (2)

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

UV laka

O 1. vaks

O mugurina | OJ 4. vaks

Folija

Zelta (gloss) | M 1. vaks

O mugurina | OJ 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina | [J 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina | [ 4. vaks

Sietspiede

O 1. vaks

O mugurina | [0 4. vaks

Pape

2 mm

Greznumlente

M ir O nav

Balta

Skirlente

M ir O nav

Sniega balta (gloss)

Mugurina

M apala

[ taisna

Piezimes

Priekslapas / péclapas:

Prieks$lapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

Peclapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Modulis "Gramatu bloku izgatavosana™




Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka O 1. vaks O mugurina | OJ 4. vaks
Folija 01 1. vaks L mugurina | OJ 4. vaks
Blinta spiedums 01 1. vaks O mugurina | 00 4. vaks
CiloSana 01 1. vaks O mugurina | 00 4. vaks
Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits

Izmers

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

Rievo$ana

LocTjums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

IpaSas piezimes:

Pakosana O kastes O uz paletém O ieplévotas

pa gab. pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O Iidz 3% O Iidz 5% O 1idz 8% O nepienem

Modulis "Gramatu bloku izgatavosana™
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "lespieddarbu apstrades specialists’ (4. LKI)

C mse - P—~N
Obligatas izvéles dala (B dala) (@)
Modulis ""Gramatu bloku apdare" —=
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

b EH I8 atbilsto$i moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Darba uzbiive Uzdevumu veidi Izstradajuma izgatavoSana.
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniit€s
Uzdevumu Apdarinat gramatas bloku atbilsto$i iespieddarba poligrafiska
apraksts izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai iespieddarbu
apstrades cehs raZzoSanas uznémuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiska karte, sastts gramatas bloks, priek§lapu papirs,
mugurinas nolime&jamais kreppapirs, greznumlente, Skirama lente, Itme.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Viennaza papira grieZama
maSina, papskére, bloka mugurinas apalojama iekarta, gramatu bloku
pres€jama prese, lineals, limes ota, lockaulins, Skéres, nazis.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérteé pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 38, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts balles atbilstosi veértéSanas skalai:

Veérteésanas kartiba

Iegtito punktu

skaits 1-5 6-10 | 11-16 | 17-22 | 23-25 | 26-28 | 29-31 | 32-34 | 35-36 | 37-38

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vetms g | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7T | 8 | 9 | 10
alles
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Apdarinat gramatas bloku atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas

kartes noradijumiem.

VerteSanas Kriteériji

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesl,qral_me
punkti
1. Iespieddarba poligrafiska | PriekSlapas un peclapas papirs izvelets atbilstosi 1
izpildijuma tehnologiskas iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes noradijumiem kartes noradijumiem.
atbilstosa priekslapas un Priekslapas un péclapas papira Skiedras virziens izvel&ts 1
p&clapas papira izvéle, paraléli gramatas bloka mugurinai.
sagatavoSana. (maksimali | PriekSlapa un p&clapa piegriezta atbilstosi iespieddarba 1
iegiistamais punktu poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
skaits 4) noradijumiem.
Priek$lapa un p&clapa salocita taisni. 1
2. Gramatas bloka Gramatas bloka mugurinas uznesums izlidzinats ar bloka 1
nopresésana. (maksimali prieksinu.
iegiistamais punktu Gramatas bloks nopreséts simetriski. 1
skaits 4) Gramatas bloks pirms nopresé$anas uzlidzinats. 1
Gramatas bloks nopreséts, izmantojot papildu 1
polstergjumu.
3. Priekslapas un péclapas | PrieksSlapa un péclapa pieliméta taisni. 1
pielim&Sana gramatas Priekslapa un p&clapa precizi pielimeta blokam ar 2
blokam. (maksimali pielaujamo 2 mm atkapi no bloka mugurinas.
ieguistamais punktu Priekslapa un p&clapa pieliméta, Iidzinot p&c bloka 1
skaits 5) galvinas.
Pielim&jamas Iimes joslas platums neparsniedz 5 mm. 1
4. Mugurinas nolim&jama Mugurinas nolim&jama materiala platums piegriezts: 2
materiala sagatavosana. gramatas bloka biezums + 20 mm parlaide par bloka
(maksimali iegiistamais mugurinu uz katru pusi.
punktu skaits 4) Mugurinas nolimgjama materiala augstums piegriezts: 2
gramatas bloka augstums — 2 mm.
5. Mugurinas nolim&jama Mugurinas nolimgjamais materials pieliméts Iidzeni. 1
materiala pielim&sana Mugurinas nolimg&jamais materials piegul gramatas bloka 1
bloka mugurinai. mugurinai.
(maksimali iegiistamais Mugurinas nolim&jamais materials gramatas bloka 1
punktu skaits 3) mugurinai pieliméts simetriski.
6. Gramatas bloka Gramatas bloks apgriezts atbilstosi iespieddarba 2
apgrieSana. (maksimali poligrafiska izpildijuma tehnologiskaja karté
iegiistamais punktu noraditajiem izmériem, tehnologiskajam zZimém,
skaits 4) pielaujama atkape + 2 mm.
Gramatas bloka griezums gluds. 1
Gramatas bloks apgriezts bez bojajumiem, 1
iespiedumiem.
7. Bloka mugurinas Bloka mugurina izapalota simetriski. 1
izapalo$ana. (maksimali Izapalota bloka priekslapa un p&clapa bez bojajumiem, 1
2

Modulis "Gramatu bloku apdare™




iegiistamais punktu
skaits 3)

iespiedumiem.

Bloka pirmas un p&dgjas burtnicas izvirzitas pakapeniski,
bez trepites.

8. Skiramas lentes
sagatavoSana un
pielim&Sana gramatas
blokam. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 4)

Skiramas lentes krasa izveléta atbilstosi iespieddarba
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
noradijumiem.

Skirama lente sagatavota atbilstosi tehnologiskajiem
nosacijumiem: gramatas bloka diagonale + 6 cm.

Skirama lente pieliméta gramatas bloka mugurinai pa
vidu ar 2 cm parlaidi par bloka galvinas griezumu.

9. Greznumlentes
sagatavoSana un
pielim&Sana gramatas
blokam. (maksimali
iegistamais punktu
skaits 4)

Greznumlentes krasa izvél&ta atbilstosi iespieddarba
poligrafiska izpildijuma tehnologisksa kartes
noradijumiem.

Greznumlente sagatavota atbilstosi gramatas bloka
mugurinas platumam: no priekslapas lidz peclapai.

Greznumlente pielim&ta simetriski, taisni.

10. Darba procesam
atbilstosu iekartu un
instrumentu izvéle, to
atbilstibas darba
uzdevumam izvertesana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 3)

Izvelas darba uzdevumam atbilstosas iekartas un
instrumentus.

Iekartu un instrumentu tehniskais stavoklis izvertéts.

Darba uzdevumam sagatavotas iekartas un instrumenti.

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba
nosaukums

Gramata cietaja iesejuma

ISBN

Tiraza 1 gab.

Séjuma

d Cietais, suts
veids

Formats (apgrieztais) | 145 x 190 mm Izdevuma apjoms 160 Ipp

IekSlapas:

Iekslapu papirs

G Print 100 g/m?

Krasainiba

1/1

Pantone

Ofseta laka

Burtnicas

10

Locijumu skaits

3

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

Baladek Macanet 26102

Krasainiba

0/0

Pantone

Vaka papirs / materials (2)
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Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

UV laka I 1. vaks L mugurina | OJ 4. vaks
Folija Zelta (gloss) | M 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Blinta spiedums I 1. vaks O mugurina | O 4. vaks
Cilosana 0 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Sietspiede [ 1. vaks O mugurina | OJ 4. vaks
Pape 2 mm

Greznumlente Mir O nav Balta

Skirlente M ir O nav Sniega balta (gloss)
Mugurina M apala [ taisna

Piezimes

Priekslapas / péclapas:

Priekslapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Priekslapas/p&clapas izmérs
atveéruma

300200 mm

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka

O 1. vaks

[ mugurina

O 4. vaks

Folija

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits

Izmeérs

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana
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RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Ipasas piezimes:

Pakosana O kastes O uz paletém L ieplevotas

pa gab. pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O Iidz 3% O Iidz 5% O Iidz 8% O nepienem
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«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Modulis ""Gramatu bloku ievakoSana"

Obligatas izvéles dala (B dala)

2\
()

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Merkis

Parbaudit un novértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi
atbilsto$i moduli noteiktajam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 1

Uzdevumu veidi Izstradajuma izgatavos$ana.

Uzdevumu izpildes 60 min.

kopg€jais laiks miniites

Uzdevumu apraksts

Izgatavot iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
noradijumiem atbilstoSu viengabala materiala gramatas vaku, ievakot
gramatu.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai iespieddarbu
apstrades cehs raZzoSanas uznémuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiska karte, apdarinats gramatas bloks cieta
ies€juma izgatavosSanai, gramatas vaka parvelkamais papirs, priekSlapu
papirs, vaku pape, atlekas papirs/kartons, Iime, materials smigam.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Viennaza papira griezama
masina, papskére, vaka mugurinas apalojama iekarta, gramatu bloku
pres€jama prese, lineals, Itmes ota, lockaulin$, Skéres, nazis.

Vertésanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 39, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertéSanas skalai:

Ieg‘_‘stﬁaﬁ’;nktu 1-5 | 6-11 | 12-17 | 18-22 | 23-26 | 27-29 | 30-32 | 33-35 | 36-37 | 38-39
Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 1529 | 30-44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Izgatavot iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem
atbilstoSu viengabala materiala gramatas vaku, ievakot gramatu.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
1. Iespieddarba poligrafiska | Vaka parvelkamais materials izv€l&ts atbilstosi 1
izpildijuma tehnologiskas iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes noradijumiem kartes noradijumiem.
atbilstoSa vaka parvelkama | Vaka parvelkamais materials sagatavots, ievérojot 1
materiala izvele un materiala Skiedras virzienu paral€li gramatas bloka
sagatavoSana. (maksimali mugurinai.
iegiistamais punktu skaits 4) | Vaka parvelkamais materials piegriezts atbilstosi 1
noraditajiem izmériem, pielaujama atkape £2 mm.
Piegriezta vaka parvelkama materiala lenki taisni. 1
2. lespieddarba poligrafiska | Vaku papes biezums izvelets atbilstosi iespieddarba 1
izpildijuma tehnologiskas poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
kartes noradijumiem noradijumiem.
atbilstoSas vaku papes Vaku pape sagatavota, ieverojot materiala skiedras 1
izv€le un sagatavosSana. virzienu paraléli gramatas bloka mugurinai.
(maksimali iegistamais Vaku pape piegriezta atbilstosi tehnologiskajiem 2
punktu skaits 5) nosacijumiem: 2 — 5 mm Sauraka par bloka platumu un
6 — 8 mm augstaka par bloka augstumu.
Piegrieztas vaku papes lenki taisni. 1
3. Atlekas un smigu Atlekas un smigu materiali izveleti atbilstosi 1
materialu izvéle un tehnologiskajiem nosacijumiem.
sagatavosana. (maksimali Atlekas materials piegriezts atbilstosi tehnologiskajiem 2
iegiistamais punktu skaits5) | nosacijumiem. Augstums: vaku papes augstums — 1 mm
Platums: bloka biezums + 1 — 2 mm uz Kkatru pusi.
Atleka sagatavota, ieveérojot materiala Skiedras virzienu 1
paral€li gramatas bloka mugurinai.
Smigas sagatavotas atbilstosi tehnologiskajiem 1
nosacijumiem.
4. Tehnologisko procesu IzvEleta lime Plattonal 1667 vai analoga. 1
nosacTjumiem atbilstosas Izverteta Iimes kvalitate. 1
limes izvele un kvalitates
izveértésana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
5. Vaka izgatavosana Vaks izgatavots, ieveérojot vaka detalu savietoSanas 2
atbilstosi iespieddarba nosacijumus, vaka detalas sakartas galvina vai kajinas
poligrafiska izpildijuma uz vienas horizontales.
tehnologiskas kartes Vaka parvelkamais materials ar Iimi noziests 1
noradijumiem. (maksimali vienmerigi.
iegitstamais punktu skaits 7) | Vaku papes pusites ar gramatas vaka parvelkamo 2
materialu savienotas bez gaisa burbuliem, materiala
atlokamas malinas atlocitas vienadi, pievilktas pie
kartoniem.
Vaka stiirisi izveidoti atbilstosi parvelkama materiala 2
Ipasibam, apali vai taisni.
6. Vaka mugurinas Vaka mugurinas izapalojums atbilst gramatas bloka 2
izapalosana. (maksimali mugurinas izapalojumam.
2
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iegustamais punktu skaits 4) | Vaka mugurina izapalota simetriski.

Vaka mugurina izapalota bez bojajumiem,
iespiedumiem, skrap&umiem.

7. Gramatas bloka Gramatas bloks vaka ieliméts simetriski, vaka parkares
ievakosana. (maksimali malinas vienadas.

iegiistamais punktu skaits 3) | Priekslapa un péclapa ar Iimi noziesta vienmerigi, plana
karta. Priekslapa un p&clapa nav pielipusi pie bloka,
sakrokojusies, salipusi.

8. levakotas gramatas Ievakotas gramatas mugurinas uznesums izlidzinats ar
nopresésana. (maksimali bloka prieksinu.

iegiistamais punktu skaits 3) | Ievakota graimata nopreséta simetriski.

Ievakotas gramatas nopreséSanai izmantots papildu

polstergjums.
9. Gramatas vaku Gramatas pirma un ceturta vaka iestrikejuma platums un
iestrikesana. (maksimali dzilums vienmeérigs visa gramatas vaka augstuma.
iegiistamais punktu skaits 3) | Gramatas vaku iestrik&jums gluds un taisns, bez
bojajumiem.
lestrik&ts gan pirmais vaks, gan ceturtais vaks.
10. Darba procesam Izveletas darba uzdevumam atbilstosas ickartas un
atbilstoSu iekartu un instrumenti.
instrumentu izvéle, to Izvertets iekartu un instrumentu tehniskais stavoklis.
atbilstibas darba Darba uzdevumam sagatavotas iekartas un instrumenti.

uzdevumam izverteésana.
(maksimali iegiistamais

punktu skaits 3)
Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte
Darba NN
Gramata cietaja ies€juma
nosaukums
ISBN
Tiraza 1 gab. Se! uma Cietais, Siits
veids
Formats (apgrieztais) | 145 x 190 mm Izdevuma apjoms 160 Ipp
IekSlapas:
lek$lapu papirs G Print 100 g/m?
Krasainiba 1/1
Pantone
Ofseta laka
Burtnicas 10
Locijumu skaits 3
Piezimes
Vaks:
Vaka papirs / materials (1) Baladek Macanet 26102
Krasainiba 0/0
Vaka parvelkama materiala izmé&rs 339 x 220 mm
Atlékas platums 13 mm
Smigas 5mm
Vaka papirs / materials (2)
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Krasainiba

Laminats

UV laka 0 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Folija Zelta (gloss) | M 1. vaks O mugurina | O 4. vaks
Pape 2 mm

Blinta spiedums I 1. vaks O mugurina | 00 4. vaks
CiloSana I 1. vaks O mugurina | O 4. vaks
Sietspiede 0 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Greznumlente M ir O nav Balta

Skirlente M ir [ nav Sniega balta (gloss)
Mugurina M apala [ taisna

Piezimes

Priekslapas / peclapas:

Priekslapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Folija

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits

Izmeérs

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede
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| Piezimes

Ipasas piezimes:

. [ kastes _ L ieplévotas
Pakosana pa gab. LI uz paletém 0a gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O 1idz 3% O Iidz 5% O Iidz 8% L] nepienem
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«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodros$inasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) PN
Modulis ""Pusautomatisko un automatisko poligrafiskas apstrades @
iekartu sagatavosana darbam" Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertet izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
_ Uzdevumu veidi Situacijas analize, praktiskais darbs.
Darba uzbuve - i
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopgjais laiks miniites

Sagatavot pusautomatiskas un automatiskas poligrafiskas

Uzdevumu apraksts apstrades iekartas iespiedprodukcijas izgatavosanai.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades cehs raZzoSanas
uznémuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: darba uzdevums,
iespiedloksnes, bloku Sujamie diegi, vaku pape, vaku

Norises vieta un parvelkamie materiali, laminati (dazadi), folijas (dazadas).
nepiecieSamie materialie | Tehnologiskas iekartas un instrumenti: iespieddarbu apstrades
Iidzekli pusautomatiskas un automatiskas razoSanas iekartas (lokSnu

lokama iekarta, cieto vaku izgatavoSanas iekarta, bloku
saneSanas iekarta, bloku SuSanas iekarta, lokSnu lamin&Sanas
iekarta, miksto ies€jumu izgatavoSanas iekarta, cieto iesgjumu
izgatavosanas iekarta).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Maksimali
teglistamais punktu skaits ir 15, kas atbilst 100%. Parbaudijums

Vertesanas kartiba ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertéSanas
skalai:

legitopunktt |\ 9 5 | 34 | 56 | 78 | 910 | 11 12 13 14 15
skaits

Uzdevumu 97-

izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100

(%)

Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas kritériji

Sagatavot pusautomatiskas un automatiskas poligrafiskas apstrades iekartas
iespiedprodukcijas izgatavoSanai.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesl,ﬂral_me
punkti
1. Iepazisanas ar darba Izvertéti darba uzdevuma nosacijumi. 1
uzdevumu, razoSanas grafiku. | lzvértéts darba izpildes laika grafiks. 1
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 2)
2. Iekartas tehniska stavokla Izverteta iekartas apkopes kvalitate. 1
un gatavibas razoSanas Izvertets iekartas tehniskais stavoklis. 1
uzsakSanai izvert€Sana. Izverteta iekartas gataviba razo$anas procesa 1
(maksimali iegiistamais uzsaksanai (sensoru tiriba, elloSana, Iimes
punktu skaits 4) uzsildi$ana).
Izvertets iekartu atsevisku mezglu/sekciju tehniskais 1
stavoklis.
3. Apstrades procesam Iekarta pierikota atbilstoSi apstrades procesiem. 2
atbilstoSa iekartu pierikoSana. | lzvértéta [imes padeves pictickamiba pieriko$anas 1
(maksimali iegiistamais procesa.
punktu skaits 5) Izvertéta lappusu un burtnicu pareiza seciba grimatas 1
bloka.
Izverteta pierikoSanas procesa apstradatas 1
produkcijas kvalitate (mehaniskie bojajumi,
skrap@jumi, plisumi).
4. Pusfabrikatu un materialu Izverteta pusfabrikatu atbilstiba darba uzdevumam 1
atbilstibas apstrades procesam | (ISBN kods, darba numurs, darba nosaukums).
izvertéSana. (maksimali Izveértéta pusfabrikatu tehnologiska atbilstiba 1
iegiistamais punktu skaits 4) apstrades procesa uzsaksanai.
Izverteta pusfabrikatu atsevisku detalu savstarpgja 1
atbilstiba (cietais vaks, bloks).
Izverteta apstrades materialu atbilstiba apstrades 1
procesa uzsaksanai.
Darba uzdevums
PasttTjuma
numurs XXXXX
Pasiititajs: YYYYYY
Nosaukums Gramata
S&jums: Cietais sejums, Sits
Tiraza: 500 gab.
Izmérs: 220 x 235 mm
Apjoms: 272 Ipp + vaks + priekslapa, peclapa
01 —ieks$lapas
1. iekslapu papirs: | Magno Natural 140g/m? 920 x 750 mm
Krasainiba: | UV+4+0
Ofseta laka:
2

Modulis "Pusautomatisko un automatisko poligrafiskas apstrades iekartu sagatavosana darbam"



Locijumu skaits:

Attélu bloki:

Piezimes:

02 — vaks

1. vaka
papirs/materials: | Rives Basane Natural White 120 g/m® 700 x 1000 mm

Krasainiba: | UV +4+0

Pantone:

Laminats:

Ofseta laka:

UV laka:

Folija: | Mugurinai, 1. vakam

Blinta spiedums:

Greznumlente: | Guth &Wolf 427

Skirama lente: | Nav

Mugurina: | Taisna

Pape: | 3 mm (525 loksnes)

Atlokamas
malinas: | 15 mm

Smigas: | 8 mm

Piezimes: 2 mm vaku malinu parkares

03 — supervaks

1. supervaka
papirs:

Krasainiba:

Pantone:

Laminats:

Ofseta laka:

UV laka:

Folija:

Blinta spiedums:

CiloSana:

Piezimes:

04 — priekslapa/
peclapa

Priekslapas
papirs: | GX-191-LS Geltex (melns) 115 g/m? 1500 x 1000 mm 225 loksnes

Krasainiba: | 0 +0

Pantone:

Ofseta laka:

P&clapas papirs: | GX-191-LS Geltex (melns) 115 g/m?® 1500 x 1000 mm 225 loksnes

Krasainiba: | 0 +0

Pantone:

Ofseta laka:

Priekslapas
laminats:

Peclapas
laminats:

Piezimes:

) Signaleksemplarus pakot pakas 2+3
IpaSas atzimes: Tirazu nodrosinat pilna apjoma!

Modulis "Pusautomatisko un automatisko poligrafiskas apstrades iekartu sagatavosana darbam"




PakoSana: | Uz paletém

Ieplévosana;

Ieplevot kopa ar:

Cita
komplektésana:

Virstiraza: | 5%

Signﬁleksemplﬁr Klientam pIeCI eksempldri

i | Ofisam tris eksemplari

Modulis "Pusautomatisko un automatisko poligrafiskas apstrades iekartu sagatavosana darbam"




A

= EIROPAS SAVIENIBA

e NACIONALAIS XGRS

Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ * *

oy * fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) o\
Modulis "Iespieddarbu sagatavosana apstradei pusautomatiskas un @
automatiskas poligrafiskas apstrades iekartas™ Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertet izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Meérki DA - e
ers atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Razo8anas procesa sagatavosSana.
Darba uzbive Uzdevumu izpildes | 60 min.
kopgjais laiks
minites

Sagatavot iespieddarbu  pusfabrikatus un pé&capstrades
materialus apstradei pusautomatiskas un automatiskas apstrades

Uzdevumu apraksts o
iekartas.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades cehs raZoSanas
uznemuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: darba uzdevums,
iespiedloksnes, bloku Sujamie diegi, vaku pape, vaku

Norises vieta un parvelkamie materiali, laminati (dazadi), folijas (dazadas).
nepiecieSamie materialie | Tehnologiskas iekartas un instrumenti: iespieddarbu apstrades
Iidzekli pusautomatiskas un automatiskas razoSanas iekartas (loksnpu

lokama iekarta, cieto vaku izgatavoSanas iekarta, bloku
saneSanas iekarta, bloku StSanas iekarta, lokSnu lamin€Sanas
iekarta, miksto ies€jumu izgatavosSanas iekarta, cieto ies€jumu
izgatavosanas iekarta).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Maksimali
iegiistamais punktu skaits ir 18, kas atbilst 100%. Parbaudijums

Vértésanas kartiba ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ballés atbilstosi verteésanas
skalai:

legitopunktu | 9 » | 35 | 67 | g10 | 1112 | 1314 | 15 16 17 18
skaits

Uzdevumu 97

izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)

Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

1

Modulis "Iespieddarbu sagatavoSana apstradei pusautomatiskas un
automatiskas poligrafiskas apstrades iekartas"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteriji

Sagatavot iespieddarbu pusfabrikatus un pécapstrades materialus apstradei
pusautomatiskas un automatiskas apstrades iekartas.
Vertesanas Kriteriji
Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
1. IepaziSanas ar darba Izvertets iespieddarba pasiitijuma numurs un tirazas 2
uzdevumu, iespieddarba atbilstiba darba uzdevumam.
apstrades procesu izvertéSana. | Izvertéts burtnicu locijumu veids un bloku 2
(maksimali iegiistamais komplektéSanas, sastiprinaSanas veids, bloka
punktu skaits 6) mugurinas veids, vaka apdares procesi.
Izverteta darba uzdevuma un tehnologiskas 2
dokumentacijas atbilstiba.
2. Pusfabrikatu un Izverteta iespiedloksnu, pusfabrikatu kvalitate 2
tehnologisko procesu (smér&jumi, burzijumi, ieplésumi, "spoku atteli").
kvalitates un atbilstibas Izverteta ieprieks$€jo razosanas procesu kvalitate. 2
razoSanas procesa uzsakSanai | |zvértéta pusfabrikatu atbilstiba talakai apstradei. 2
izvertésana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)
3. Pecapstrades materialu Izvertéta pecapstrades materialu Skiedras virziena 1
atbilstibas raZzoSanas procesam | atbilstiba tehnologiskajiem nosacijumiem.
izvertésana. (maksimali Izvertéta pecapstrades materialu atbilstiba darba 1
iegustamais punktu skaits 3) uzdevumam.
Izvertets pecapstrades materialu nepiecieSamais 1
apjoms razosanai.
4. Poligrafijas produkcijas Pusfabrikati tehnologiski pareizi ievietoti 1
pusfabrikatu ievietosana pusautomatisko un automatisko iekartu padeves
iekartu padeves kasetgs, kaset€s un satvergjos.
satvergjos un tehnologiski Apstradajamie pusfabrikati (iespiedloksnes, burtnicas, 1
parociga novietosana pie vaku sagataves) tehnologiski parocigi novietoti pie
razoSanas iekartam. apstrades iekartam.
(maksimali iegiistamais P&capstrades materiali tehnologiski parocigi novietoti 1
punktu skaits 3) pie apstrades iekartam.
Darba uzdevums
Pasiitijuma numurs XXXX
Pasiititajs: YYYY
Nosaukums Gramata
Sejums: Cietais sejums, Siits
Tiraza: 500 gab.
Izmérs: 220 x 235 mm
Apjoms: 272 Ipp + vaks + priekslapa, péclapa
01 —iekSlapas
1. iek$lapu papirs: | Magno Natural 140g/m? 920 x 750 mm
Krasainiba: | UV +4+0
Ofseta laka:
Loctjumu skaits:
2

Modulis "Iespieddarbu sagatavoSana apstradei pusautomatiskas un

automatiskas poligrafiskas apstrades iekartas"




Attélu bloki:

Piezimes:

02 — vaks

1. vaka
papirs/materials:

Rives Basane Natural White 120 g/m? 700 x 1000 mm

Krasainiba:

UVv+4+0

Pantone:

Laminats:

Ofseta laka:

UV laka:

Folija:

Mugurinai, 1. vakam

Blinta spiedums:

Greznumlente: | Guth &Wolf 427
Skirama lente: | Nav
Mugurina: | Taisha
Pape: | 3 mm (525 loksnes)
Atlokamas malinas: | 15 mm
Smigas: | 8 mm

Piezimes:

2 mm vaku malinu parkares

03 — supervaks

1. supervaka papirs:

Krasainiba:

Pantone:

Laminats:

Ofseta laka:

UV laka:

Folija:

Blinta spiedums:

CiloSana:

Piezimes:

04 — priekslapa/
peclapa

Priekslapas papirs: | GX-191-LS Geltex (melns) 115 g/m® 1500 x 1000 mm 225 loksnes
Krasainiba: | 0+0
Pantone:
Ofseta laka:
P&clapas papirs: | GX-191-LS Geltex (melns) 115 g/m® 1500 x 1000 mm 225 loksnes
Krasainiba: | 0+0
Pantone:
Ofseta laka:

Priekslapas laminats:

P&clapas laminats:

Piezimes:

Ipasas atzimes:

Signaleksemplarus pakot pakas 2+3
Tirazu nodrosinat pilna apjoma!

Pako$ana:

Uz paletém

Ieplévosana:

Ieplevot kopa ar:

Cita
komplektésana:

Modulis "Iespieddarbu sagatavoSana apstradei pusautomatiskas un

automatiskas poligrafiskas apstrades iekartas"




Virstiraza: | 5%

Klientam pieci eksemplari

Signaleksemplari | Ofisam tris eksemplari

Modulis "Iespieddarbu sagatavoSana apstradei pusautomatiskas un
automatiskas poligrafiskas apstrades iekartas"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala)
Modulis ""Gramatu produkcijas izgatavosana ar pusautomatiskam un
automatiskam poligrafiskas apstrades iekartam" Uz sakumu

O

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Darba uzbiive Uzdevumu YEIFjI Izstra.dajuma izgatavoSana.
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopgjais laiks miniites

Izgatavot darba uzdevumam atbilstoSu gramatu produkciju ar

Uzdevumu apraksts pusautomatiskam un automatiskam poligrafiskas apstrades iekartam.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades cehs razosanas uznémuma.
Tehnologiskie un materialie resursi: darba uzdevums, iespiedloksnes,
bloku Sujamie diegi, vaku pape, vaku parvelkamie materiali, laminati
Norises vieta un (dazadi), folijas (dazadas).

nepiecieSamie Tehnologiskas iekartas un instrumenti: iespieddarbu apstrades
materialie Ildzekli | pusautomatiskds un automatiskas razoSanas iekartas (lok$nu lokama
iekarta, cieto vaku izgatavoSanas iekarta, bloku saneSanas iekarta,
bloku StiSanas iekarta, lokSnu laminéSanas iekarta, miksto ies€jumu
izgatavoSanas iekarta, cieto ieséjumu izgatavosanas iekarta).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 24, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma veértéjums tiek izteikts ball€s atbilstosi veértésanas skalai:

Veérteésanas kartiba

Iegtito punktu

. 1-3 4-7 8-10 11-13 14-15 16-17 18-19 | 20-21 22 23-24
skaits

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vi“éjllms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Gramatu produkcijas izgatavosana ar pusautomatiskam un automatiskam
poligrafiskas apstrades iekartam"



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Izgatavot darba uzdevumam atbilstoSu gramatu produkciju ar pusautomatiskam un
automatiskam poligrafiskas apstrades iekartam.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesl,qral_me
punkti
1. IepaziSanas ar darba Darba uzdevuma nosacijumu izverté$ana. 1
uzdevumu, uzstadito darba | Darba izpildes laika grafika izvértésana 1
formatu/parametru Izveértéta iekarta uzstadito darba formatu/parametru 1
atbilstibas izvertesana. atbilstiba darba uzdevumam.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 3)
2. Loksnu/pusfabrikatu Nodrosinata nepartraukta lokSnu, burtnicu, sakomplekteto 2
nepartrauktas padeves bloku padeve iespiedloks$nu locisanas, bloku sanesanas,
nodro$inasana apstrades $tSanas iekarta.
sekcijas/iekartas.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 2)
3. Apstrades materialu Nodrosinata Ilimes, vaku papes, vaku parvelkama 1
(Itmes, vaku parvelkamo materiala padeve.
materialu, papes, loksnu Izvertets apstrades materialu Skiedras virziens. 1
virsmas apstrades Izvérteta limes tehnologiska  atbilstitba  apstrades 1
materialu) atbilstibas procesam.
razoSanas procesam Izverteta vaku parvelkama materiala piegrieSanas 1
izverteSana un regularas | kvalitate, piegriezta materiala lenki taisni.
padeves nodro$inasana
apstrades iekartas.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 4)
4. Tehnologiska procesa Produkcijas izgatavosanas procesa kontroleksemplari un 1
norises kvalitates signaleksemplari iznemti atbilstosi tehnologiskajiem
izvertesana, nosacijumiem.
kontroleksemplaru un Tehnologiska procesa norises kvalitate izverteta, 1
signaleksemplaru, nekvalitativa produkcija iznemta.
nekvalitativas produkcijas | Izvérteti izgatavotas produkcijas tehniskie bojajumi. 1
iznemsSana un izverteSana. | Izveértéta izgatavotas produkcijas izméru atbilstiba darba 1
(maksimali iegiistamais uzdevumam.
punktu skaits 4)
5. Izgatavotas produkcijas | Izgatavota produkcija regulari nonemta no iekartas. 1
nonemsana no razosanas Izverteta saloctto lokSnu kvalitate, lappusu seciba 1
iekartas, tehnologisko burtnicas un mugurinas zZimju precizitate, sakomplekteto
zimju, lok$nu, burtnicu, bloku kvalitate, sasuto bloku Suvuma kvalitate.
bloku kvalitates kontrole. | Informacija par nekvalitativiem, iepriek3€jiem apstrades 1
(maksimali iegiistamais procesiem sniegta razoSanas vaditajam.
punktu skaits 3)
6. Gatavas produkcijas Izgatavota produkcija regulari nonemta no razoSanas 1
tehnologiski pareiza iekartas/Iinijas.
novietoSana uz paleteém, Gatava produkcija tehnologiski pareizi novietota uz 1
marké&Sana, uzskaites paletém.
dokumentu noforméSana. | Tirazas produkcijai pievienota pavadzime ar 1
(maksimali iegiistamais nepiecieS§amo informaciju, aizpildits darba
2

Modulis "Gramatu produkcijas izgatavosana ar pusautomatiskam un automatiskam

poligrafiskas apstrades iekartam"




punktu skaits 5)

zurnals/atskaite, darba uzdevums nodots nakamajam
tehnologiskajam posmam.

Nekvalitativa produkcija atdalita no tirazas produkcijas, 1
pievienota pavadzime ar nepiecieSamo informaciju.
Sniegts zinojums razoSanas vaditdjam par sarazoto 1
produkciju, tas kvalitati.
7. Iekartu planotas Iekartas filtru tiriSana. 1
apkopes. (maksimali Iekartas mezglu apkope, iekartas sagatavotas darbam. 1
iegiistamais punktu Iekartas ellosana. 1

skaits 3)

Darba uzdevums

Pastitijuma numurs XXXXX

Pasiititajs: YYYYY

Nosaukums Gramata

S&jums: Cietais sejums, Siits

Tiraza: 500 gab.

Izmérs: 220 X 235 mm

Apjoms: 272 |pp + vaks + priekslapa, péclapa

01 — iekSlapas

1. iekSlapu papirs:

Magno Natural 140g/m? 920 x 750 mm

Krasainiba:

Uv+4+0

Ofseta laka:

Locijumu skaits:

Attélu bloki:

Piezimes:

02 — vaks

1. vaka
papirs/materials:

Rives Basane Natural White 120 g/m? 700 x 1000 mm

Krasainiba:

Uv+4+0

Pantone:

Laminats:

Ofseta laka:

UV laka;

Folija:

Mugurinai, 1. vakam

Blinta spiedums:

Greznumlente:

Guth &Wolf 427

Skirama lente: | Nav
Mugurina: | Taisna
Pape: | 3 mm (525 loksnes)
Atlokamas malinas: | 15 mm
Smigas: | 8 mm

Piezimes:

2 mm vaku malinu parkares

03 — supervaks

1. supervaka papirs:

Krasainiba:

Pantone:

Modulis "Gramatu produkcijas izgatavosana ar pusautomatiskam un automatiskam

poligrafiskas apstrades iekartam"




Laminats:

Ofseta laka:

UV laka:

Folija:

Blinta spiedums:

CiloSana:

Piezimes:

04 — priekslapa/
peclapa

Priekslapas papirs: | GX-191-LS Geltex (melns) 115 g/m® 1500 x 1000 mm 225 loksnes
Krasainiba: | 0+0
Pantone:
Ofseta laka:
P&clapas papirs: | GX-191-LS Geltex (melns) 115 g/m? 1500 x 1000 mm 225 loksnes
Krasainiba: | 0+0
Pantone:
Ofseta laka:

Priekslapas laminats:

P&clapas laminats:

Piezimes:

Ipasas atzimes:

Signaleksemplarus pakot pakas 2+3
Tirazu nodrosinat pilna apjoma!

PakoSana:

Uz paletem

Ieplévosana:

Ieplévot kopa ar:

Cita
komplektéSana:

Virstiraza:

5%

Signaleksemplari

Klientam pieci eksemplari

Ofisam tris eksemplari

Modulis "Gramatu produkcijas izgatavosana ar pusautomatiskam un automatiskam

poligrafiskas apstrades iekartam"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Iespieddarbu apstrades specialists' (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala)
Modulis ""Gatavas iespiedprodukcijas kvalitates kontrole" U\\_?'
Z Sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Darba uzbiive Uzdevumu YEIFjI Sltuale_] as izvert&jums, praktiskais darbs.
Uzdevumu izpildes 90 min.
kopg€jais laiks miniites

Vizuali izvértét un kontrolét gatavas iespiedprodukcijas kvalitati,
Uzdevumu apraksts noverst nelielus razoSanas procesa radusos iespiedprodukcijas
tehnologiskos defektus.

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica vai iespieddarbu
apstrades cehs razoSanas uznémuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: gatava gramatu un loks$nu
(reklamas, bukleti, vizitkartes, ieligumi) iespiedprodukcija ar
tehnologiskiem defektiem.

Tehnologiskas iekartas un instrumenti: viennaza papira griezama
maSina, papSkeére, lineals, ltmes ota, lockaulinS, Skéres, nazis,
dzé§gumija, vate.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 27, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60%.
Parbaudijuma vertejums tiek izteikts balles atbilstosi veértéSanas skalai:

VertéSanas kartiba

Iegtito punktu

. 1-3 47 8-11 12-15 | 16-17 | 18-20 | 21-22 | 23-24 25 26-27
skaits

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Véb”éjllms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Gatavas iespiedprodukcijas kvalitates kontrole™



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Vizuali izveértét un kontrolét gatavas iespiedprodukcijas kvalitati, noverst nelielus
razoSanas procesa radusos iespiedprodukcijas tehnologiskos defektus.

Vertesanas Kriteriji

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesl,qral_me
punkti
1. Gramatas bloka Izkontrol&ta gramatas bloka sasiiSanas kvalitate. 1
izgatavoSanas kvalitates Izkontrol&ta bloka mugurinas noliméSanas kvalitate. 1
vizuala kontrole. (maksimali | |zkontroléta gramatas bloka apgrieSanas kvalitate. 1
iegitstamais punktu skaits 5) | Izkontroléta apgriezta gramatas bloka izméru atbilstiba 1
tehnologiskas kartes noradijumiem.
Izkontrol&ta greznumlentes izméra atbilstiba bloka 1
mugurinas izm&ram un pieliméSanas kvalitate.
2. Vaka izgatavoSanas un Izkontroléts vaku papes un vaka parvelkama materiala 1
apdares vizuala kvalitates Skiedras virziens.
kontrole. (maksimali Izkontrol&ti cieta s€juma vaka izméri péc vaka 1
ieguistamais punktu skaits 5) | sakarSanas un zavéSanas.
Izkontrolets smigas platums péc vaka sakarSanas un 1
Zavesanas.
Izkontroléta folijas spieduma kvalitate, folijas segums, 1
detalu asums.
Izkontrol&ta reljefspieduma dziluma, asuma kvalitate. 1
3. Gramatas ievakoSanas Izkontrol&ta ievakotas gramatas iestrik&jumu kvalitate, 1
vizuala kvalitates kontrole. | dzilums.
(maksimali iegiistamais Izkontrol&ta gramatas atveérSanas /aizverSanas kvalitate. 1
punktu skaits 5) Izkontroléta bloka savienoganas /salimé$anas kvalitate 1
ar vaku.
Izkontroléta bloka ievakosanas (vaka parkaru malinu 1
platuma, vienadibas) kvalitate.
Izkontrol&ta gramatas vaka un priekslapu salimeésanas 1
kvalitate.
6. Loksnu gatavas Izkontroléta iespiedprodukcijas drukas kvalitate. 1
iespiedprodukcijas Izkontroléta iespiedprodukcijas pécdrukas apstrades 3
kvalitates kontrole. (izcirSanas, zeltiSanas, blinta spieduma, laming&Sanas)
(maksimali iegiistamais kvalitate.
punktu skaits 6) Izkontroléta iespiedprodukcijas apgriesanas kvalitate un 1
izméru atbilstiba.
Brakéta iespiedprodukcija izskirota, novietota atseviski. 1
7. Nelielu Saskirota labojama iespiedprodukcija. 1
iespiedprodukcijas Iztiriti iespiedkrasas smér&jumi. 1
tehnologisko defektu Iztirti folijas karsta spieduma aizlipusie neiespiezamie 1
novérSana. (maksimali elementi.
iegitstamais punktu skaits 6) | Izlaboti nekvalitativi pieliméti gramatas elementi 3
(ielimes, $kirama lente, greznumlente, kabatina).
2

Modulis "Gatavas iespiedprodukcijas kvalitates kontrole"
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