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Drukas un mediju tehnoloģiju nozare, profesionālā kvalifikācija "Reproiekārtu operators", 4. LKI līmenis 

 
 

Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Pasūtītājs: 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena PROGRAMMA 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Reproiekārtu operators", 4. LKI līmenis 

 

Mērķis 

Pārbaudīt un novērtēt eksaminējamā profesionālās kompetences 

atbilstoši profesijas standarta prasībām vai profesionālās 

kvalifikācijas prasībām. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 3 

Uzdevumu veidi 
Izstrādājuma izgatavošana, situācijas 

izvērtēšana. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

210 min.  

Uzdevumu apraksts 

1. Izveidot izklājumu atbilstoši repro iekārtu operatora darba 

uzdevumam.  

(izpildes laiks 90 min.) 

1.1. Vadoties pēc tehnoloģiskās kartes, norādītā apjoma, izmēra, 

krāsainības un apstrādes veida iespieddarbam, kontrolēt 

iespieddatni. 

1.2. Izveidot iespiedloksnes izklājumu. 

1.3. Izgatavot iespieddarba vienas loksnes izklājuma digitālo 

izdruku un novērtēt tās atbilstību tehnoloģiskās kartes prasībām. 

 

2. Izgatavot iespiedformu atbilstoši repro iekārtu operatora darba 

uzdevumam.  

(izpildes laiks 60 min.) 

2.1. Sagatavot darbam repro un attīstāmo iekārtu. Pārbaudīt resursus 

un iekārtas uzstādījumus. 

2.2. Veikt iespiedformu eksponēšanu, attīstīšanu un apstrādi. 

Novērtēt to atbilstību kvalitātes kritērijiem. Uzskaitīt izmantotos 

ražošanas materiālus. Secīgi pabeigt darbu un izslēgt iekārtu.  

2.3. Arhivēt izklājuma digitālo materiālu. 

 

3. Kontrolēt un koriģēt iespieddatnes.  

(izpildes laiks 60 min.) 

3.1. Kontrolēt trīs dažādu iespieddarbu iespieddatnes, identificēt 

tehnoloģiskās neatbilstības iespieddarba parametriem, nodalot tās, 

kuras ir iespējams/nav iespējams novērst. 

3.2. Veikt novēršamos labojumus iespieddatnē. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norises vieta: repro iekārtu mācību darbnīca vai repro 

iecirknis ražošanas uzņēmumā. 

Nepieciešamās iekārtas un instrumenti: repro operatora darbstacija, 

iespieddarba sagatavošanas un kontroles programmu pakete, 

programmatūra PDF failu analīzei un labošanai, RIP, 

spektrofotometrs, CtP formu eksponēšanas iekārta, iespiedformu 

attīstīšanas iekārta, digitālā lāzerdrukas vai tintes drukas iekārta. 

Citi nepieciešamie resursi: tehnoloģiskā karte, speciāli sagatavotas 

četras iespieddatnes, kvalitātes kritēriju komplekts, procesa 

iespiedformas, formu apstrādes procesā izmantojamie 

palīgmateriāli. 

Vērtēšanas kārtība 
Uzdevumu izpildi vērtē eksaminācijas komisija. Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamo punktu skaits ir 165, kas 



3 
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atbilst 100%. Eksāmens ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. 

Eksāmena vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu skaits 1–24 25–49 50–73 74–98 
99–

111 

112–

124 

125–

138 

139–

151 

152–

159 

160–

165 

Uzdevumu izpildes 

apjoms (%) 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Vērtējums ballēs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešamo 

MATERIĀLO LĪDZEKĻU PAPLAŠINĀTS SARAKSTS  

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Reproiekārtu operators", 4. LKI līmenis 

 

Tehnoloģiskās 

iekārtas, aprīkojums 

un darba instrumenti 

Vienam eksaminējamajam nepieciešams: 

• eksponētājs Ctp tehnoloģijas, komplektā ar RIP un 

vadības datoru un programmnodrošinājumu, 

• iespiedformu attīstīšanas iekārtas, 

• krāsu printeris (tintes/lāzera), 

• printera ekspluatācijas tehniskie noteikumi; maketētāja 

darbstacija ar Adobe programmnodrošinājumu. 

Materiāli, 

palīgmateriāli u.tml. 

• iespieddatņe REPRO_K1_V1_IEKSLAPAS.PDF atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei, 

• iespieddatnes (satur 5 labojamas un 5 nelabojamas 

kļūdas): 

o K1_V1_31.PDF 

o K1_V1_32.PDF 

o K1_V1_33.PDF 

• sertificēts materiāls paraugnovilkumiem/izdrukām, 

• attīstāmas iespiedformas, 

• attīstīšanas procesam nepieciešamā ķīmija. 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena  

UZDEVUMU KOMPLEKTS 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Reproiekārtu operators", 4. LKI līmenis 

 

 
1. uzdevums. Izklājumu veidošana atbilstoši darba uzdevumam (1. pielikums). 

(izpildes laiks 90 min.) 

 

1.1. Vadoties pēc darba uzdevumā norādītās tehnoloģiskās kartes (2. pielikums), norādītā 

apjoma, izmēra, krāsainības un apstrādes veida iespieddarbam, kontrolēt iespieddatni.  

1.2. Izveidot iespiedloksnes izklājumu, izmantojot darba uzdevumā norādīto iespiedloksnes 

maketu (3. pielikums). 

1.3. Izgatavot iespieddarba vienas loksnes izklājuma digitālo izdruku un novērtēt tās atbilstību 

tehnoloģiskās kartes (2. pielikums) prasībām. 

 

 

2. uzdevums. Iespiedformu izgatavošana.  

(izpildes laiks 60 min.) 

 

2.1. Sagatavot darbam repro un attīstāmo iekārtu. Pārbaudīt resursus un iekārtas uzstādījumus. 

2.2. Veikt atbilstoši darba uzdevumā (1. pielikums) norādītās iespiedformas eksponēšanu, 

attīstīšanu un apstrādi. Novērtēt to atbilstību kvalitātes kritērijiem. Uzskaitīt izmantotos 

ražošanas materiālus. Secīgi pabeigt darbu un izslēgt iekārtu.  

2.3. Arhivēt digitālo materiālu. 

 

 

3. uzdevums. Iespieddatņu kontrole un korekcija.  

(izpildes laiks 60 min.) 

 

3.1. Kontrolēt darba uzdevuma (1. pielikums) sadaļā Iespieddatņu kontrole norādītās 

iespieddatnes, identificēt tehnoloģiskās neatbilstības iespieddarba parametriem, nodalot tās, 

kuras ir iespējams/nav iespējams novērst.  

3.2.Veikt novēršamos labojumus iespieddatnēs.  
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1. pielikums 
Repro iekārtu operatora darba uzdevums nr. K1.V1.1 

 

Darba nosaukums  REPRO_K1_V1_U1 Failu skaits 1 

Faila(u) nosaukumi REPRO_K1_V1_IEKSLAPAS.PDF 

Tirāža  1000 gab Sējuma veids Cietais, šūts 

Formāts (apgrieztais)  148 x 192 mm Izdevuma apjoms 288 lpp 

Tehnoloģiskā karte Nr. K1.V1.1 IZKLĀJUMS/MAKETS K1.V1.1 

 

 IESPIEDFORMU IZGATAVOŠANA 

Formu tips  Procesa  Bezprocesa  Filma 

Iespiedmašīna  
 Heidelberg SX 52 

 Heidelberg SM 75 

 Dominant  

 Heidelberg SM 106 

Iespiedtehnoloģija   Ofseta  Digitālā druka  Sietspiede 

Izgatavojamās 

iespiedformas  

 A puse (FRONT) 

 B puse (BACK) 

 Atsevišķa forma 

Krāsainība 

 CMYK 

 Tikai melnā (K) 

 Papildu krāsas 

 Laka forma 

 Atsevišķa forma 

Iespiedloksne 
 Visas 

 Atsevišķa loksne 

Komentāri 

Iespiedforma(s) 1. burtnīcai 

Materiālu izlietojums 
Iespiedformu skaits   

Izdruku skaits  

 

 KRĀSU PARAUGIZDRUKAS 

Iekārta   Epson SC7200  Toshiba SRA3  __________________  

Izgatavojamās formas  
 A puse (FRONT) 

 B puse (BACK) 
Krāsainība 

 CMYK/visas 

 Atsevišķai formai 

Iespiedloksne 
 Visas 

 Atsevišķa loksne 

Komentāri 

1. loksnes paraugizdruka  

 

 IESPIEDDATŅU KONTROLE  

Darba nosaukums Iespieddatnes nosaukums 
Tehnoloģiskā 

karte Nr. 

Izvērtējums 

Atbilst Labojams Neatbilst 

REPRO_K1_V1_U1 REPRO_K1_V1_IEKSLAPAS.PDF K1.V1.1 □ □ □ 
REPRO_K1_V1_U3 K1_V1_31.PDF K1.V1.31 □ □ □ 

REPRO_K1_V1_U3 K1_V1_32.PDF K1.V1.32 □ □ □ 

REPRO_K1_V1_U3 K1_V1_33.PDF K1.V1.33 □ □ □ 
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2. pielikums 

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte Nr. K1.V1.1  

Darba nosaukums  Grāmata cietajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  1 gab. Sējuma veids Cietais, šūts-līmēts 

Formāts (apgrieztais)  148 x 192 mm Izdevuma apjoms 288 lpp 

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs G Print 100 g/m2 35 ×50 cm (krītots) 

Krāsainība 1/1 

Pantone NAV 

Ofseta laka NAV 

Burtnīcas 36 

Locījumu skaits 2 

Piezīmes  

 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Baladek Macanet 26102  

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm 

Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķirlente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes Sudraba folija 

 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs 
Burano Bordeaux 140 g/m2 

 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  

 

Supervāks: 

Supervāka papīrs NAV 

Krāsainība  
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Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  

 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  

 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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3. pielikums 

Iespieddarba izklājuma makets K1.V1.1 
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4. pielikums 

Iespieddatnes izvērtēšanas forma (Aizpilda eksaminējamais katrai iespieddatnei) 

 

Darba nosaukums  Aizpilda eksaminējamais REZULTĀTS 

Tehnoloģiskā karte Nr. Aizpilda eksaminējamais □ATBILST □ LABOJAMS 

□NEATBILST Faila nosaukums Aizpilda eksaminējamais 

 
# Tehnoloģiskais parametrs  

/ iespieddarba maketa 

elements 

Nepieciešams  

pārbaudīt  

iespieddatnē 

Atbilst  

tehnoloģiskajā 

kartē 

norādītajiem 

parametriem* 

Var  

labot 

Nav  

labojams 

1 Iespieddarba formāts 
□ □ □ □ 

2 Lappušu skaits 
□ □ □ □ 

3 Burtnīcu/lokšņu skaits 
□ □ □ □ 

4 Uzlaides apgriešanai/izciršanai  
□ □ □ □ 

5 Griezuma/locījuma/perforācija

s līnijas □ □ □ □ 
6 Atkāpes no malām 

□ □ □ □ 
7 Attēlu izšķirtspēja 

□ □ □ □ 
8 Krāsu telpas 

□ □ □ □ 
9 Krāsu profils / TIL 

□ □ □ □ 
10 Krāsu skaits  

□ □ □ □ 
11 Īpatkrāsu skaits  

□ □ □ □ 
12 Ofseta laka / UV laka  

□ □ □ □ 
13 Fragmentārā laka 

□ □ □ □ 
14 Forma/makets reljefspiedei/ 

cilošanai □ □ □ □ 
15 Forma/makets folijai 

□ □ □ □ 
16 Cirtņa makets 

□ □ □ □ 
17 Fontu lietojums 

□ □ □ □ 
18 Overprint lietojums  

□ □ □ □ 
19 Svītru kods 

□ □ □ □ 
20 Atbilstība iespiedtehnoloģijai 

□ □ □ □ 

Izvērtējums nepieciešams/parametri atbilst  Jā □ Nē 

* Ja parametru nav nepieciešams pārbaudīt, atzīmējam arī, ka atbilst tehnoloģiskajai kartei 

 

Komentāri, piezīmes:  

5. pielikums 
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Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte Nr. K1.V1.31  

Darba nosaukums  Grāmata cietajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  1000 gab. Sējuma veids Cietais, šūts-līmēts 

Formāts (apgrieztais)  148 x 192 mm Izdevuma apjoms 320 lpp 

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs Munken Lynx 90 g/m2 (nekrītots) 

Krāsainība 1/1 

Pantone NAV 

Ofseta laka NAV 

Burtnīcas 36 

Locījumu skaits 2 

Piezīmes  

 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Gallery Art Volume 135 g/m2 

Krāsainība 4/0 

Pantone Pantone 072C 

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. Vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm 

Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķirlente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes  

 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs 
Burano Bordeaux 160 g/m2 

 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Pēclapas papīrs Burano Bordeaux 160 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  

 

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  
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Lamināts  

Rievošana 
 

 

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  

 

Īpašas piezīmes: 

Muguriņa = 15 mm (sk. maketu) 
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Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte Nr. K1.V1.32  

 
Darba nosaukums  Plakāts A3 

Tirāža  300 gab. Sējuma veids NAV 

Formāts (apgrieztais)  148 x 192 mm Izdevuma apjoms 1 A3 

 

Iekšlapas: 

Iespieddarba papīrs Gallery Art Silk 170 g/m2 36 × 51 cm (krītots) 

Krāsainība 4/0 

Pantone NAV 

Ofseta laka NAV 

Burtnīcas NAV 

Locījumu skaits NAV 

 

 

 

 

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte Nr. K1.V1.33  

 
Darba nosaukums  Veidlapa A4 

Tirāža  8000 gab. Sējuma veids NAV 

Formāts (apgrieztais)  210x 297 mm Izdevuma apjoms 1 A4 

 

Iekšlapas: 

Iespieddarba papīrs Cyclus Offset 100 g/m2 35 ×50 cm (nekrītots) 

Krāsainība 1/1 (melna) 

Pantone NAV 

Ofseta laka NAV 

Burtnīcas NAV 

Locījumu skaits NAV 

 

Komplektēt pakās pa 250 gab. 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildes  

VĒRTĒŠANAS KRITĒRIJI 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Reproiekārtu operators", 4. LKI līmenis 
 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Uzdevums Veicamās darbības 

Maksimāli 

iegūstamais 

punktu skaits 

1. Izklājumu veidošana 

atbilstoši darba uzdevumam. 

1.1. Vadoties pēc darba 

uzdevumā norādītās 

tehnoloģiskās kartes, norādītā 

apjoma, izmēra, krāsainības un 

apstrādes veida iespieddarbam, 

kontrolēt iespieddatni. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 42) 

1.1.1. Iepazīšanās ar tehnoloģisko karti un 

iespieddarba tehnoloģiskajiem 

parametriem. 

2 

1.1.2. Iespieddarba iespieddatnes 

atbilstības kontrole, izmantojot izvērtējuma 

formu (4. pielikums). 

40 

1.2. Izveidot iespiedloksnes 

izklājumu, izmantojot darba 

uzdevumā norādīto 

iespiedloksnes maketu. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 22) 

1.2.1. Iespieddarba izklājuma jauna darba 

uzdevuma izveide elektroniskajā izklājumu 

sistēmā. 

2 

1.2.2. Iespieddarba parametru iestatīšana 

atbilstoši tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (apjoms, formāts, 

komplektācijas, sējuma un apstrādes 

veids). 

4 

1.2.3. Tehnoloģisko elementu un zīmju 

ievietošana iespiedloksnes izklājumā. 

8 

1.2.4. Iespieddatnes ievietošana izklājumā. 4 

1.2.5. Iespieddarba iespiedlokšņu 

elektroniskā izklājuma pārbaude un 

saglabāšana. 

4 

1.3. Izgatavot iespieddarba 

vienas loksnes izklājuma 

digitālo izdruku un novērtēt tās 

atbilstību tehnoloģiskās kartes 

(2. pielikums) prasībām. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 18) 

1.3.1. Digitālo izdruku izgatavošanas 

iekārtas sagatavošana darbam, materiāla 

ievietošana iekārtā. 

5 

1.3.2. Iespieddarba vienas loksnes 

izklājuma digitālo izdruku sagatavošana. 

5 

1.3.3. Iespieddarba loksnes izklājuma 

atbilstības darba uzdevumā (1. pielikums) 

norādītās tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem izvērtēšana, izmantojot 

digitālās izdrukas. 

8 

2. Iespiedformu izgatavošana.  

2.1. Sagatavot darbam repro un 

attīstāmo iekārtu. Pārbaudīt 

resursus un iekārtas 

uzstādījumus. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 20) 

2.1.1. Repro iekārtas ieslēgšana un 

sagatavošana darbam. 

5 

2.1.2. Attīstāmās iekārtas ieslēgšana un 

sagatavošana darbam. 

5 

2.1.3. Darbam nepieciešamo resursu 

pārbaude. 

5 

2.1.4. Darbam nepieciešamo uzstādījumu 5 
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pirmsdrukas procesu vadības sistēmā 

pārbaude 

2.2. Veikt atbilstoši darba 

uzdevumā norādītās 

iespiedformas eksponēšanu, 

attīstīšanu un apstrādi. Novērtēt 

to atbilstību kvalitātes 

kritērijiem. Uzskaitīt izmantotos 

ražošanas materiālus. Secīgi 

pabeigt darbu un izslēgt iekārtu. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 10) 

2.2.1. Iespiedformas ievietošana 

eksponēšanas iekārtā. 

2 

2.2.2. Iespiedformas eksponēšanas process. 2 

2.2.3. Eksponētās iespiedformas 

attīstīšanas process. 

2 

2.2.4. Iespiedformas atbilstības kvalitātes 

kritērijiem novērtēšana. 

1 

2.2.5. Izmantoto ražošanas materiālu 

uzskaite. 

1 

2.2.6. Darba secīga pabeigšana un iekārtas 

izslēgšana. 

2 

2.3. Arhivēt digitālo materiālu. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 5) 

2.3.1. Materiālu atlase arhīva veidošanai. 2 

2.3.2. Arhīva veidošana. 2 

2.3.3. Izveidotā arhīva nosūtīšana/ 

uzkopēšana uz norādīto vietu. 

1 

3. Iespieddatņu kontrole un 

korekcija.  

3.1. Kontrolēt darba uzdevuma 

sadaļā Iespieddatņu kontrole 

norādītās iespieddatnes, 

identificēt tehnoloģiskās 

neatbilstības iespieddarba 

parametriem, nodalot tās, kuras 

ir iespējams/nav iespējams 

novērst (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 33) 

3.1.1. Iepazīšanās ar uzdevumā 

norādītajām iespieddatņu tehnoloģiskajām 

kartēm (5. pielikums), iespieddarbu 

tehnoloģisko parametru noteikšana. 

3 

3.1.2. Iespieddarbu iespieddatņu atbilstības 

kontrole un neatbilstību iespieddarba 

parametriem novērtēšana. 

30  

3.2. Veikt novēršamos 

labojumus iespieddatnēs. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 15) 

3.2.1. Tehnoloģisko neatbilstību 

iespieddarba parametriem novēršanas 

iespieddatnēs tehnoloģisko un tehnisko 

risinājumu izvēle un novēršana 

iespieddatnēs. 

15 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 165 

 

 

Paplašināts vērtēšanas kritēriju apraksts  

 

1. uzdevums. Izklājumu veidošana atbilstoši darba uzdevumam. 

1.1. uzdevums. Vadoties pēc darba uzdevumā norādītās tehnoloģiskās kartes 

(2. pielikums), norādītā apjoma, izmēra, krāsainības un apstrādes veida iespieddarbam, 

kontrolēt iespieddatni. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 42)  

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.1.1. Iepazīšanās ar tehnoloģisko 

karti un iespieddarba 

tehnoloģiskajiem parametriem 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 2) 

Pārbaudīta tehnoloģiskajā kartē (2. pielikums) 

nepieciešamā informācija. Noskaidroti loksnes 

izklājuma veidošanai nepieciešamie tehnoloģiskie 

parametri. 

1 

Atvērta iespieddatne Adobe Acrobat 

programmatūrā. 

1 

1.1.2. Iespieddarba iespieddatnes Izvēlēti iespieddatnes novērtēšanas kritēriji 20 
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atbilstības kontrole izmantojot 

izvērtējuma formu (4. pielikums). 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 40) 

atbilstoši iespieddatnes izvērtēšanas formai 

(4. pielikums). 

(1 punkts par katru pareizu izvēli) 

Iespieddatnes atbilstības kontrole. 

(1 punkts par katru pareizu vērtējumu) 

20 

 

1.2. uzdevums. Izveidot iespiedloksnes izklājumu, izmantojot darba uzdevumā norādīto 

iespiedloksnes maketu (3. pielikums). (maksimāli iegūstamais punktu skaits 22) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.2.1 Iespieddarba izklājuma 

jauna darba uzdevuma izveide 

elektroniskajā izklājumu 

sistēmā. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 2) 

Atvērta elektronisko lokšņu izklājumu veidošanas 

programmatūra.  

1 

Izveidots jauns darba uzdevums atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

1 

1.2.2. Iespieddarba parametru 

iestatīšana atbilstoši 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (apjoms, 

komplektācijas, sējuma un 

apstrādes veids). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Izvēlēts atbilstošs iespiedloksnes izklājuma veids 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1. pielikums) norādījumiem. 

1 

Norādīts pareizs iespieddarba apjoms 1 

Norādīts pareizs iespieddarba komplektācijas un 

apstrādes veids. 

1 

Norādīts pareizs iespieddarba tehnoloģisko uzlaižu 

lielums. 

1 

1.2.3. Tehnoloģisko elementu 

un zīmju ievietošana 

iespiedloksnes izklājumā. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 8) 

Pievienotas griezuma vietu tehnoloģiskās zīmes. 1 

Griezuma vietu zīmes novietotas precīzi tām 

paredzētajās vietās 

1 

Pievienotas locījuma vietu tehnoloģiskās zīmes. 1 

Locījuma vietu zīmes novietotas precīzi tām 

paredzētajās vietās 

1 

Pievienotas greifera tehnoloģiskās zīmes 

iespiedloksnes izklājumam 

1 

Pievienota iespiedloksnes identifikācijas informācija 

iespiedloksnes izklājumam. 

1 

Krāsu skala izvēlēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem. 

1 

Krāsu skala novietota tai paredzētā vietā. 1 

1.2.4. Iespieddatnes ievietošana 

izklājumā (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Izvēlēta iespieddarbam atbilstoša iespieddatne.  1 

Izklājumā ievietotas visas iespieddatnē ietilpstošās 

lappuses. 

1 

Izklājumā lappuses ievietotas atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem par komplektācijas un 

apstrādes veidu. 

1 

Iespiedlokšņu skaits atbilst tehnoloģiskajā kartē 

norādītajam lappušu/burtnīcu/iespiedlokšņu skaitam 

1 

1.2.5. Iespieddarba 

iespiedlokšņu elektroniskā 

izklājuma pārbaude un 

saglabāšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Pārbaudīta izklājuma atbilstība iespieddarba darba 

uzdevumam.  

1 

Pārbaudītas izklājumā ievietotās tehnoloģiskās zīmes. 1 

Pārbaudīta izklājuma atbilstība tehnoloģiskajā kartē 

norādītajai iespieddarba krāsainībai. 

1 

Iespieddarba iespiedlokšņu elektroniskais izklājums 

saglabāts sistēmā. 

1 
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1.3. uzdevums. Izgatavot iespieddarba vienas loksnes izklājuma digitālo izdruku un 

novērtēt tās atbilstību tehnoloģiskās kartes (2. pielikums) prasībām. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 18) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.3.1. Digitālo izdruku 

izgatavošanas iekārtas 

sagatavošana darbam, materiāla 

ievietošana iekārtā. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Iekārta ieslēgta pareizā secībā atbilstoši instrukcijai. 2 

Papīrs iekārtā ievietots, ievērojot drukas virzienu, 

paralēli sānu malas atzīmei.  

3 

1.3.2. Iespieddarba vienas loksnes 

izklājuma digitālo izdruku 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Digitālā izdruka izgatavota uz darba uzdevuma 

(1. pielikums) norādījumiem atbilstošas iekārtas. 

2 

Digitālā izdruka izgatavota darba uzdevuma 

(1. pielikums) norādījumiem atbilstošai 

iespiedloksnei/krāsām. 

3 

1.3.3. Iespieddarba loksnes 

izklājuma atbilstības 

tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem 

izvērtēšana, izmantojot digitālās 

izdrukas. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 8) 

Izvērtēta iespieddarba loksnes izklājuma atbilstība 

tehnoloģiskajā kartē norādītajam iespieddarba 

formātam. 

2 

Izvērtēta atbilstība krāsainībai. 1 

Izvērtētas tehnoloģiskās zīmes. 2 

Izvērtēta lappušu secība. 1 

Izvērtēta satura atbilstība iespieddatnei. 1 

Izvērtētas tehnoloģiskās uzlaides. 1 

 

2. uzdevums. Iespiedformu izgatavošana. 

2.1. uzdevums. Sagatavot darbam repro un attīstāmo iekārtu. Pārbaudīt resursus un 

iekārtas uzstādījumus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 20) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

2.1.1. Repro iekārtas ieslēgšana 

un sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Iekārta ieslēgta pareizā secībā. 2 

Izvēlēta un ieslēgta repro iekārtas vadības 

programmatūra.  

3 

2.1.2. Attīstāmās iekārtas 

ieslēgšana un sagatavošana 

darbam. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Iekārta ieslēgta pareizā secībā. 2 

Noregulēts formu izvada mehānisms 3 

2.1.3. Darbam nepieciešamo 

resursu pārbaude. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Iespiedformu formāta atbilstības kontrole. 1 

Pārbaudīta iespiedformu veida atbilstība. 1 

Pārbaudīta formu skaita atbilstība darba uzdevumā 

norādītajam. 

1 

Pārbaudīts šķīdumu līmenis attīstāmajā iekārtā. 2 

2.1.4. Darbam nepieciešamo 

uzstādījumu pirmsdrukas procesu 

vadības sistēmā pārbaude. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Pārbaudīts pirmsdrukas procesu vadības sistēmā 

uzstādītais nepieciešamais formu veids. 

1 

Pārbaudīts pirmsdrukas procesu vadības sistēmā 

uzstādītais iespiedmašīnas modelis. 

1 

Pārbaudīta iekārtas darba parametru atbilstība 

iestatītajiem tehnoloģiskajiem diapazoniem 

(temperatūra, gaisa mitrums).  

2 

Pārbaudīta iekārtas gatavība darbam. 1 
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2.2. uzdevums. Veikt atbilstoši darba uzdevumā (1. pielikums) norādītās iespiedformas 

eksponēšanu, attīstīšanu un apstrādi. Novērtēt to atbilstību kvalitātes kritērijiem. 

Uzskaitīt izmantotos ražošanas materiālus. Secīgi pabeigt darbu un izslēgt iekārtu. 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 10) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

2.2.1. Iespiedformas ievietošana 

eksponēšanas iekārtā. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Forma ievietota ar pareizo pusi. 1 

Forma iekārtā ievietota, ievērojot sānu malas 

atzīmes.  

1 

2.2.2. Iespiedformas 

eksponēšanas process. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Formas eksponēšana  1 

Eksponēšanai izvēlēta darba uzdevumā norādītā 

iespiedforma 

1 

2.2.3. Eksponētās iespiedformas 

attīstīšanas process. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Forma no eksponēšanas iekārtas izņemta, ievērojot 

nepieciešamo piesardzību. 

1 

Forma attīstīšanas iekārtā ievietota pareizi. 1 

2.2.4. Iespiedformas atbilstības 

kvalitātes kritērijiem novērtēšana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 1) 

Novērtēta eksponētās un attīstītās formas kvalitāte. 1 

2.2.5. Izmantoto ražošanas 

materiālu uzskaite. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 1) 

Veikts ieraksts darba uzdevumā par izmantoto 

materiālu daudzumu. 

1 

2.2.6. Darba secīga pabeigšana un 

iekārtas izslēgšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Izslēgts eksponētājs un aizvērta programmatūra. 1 

Izslēgta attīstāmā iekārta. 1 

 

2.3. uzdevums. Arhivēt digitālo materiālu. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 5) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

2.3.1. Materiālu atlase arhīva 

veidošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Izveidota mape atlasei. 1 

Atlasītas iespieddarba maketa iespieddatne(-s) 1 

2.3.2. Arhīva veidošana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 2) 

Arhīva veidošana 1 

Arhīvs satur darba uzdevumā norādītās 

iespieddarba datnes 

1 

2.3.3. Izveidotā arhīva 

nosūtīšana/uzkopēšana uz 

norādīto vietu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 1) 

Arhīvs nosūtīts uz e-pastu/uzkopēts uz elektroniskā 

nesēja. 

1 

 

3. uzdevums. Iespieddatņu kontrole un korekcija. 

3.1. uzdevums. Kontrolēt darba uzdevuma (1. pielikums) sadaļā Iespieddatņu kontrole 

norādītās iespieddatnes, identificēt tehnoloģiskās neatbilstības iespieddarba parametriem, 

nodalot tās, kuras ir iespējams/nav iespējams novērst. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 33) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

3.1.1. Iepazīšanās ar uzdevumā 

norādītajām iespieddatņu 

tehnoloģiskajām kartēm 

(5. pielikums), iespieddarbu 

tehnoloģisko parametru 

Izmantotas darba uzdevumā norādītās 

tehnoloģiskās kartes.  

(1 punkts par katru pārbaudāmo iespieddatni) 

3 
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noteikšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

3.1.2. Iespieddarbu iespieddatņu 

atbilstības kontrole un 

neatbilstību iespieddarba 

parametriem novērtēšana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 30) 

Pārbaudītas visas darba uzdevumā norādītās 

iespieddatnes. 

10 

Izvēlēti un novērti iespieddatnes novērtēšanas 

kritēriji atbilstoši iespieddatnes izvērtēšanas formai 

(4. pielikums). 

(1 punkts par katru pareizu vērtējumu) 

20 

 

3.2. uzdevums. Veikt novēršamos labojumus iespieddatnēs. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 15) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

3.1.1. Tehnoloģisko neatbilstību 

iespieddarba parametriem 

novēršanas iespieddatnēs 

tehnoloģisko un tehnisko 

risinājumu izvēle un novēršana 

iespieddatnēs. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 15) 

Izvēlēti neatbilstību iespieddarba parametriem 

novēršanai iespieddatnēs atbilstoši tehnoloģiskie 

un tehniskie risinājumi. 

(1 punkts par katru pareizu risinājumu 

(2 risinājumi, 3 iespieddatnes atbilstoši failu 

aprakstiem)) 

6 

Neatbilstību iespieddarba parametriem novēršana 

iespieddatnēs atbilstoši tehnoloģiskajiem un 

tehniskajiem risinājumiem. 

(3 punkti par katru pareizi novērstu neatbilstību 

(3 iespieddatnes atbilstoši failu aprakstiem)) 

9 
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