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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA

Drukas un mediju tehnologiju nozare,
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Meérkis

Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 3

Uzdevumu veidi 1zst_re'tc_l§juma izgatavoSana, situacijas
1zvertésana.

Uzdevumu izpildes 210 min.

kopgjais laiks miniit€s

Uzdevumu apraksts

1. Izveidot izklajumu atbilstosi repro iekartu operatora darba
uzdevumam.

(izpildes laiks 90 min.)

1.1. Vadoties péc tehnologiskas kartes, noradita apjoma, izmeéra,
krasainibas un apstrades veida iespieddarbam, kontrol&t
iespieddatni.

1.2. Izveidot iespiedloksnes izklajumu.

1.3. Izgatavot iespieddarba vienas loksnes izklajuma digitalo
izdruku un novertét tas atbilstibu tehnologiskas kartes prasibam.

2. Izgatavot iespiedformu atbilstosi repro iekartu operatora darba
uzdevumam.

(izpildes laiks 60 min.)

2.1. Sagatavot darbam repro un attistamo iekartu. Parbaudit resursus
un iekartas uzstadijumus.

2.2. Veikt iespiedformu eksponéSanu, attistiSanu un apstradi.
Novertét to atbilstibu kvalitates kritérijiem. Uzskaitit izmantotos
razoSanas materialus. Secigi pabeigt darbu un izsleégt iekartu.
2.3. Arhivet izklajuma digitalo materialu.

3. Kontrolét un korigét iespieddatnes.

(izpildes laiks 60 min.)

3.1. Kontrolét tris dazadu iespieddarbu iespieddatnes, identificét
tehnologiskas neatbilstibas iespieddarba parametriem, nodalot tas,
Kuras ir iesp&jams/nav iesp&jams noverst.

3.2. Veikt novérsamos labojumus iespieddatné.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Eksamena norises vieta: repro iekartu macibu darbnica vai repro
iecirknis raZoSanas uzpémuma.

NepiecieSamas iekartas un instrumenti: repro operatora darbstacija,
iespieddarba sagatavoSanas un kontroles programmu pakete,
programmatiira PDF  failu analizei un laboSanai, RIP,
spektrofotometrs, CtP formu eksponéSanas iekarta, iespiedformu
attistiSanas iekarta, digitala lazerdrukas vai tintes drukas iekarta.

Citi nepiecieSamie resursi: tehnologiska karte, speciali sagatavotas
Cetras iespieddatnes, kvalitates kritériju komplekts, procesa
iespiedformas, = formu  apstrades  procesa  izmantojamie
paligmateriali.

Veérteésanas kartiba

Uzdevumu izpildi verté eksaminacijas komisija. Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamo punktu skaits ir 165, kas
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atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.
Eksamena veért&jums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertéSanas skalai:

) . 99— | 112— | 125- | 139— | 152— | 160-
legiito punktu skaits | 1-24 | 25-49 | 50-73 | 74-98 111 124 138 151 159 165
Uzdevumu izpildes | 1 1) | 15 o9 | 3044 | 4559 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | -
apjoms (%) 100
Vertgjums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija '""Reproiekartu operators'’, 4. LKI Iimenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Vienam eksamingjamajam nepiecieSams:

eksponétajs Ctp tehnologijas, komplekta ar RIP un
vadibas datoru un programmnodro$inajumu,
iespiedformu attistiSanas iekartas,

krasu printeris (tintes/lazera),

printera ekspluatacijas tehniskie noteikumi; maketétaja
darbstacija ar Adobe programmnodroS§inajumu.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

iespieddatne REPRO_K1_V1_IEKSLAPAS.PDF atbilstosi
tehnologiskajai kartet,

iespieddatnes (satur 5 labojamas un 5 nelabojamas
kludas):

o Ki1_V1_31.PDF

o K1_V1_32.PDF

o K1_V1_33.PDF

sertific€ts materials paraugnovilkumiem/izdrukam,
attistamas iespiedformas,

attistiSanas procesam nepiecieSama kimija.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS

Drukas un mediju tehnologiju nozare,
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1. uzdevums. Izklajumu veidoSana atbilsto$i darba uzdevumam (1. pielikums).
(izpildes laiks 90 min.)

1.1. Vadoties péc darba uzdevuma noraditas tehnologiskas kartes (2. pielikums), noradita
apjoma, izméra, krasainibas un apstrades veida iespieddarbam, kontrol&t iespieddatni.

1.2. Izveidot iespiedloksnes izklajumu, izmantojot darba uzdevuma noradito iespiedloksnes
maketu (3. pielikums).

1.3. Izgatavot iespieddarba vienas loksnes izklajuma digitalo izdruku un novertét tas atbilstibu
tehnologiskas kartes (2. pielikums) prasibam.

2. uzdevums. Iespiedformu izgatavosana.
(izpildes laiks 60 min.)

2.1. Sagatavot darbam repro un attistamo iekartu. Parbaudit resursus un iekartas uzstadijumus.
2.2. Veikt atbilstosi darba uzdevuma (1. pielikums) noraditas iespiedformas eksponéSanu,
attistiSanu un apstradi. Noveértét to atbilstibu kvalitates krit€rijiem. Uzskaitit izmantotos
razoSanas materialus. Secigi pabeigt darbu un izslégt iekartu.

2.3. Arhivet digitalo materialu.

3. uzdevums. Iespieddatnu kontrole un korekcija.
(izpildes laiks 60 min.)

3.1. Kontrolét darba uzdevuma (1. pielikums) sadala [lespieddatnu kontrole noraditas
iespieddatnes, identificét tehnologiskas neatbilstibas iespieddarba parametriem, nodalot tas,
kuras ir iesp&jams/nav iesp&jams noverst.

3.2.Veikt novérSamos labojumus iespieddatnés.
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1. pielikums
Repro iekartu operatora darba uzdevums nr. K1.V1.1

Darba nosaukums REPRO_K1 V1 U1l Failu skaits 1
Faila(u) nosaukumi REPRO_K1 V1 IEKSLAPAS.PDF

Tiraza 1000 gab Séjuma veids Cietais, sits
Formats (apgrieztais) 148 x 192 mm Izdevuma apjoms 288 Ipp
Tehnologiska karte Nr. K1.v11 IZKLAJUMS/MAKETS K1V1.1

IESPIEDFORMU IZGATAVOSANA

Formu tips Procesa O Bezprocesa O Filma
Iespiedmagina Heidelberg SX 52 O Dominant
O Heidelberg SM 75 O Heidelberg SM 106
Iespiedtehnologija Ofseta O Digitala druka O Sietspiede
O CMYK
Izgatavojamas A puse (FRONT) Tik.ai melna (K)
iespiedformas [0 B puse (BACK) Krasainiba O Papildu krasas
Atseviska forma O Laka forma
[0 Atseviska forma

O Visas Komentari

lespiedloksne Atseviska loksne lespiedforma(s) 1. burtnicai

lespiedformu skaits
Izdruku skaits

Materialu izlietojums

KRASU PARAUGIZDRUKAS

Iekarta O Epson SC7200 X Toshiba SRA3 O
Izgatavojamas formas A puse (FRONT) Krasainiba CMY.K/V!SaS .
O B puse (BACK) O Atseviskai formai
lespiedioksne O Visas ' Komentari _
AtseviSka loksne 1. loksnes paraugizdruka

[ESPIEDDATNU KONTROLE

Darba nosaukums lespieddatnes nosaukums Te;‘;r(;leolg\li:.kﬁ ATDilst IEZSZ}?;: sms Neatbilst
REPRO_K1_V1 U1l | REPRO_K1 V1_IEKSLAPAS.PDF | K1.V1.1 ] ] ]
REPRO_K1 V1 U3 | K1_V1_31.PDF K1.V1.31 N N N
REPRO_K1_V1 U3 | K1_V1_32.PDF K1.V1.32 ] ] ]
REPRO_K1 V1 U3 | K1_V1_33.PDF K1.V1.33 H H H
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2. pielikums

lespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte Nr. K1.V1.1

Darba nosaukums

Gramata cietaja ieséjuma

ISBN

Tiraza

1 gab.

Séjuma veids

Cietais, sits-limets

Formats (apgrieztais)

148 x 192 mm

Izdevuma apjoms

288 Ipp

IekS$lapas:

Iekslapu papirs

G Print 100 g/m? 35 x50 cm (kritots)

Krasainiba

11

Pantone

NAV

Ofseta laka

NAV

Burtnicas

36

LocTjumu skaits

2

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

Baladek Macanet 26102

Krasainiba

0/0

Pantone

Vaka papirs / materials (2)

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

UV laka

O 1. vaks

O mugurina O 4. vaks

Folija

M 1. vaks

M mugurina O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina O 4. vaks

Sietspiede

1. vaks

O mugurina O 4. vaks

Pape

2 mm

Greznumlente

M ir

O nav

Balta

Skirlente

Oir

M nav

Sniega balta (gloss)

Mugurina

™ apala

[ taisna

Piezimes

Sudraba folija

PriekSlapas / péclapas:

Priekslapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

P&clapas papirs

Burano Bordeaux 140 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

NAV

Krasainiba
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Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka 0O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

Folija 0O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

Blinta spiedums O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

Cilosana O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi:

Nosaukums

Skaits

Izmers

Papildelementa papirs / materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

Rievosana

LocTjums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Ipasas piezimes:

y [ kastes _ [0 ieplevotas
Pako$ana pa gab. O uz paletem pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O Iidz 3% O lidz 5% O lidz 8% O nepienem
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3. pielikums
Iespieddarba izklajuma makets K1.V1.1

Darba Nr lespiedmasina: Speedmaster 5X 52
biezums p 0.122
Pasotita)s:
lekilapas - sots-iméts, 3.tips

Nosaukums:  1wvariants 1. uzdevums

Lpp izmérs: 148 = 192

-+ 423.0 >
omoSkala T+9_0
Iy 1] T 3.0
i
! Lpp skaits: 320
!
H Krasas: 1+1
i
i
' 148 Loksnes: 40 B3
i
1 Locijumi: 2 locijumi pa 8 Ipp
302.0 '
—————————————————————————————————————— i et ekt ettt et et et ettt e et et it ke . .
= = H
& & |
5 ° 3 H
n ' H
; #
: b
3 #
1 148 -
] &
: t
' <
1 #
| "
: "
o 192 ' 192 |
¥ i ! | 3.0
+13.5 4— 33.0 i+ 9.0 ,—P +13.5
3.0 3.0 Montaia: 302.0 x 4230
[ L6 ]

Papirs: 320 = 450
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4. pielikums

Iespieddatnes izvertésanas forma (4izpilda eksaminéjamais katrai iespieddatnei)

Darba nosaukums

REZULTATS

Tehnologiska karte Nr. COATBILST I LABOJAMS
Faila nosaukums LINEATBILST
# | Tehnologiskais parametrs Nepieciesams Atbilst Var Nav

/ iespieddarba maketa parbaudit tehnologiskaja labot labojarms

elements iespieddatné karte

noraditajiem
parametriem*

1 | Iespieddarba formats 0 H ] ]
2 | Lappusu skaits 0 H ] L]
3 | Burtnicuw/loksnu skaits 0 H ] ]
4 | Uzlaides apgrieSanai/izcirSanai = [ ] ]
5 Sgg;g;na/locuuma/perforacua ] 0 ] N
6 | Atkapes no malam O 0 m O
7 | Attelu iz8kirtspgja 0 m m Il
8 | Krasu telpas 0 m m ]
9 | Krasu profils / TIL 0 0 m ]
10 | Krasu skaits 0 H ] L]
11 | Ipatkrasu skaits 0 H ] ]
12 | Ofseta laka / UV laka O H ] [l
13 | Fragmentara laka 0 | ] L]
14 Eicl)(r)rér;eltl/:;akets I’e|j.l-3f-SpIedeI/ ] [ J ]
15 | Forma/makets folijai 0 H ] ]
16 | Cirtna makets 0 0 | ]
17 | Fontu lietojums 0 m | Il
18 | Overprint lietojums 0 m | O
19 | Svitru kods 0 H | ]
20 | Atbilstiba iespiedtehnologijai ] O ] ]

Izvértéjums nepiecieSams/parametri atbilst Ja O Ne
* Ja parametru nav nepieciesams parbaudit, atzimejam ari, ka atbilst tehnologiskajai kartei

Komentari, piezimes:

5. pielikums

10
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Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte Nr. K1.V1.31

Darba nosaukums

Gramata cietaja ies€juma

ISBN

Tiraza

1000 gab. Sejuma veids Cietais, sits-liméts

Formats (apgrieztais)

148 x 192 mm Izdevuma apjoms 320 Ipp

IekSlapas:

Iekslapu papirs

Munken Lynx 90 g/m? (nekritots)

Krasainiba

n

Pantone

NAV

Ofseta laka

NAV

Burtnicas

36

Loctjumu skaits

2

Piezimes

Vaks:

Vaka papirs / materials (1)

Gallery Art Volume 135 g/m?

Krasainiba

4/0

Pantone

Pantone 072C

Vaka papirs / materials (2)

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

UV laka

O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

Folija

O 1. Vaks O mugurina O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

Sietspiede

O 1. vaks O mugurina O 4. vaks

Pape

2 mm

Greznumlente

M ir O nav Balta

Skirlente

Oir M nav Sniega balta (gloss)

Mugurina

™ apala O taisna

Piezimes

PriekSlapas / péclapas:

Priekslapas papirs

Burano Bordeaux 160 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Pé&clapas papirs

Burano Bordeaux 160 g/m?

Krasainiba

0/0

Pantone

Ofseta laka

Piezimes

Supervaks:

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka
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Laminats

RievoSana
UV laka 0O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Folija 0O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Blinta spiedums 0O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Cilosana O 1. vaks O mugurina O 4. vaks
Piezimes
Ipasas piezimes:
Mugurina = 15 mm (sk. maketu)
1. VARIANTS. 1. KOMPLEKTS. VAKA KOPSKATS
VAKA MATERIALS
15 146 15 146 15
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Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte Nr. K1.V1.32

Darba nosaukums Plakats A3

Tiraza 300 gab. Séjuma veids NAV
Formats (apgrieztais) 148 x 192 mm Izdevuma apjoms 1A3
IekSlapas:

lespieddarba papirs Gallery Art Silk 170 g/im236 % 51 cm (kritots)
Krasainiba 4/0

Pantone NAV

Ofseta laka NAV

Burtnicas NAV

Loctjumu skaits NAV

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte Nr. K1.V1.33

Darba nosaukums Veidlapa A4

Tiraza 8000 gab. Séjuma veids NAV
Formats (apgrieztais) 210x 297 mm Izdevuma apjoms 1A4
IekS$lapas:

lespieddarba papirs Cyclus Offset 100 g/m? 35 x50 cm (nekritots)
Krasainiba 1/1 (melna)

Pantone NAV

Ofseta laka NAV

Burtnicas NAV

Loctjumu skaits NAV

Komplektet pakas pa 250 gab.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI
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Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Izklajumu veidoSana 1.1.1. Iepazisanas ar tehnologisko karti un 2
atbilstosi darba uzdevumam. iespieddarba tehnologiskajiem
1.1. Vadoties péc darba parametriem.
uzdevuma noraditas 1.1.2. lespieddarba iespieddatnes 40
tehnologiskas kartes, noradita atbilstibas kontrole, izmantojot izvertéjuma
apjoma, izméra, krasainibas un | formu (4. pielikums).
apstrades veida iespieddarbam,
kontrol&t iespieddatni.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 42)
1.2. Izveidot iespiedloksnes 1.2.1. Tespieddarba izklajuma jauna darba 2
izklajumu, izmantojot darba uzdevuma izveide elektroniskaja izklajumu
uzdevuma noradito sistema.
iespiedloksnes maketu. 1.2.2. lespieddarba parametru iestatiSana 4
(maksimali iegiistamais punktu | atbilsto$i tehnologiskas kartes
skaits 22) noradijumiem (apjoms, formats,
komplektacijas, s€juma un apstrades
veids).
1.2.3. Tehnologisko elementu un zimju 8
ievietosana iespiedloksnes izklajuma.
1.2.4. Iespieddatnes ievietoSana izklajuma. 4
1.2.5. Iespieddarba iespiedloksnu 4
elektroniska izklajuma parbaude un
saglabaSana.
1.3. Izgatavot iespieddarba 1.3.1. Digitalo izdruku izgatavosanas 5
vienas loksnes izklajuma iekartas sagatavosana darbam, materiala
digitalo izdruku un novértét tas | ievietoSana iekarta.
atbilstibu tehnologiskas kartes 1.3.2. lespieddarba vienas loksnes 5
(2. pielikums) prasibam. izklajuma digitalo izdruku sagatavosana.
(maksimali iegiistamais punktu | 1.3.3. lespieddarba loksnes izklajuma 8
skaits 18) atbilstibas darba uzdevuma (1. pielikums)
noraditas tehnologiskas kartes
noradijumiem izvert€sana, izmantojot
digitalas izdrukas.
2. lespiedformu izgatavosana. 2.1.1. Repro iekartas ieslégsana un 5)
2.1. Sagatavot darbam repro un | sagatavosana darbam.
attistamo iekartu. Parbaudit 2.1.2. Attistamas iekartas ieslégsana un 5
resursus un iekartas sagatavosana darbam.
uzstadijumus. (maksimali 2.1.3. Darbam nepiecie$amo resursu 5
iegustamais punktu skaits 20) parbaude.
2.1.4. Darbam nepieciesamo uzstadijumu B
14
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pirmsdrukas procesu vadibas sist€éma
parbaude

2.2. Veikt atbilstosi darba 2.2.1. Iespiedformas ievietoSana 2

uzdevuma noraditas eksponésanas iekarta.

iespiedformas eksponésanu, 2.2.2. lespiedformas eksponé&Sanas process. 2

attIstiSanu un apstradi. Novertét | 2.2.3. Eksponétas iespiedformas 2

to atbilstibu kvalitates attistiSanas process.

kriterijiem. Uzskaitit izmantotos | 2.2.4. lespiedformas atbilstibas kvalitates 1

razoS$anas materialus. Secigi kritérijiem novérte$ana.

pabeigt darbu un izslegt iekartu. | 2.2.5. Izmantoto raZo$anas materialu 1

(maksimali iegiistamais punktu | yzskaite.

skaits 10) 2.2.6. Darba seciga pabeigSana un iekartas 2
izslégsana.

2.3. Arhivét digitalo materialu. | 2.3.1. Materialu atlase arhiva veidosanai. 2

(maksimali iegiistamais punktu | 2.3.2. Arhiva veidoSana. 2

skaits 5) 2.3.3. Izveidota arhiva nosutisana/ 1
uzkopé&Sana uz noradito vietu.

3. Iespieddatnu kontrole un 3.1.1. IepaziSanas ar uzdevuma 3

korekcija. noraditajam iespieddatnu tehnologiskajam

3.1. Kontrolét darba uzdevuma | kartém (5. pielikums), iespieddarbu

sadala lespieddatnu kontrole tehnologisko parametru noteikSana.

noraditas iespieddatnes, 3.1.2. lespieddarbu iespieddatnu atbilstibas 30

identificét tehnologiskas kontrole un neatbilstibu iespieddarba

neatbilstibas iespieddarba parametriem novértésana.

parametriem, nodalot tas, kuras

Ir iesp&jams/nav iesp&jams

noverst (maksimali iegiistamais

punktu skaits 33)

3.2. Veikt noveérSsamos 3.2.1. Tehnologisko neatbilstibu 15

labojumus iespieddatnés. iespieddarba parametriem novérsanas

(maksimali iegiistamais punktu | iespieddatnés tehnologisko un tehnisko

skaits 15) risingjumu izvéle un novérsana
iespieddatnés.

Kopgjais maksimali iegiistamais punktu skaits 165

PaplaSinats verteSanas Kkriteriju apraksts

1. uzdevums. Izklajumu veidoSana atbilstoSi darba uzdevumam.

1.1. uzdevums. Vadoties péc darba uzdevuma noraditas tehnologiskas kartes

(2. pielikums), noradita apjoma, izméra, krasainibas un apstrades veida iespieddarbam,
kontrolét iespieddatni. (maksimali iegiistamais punktu skaits 42)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plepsllj(:]rl?[lime
1.1.1. Tepazisanas ar tehnologisko | Parbaudita tehnologiskaja karte (2. pielikums) 1
karti un iespieddarba nepiecieSama informacija. Noskaidroti loksnes
tehnologiskajiem parametriem izklajuma veidoSanai nepiecie$samie tehnologiskie
(maksimali iegiistamais punktu parametri.
skaits 2) Atverta iespieddatne Adobe Acrobat 1

programmatura.
1.1.2. lespieddarba iespieddatnes | Izvéléti iespieddatnes noveérté$anas kritériji 20
15
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atbilstibas kontrole izmantojot
izvérteéjuma formu (4. pielikums).
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 40)

atbilstosi iespieddatnes izvertésanas formai
(4. pielikums).
(I punkts par katru pareizu izvéli)

lespieddatnes atbilstibas kontrole.
(I punkts par katru pareizu vértejumu)

20

1.2. uzdevums. Izveidot iespiedloksnes izklajumu, izmantojot darba uzdevuma noradito

iespiedloksnes maketu (3. pielikums). (maksimali iegiistamais punktu skaits 22)

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
1.2.1 Iespieddarba izklajuma Atverta elektronisko loksnu izklajumu veidoSanas 1
jauna darba uzdevuma izveide | programmatira.
elektroniskaja izklajumu Izveidots jauns darba uzdevums atbilstosi 1
sisttma. (maksimali iegistamais | tehnologiskajai kartei.
punktu skaits 2)
1.2.2. lespieddarba parametru IzvElets atbilstoss iespiedloksnes izklajuma veids 1
iestatiSana atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
tehnologiskas kartes kartes (1. pielikums) noradijumiem.
noradijumiem (apjoms, Noradits pareizs iespieddarba apjoms 1
komplektacijas, s€juma un Noradits pareizs iespieddarba komplektacijas un 1
apstrades veids). (maksimali apstrades veids.
iegiistamais punktu skaits 4) Noradits pareizs iespieddarba tehnologisko uzlaizu 1
lielums.
1.2.3. Tehnologisko elementu Pievienotas griezuma vietu tehnologiskas zimes. 1
un zimju ievietoSana Griezuma vietu zimes novietotas precizi tam 1
iespiedloksnes izklajuma. paredzétajas vietas
(maksimali iegiistamais punktu | pievienotas locijuma vietu tehnologiskas zimes. 1
skaits 8) Locijuma vietu zimes novietotas precizi tam 1
paredzgtajas vietas
Pievienotas greifera tehnologiskas zimes 1
iespiedloksnes izklajumam
Pievienota iespiedloksnes identifikacijas informacija 1
iespiedloksnes izklajumam.
Krasu skala izveleta atbilstosi iespieddarba 1
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem.
Krasu skala novietota tai paredzeta vieta. 1
1.2.4. Tespieddatnes ievietosana | IzvEléta iespieddarbam atbilstosa iespieddatne. 1
izklajuma (maksimali Izklajuma ievietotas visas iespieddatng ietilpstosas 1
iegiistamais punktu skaits 4) lappuses.
Izklajuma lappuses ievietotas atbilstosi iespieddarba 1
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem par komplektacijas un
apstrades veidu.
Iespiedloksnu skaits atbilst tehnologiskaja karté 1
noraditajam lappusu/burtnicu/iespiedloksnu skaitam
1.2.5. lespieddarba Parbaudita izklajuma atbilstiba iespieddarba darba 1
iespiedloksnu elektroniska uzdevumam.
izklajuma parbaude un Parbauditas izklajuma ievietotas tehnologiskas zimes. 1
saglabasana. (maksimali Parbaudita izklajuma atbilstiba tehnologiskaja karté 1
iegiistamais punktu skaits 4) noraditajai iespieddarba krasainibai.
Iespieddarba iespiedloks$nu elektroniskais izklajums 1
saglabats sisteéma.
16
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1.3. uzdevums. Izgatavot iespieddarba vienas loksnes izklajuma digitalo izdruku un

novértét tas atbilstibu tehnologiskas kartes (2. pielikums) prasibam. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 18)
Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,ﬂral_nle
punkti

1.3.1. Digitalo izdruku Iekarta ieslégta pareiza seciba atbilstosi instrukcijai. 2
izgatavosanas iekartas Papirs iekarta ievietots, ieverojot drukas virzienu, 3
sagatavoSana darbam, materiala paraléli sanu malas atzimei.
ievietosana iekarta. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)
1.3.2. lespieddarba vienas loksnes | Digitala izdruka izgatavota uz darba uzdevuma 2
izklajuma digitalo izdruku (1. pielikums) noradijumiem atbilstoSas iekartas.
sagatavoSana. (maksimali Digitala izdruka izgatavota darba uzdevuma 3
iegistamais punktu skaits 5) (1. pielikums) noradijumiem atbilstosai

iespiedloksnei/krasam.
1.3.3. lespieddarba loksnes Izvertéta iespieddarba loksnes izklajuma atbilstiba 2
izklajuma atbilstibas tehnologiskaja karté noraditajam iespieddarba
tehnologiskas kartes formatam.
(1. pielikums) noradijumiem Izvertta atbilstiba krasainibai. 1
izvertéSana, izmantojot digitalas | Izvertetas tehnologiskas zimes. 2
izdrukas. (maksimali iegiistamais | Tzverteta lappusu seciba. 1
punktu skaits 8) Izvertéta satura atbilstiba iespieddatnei. 1

Izvertétas tehnologiskas uzlaides. 1

2. uzdevums. lespiedformu izgatavosana.
2.1. uzdevums. Sagatavot darbam repro un attistamo iekartu. Parbaudit resursus un
iekartas uzstadijumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,qrar_me
punkti

2.1.1. Repro iekartas ieslégsana Iekarta ieslégta pareiza seciba. 2
un sagatavosana darbam. Izvél&ta un ieslégta repro iekartas vadibas 3
(maksimali iegiistamais punktu programmatiira.
skaits 5)
2.1.2. Attistamas iekartas lekarta ieslégta pareiza seciba. 2
ieslégsana un sagatavosana Noreguléts formu izvada mehanisms 3
darbam. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)
2.1.3. Darbam nepieciesamo lespiedformu formata atbilstibas kontrole. 1
resursu parbaude. (maksimali Parbaudita iespiedformu veida atbilstiba. 1
iegustamais punktu skaits 5) Parbaudita formu skaita atbilstiba darba uzdevuma 1

noraditajam.

Parbaudits skidumu Iimenis attistamaja iekarta. 2
2.1.4. Darbam nepiecie$samo Parbaudits pirmsdrukas procesu vadibas sistema 1
uzstadijumu pirmsdrukas procesu | uzstaditais nepiecieSamais formu veids.
vadibas sistema parbaude. Parbaudits pirmsdrukas procesu vadibas sisteéma 1
(maksimali iegiistamais punktu uzstaditais iespiedmasinas modelis.
skaits 5) Parbaudita iekartas darba parametru atbilstiba 2

iestatitajiem tehnologiskajiem diapazoniem

(temperatiira, gaisa mitrums).

Parbaudita iekartas gataviba darbam. 1
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2.2. uzdevums. Veikt atbilstosi darba uzdevuma (1. pielikums) noraditas iespiedformas
eksponéSanu, attistiSanu un apstradi. Novértet to atbilstibu kvalitates Kkritérijiem.
Uzskaitit izmantotos razZoSanas materialus. Secigi pabeigt darbu un izslegt iekartu.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Pleslglral_me
punkti

2.2.1. Iespiedformas ievietoSana | Forma ievietota ar pareizo pusi. 1
eksponésanas iekarta. (maksimali | Forma iekarta ievietota, ievérojot sanu malas 1
iegistamais punktu skaits 2) atzimes.
2.2.2. lespiedformas Formas eksponésana 1
eksponésanas process. (maksimali | EksponéSanai izvéléta darba uzdevuma noradita 1
iegistamais punktu skaits 2) iespiedforma
2.2.3. Eksponétas iespiedformas | Forma no eksponéSanas iekartas iznemta, ievérojot 1
attistiSanas process. (maksimali nepiecieSamo piesardzibu.
iegiistamais punktu skaits 2) Forma attistiSanas iekarta ievietota pareizi. 1
2.2.4. lespiedformas atbilstibas Noverteta eksponétas un attistitas formas kvalitate. 1
kvalitates kritérijiem novertesana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 1)
2.2.5. Izmantoto razoSanas Veikts ieraksts darba uzdevuma par izmantoto 1
materialu uzskaite. (maksimali materialu daudzumu.
iegiistamais punktu skaits 1)
2.2.6. Darba seciga pabeigSana un | Izslegts eksponétajs un aizveérta programmatiira. 1
iekartas izslégSana. (maksimali Izslegta attistama iekarta. 1

iegiistamais punktu skaits 2)

2.3. uzdevums. Arhivet digitalo materialu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 5)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti

2.3.1. Materialu atlase arhiva Izveidota mape atlasei. 1
veidoSanai. (maksimali Atlasitas iespieddarba maketa iespieddatne(-s) 1
iegustamais punktu skaits 2)

2.3.2. Arhiva veidosana. Arhiva veidoSana 1
(maksimali iegiistamais punktu Arhivs satur darba uzdevuma noraditas 1
skaits 2) iespieddarba datnes

2.3.3. Izveidota arhiva Arhivs nosiitits uz e-pastu/uzkopéts uz elektroniska 1

nosutisana/uzkopésana uz
noradito vietu. (maksimali
iegustamais punktu skaits 1)

nesgja.

3. uzdevums. Iespieddatnu kontrole un korekcija.
3.1. uzdevums. Kontrolét darba uzdevuma (1. pielikums) sadala Iespieddatnu kontrole
noraditas iespieddatnes, identificét tehnologiskas neatbilstibas iespieddarba parametriem,
nodalot tas, kuras ir iespéjams/nav iespéjams noverst. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 33)
. = - g com e Pieskiramie
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji S
punkti
3.1.1. Iepazisanas ar uzdevuma Izmantotas darba uzdevuma noraditas 3
noraditajam iespieddatnu tehnologiskas kartes.
tehnologiskajam kartém (I punkts par katru parbaudamo iespieddatni)
(5. pielikums), iespieddarbu
tehnologisko parametru
18
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noteikSana. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 3)

3.1.2. Iespieddarbu iespieddatnu | Parbauditas visas darba uzdevuma noraditas 10
atbilstibas kontrole un iespieddatnes.

neatbilstibu iespieddarba Izveleti un noverti iespieddatnes novertesanas 20
parametriem novertésana. kritériji atbilstosi iespieddatnes izvértésanas formai
(maksimali iegiistamais punktu (4. pielikums).

skaits 30) (I punkts par katru pareizu vértéjumu)

3.2. uzdevums. Veikt novérsamos labojumus iespieddatnes. (maksimali iegiistamais punktu
skaits 15)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesklrar.me
punkti
3.1.1. Tehnologisko neatbilstibu | IzvEl&ti neatbilstibu iespieddarba parametriem 6
iespieddarba parametriem novérsanai iespieddatn@s atbilstosi tehnologiskie
novérsanas iespieddatnés un tehniskie risinajumi.
tehnologisko un tehnisko (I punkts par katru pareizu risinajumu
risindjumu izvéle un novérsana (2 risindjumi, 3 iespieddatnes atbilstosi failu
iespieddatngés. (maksimali aprakstiem))
iegustamais punktu skaits 15) Neatbilstibu iespieddarba parametriem novérsana 9
iespieddatn@s atbilstosi tehnologiskajiem un
tehniskajiem risinajumiem.
(3 punkti par katru pareizi novérstu neatbilstibu
(3 iespieddatnes atbilstosi failu aprakstiem))
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