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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA

Drukas un mediju tehnologiju nozare,

profesionala kvalifikacija "Fleksoiespiedejs'', 4. LKI Iimenis

Meérkis

Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 3
Izstradajuma izgatavoSana, funkciju
Uzdevumu veidi raksturojumu un parametru iestatiSanas

atbilstibas sakartoSana.

Uzdevumu izpildes 300 min.
kopgjais laiks miniites

Uzdevumu apraksts

1. Iespiest iespieddarba tirazas novilkumu uz dazadiem flekso
drukas tehnika apdrukajamajiem materialiem (LD vai PET vai
BOPP vai LD BW vides faktoru iedarbibas izturigs) ar flekso drukas
laminacijas Pantone vai laminacijas CMYK, vai metalizétajam, vai
vides faktoru iedarbibas izturigam CMYK krasu s@riju
iespiedkrasam:

1.1. Uzmontét drukas formas uz formu cilindriem atbilstosi
iespieddarba  poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem.

(izpildes laiks 90 min.)

1.2. Izveleties aniloksa cilindrus, sagatavot darbam nepiecieSamos
razoSanas materialus, drukas iekartas mezglus un saistitas
paligiekartas, ievilkt drukas iekarta apdrukajamo materialu, ievietot
un nofiksét drukas formu cilindrus drukas iekarta atbilstoSi
iespieddarba  poligrafiska izpildijjuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem.

(izpildes laiks 120 min.)

1.3. Ievadit drukas iekarta drukas procesa parametrus, izgatavot
pirmo novilkumu, salidzinat to ar drukas paraugu, regulét drukas
iekartas mezglus un saistitas paligiekartas, kontrolét iespiedkrasu
nostiprinaSanas procesu, iespiest iespieddarba tiraZas novilkumu
atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem.

(izpildes laiks 30 min.)

2. Dotaja tabula sakartot paligiekartam atbilstoSos funkciju
raksturojumus un darbibas parametru iestatiSanas nosacijumus.
(izpildes laiks 40 min.)

3. Analizet doto drukas formu montazas defektu raSanas c€lonus un
noverSanas iespéjas, ierakstit tos atbilstosas tabulas ailés.
(izpildes laiks 20 min.)

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Eksamena norises vieta: flekso drukas macibu darbnica vai flekso
drukas cehs tipografija, vai flekso drukas razoSanas uznémums.

Eksamena norisei nepiecieSamie tehnologiskie un materialu resursi:
iespieddarba tehnologiska karte, drukas paraugs, apdrukajamais
materials, flekso drukas iespiedkrasas, rakelnazi, drukas cilindri,
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aniloksa cilindri, Pantone krasu skala/gramata, aktivacijas zimulis,
drukas formu montazas abpus€jo limlensu komplekts, drukas
formas, drukas formu montazu galds, nazis, lineals, mérlente.
Eksamena norisei nepiecieSamas tehnologiskas ickartas un
instrumenti: daudzkrasu flekso drukas iekarta ar paligaprikojumu
vai flekso drukas iekartas simulators, iespiedkrasas viskozitates
meérierice, spektrofotometrs, mikronometrs, mérlente, nazis
paligiekartu regul€Sanas instrumentu komplekts.

Eksamin&jamajam nepiecieSams darba apgérbs.

Veérteésanas kartiba

Uzdevumu izpildi verté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamo punktu skaits ir 236, kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.

Eksamena veért&jums tiek izteikts ball€s atbilstosi verteéSanas skalai:

71— 106- | 142- | 160- | 179- | 198- | 217- | 229-

leglito punktu skaits | 1-34 | 35-70 | 400 | 141 | 459 | 178 | 197 | 216 | 228 | 236
Uzdevumu izpildes | 1 1, | 15 o9 | 3044 | 4559 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | -
apjoms (%) 100
Vertgjums ballgs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija "Fleksoiespiedejs'', 4. LKI Iimenis

Vienam eksamingjamam:
e daudzkrasu flekso drukas iespiediekarta ar
Tehnologiskas paligaprikojumu vai flekso drukas iekartas simulators,
iekartas, aprikojums spektrofotometrs,
un darba instrumenti viskozimetrs,
mikrometrs,
paligiekartu regulé$anas instrumentu komplekts.

iespieddarba tehnologiska karte/drukas paraugs,
apdrukajamais materials LDPE pléve,
laminacijas Pantone drukas iespiedkrasas,
aktivacijas zimulis,

iespiedformu montazas abpus€jo [imlenSu komplekts,
rakela nazi,

drukas cilindri,

aniloksa cilindri,

laminacijas Pantone iespiedkrasu skala/gramata,
iespiedformas,

formu montazu galds,

nazis,

lineals,

meérlente,

tehnisko mazgaSanas lidzeklu komplekts.

Materiali,
paligmateriali u.tml.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija "Fleksoiespiedejs'’, 4. LKI limenis

1. uzdevums. Iespiest iespieddarba tirazas novilkumu uz dazadiem flekso drukas tehnika
apdrukajamajiem materialiem (LD vai PET vai BOPP vai LD BW vides faktoru
iedarbibas izturigs) ar flekso drukas laminacijas Pantone vai laminacijas CMYK, vai
metalizétajam, vai vides faktoru iedarbibas izturigam CMYK Kkrasu sériju
iespiedkrasam.

(izpildes laiks 30 min.)

1.1. Uzmontét drukas formas uz formu cilindriem atbilstoSi iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
(izpildes laiks 90 min.)

1.2. Izveleties aniloksa cilindrus, sagatavot darbam nepiecieSamos razoSanas materialus,
drukas iekartas mezglus un saistitas paligiekartas, ievilkt drukas iekarta apdrukajamo
materialu, ievietot un nofiksét drukas formu cilindrus drukas iekarta atbilsto$i iespieddarba
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.

(izpildes laiks 120 min.)

1.3. levadit drukas iekarta drukas procesa parametrus, izgatavot pirmo novilkumu, salidzinat to
ar drukas paraugu, regulét drukas iekartas mezglus un saistitas paligickartas, kontrolét
iespiedkrasu nostiprinaSanas procesu, iespiest iespieddarba tirazas novilkumu atbilstosi
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.

2. uzdevums. Dotaja tabula sakartot paligiekartam atbilstoSos funkciju raksturojumus
un darbibas parametru iestatiSanas nosacijumus (2. un 3. pielikums).
(izpildes laiks 40 min.)

3. uzdevums. Analizét doto drukas formu montaZas defektu rasanas ceélonus un
noversanas iespéjas, ierakstit tos atbilstosas tabulas ailés (4. un 5. pielikums).
(izpildes laiks 20 min.)
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1. pielikums

Flekso drukas iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba nosaukums Kvalifikacijas
eksamens

Drukas parametri

Apdrukajama materiala parametri

LD 550 mm 30 pm

Materiala griesana

Drukas pliismas 2

Drukas apjoms metros 10 000 m
Drukas veids Laminacijas
Drukas cilindru apkartmeérs 650

Drukas solis 325
Paligickartas Aktivators 2 kw
Apdrukajma materiala nostiepumi | 80/85/85/70
Zavésanas temperatiira 50 °/50°
starpsekciju/tunela

Serdenu diametrs 180 mm

Iespiedkrasas, aniloksa cilindri, limlentes

Krasu Krasa Ar_1 I.IOkS.a I§ra§9 Krasas Limlentes - _ ..
" cilindri razotajs/ . o . Papildinformacija
sekcija L 3 .. viskozitate tips
pcm/cm s€rija
1.
2.
3.
4.
5.
6. P300 160/10 gr Laminacijas | 20 3M17 Péc parauga/
sérija sekundes sérija Pantone
skalas/gramatas
7.
8.
9.
10. | White 120/10 gr Laminacijas | 20 3M17
seérija sekundes sérija

Drukajamais attéls (vizualizacija)*
*Drukajamo attélu eksaminacijas institiicija var mainit pret citu uzdevuma nosacijumiem

atbilstoSu attelu.
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260 mm

Inks
1. WHITE

2. P300

Material

D Film: Transparent + Transparent
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Rullu uztiSanas shéma (vizualizacija)
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2. pielikums

2.uzdevums. Dotaja tabula sakartot paligiekartam atbilstoSos funkciju raksturojumus un
darbibas parametru iestatiSanas nosacijumus*.

* Paligiekartu funkciju raksturojumi un darbibas parametru iestatiSanas nosacijumi doti jaukta kartiba
(3. pielikums).

Nr. . . Paligiekart 1 e
L Paligiekartas funkciju aligickartas darbibas Pieskiramie
p. Paligiekarta . parametru .
raksturojums . iy —y punkti
K. iestatiSana/reguléSana
1. Automatiskais krasas
viskozitates meritajs
un regulétajs
2. | Aktivators
3. Sanu malu
izl1dzinatajs
4. "Banana" cilindrs
5. Statiskas elektribas
nonéme;js
6. Sanu malu grieSanas
mehanisms
7. Sanu malu grieSanas
mehanisma atsiicgja
mehanisms
8. | Puteklu sticgjs
9. | Automatiska kludu
meklesanas sistema
10. | Starpsekciju
zavesanas sistémas
11. | Tunela zavésana
12. | DzesgSanas cilindrs
13. | Rullu notiSanas
sist€éma
14. | Rullu uztiSanas
sistema
15. | Automatiska rullu
salim&Sanas sist€éma
16. | Kodu printeris
9
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3. pielikums

Paligiekartu atbilstoSo funkciju raksturojumi un darbibas parametru
iestatiSanas nosacijumi

Nr. - -
p. Paligiekartas funkciju raksturojums Pahgl'ekartis darblbas_fv)arametru
K iestatiSana/reguléSana

1. NodroSina apdrukajama materiala rullu | Regulé ar specialu kloki, jo lielaks izliekums
automatisku salimésanu drukas procesa. | pret materialu, jo platak atdalas viena pliisma

no otras.

2. Nodrosina individuala koda uzdrukasanu | leslédz ar pogu/slédzi.
uz gatava produkta.

3. NodroSina apdrukdjamd materidla leslédz ar pogul sledzi, regule ar papildu
dzeseéSanu, lai rulll uztinas jau atdzisis pogam pa labi vai pa kreisi.
apdrukajamais materials.

4. NodroSina rulla notiSanu un padevi Meéra ar specialu kausinu (viskozimetru) un
iespiediekarta. iegiitos datus ievada iespiediekarta.

5. Regule materiala viendadu attalumu, leslédz ar pogam un ievada datus centralaja
ievadot to iespiediekarta, atbilstosi vadibas paneli, rullus salimésanai sagatavo ar
novilkumam. divpuséjo limlenti.

6. Atdala plissmu vienu no otras Atseviski pievienojama iekarta, informdcija
garengriezumd. tiek iestatita ar datora palidzibu.

7. NodroSina iespiedkrasas ZitSanu drukas | Regulé notisanas parametrus iespiedmasinas
procesa starp drukas sekcijam. galvenaja monitord uz skarienjiitiga displeja.

leslédz ar pogu.

8. NodroSina kopéjo krasas ZitSanu péc Regule uztiSanas parametrus iespiedmasinas
novilkuma izgatavosanas. galvenaja monitora uz skarienjiitiga displeja.

leslédz ar pogu.

9. Atsiic nogrieztas malas atseviska lestatits automatiski, bet ir iespéjams mainit
konteinera. parametrus uz dzesésanas sistemas panela ar

specialam pogam

10. Nosiic no apdrukdjama materiala lestata iespiedmasind (ievadot parametrus
netirumus, puteklus, lai tie nenokliist uz | pirmsdrukas procesa) atbilstosi
drukas formam. apdrukajamajam materialam.

11. Nonem elektribas ladinu, lai novérstu Drukas parametrus iestata atseviska datora
apdrukajama materiala (pleves) péc tehnologiskas kartes noradijumiem.
elektrizésanos.

12. Sanu malu apgriesanas mehanisms. lestata iespiedmasind (ievadot parametrus
pirmsdrukas procesa) atbilstosi
apdrukajamajam materialam.

13. Automatiski méra un regulé lesledz ar slédzi, jaudu regule ar kloki.

iespiedkrasas viskozitati.

14. Apdrukajama materiala aktivacijas lesléedz ar slédzi un izbida asmeni péc
atjaunosanas iekarta. meryjumu parametriem.

15. Meklé klidas un defektus drukas procesa. | lesledz no galvena vadibas panela, materiala
atgriezuma nosiicéja caurules noregulé
vajadzigaja attaluma.

16. Nodrosina apdrukata materiala uztiSanu | Aktivatoru pievada ar sléedzi un ievada datus

rullr. par jaudu, ar kdadu stradas aktivators
paredzétaja vieta.

10
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4. pielikums

3. uzdevums. Analizé€t doto drukas formu montazas defektu rasanas c€lonus un novérSanas
iespéjas, ierakstit tos atbilstosas tabulas ailés™.
* Defektu rasanas c€loni un defekta noversanas iesp&jas dotas jaukta kartiba (5. pielikums).

Nr.
p.k.

Drukas formu montazas
defekts

Iesp&jamie drukas formu
montaZzas defektu raSanas
celoni

Drukas formu montazas
defektu novérsanas
iesp&jas

Pieski-
ramie
punkti

1.

Drukas procesa Iip ciet
rastrs.

Drukas procesa
iespiedkrasa no formas uz
apdrukajama materiala
klajas nepietieckama
daudzuma (blavi) un

nevienmerigi (caurspidiga).

Drukas formas Suves
(stik&jumi) paceltas,
1ZVirzitas.

Drukas formas Suves
izvirzitas (stikejumi —
formas savieno$anas vietas
jeb formu mala).

Drukas formas Suves
(stik&jumi) izvirzitas.

Fonu drukas procesa
paradas viena gaiSaka
svitra platuma Iidz 5 mm
(attieciba pret pargjo
attélu).

Drukas procesa attels
veidojas joslains.

Drukas procesa uz
novilkuma rastra punktu
vida neklajas iespiedkrasa.
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5. pielikums

Iesp€&jamie drukas formu montazZas defektu rasanas céloni un defekta novérsanas iespéjas

Nr. . . Drukas formu montazas defektu
Drukas formu montazas defektu rasanas c€loni _ L
p.k. ’ noversanas iespgjas
1. Parak liels attalums starp limlentes sastikéjuma | Izmantot specialo drukas formas montazas
vietam. limes zimuli.
2. Nepareiza limlentes izvéle. Nomainit drukas formu.
3. Nepareiza limlentes izvéle. Parlimet limlenti ar mazaku stikejuma soli.
4, Nepareiza drukas formas pielimésanas Izvéléties pareizu limlenti.
divpuséjas l[imlentes izvéle.
5. Nepietiekami notirita (taukaina) drukas formas Izveleties mikstaku limlenti.
pamatne.
6. Drukas forma ir nolietojusies. Uzlimet drukas formu ar mikstaku limlenti.
7. Drukas forma ir nolietojusies. Uzlimeét drukas formu ar cietaku limlenti.
8. Nepareiza drukas formas pielimesanas Notirit (attaukot) drukas formas pamatni.

divpuséjas limlentes izvéle.

12
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI

Drukas un mediju tehnologiju nozare,

profesionala kvalifikacija "Fleksoiespiedejs'', 4. LKI Iimenis

Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Iespiest iespieddarba tirazas 1.1.1. Atbilstosu formas cilindru 9
novilkumu uz dazadiem flekso | sagatavosana un divpusgjas montazas
drukas tehnika apdrukajamajiem | lentes uzmontéSana uz formas cilindriem.
materialiem (LD vai PET vai 1.1.2. Drukas formu sagatavosana 14
BOPP vai LD BW vides faktoru | Iimésanai un uzmonté$ana uz
iedarbibas izturigs) ar flekso sagatavotajiem formas cilindriem,
drukas laminacijas Pantone vai | divpusgjas limlentes apgrieSana un malinu
laminacijas CMYK, vai apstradasana.
metaliz€tajam, vai vides faktoru
iedarbibas izturigam CMYK
krasu seriju iespiedkrasam.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 188)
1.1. Uzmontet drukas formas uz
formu cilindriem atbilstosi
iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 23)
1.2. Izveleties aniloksa 1.2.1. Aniloksa cilindru izvéle un 13
cilindrus, sagatavot darbam sagatavosana atbilstosi iespieddarba
nepiecieSamos raZzosanas poligrafiska izpildijjuma tehnologiskas
materialus, drukas iekartas kartes (1. pielikums) noradijumiem,
mezglus un saistitas aniloksa cilindru ievietoSana drukas iekarta
paligiekartas, ievilkt drukas un nostiprinasana.
iekarta apdrukajamo materialu, | 1.2.2. Apdrukajama materiala izvéle 7
ievietot un nofiksét drukas atbilstosi iespieddarba poligrafiska
formu cilindrus drukas iekarta izpildijuma tehnologiskas kartes
atbilstosi iespieddarba (1. pielikums) noradijumiem, ta parametru
poligrafiska izpildijuma parbaude.
tehnologiskas kartes 1.2.3. Rakela nazu kvalitates un nazu 8
(1. pielikums) noradijumiem. kameru ieliktnu parbaude.
(maksimali iegiistamais punktu | 1.2.4. Formas cilindru ievieto$ana drukas 6
skaits 75) iekarta atbilstosi iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem un
nostiprinasana.
1.2.5. Rakela nazu spieduma reguléSana 4
pret aniloksa cilindriem.
1.2.6. Apdrukajama materiala ievietoSana 10
13
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drukas iekarta un nostiprinasana péc
izmeriem.

1.2.7. Apdrukajama materiala nostiepSanas
un uztiSanas sist€émas ieslégsana.

1.2.8. Laminacijas Pantone krasu sériju
iespiedkrasu izvéle atbilstosi iespieddarba
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes (1. pielikums) noradijumiem,
iespiedkrasu kameru pievienosana un
iespiedkrasu sist€mas palaiSana darba
reZima.

1.2. 9. Viskozimetra kalibréSana un
automatiskas iespiedkrasas viskozitates
meérisanas un reguléSanas sistémas
palaiSana.

1.2.10. Paligiekartu sagatavoSana darbam
atbilstosi iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiskas kartes

(1. pielikums) noradijumiem.

1.3. Ievadit drukas iekarta
drukas procesa parametrus,
izgatavot pirmo novilkumu,
saltdzinat to ar drukas paraugu,
regulét drukas iekartas mezglus
un saistitas paligiekartas,
kontrol&t iespiedkrasu
nostiprinasanas procesu, iespiest
iespieddarba tirazas novilkumu
atbilstosi iespieddarba
poligrafiska izpildijjuma
tehnologiskas kartes

(1. pielikums) noradijumiem.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 90)

3.1. Apdrukajama materiala datu
ievadiSana drukas iekarta atbilstosi
iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes (1. pielikums)
noradijumiem un drukas procesa iesaistito
drukas sekciju aktiviz€Sana.

3.2. Datu par drukas cilindriem un
zavesanas temperatiru ievadiSana drukas
iekarta atbilstosi iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiskas kartes

(1. pielikums) noradijumiem.

11

3.3. Aniloksa un drukas cilindru
pievadiSana pirmsdrukas pozicija.

3.4. Drukas iekartas palaiSana pierikoSanas
rezima.

3.5. Automatiskas defektu meklésanas
sistemas iestatiSana.

3.6. Spiediena reguléSana drukas iekartas
iespiedsekcijas.

3.7. Iespiedkrasu sakritibas krustu
reguléSana.

3.8. Paligiekartu pierikoSana atbilstosi
iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes (1. pielikums)
noradijumiem.

3.9. Novilkuma laminacijas Pantone krasas
sériju iespiedkrasu atbilstibas drukas
paraugam/krasu katalogam parbaude ar
spektrofotometru.

3.10. Apdrukajama materiala uztiSanas
virziena rullt iestadiSana atbilstosi
iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes (1. pielikums)

10
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noradijumiem.

3.11. Novilkuma drukas sola mérisana, 8
formas cilindra apkartméra korekciju
ievadiSana galvenaja kontrolpaneli.
3.12. Tirazas novilkuma salidzinasana ar 11
drukas paraugu vai prinproof.
2. Dotaja tabula sakartot 2.1. Darbibas funkciju raksturojumu un 32
paligiekartam atbilstoSos darbibas parametru iestatiSanas nosacijumu
funkciju raksturojumus un atbilstibas sakarto$ana dotajam
darbibas parametru iestatiSanas | paligiekartam.
nosacijumus. (maksimali
legiistamais punktu skaits 32)
3. Analizet doto drukas formu 3.1. Drukas formu montazas defektu 16
montazas defektu rasanas raSanas c€lonu un to noveérSanas iespgju
c€lonus un noversanas iesp&jas, | analize.
ierakstit tos atbilstosas tabulas
ailes. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 16)
Kopéjais maksimali iegiistamais punktu skaits 236

PaplaSinats verteSanas Kkritériju apraksts

1.1. uzdevums. Uzmontét drukas formas uz formu cilindriem atbilstosi iespieddarba
poligrafiska izpildijjuma tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 23)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
1.1.1. Atbilsto$u formas Formas cilindri izvél&ti atbilstosi iespieddarba 2
cilindru sagatavosana un poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
divpusgjas montazas lentes (1. pielikums) noradijumiem.
uzmontes$ana uz formas Formas cilindra tiriSanas Iidzekli izv€leti atbilstosi 1
cilindriem. (maksimali tehnologiskajiem nosacijumiem.
iegiistamais punktu skaits 9) | Formas cilindrs notirits atbilstosi tehnologiskajiem 1
nosacijumiem.
Divpusgja montazas lente izveleta atbilstosi 2
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes (1. pielikums) noradijumiem.
Montazas lente nomerita atbilstosi iespieddarba 1
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem par formas cilindra izméru.
Montazas lente uzmontgta uz formas cilindra precizi, 2
taisni, lidzeni.
1.1.2. Drukas formu Drukas formu pamatnes notiritas, sagatavotas IimeSanai. 1
sagatavoSana ITmesanai un Drukas formu vizuala parbaude. 1
formu uzmontéSana uz Jaunai drukas formai apgrieztas "liekas" formas malas. 1
sagatavotajiem formas Formas salidzinatas ar JPEG failu vai specifikaciju. 3
cilindriem, divpusgjas Drukas formas uz formas cilindra uzlimétas atbilstosi 2
limlentes apgrieSana un izmériem horizontali un vertikali.
malinu apstradasana. Formas uzlimétas kvalitativi, bez gaisa spilveniem, 2
(maksimali iegustamais spraugam, kabatam, burbuliem starp formu un divpusgjo
punktu skaits 14) limlenti.
Formu Suves lidzenas, necelas augsa. 2
15
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Divpusgja limlente vertikali apgriezta lidzeni.

Divpusgjas limlentes horizontalas lipigas vietas
aplimétas ar vienpus€jo liplenti.

1.2. uzdevums. Izvéeléties aniloksa cilindrus, sagatavot darbam nepiecieSamos raZoSanas
materialus, drukas iekartas mezglus un saistitas paligiekartas, ievilkt drukas iekarta
apdrukajamo materialu, ievietot un nofiksét drukas formu cilindrus drukas iekarta
atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums)
noradijumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 75)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,ﬂral_me
punkti
1.2.1. Aniloksa cilindru Aniloksa cilindri izveleti atbilstosi iespieddarba 3
izvele un sagatavoSana poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
atbilstosi iespieddarba (1. pielikums) noradijumiem.
poligrafiska izpildijuma Aniloksa cilindru apkope, malas notiritas. 2
tehnologiskas kartes Aniloksa cilindru vizuala parbaude. 1
(1. pielikums) noradijumiem, | Aniloksa cilindri ievietoti drukas iekarta atbilstoSajas 3
aniloksa cilindru ievietoSana | sekcijas, nesabojajot tos.
drukas iekarta un Aniloksa malu aizsargi notiriti. 2
nostiprinaSana. (maksimali Aniloksa cilindri nostiprinati. 2
iegustamais punktu skaits 13)
1.2.2. Apdrukajama Apdrukajamais materials izvelets atbilstosi 2
materiala izvele atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
iespieddarba poligrafiska kartes (1. pielikums) noradijumiem.
izpildijuma tehnologiskas Apdrukdjama materizla rulla biezuma un platuma 2
kartes (1. pielikums) parbaude.
noradijumiem, apdrukajama | Apdrukajama materiala aktivacijas parbaude. 2
materiala parametru Apdrukajama materiala rullu pasites parbaude, 1
parbaude. (maksimali parbaudita materiala atbilstiba iespieddarba
iegiistamais punktu skaits 7) | poligrafiska izpildijuma tehnologiskaja karte
(1. pielikums) noraditajiem parametriem.
1.2.3. Rakela nazu kvalitates | Rakela nazu vizuala parbaude. 1
un nazu kameru ieliktnu Nodilusie/bojatie nazi nomainiti, asmeni ir lidzeni, bez 2
parbaude. (maksimali vilniem.
iegiistamais punktu skaits 8) | Ieliktnu parbaude un iesmérgsana. 2
Bojato ieliktnu nomaina. 2
leliktnis ievietots tam paredz&taja vieta atbilstosi 1
tehnologiskajiem nosacijumiem.
1.2.4. Formas cilindru Formas cilindri ievietoti drukas sekcijas atbilstosi 2
ievietosSana drukas iekarta iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
atbilstosi iespieddarba kartes (1. pielikums) noradijumiem.
poligrafiska izpildijuma Formas cilindri drukas iekarta ievietoti, nesabojajot 2
tehnologiskas kartes tos.
(1. pielikums) noradfjumiem | Formas cilindri nostiprinati. 2
un nostiprinasana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 6)
1.2.5. Rakela nazu spieduma | Rakela nazi pie aniloksa cilindriem piespiesti. 2
regulésana pret aniloksa Rakela nazu spiediena spéks pret aniloksa cilindriem 2
cilindriem. (maksimali noreguléts.
iegiistamais punktu skaits 4)
1.2.6. Apdrukajama Apdrukajamais materials ir ievilkts pareizi, atbilstosi 3
materiala ievilk$ana drukas iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskaja
iekarta un nostiprinasana pec | kart€ (1. pielikums) noraditajiem parametriem.
izm@riem. (maksimali Apdrukajama materiala rullis uzstadits bez 2
16
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iegistamais punktu skaits 10) | bojajumiem.
Apdrukajama materiala rullis ir nostiprinats atbilstosi 2
izm@riem.
Apdrukajama materiala rullis uzstadits ar aktivaciju uz 3
pareizo pusi.
1.2.7. Apdrukajama Apdrukajama materiala rulla serdena platuma un 3
materiala nostiepSanas un diametra izméri izlikti atbilstosi iespieddarba
uztiSanas sisteémas poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
ieslégsana. (maksimali (1. pielikums) noradijumiem.
iegiistamais punktu skaits 7) | Ieslégtas visas apdrukajama materiala nostiepSanas 2
sistémas.
Nolaisti visi nostiepSanas regulésanas cilindri. 2
1.2.8. Laminacijas Pantone Laminacijas Pantone iespiedkrasu serijas izveletas 2
krasu sériju iespiedkrasu atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma
izvéle atbilstosi iespieddarba | tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
poligrafiska izpildijuma lespiedkrasas ievienotas drukas sekcijas atbilstosi 2
tehnologiskas kartes iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
(1. pielikums) noradijumiem, | kartes (1. pielikums) noradijumiem, iespiedkrasu
iespiedkrasu kameru kameras pievienotas.
pievienoSana un iespiedkrasu | Iespiedkrasu padeve (cirkulacija) ieslegta. 2
sistémas palaiSana darba Iespiedkrasu sistéma palaista darba reZima. 2
reZima. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 8)
1.2.9. Viskozimetra Viskozimetra kalibrésana. 2
kalibréSana un automatiskas | Iespiedkrasu viskozitate izmérita. 3
iespiedkrasas viskozitates Iespiedkrasu automatiska viskozitates mériSanas un 3
meérisSanas un reguléSanas regulésanas sistéma palaista (iestatita darba rezZima).
sistémas palai$ana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 8)
1.2.10. Paligiekartu Automatiska kltdu izsekoSanas sisteéma sagatavota un 2
sagatavoSana darbam palaista pierikoSanas reZima.
atbilstosi iespieddarba Aktivatora darbibas parametri iestatiti atbilstosi 2

poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes

(1. pielikums) noradijumiem.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 4)

iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes (1. pielikums) noradijumiem

1.3. uzdevums. lIevadit drukas iekarta drukas procesa parametrus, izgatavot pirmo
novilkumu, salidzinat to ar drukas paraugu, regulét drukas iekartas mezglus un saistitas
paligiekartas, kontrolét iespiedkrasu nostiprinasanas procesu, iespiest iespieddarba
tirazas novilkumu atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 90)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Pleslglramle
punkti

1.3.1. Apdrukajama Dati par apdrukajama materiala veidu ievaditi 3
materiala datu ievadiSana atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma

drukas iekarta atbilstosi tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.

iespieddarba poligrafiska Dati par apdrukajama materiala biezumu ievaditi 3
izpildijuma tehnologiskas atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma

kartes (1. pielikums) tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.

noradijumiem un drukas Dati par apdrukajama materiala platumu ievaditi 3
procesa iesaistito drukas atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma

sekciju aktivizéSana. tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
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(maksimali iegiistamais
punktu skaits 9)

1.3.2. Datu par drukas Drukas procesa iesaistito drukas sekciju aktivizacija. 3
cilindriem un zavesanas Dati par drukas cilindru apkartmé&ru ievaditi atbilstosi 2
temperattru ievadiSana iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
drukas iekarta atbilstoSi kartes (1. pielikums) noradijumiem.
iespieddarba poligrafiska Dati par drukas cilindru apkartméru saglabati. 2
izpildijuma tehnologiskas Dati par starpsekciju zavétaju temperatiiru ievaditi 2
kartes. (1. pielikums) atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildfjuma
noradijumiem (maksimali tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
iegustamais punktu skaits 11) | Dati par tunela zavésanas temperatiiru ievaditi 2
atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
1.3.3. Aniloksa un drukas Aniloksa cilindri pievaditi pirmsdrukas pozicija. 2
cilindru pievadisana Formu cilindri pievaditi pirmsdrukas pozicija. 2
pirmsdrukas pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 4)
1.3.4. Drukas iekartas Drukas iekarta iestatits pierikoSanas reZims. 2
palaiSana pierikosanas Drukas iekarta palaista pierikoSanas reZima. 2
rezima. (maksimali Krasu zavésanas sist€émas ieslégtas. 2
iegiistamais punktu skaits 6)
1.3.5. Automatiskas defektu | Automatiska defektu mekleSanas sist€ma ieslegta. 2
mekl&Sanas sisteémas Kvalitates parametri automatiskaja defektu 3
iestatiSana. (maksimali mekl&Sanas sist€éma ievaditi.
iegiistamais punktu skaits 5)
1.3.6. Spiediena regulésana | Spiediens starp aniloksa un formas cilindru 3
drukas iekartas noreguléts, nav parspiests.
iespiedsekcijas. (maksimali Spiediens starp formas cilindru un iespiedcilindru 3
iegiistamais punktu skaits 6) | noreguléts, nav parspiests.
1.3.7. Iespiedkrasu sakritibas | Iespiedkrasu sakritibas krusti noreguléti manuali ar 3
krustu regul&sana. linealu, drukas iekartas stavéSanas rezima.
(maksimali iegiistamais lespiedkrasu sakritibas krusti noreguléti precizi, 3
punktu skaits 6) iekartu palaizot pieriko$anas reZima.
1.3.8. Paligiekartu Apdrukajama materiala malu regulators ("malas acs") 3
pierikosana atbilstosi pierikots.
iespieddarba poligrafiska Aktivators darbam sagatavots atbilstosi iespieddarba 3
izpildijuma tehnologiskas poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
kartes (1. pielikums) (1. pielikums) noradijumiem.
noradijumiem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)
1.3.9. Novilkuma laminacijas | Spektrofotometrs sagatavots mérijumiem. 2
Pantone krasas sériju Laminacijas Pantone krasas sériju iespiedkrasu 3
iespiedkrasu atbilstibas atbilstiba drukas paraugam/krasu katalogam
drukas paraugam/krasu parbaudita ar spektrofotometru.
katalogam parbaude ar Iespiedkrasu tona korigésana, ja AE ir lielaka par 3. 3
spektrofotometru. (maksimali
iegustamais punktu skaits 8)
1.3.10. Apdrukajama Apdrukajamais materials izvilkts atbilstosi 3
materiala uztiSanas virziena | iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
rullt iestadisana atbilstosi kartes (1. pielikums) noradijumiem.
iespieddarba poligrafiska Apdrukajamais materials piestiprinats pie serdena. 2
izpildijuma tehnologiskas Uztinuma reZims (aug$gjais vai apaks$gjais) uzstadits. 3
kartes (1. pielikums) Novilkums salidzinats ar rullu uztiSanas sheému. 2

noradijumiem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)
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1.3.11. Novilkuma drukas Novilkuma drukas solis iestatits atbilstosi 4
sola merisana, formas iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
cilindra apkartmera korekciju | kartes (1. pielikums) noradijumiem, parbaudits,
ievadiSana galvenaja izgatavoti (5 — 8 novilkumi).
kontrolpaneli. (maksimali Pargjo drukas sola geometrisko parametru parbaude. 2
iegiistamais Punktu skaits 8) | Nepiecie$amas izméru korekcijas. 2
1.3.12. Tirazas novilkuma Tirazas novilkums salidzinats ar drukas paraugu vai 3
salidzinasana ar drukas prinproof.
paraugu vai prinproof. Teksta sakritiba parbaudita. 2
(maksimali iegiistamais Apdrukajama materiala identifikacija un svitru kods 2
punktu skaits 11) parbaudits.
Parbaudita apdrukajama materiala platuma atbilstiba 2
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes (1. pielikums) noradijumiem.
Palaizot druku, automatiska kltidu mekl&Sanas sist€ma 2
iestatita automatiskaja rezima.

2. uzdevums. Dotaja tabula sakartot paligiekartam atbilstosos funkciju raksturojumus un
darbibas parametru iestatiSanas nosacijumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 32)

Nr. S - Paligiekartas darbibas
p. Paligiekarta ]E’allgl_e_kartas darl?lbas parametru iestatiSana/ | PieSkiramie punkti
K unkciju raksturojums reouls
. gulésana
1. Automatiskais | Automatiski méra un Méra ar specialu Jautajums atbildéts
krasas regulé iespiedkrasas kausinu (viskozimetru) pareizi — 2 punkti.
viskozitates viskozitati. un iegiitos datus ievada | (Paligiekartas funkcija
mEritajs un drukas iekarta. nosaukta — 1 punkts.
reguletajs Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

2. | Aktivators Apdrukajama materiala | Aktivatoru pievada ar Jautajums atbildéts
aktivacijas atjaunoSanas | sledzi un ievada datus pareizi — 2 punkti.
iekarta. par jaudu, ar kadu (Paligiekartas funkcija

stradas aktivators nosaukta — 1 punkts.

paredzétaja vieta. Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkits)

3. Sanu malu Regulé materiala lesledz ar pogu/ slédzi, Jautajums atbildéts

izlidzinatajs vienddu attalumu, requlé ar papildu pareizi — 2 punkii.
ievadot to drukas pogam pa labi vai pa (Paligiekartas funkcija
iekarta, atbilstosi kreisi. nosaukta — 1 punkts.
novilkumam. Paligickartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkits)
4, "Banana" Atdala plissmu vienu no | Regulé ar specialu kloki, | Jautajums atbildéts
cilindrs otras garengriezuma. jo lielaks izliekums pret | pareizi — 2 punkti.
materialu, jo platak (Paligiekartas funkcija
atdalas viena pliisma no | nosaukta — 1 punkts.
otras. Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)
5. Statiskas Nonem elektribas lesledz ar pogu/slédzi. Jautajums atbildéts
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elektribas ladinu, lai novérstu pareizi — 2 punkti.
nonémejs apdrukajama materiala (Paligiekartas funkcija
(pléves) elektrizesanos. nosaukta — 1 punkts.
Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

6. Sanu malu Sanu malu apgriesanas | lesledz ar slédzi un Jautajums atbildéets
griesanas mehanisms. izbida asmeni péc pareizi — 2 punkti.
mehanisms meérijumu parametriem. | (Paligiekartas funkcija

nosaukta — 1 punkts.
Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

7. Sanu malu Atsiic nogrieztas malas | lesledz no galvena Jautajums atbildéts
griesanas atseviska konteinera. vadibas panela, pareizi — 2 punkti.
mehanisma materiala atgriezuma (Paligiekartas funkcija
atsticgja nosicéja caurules nosaukta — 1 punkits.
mehanisms noregulé vajadzigaja Paligiekartas darbibas

attaluma. parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

8. Puteklu sticgjs | Nosiic no apdrukajama | leslédz ar slédzi, jaudu | Jautajums atbildets
materidla netirumus, regulé ar kloki. pareizi — 2 punkti.
puteklus, lai tie (Paligiekartas funkcija
nenokliist uz drukas nosaukta — 1 punkts.
formam. Paligickartas darbibas

parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

9. Automatiska Meklé klidas un Drukas parametrus Jautajums atbildéts
kladu defektus drukas procesa. | iestata atseviska datora | pareizi — 2 punkti.
mekl&sanas péc tehnologiskas kartes | (Paligiekartas funkcija
sistéma norddijumiem. nosaukta — 1 punkts.

Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

10. | Starpsekciju Nodrosina iespiedkrasas | lestata iespiedmasina Jautajums atbildéts
zaveésanas zusanu drukas procesa | (ievadot parametrus pareizi — 2 punkti.
sistémas starp drukas sekcijam. pirmsdrukas procesa) (Paligiekartas funkcija

atbilstosi nosaukta — 1 punkts.

apdrukajamajam Paligiekartas darbibas

materialam. parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkits)

11. | Tunela Nodrosina kopéjo lestata drukas iekarta Jautajums atbildéts
zaveésana krasas zusanu péc (ievadot parametrus pareizi — 2 punkti.

novilkuma pirmsdrukas procesa) (Paligiekartas funkcija
izgatavosanas. atbilstosi nosaukta — 1 punkts.
apdrukajamajam Paligiekartas darbibas
materialam. parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkits)

12. | Dzesésanas NodroSina apdrukajama | lestatits automatiski, bet | Jautajums atbildets

cilindrs materiala dzeséSanu, lai | ir iespéjams mainit pareizi — 2 punkii.
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rullt uztings jau atdzisis
apdrukdjamais
materials.

parametrus uz
dzesésanas sistemas
panela ar specialam
pogam.

(Paligiekartas funkcija
nosaukta — 1 punkts.
Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

13. | Rullu Nodrosina rulla Regulé notisanas Jautajums atbildets
notisanas notisanu un padevi parametrus drukas pareizi — 2 punkti.
sistéma drukas iekarta. iekarta galvenaja (Paligiekartas funkcija

monitord uz nosaukta — 1 punkts.

skarienjitiga displeja. Paligickartas darbibas

leslédz ar pogu. parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

14. | Rullu NodroSina apdrukata Regule uztisanas Jautajums atbildéts
uztiSanas materiala uztiSanu rullt. | parametrus drukas pareizi — 2 punkti.
sistéma iekartas galvenaja (Paligiekartas funkcija

monitord uz nosaukta — 1 punkts.

skarienjiitiga displeja. Paligiekartas darbibas

lesléedz ar pogu. parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

15. | Automatiska NodroSina apdrukdjama | leslédz ar pogam un Jautajums atbildets
rullu materiala rullu ievada datus centralaja | pareizi — 2 punkti.
salim&Sanas automatisku salimeésanu | vadibas panelt, rullus (Paligiekartas funkcija
sistéma drukas procesa. salimésanai sagatavo ar | nosaukta — 1 punkits.

divpuséjo limlenti. Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkits)

16. | Kodu printeris | NodroSina individuala | Atseviski pievienojama | Jautajums atbildéts

koda uzdrukasanu uz
gatava produkta.

iekarta, informdacija tiek

iestatita ar datora
palidzibu.

pareizi — 2 punkti.
(Paligiekartas funkcija
nosaukta — 1 punkts.
Paligiekartas darbibas
parametru
iestatiSana/reguléSana
pareiza — 1 punkts)

3. uzdevums. Analizét doto drukas formu montazas defektu ras$anas c€lonus un
noversanas iespéjas, ierakstit tos atbilstosas tabulas ailes. (maksimali iegiistamais punktu
skaits 16)

Nr.

Drukas formu

Iespéjamie drukas

Drukas formu

p.K. —y formu montazas montazas defektu | PieSkiramie punkti
montazas defekts v = o1 . _ o . ’
defektu rasanas céloni | novérSanas iespéjas
1. Drukas procesa lip Nepareiza drukas Uzlimeét drukas Jautajums atbildéts
ciet rastrs. formas pielimésanas formu uz mikstakas pareizi — 2 punkti.
divpuseéjas limlentes limlentes. (Defekta raSanas
izveéle. c€lonis nosaukts —
1 punkts.
Defekta noversanas
iesp&jas nosauktas —
1 punkts)
2. Drukas procesa Nepareiza drukas Uzlimét drukas Jautajums atbildéts

iespiedkrasa no

formas pielimésanas

formu ar cietaku

pareizi — 2 punkii.
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formas uz
apdrukajama
materiala klajas
nepietiekama
daudzuma (blavi) un
nevienmerigi
(caurspidiga).

divpuséjas limlentes
izvele.

limlenti.

(Defekta rasanas
celonis nosaukts —

1 punkts.

Defekta noverSanas
iesp&jas nosauktas —
1 punkts)

Drukas formas Suves
(stik&jumi) paceltas,
1ZVirzitas.

Nepietiekami notirita
drukas formas pamatne
(taukaina).

Notirit (attaukot)
drukas formas
pamatni.

Jautajums atbildéts
pareizi — 2 punkti.
(Defekta raSanas
c€lonis nosaukts —

1 punkts.

Defekta noverSanas
iesp&jas nosauktas —
1 punkts)

Drukas formas Suves
izvirzitas (stik&umi
— formas
savienoSanas vietas
jeb formu mala).

Drukas forma ir
nolietojusies.

Izmantot specialo
drukas formas
montazas limes
zimuli.

Jautajums atbildets
pareizi — 2 punkti.
(Defekta rasanas
c€lonis nosaukts —

1 punkts.

Defekta noverSanas
iesp&jas nosauktas —
1 punkts)

Drukas formas Suves
(stikgjumi)
1Zvirzitas.

Drukas forma ir
nolietojusies.

Nomainit drukas
formu.

Jautajums atbildets
pareizi — 2 punkti.
(Defekta raSanas
c€lonis nosaukts —

1 punkts.

Defekta noverSanas
iesp€jas nosauktas —
1 punkts)

Fonu drukas procesa
paradas viena
gaisaka svitra
platuma Iidz 5 mm
(attieciba pret pargjo
att€lu).

Parak liels attalums
starp limlentes
sastikéjuma vietu.

Parlimet limlenti ar
mazaku stikéjuma
soli.

Jautajums atbildéts
pareizi — 2 punkti.
(Defekta rasanas
c€lonis nosaukts —

1 punkts.

Defekta novérsanas
iesp&jas nosauktas —
1 punkts)

Drukas procesa
attéls veidojas
joslains.

Nepareiza limlentes
izvele.

Izvéléties pareizu
limlenti.

Jautajums atbildéts
pareizi — 2 punkti.
(Defekta rasanas
c€lonis nosaukts —

1 punkts.

Defekta noverSanas
iesp&jas nosauktas —
1 punkts)

Drukas procesa uz
novilkuma rastra
punktu vidi neklajas
iespiedkrasa.

Nepareiza limlentes
izvele.

Uzlimet drukas
formu ar mikstaku
limlenti.

Jautajums atbildéts
pareizi — 2 punkti.
(Defekta raSanas
c€lonis nosaukts —

1 punkts.

Defekta noversanas
iespg€jas nosauktas —
1 punkts)

Drukas un mediju tehnologiju nozare, profesionala kvalifikacija "Fleksoiespiedgjs", 4. LKI limenis

22



Uzzinu avoti

Vanaga, D., Andersons, A., Daugulis, H. Poligrafija: tehnologijas: iespieSana. Riga: PIKC
Rigas Valsts tehnikums, 2016.

Flexographic Technical Association FLEXO Magazine [skatits 2020. gada 19. oktobrT].
Pieejams: https://www.flexography.org/flexo-magazine/

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing) 3rd
Revised Edition. NIIR, 2017. ISBN: 978-8178331768.

Inline flexo printing [skatits 2020. gada 19. oktobri]. Pieejams:
https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour
separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic printing

Kipphan, H. Handbook of Print Media. Springer, 2001.

Nelson, R., Eldred. What the Printer Should Know about Ink. 3rd ed. Pitsburgh (USA): Graphic
Arts Technical Foundation, 2001.

NIIR Board of Consultants & Engineers. Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo,
Gravure, Screen, Digital, 3D Printing) 3rd Revised Edition. Asia Pacific Business Press Inc.,
2017.

['exman, Y. Pabounii morok: [Ipaktiaeckoe pykoBoactso / Hak, ['exman; Ilep. ¢ anr.
3BepeBa, E.H., KoBanenko, A.H.; ITox pen. Koasenko, A.H. M: MI'VII; MacHOUSE, 2004.
ISBN 5-8122-0325-3.

Ky3nenos, HO. OcHOBBI TEXHOIOIMY WILTIOCTPUPOBAaHHOM nieyatu. M.: Pycckas kynbTypa,
2016. ISBN 978-5-905618-04-8.

Hanuposa, E.b. lludpossie TexHomornu B (POpMHBIX Iporeccax riy0okoil u druexkcorpadckoit
neyaTH: yueo. mocodue. Mocksa: 2006.

Henwcon, P., Dnnpen. Uro nmonurpaduct qo/KeH 3HaTh 0 Kpackax. Mocksa: [IpuaT-Menua
Lentp, 2005.

Credanos, C.U., ®uznens, B.P. [Tonurpadus kak cymma textonoruii. M.: U® Yuuceps, 2006.
Credanos, C.W. [leyaTHble TEXHOJIOTUHU U IBET (CUCTEMATH3AIMS U KITACCUPUKAIIHS):
Mounorpacdus. M: Yuuceps, 2013. ISBN: 5-86035-115-1.

Credanos, C.U. [Tonurpadus u rexHonoruu nmeyata. Mocksa: Jlenann, 2017.

Texnuka nexcorpadcekoit neuatu: Yueb. mocodue. Mocksa: U3zn-so MI'VII, 2000.

®unul, B.H. IlyreBonuTtens B Mupe crieruaibHBIX BUIOB Tiedatr. MockBa: YHuceps, 2003.
Kypnan "®nekco [Tmroc" [skatits 2020. gada 19. oktobrT]. Pieejams:
http://www.kursiv.ru/kursivnew/flexoplus_magazine/about.php#about

23
Drukas un mediju tehnologiju nozare, profesionala kvalifikacija "Fleksoiespiedgjs", 4. LKI limenis


https://www.flexography.org/flexo-magazine/
https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp

