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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena PROGRAMMA 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Sietspiedējs", 4. LKI līmenis 

 

Mērķis 

Pārbaudīt un novērtēt eksaminējamā profesionālās kompetences 

atbilstoši profesijas standarta prasībām vai profesionālās 

kvalifikācijas prasībām. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 2 

Uzdevumu veidi 
Praktiskais darbs un atbildes uz 

jautājumiem. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

260 min.  

Uzdevumu apraksts 

1. Izgatavot vienpusēja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplāru 

un tirāžu uz auduma, papīra vai kartona saskaņā ar tehnoloģisko 

karti, maketu, izmantojot sietspiedes iespiedformas sagatavošanas 

iekārtas, sietspiedes iespiediekārtu, instrumentus, mēriekārtas un 

izvēloties atbilstošus materiālus: 

1.1. Izvēlēties un sagatavot sieta audumu un rāmi.  

(izpildes laiks 10 min.) 

1.2. Uzvilkt un nostiprināt izvēlēto sieta audumu uz izvēlētā rāmja.  

(izpildes laiks 90 min.) 

1.3. Sagatavot kvalitatīvu sietspiedes iespiedformu, izmantojot 

iepriekš sagatavoto sietu, fotoformu un želatīna filmveida emulsiju.  

(izpildes laiks 80 min.) 

1.4. Izgatavot vienkrāsu vienpusēju sietspiedes iespieddarba 

paraugeksemplāru un tirāžu uz auduma, papīra vai kartona, 

izmantojot izgatavoto iespiedformu  

(izpildes laiks 60 min.) 

 

2. Izpildīt uzdevumu par tekstila, metāla, koka un citu materiālu 

apdruku sietspiedē.  

(izpildes laiks 20 min.) 

 

1.3. uzdevuma posma izpildi uzsāk vismaz pēc 24 stundām no 

1.2. uzdevuma pabeigšanas. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Profesionālās kvalifikācijas eksāmena norises vieta sietspiedes 

mācību darbnīca vai sietspiedes iecirknis ražošanas uzņēmumā. 

Eksāmena norisei nepieciešamās tehnoloģiskās iekārtas un 

instrumenti: sietspiedes iekārta vismaz B3 formāta, šķēres, metāla 

lineāls, kapilāra plēve, kauss emulsijas uzklāšanai (trīs dažādu 

garumu), iekārta sieta auduma uzstiepšanai un tās palīginstrumenti, 

kopējamais rāmis, sieta rāmji (trīs dažādu profilu un izmēru), 

kalibrācijas skala kopēšanai, pantones skala, sietu žāvēšanas skapis, 

rakeļi (trīs dažādu garumu), sieta auduma nostiepuma mērītājs 

(Newton testeris), emulsijas slāņa biezuma mērītājs, viskozimetrs, 

Karčera tipa augstspiediena mazgāšanas iekārta. 

Eksāmena norisei nepieciešamie materiālu resursi: fotoforma, sieta 

audums, sieta līme, kapilārplēve, kapilārplēves aktivators, 

iespiedkrāsa, apdrukājamais papīrs, rakela naži, iespiedkrāsas 

piedevas, sietu attaukotājs, retušas līdzekļu/vielu komplekts, 

līdzeklis emulsijas noņemšanai, skočs, tehniskās kokvilnas lupatas, 
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darba apģērbs. 

Vērtēšanas kārtība 

Uzdevumu izpildi vērtē eksaminācijas komisija. Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamo punktu skaits ir 199 kas 

atbilst 100%. Eksāmens ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. 

Eksāmena vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu skaits 1–29  30–59  60–89  
90–

118  

119–

134  

135–

150 

151–

166  

167–

182  

183–

192  

193–

199 

Uzdevumu izpildes 

apjoms (%) 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Vērtējums ballēs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešamo 

MATERIĀLO LĪDZEKĻU PAPLAŠINĀTS SARAKSTS  

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Sietspiedējs", 4. LKI līmenis 

 

Tehnoloģiskās 

iekārtas, aprīkojums 

un darba instrumenti 

 

Vienam eksaminējam nepieciešams: tekstila sietspiedes iekārta 

karuseļa tipa, šķēres, metāla lineāls, trīs dažādu garumu kausi 

emulsijas uzklāšanai, iekārta un tās palīginstrumenti sieta 

auduma uzvilkšanai, sieta rāmji – trīs dažādu profilu un 

izmēru**, kopējamais rāmis, kalibrācijas skala kopēšanai, sietu 

žāvēšanas skapis, trīs dažādu garumu rakeļi, pantones skala, sieta 

auduma nostiepuma mērītājs (Newton testeris), emulsijas slāņa 

biezuma mērītājs, viskozimetrs, Karčera tipa augstspiediena 

mazgāšanas iekārta.  

**saskaņā ar iespiediekārtas tehniskajām prasībām. 

 

Materiāli, 

palīgmateriāli u.tml. 

 

Eksāmena norisei nepieciešamie materiālu resursi: 

Fotoforma*, sieta audumi*, siets**, sieta līme, emulsija, 

iespiedkrāsa*, 100% kokvilnas krekli M izmēra vīriešu, balti, 

13 gab. rakela naži*, iespiedkrāsas piedevas, sietu attaukotājs, 

retušas līdzekļu/vielu komplekts, līdzeklis emulsijas noņemšanai, 

skočs, tehniskās kokvilnas lupatas, darba apģērbs. 

*trīs dažādi, lai pastāv iespēja izvēlēties. 

**atbilstoši tehnoloģiskajai kartei. 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena  

UZDEVUMU KOMPLEKTS 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Sietspiedējs", 4. LKI līmenis 

 

 
1. uzdevums. Izgatavot vienpusēja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplāru un tirāžu 

uz auduma, papīra vai kartona saskaņā ar tehnoloģisko karti, maketu, izmantojot 

sietspiedes iespiedformas sagatavošanas iekārtas, sietspiedes iespiediekārtu, 

instrumentus, mēriekārtas un izvēloties atbilstošus materiālus. 

 

1.1. Izvēlēties un sagatavot sieta audumu un rāmi.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

1.2. Uzvilkt un nostiprināt izvēlēto sieta audumu uz izvēlētā rāmja.  

(izpildes laiks 90 min.) 

 

1.3. Sagatavot kvalitatīvu sietspiedes iespiedformu, izmantojot iepriekš sagatavoto sietu, divu 

komponentu emulsiju, fotoformu.  

(izpildes laiks 80 min.) 

 

1.4. Izgatavot vienkrāsu vienpusēja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplāru un tirāžu uz 

kokvilnas T krekla, izmantojot sagatavoto iespiedformu (1.3.).  

(izpildes laiks 60 min.) 

 

 

2. uzdevums. Tekstā par papīra, kartona, metāla, koka un citu materiālu apdruku 

sietspiedē aizpildīt tukšās vietas ar tehnoloģiski atbilstošiem terminiem. Uzdevuma izpildē 

izmantot pēc teksta dotos terminus. 

(izpildes laiks 20 min.) 

 
Sietspiedes krāsas satur ………, kuri žāvējot …….., un uznestās krāsas slāņa biezums ………….. 

Krāsas, kuras ……. UV staru ietekmē, nesatur…………….., tāpēc uznestās krāsas slānis pēc 

sacietēšanas …………………… 

UV krāsas bieži vien tiek uzklātas pārāk ……. slānī. Pārāk …… uznestās krāsas slānis bieži vien neļauj 

UV …………nonākt krāsā pietiekami…………, sevišķi, ja krāsas ir stipri ……………., un tad krāsa 

…………pilnībā. Lai …………liekas UV krāsas vai lakas uznešanu, iesaka lietot no vienas puses 

………….. sieta audumu. 

Daudzkrāsu rastra druka. 

Ja pirmās krāsas uzklātas pārāk ………… slānī, tad grūtības sagādā trešo un ceturto krāsu ………….. 

starp tām vai uz pirmo krāsu punktiem. Tas dod …………krāsas. Novilkuma rastra rozete …………un 

…………….papildu muars. Pie daudzkrāsu rastru drukas iesaka lietot kopējamo slāni, kura ………….. 

ir robežās 3 – 5 mikroni. 
 

Uzdevuma izpildei izmantojamie termini: 
Biezs, starojumam, dziļi, pigmentēta, šķīdinātājus, samazinās, sacietē, izgaist, šķīdinātājus, 

nesamazinās, biezā, nesacietē, samazinās, kalendrētu, biezā, novietot, jaunas, izsmērējas, veidojas, 

biezums. 
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1. pielikums 
Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte  

Darba nosaukums  T krekls "Iespiedēji"  

Izmērs  M, vīriešu Tirāža  10 gab. 

Materiāli 

Krekls 

Krāsa Balta* 

Marka * 

Izmērs  M, * 

Daudzums 10 + 3 

Druka 0 + 1, pantone 286 u, Sietspiede, iekārta vismaz B3 

Siets PET 1000,77-48Y, PW 

Rāmis 510 x 610 mm 

Rāmja profils 3 x 3 ** 

Pēcdruka Saiņot celofāna caurspīdīgā maisiņā pa vienam 

  

  

Piezīmes Pievienots makets 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa 10 gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa 10 gab. 

Signāli Klientam Nē Tipogrāfijai 1 gab. 

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 

** ieraksta eksaminācijas komisija saskaņā ar iespiediekārtas tehniskajiem datiem 

* ieraksta eksaminācijas komisija pēc fakta 
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2. pielikums 

Makets 
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3. pielikums 

Diagramma nostiepuma maksimālajiem lielumiem 

sieta audumam PET 1000  
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildes  

VĒRTĒŠANAS KRITĒRIJI 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare,  

profesionālā kvalifikācija "Sietspiedējs", 4. LKI līmenis 
 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Uzdevums Veicamās darbības 

Maksimāli 

iegūstamais 

punktu skaits 

1. Izgatavot vienpusēja sietspiedes 

iespieddarba paraugeksemplāru un 

tirāžu uz auduma, papīra vai 

kartona saskaņā ar tehnoloģisko 

karti, maketu, izmantojot 

sietspiedes iespiedformas 

sagatavošanas iekārtas, sietspiedes 

iespiediekārtu, instrumentus, 

mēriekārtas un izvēloties 

atbilstošus materiālus. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 179) 

1.1. Izvēlēties un sagatavot sieta 

audumu un rāmi. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 18) 

1.1.1. Sieta auduma izvēlēšanās saskaņā 

ar iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) un 

maketa (2. pielikums) norādījumiem. 

8 

1.1.2. Sieta rāmja izvēlēšanās saskaņā ar 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) un 

maketa (2. pielikums) norādījumiem. 

4 

1.1.3. Sieta auduma un sieta rāmja 

sagatavošana saskaņā ar iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1. pielikums) un maketa 

(2. pielikums) norādījumiem. 

6 

1.2. Uzvilkt un nostiprināt izvēlēto 

sieta audumu uz izvēlētā rāmja. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 20) 

1.2.1. Sieta auduma uzstiepšana uz sieta 

rāmja saskaņā ar iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes (1.pielikums) un maketa 

(2. pielikums) norādījumiem. 

10 

1.2.2. Sieta auduma nostiprināšana uz 

sieta rāmja. 

10 

1.3. Sagatavot kvalitatīvu 

sietspiedes iespiedformu, 

izmantojot iepriekš sagatavoto 

sietu, divu komponentu emulsiju, 

fotoformu. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 56) 

1.3.1. Sieta sagatavošana emulsijas 

uzklāšanai 

7 

1.3.2. Emulsijas uzklāšana uz sieta. 19 

1.3.3. Fotoformas montāža uz sieta ar 

emulsiju. 

9 

1.3.4. Uzmontētās fotoformas 

gaismošana. 

9 

1.3.5. Uzkopētās sietspiedes 

iespiedformas izskalošana, žāvēšana. 

12 

1.4. Izgatavot vienkrāsu vienpusēja 

sietspiedes iespieddarba 

paraugeksemplāru un tirāžu uz 

kokvilnas T krekla, izmantojot 

sagatavoto iespiedformu (1.3.). 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 85) 

1.4.1. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstošas iespiedkrāsas 

izvēle un toņa sagatavošana.. 

11 

1.4.2. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstoša apdrukājamā 

T krekla izvēle un sagatavošana. 

4 

1.4.3. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstoša 

paraugeksemplāra izgatavošana. 

20 

1.4.4. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstošas tirāžas 

50 
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izgatavošana. 

2. Tekstā par papīra, kartona, 

metāla, koka un citu materiālu 

apdruku sietspiedē aizpildīt tukšās 

vietas ar tehnoloģiski atbilstošiem 

terminiem. Uzdevuma izpildē 

izmantot pēc teksta dotos terminus. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 20) 

2.1. Terminu ievietošana tekstā. 20 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 199 

 

 

Paplašināts vērtēšanas kritēriju apraksts  

 

1. uzdevums. Izgatavot vienpusēja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplāru un tirāžu 

uz auduma, saskaņā ar tehnoloģisko karti (1. pielikums), maketu (2. pielikums), 

izmantojot divu komponentu emulsiju ūdens bāzes krāsām, sieta auduma nostiepuma 

diagrammu (3. pielikums), sietspiedes iespiedformas sagatavošanas iekārtas, sietspiedes 

iespiediekārtu, instrumentus, mēriekārtas un izvēloties atbilstošus materiālus. 

1.1. uzdevums. Izvēlēties un sagatavot sieta audumu un rāmi. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 18)  

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.1.1. Iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

un maketa norādījumiem 

atbilstoša sieta audumu 

izvēlēšanās. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 8) 

Izvēlēts sieta auduma blīvums atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) norādījumiem.  

2 

Izvēlēta sieta auduma krāsa atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem. 

2 

Izvēlēts sieta auduma diega pinums atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) norādījumiem. 

2 

Izvēlēts sieta auduma materiāla veids atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) norādījumiem. 

2 

1.1.2. Iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) un maketa 

(2. pielikums) norādījumiem 

atbilstoša sieta rāmja 

izvēlēšanās. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Izvēlēts sieta rāmja materiāls atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes (1. pielikums) norādījumiem. 

1 

Izvēlēts sieta rāmja profils atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem. 

1 

Izvēlēts sieta rāmja izmērs atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem. 

1 

Izvēlēts sieta rāmis atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) norādījumiem par paredzamo 

iespiediekārtu. 

1 

1.1.3. Iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) un maketa 

(2. pielikums) norādījumiem 

atbilstoša sieta auduma un sieta 

Sieta audums nogriezts no ruļļa vai izgriezts no 

auduma ekonomiski izdevīgi. 

1 

Sieta audums nogriezts no ruļļa vai izgriezts no 

auduma maksimāli taisni, griezumi iet paralēli 

sieta diegam. 

2 



12 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare, profesionālā kvalifikācija "Sietspiedējs", 4. LKI līmenis 

rāmja sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Sieta audums izgriezts izmērā, kurš atbilst izvēlētā 

sieta rāmja laukumam, paredzot papildu sieta daļu 

klemju nostiprināšanai. 

1 

Izvēlētais sieta rāmis attīrīts no netīrumiem, 

putekļiem, līmes, emulsijas. 

1 

Sieta audums ir bez bojājumiem, caurumiem, 

netīrumiem utt. 

1 

 

1.2. uzdevums. Uzvilkt un nostiprināt izvēlēto sieta audumu uz izvēlētā rāmja. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 20)  

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.2.1. Iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

(1. pielikums) un maketa 

(2. pielikums) norādījumiem 

atbilstoša sieta auduma 

uzstiepšana uz sieta rāmja. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Sieta audums uz sieta rāmja uzvilkts vienmērīgi. 3 

Sieta audums uz sieta rāmja uzvilkts bez krokām, 

gumzījumiem. 

1 

Sieta audums uzvilkts uz sieta taisni, diega 

novietojums paralēli sieta rāmja malām. 

2 

Sieta auduma nospriegojums nolasīts no nostiepuma 

diagrammas, pielikums Nr. 3. 

2 

Sieta auduma nospriegots atbilstoši sieta nostiepuma 

diagrammai, pielikums Nr. 3. 

2 

1.2.2. Sieta auduma 

nostiprināšana uz sieta rāmja. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Sieta auduma nolīmēšanai izvēlēta mērķim paredzētā 

līme. 

2 

Sieta auduma līme uzklāta uz sieta rāmja vienmērīgi. 1 

Sieta auduma līme nosedz sieta rāmja skaldni pilnībā. 2 

Sieta līme pēc uzklāšanas nožāvēta pilnīgi. 4 

Nogriezts viss liekais sieta audums. 1 

 

1.3. uzdevums. Sagatavot kvalitatīvu sietspiedes iespiedformu, izmantojot iepriekš 

sagatavoto sietu, divu komponentu emulsiju, fotoformu. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 56)  

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.3.1. Sieta sagatavošana 

emulsijas uzklāšanai. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 7) 

Sietam veic pirmreizējo apstrādi, lai uzlabotu 

emulsijas saķeri ar sietu. 

2 

Pēc pirmreizējās apstrādes siets tiek izskalots ar 

ūdeni. 

1 

Sietu attauko. 2 

Pēc attaukošanas sietu izskalo ar ūdeni. 1 

Siets pēc izskalošanas ar ūdeni nožāvēts pilnīgi. 1 

1.3.2. Emulsijas uzklāšana uz 

sieta. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 19) 

Uzklāšanai izvēlēta emulsija, kura paredzēta sieta 

tekstildrukas iespiedformas izgatavošanai (drukai ar 

ūdens bāzes krāsām). 

2 

Emulsija uz sieta tiek uzklāta tai paredzētajā 

apgaismojumā. 

1 

Emulsija sagatavota pēc ražotāja noteiktās 

specifikācijas. 

1 

Emulsijas uzklāšanai izmanto emulsijas kausiņu. 1 

Emulsija uz sieta abām pusēm uzklāta vienmērīgā 

slānī. 

2 

Emulsija uzklāta uz abām sieta pusēm pēc emulsijas 

ražotāja instrukcijas (2+2). 

2 

Starp emulsijas slāņu uzklāšanu tiek veikta 2 
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starpžāvēšana. 

Emulsijas žāvēšanas temperatūra, kuru noteicis 

emulsijas ražotājs, netiek pārsniegta. 

2 

Siets ar emulsiju tiek žāvēts ar rākeļa pusi uz augšu. 2 

Emulsija tiek nožāvēta pilnīgi. 4 

1.3.3. Fotoformas montāža uz 

sieta ar emulsiju. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 9) 

Fotoformas kvalitāte un atbilstība maketam tiek 

pārbaudīta pirms montāžas. 

1 

Fotoforma tiek uzmontēta nelasāmi ar fotoformas 

emulsiju pret sieta emulsiju. 

2 

Fotoforma tiek uzmonēta uz sieta otrās puses. 2 

Fotoforma uz sieta tiek uzmonēta taisni. 2 

Fotoforma uz sieta uzmontēta atbilstoši maketam 

(2. pielikums). 

2 

1.3.4. Uzmontētās fotoformas 

gaismošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 9) 

Fotoforma sietam pieguļ pilnībā, ir ieslēgts kopēšanas 

rāmja vakuums. 

3 

Fotoformas gaismošana norit gaismā, kuru noteicis 

emulsijas ražotājs. 

2 

Fotoformas gaismošanas ilgums pietiekams, visi 

iespiedelementi izgaismojušies pilnībā. 

4 

1.3.5. Uzkopētās sietspiedes 

iespiedformas izskalošana, 

žāvēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 12) 

Uzkopētās sietspiedes iespiedformas izskalošanai 

izvēlas atbilstošu telpu, vannu. 

2 

Uzkopētās sietspiedes iespiedformas izskalošanai 

izvēlas augstspiediena mazgāšanas iekārtu.  

2 

Uzkopētās sietspiedes iespiedformas iespiežamie 

elementi izskaloti pilnībā. 

2 

Uzkopētā sietspiedes iespiedforma izžāvēta pilnīgi. 2 

Uzkopēto sietspiedes iespiedformu kontrolē, retušē.  4 

 

1.4. uzdevums. Izgatavot vienkrāsu vienpusēja sietspiedes iespieddarba 

paraugeksemplāru un tirāžu uz kokvilnas T krekla, izmantojot sagatavoto iespiedformu. 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 85) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

1.4.1. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstošas 

iespiedkrāsas izvēle un toņa 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 11) 

Tehnoloģisko procesu nosacījumiem (kokvilnas 

T krekls, žāvēšanas iekārtas) atbilstošas iespiedkrāsas 

tipa izvēle. 

2 

Iespiedkrāsas tonis sajaukts atbilstoši tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem (1. pielikums). 

4 

Iespiedkrāsa sagatavota pietiekamā daudzumā, kurš 

atbilst tehnoloģiskā procesa nosacījumiem. 

2 

Iespiedkrāsa sagatavota viskozitātē, kura atbilst 

tehnoloģiskā procesa nosacījumiem (sieta blīvums, 

žāvēšanas iekārta, iespiedelementu laukums). 

3 

1.4.2.Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstoša 

apdrukājamā T krekla izvēle un 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Apdrukājamā T krekla marka izvēlēta pēc 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Apdrukājamā T krekla krāsa izvēlēta pēc 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums). 
1 

Apdrukājamā T krekla izmērs izvēlēts pēc 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Ja nepieciešams, T krekls tiek izgludināts. 1 

1.4.3. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstoša 

paraugeksemplāra 

izgatavošana. (maksimāli 

Iespiedforma nostiprināta sietspiedes iekārtā taisni, 

paralēli iespiedgaldam. 

2 

Iespiedforma nostiprināta sietspiedes iekārtā 

nekustīgi. 

1 



14 

Drukas un mediju tehnoloģiju nozare, profesionālā kvalifikācija "Sietspiedējs", 4. LKI līmenis 

iegūstamais punktu skaits 20) Rakeļa naža biezums izvēlēts saskaņā ar 

iespiediekārtas tehnoloģiskā procesa nosacījumiem. 

2 

Rakeļa naža cietība izvēlēta saskaņā ar iespiediekārtas 

tehnoloģiskā procesa nosacījumiem. 

1 

Rakeļa garums izvēlēts tā, lai no rakeļa malas līdz 

rāmja iekšējai malai būtu 12 cm. 

1 

Noregulē atrāvienu robežās 1 – 3 mm. 6 

Noregulē rakeļa piespiedienspēku. 2 

Noregulē saķeri. 2 

Apdrukas galds apstrādāts ar pret slīdēšanas līdzekli. 1 

Tiek izgatavots paraugeksemplārs. 2 

1.4.4. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstošas 

tirāžas izgatavošana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 50) 

Tirāžas novilkumu krāsas daudzums pietiekams. 5 

Tirāžas novilkumu krāsa viendabīga visā apdrukas 

laukumā. 

5 

Tirāžas novilkumu izvietojums atbilst maketam. 10 

Tirāžas novilkums bez bojājumiem, skrāpējumiem, 

burzījumiem utt. 

10 

Tirāžas novilkumu kontūras asas. 10 

Tirāžas novilkumu skaits atbilst tehnoloģiskās kartes 

(1 pielikums) norādījumiem. 

10 

 

2. uzdevums. Tekstā par papīra, kartona, metāla, koka un citu materiālu apdruku 

sietspiedē aizpildīt tukšās vietas ar tehnoloģiski atbilstošiem terminiem. Uzdevuma izpildē 

izmantot pēc teksta dotos terminus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 20) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji  
Piešķiramie 

punkti 

Terminu ievietošana tekstā. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 20) 

Pareizi ievietoti termini tekstā (1 punkts par katru 

pareizi ievietotu terminu) 

20 

 

 

Pareizās atbildes 

2. uzdevums 

 

Teksts ar pareizi ievietotiem terminiem: 
Sietspiedes krāsas. 

Sietspiedes krāsas satur šķīdinātājus, kuri žāvējot izgaist, un uznestās krāsas slāņa biezums samazinās. 

Krāsas, kuras sacietē UV staru ietekmē, nesatur šķīdinātājus, tāpēc uznestās krāsas slānis pēc 

sacietēšanas nesamazinās. 

UV krāsas bieži vien tiek uzklāta pārāk biezā slānī. Pārāk biezs uznestās krāsas slānis bieži vien neļauj 

UV starojumam nonākt krāsā pietiekami dziļi, sevišķi, ja krāsas ir stipri pigmentēta, un tad krāsa 

nesacietē pilnībā. Lai samazinātu liekas UV krāsas vai lakas uznešanu, iesaka lietot no vienas puses 

kalendrātu sieta audumu. 

Daudzkrāsu rastra druka. 

Ja pirmās krāsas uzklātas pārāk biezā slānī, tad grūtības sagādā trešo un ceturto krāsu novietot starp tām 

vai uz pirmo krāsu punktiem. Tas dod jaunas krāsas. Novilkuma rastra rozete izsmērējas un veidojas 

papildu muars. Pie daudzkrāsu rastru drukas iesaka lietot kopējamo slāni, kura biezums ir robežās 3 – 5 

mikroni. 
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