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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA

Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija "Sietspiedéjs’’, 4. LKI Iimenis

Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences

Meérkis atbilsto§i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.
Uzdevumu skaits 2

o Praktiskais darbs un atbildes uz
_ Uzdevumu veidi .
Darba uzbiive jautajumiem.

Uzdevumu izpildes 260 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Izgatavot vienpus€ja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplaru
un tiraZzu Uz auduma, papira vai kartona saskana ar tehnologisko
karti, maketu, izmantojot sietspiedes iespiedformas sagatavosanas
iekartas, sietspiedes iespiediekartu, instrumentus, mériekartas un
izveloties atbilstoSus materialus:

1.1. Izve€leties un sagatavot sieta audumu un rami.

(izpildes laiks 10 min.)

1.2. Uzvilkt un nostiprinat izvéleto sieta audumu uz izveleta ramja.
(izpildes laiks 90 min.)

1.3. Sagatavot kvalitativu sietspiedes iespiedformu, izmantojot
ieprieks sagatavoto sietu, fotoformu un zelatina filmveida emulsiju.
Uzdevumu apraksts | (izpildes laiks 80 min.)

1.4. Izgatavot vienkrasu vienpus€ju sietspiedes iespieddarba
paraugeksemplaru un tirazu uz auduma, papira vai Kkartona,
izmantojot izgatavoto iespiedformu

(izpildes laiks 60 min.)

2. Izpildit uzdevumu par tekstila, metala, koka un citu materialu
apdruku sietspiede.
(izpildes laiks 20 min.)

1.3. uzdevuma posma izpildi uzsak vismaz pec 24 stundam no
1.2. uzdevuma pabeigSanas.

Profesionalas kvalifikacijas eksamena norises vieta sietspiedes
macibu darbnica vai sietspiedes iecirknis razoSanas uznémuma.
Eksamena norisei nepieciesamas tehnologiskas iekartas un
instrumenti: sietspiedes iekarta vismaz B3 formata, Skéres, metala
lineals, kapilara pléve, kauss emulsijas uzklasanai (tris dazadu
garumu), iekarta sieta auduma uzstiep$anai un tas paliginstrumenti,
kop&jamais ramis, sieta ramji (tris dazadu profilu un izméru),
kalibracijas skala kop€Sanai, pantones skala, sietu ZaveSanas skapis,
rakeli (tris dazadu garumu), sieta auduma nostiepuma meritajs
(Newton testeris), emulsijas slana biezuma meéritajs, viskozimetrs,
Karcera tipa augstspiediena mazgaSanas iekarta.

Eksamena norisei nepiecieSamie materialu resursi: fotoforma, sieta
audums, sieta Itme, kapilarpléve, kapilarpléves aktivators,
iespiedkrasa, apdrukajamais papirs, rakela naZi, iespiedkrasas
piedevas, sietu attaukotajs, retusas Iidzeklu/vielu komplekts,
lidzeklis emulsijas nonemsSanai, skocs, tehniskas kokvilnas lupatas,

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli
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darba apgerbs.

Vertesanas kartiba

Uzdevumu izpildi veérté eksaminacijas komisija. Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamo punktu skaits ir 199 kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms

nav zemaks par 60%.
Eksamena vertéjums tiek izteikts ballés atbilstosi vértésanas skalai:

) ‘ 90— | 119- | 135~ | 151- | 167- | 183- | 193-
legiito punktu skaits | 1-29 | 30-59 | 60-89 118 134 150 166 182 192 199
Uzdevumu izpildes | 1) | 15 o9 | 3044 | 4550 | 6067 | 6875 | 76-83 | 84-91 | 92.96 | 97~
apjoms (%) 100
Vertgjums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija "Sietspiedéjs’’, 4. LKI Iimenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Vienam eksamingjam nepiecieSams: tekstila sietspiedes iekarta
karusela tipa, Skeres, metala lineals, tris dazadu garumu kausi
emulsijas uzklasanai, iekarta un tas paliginstrumenti sieta
auduma uzvilkSanai, sieta ramji — tris dazadu profilu un
izmeru**, kop&jamais ramis, kalibracijas skala kop€sanai, sietu
zaveSanas skapis, tris dazadu garumu rakeli, pantones skala, sieta
auduma nostiepuma meritajs (Newton testeris), emulsijas slana
biezuma meéritajs, viskozimetrs, KarCera tipa augstspiediena
mazgasanas iekarta.

**saskana ar iespiediekartas tehniskajam prasibam.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Eksamena norisei nepiecieSamie materialu resursi:

Fotoforma*, sieta audumi*, siets**, sieta Itme, emulsija,
iespiedkrasa*, 100% kokvilnas krekli M izméra virieSu, balti,
13 gab. rakela nazi*, iespiedkrasas piedevas, sietu attaukotajs,
retusas lidzeklu/vielu komplekts, lidzeklis emulsijas nonemsanai,
skocs, tehniskas kokvilnas lupatas, darba apgérbs.

*tr1s dazadi, lai pastav iesp&ja izveleties.

**atbilstosi tehnologiskajai kartei.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija "Sietspiedéjs’’, 4. LKI Iimenis

1. uzdevums. Izgatavot vienpuséja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplaru un tirazu
uz auduma, papira vai kartona saskana ar tehnologisko Kkarti, maketu, izmantojot
sietspiedes  iespiedformas  sagatavoSanas iekartas, sietspiedes iespiediekartu,
instrumentus, mériekartas un izvéloties atbilstoSus materialus.

1.1. Izv€l&ties un sagatavot sieta audumu un rami.
(izpildes laiks 10 min.)

1.2. Uzvilkt un nostiprinat izvél€to sieta audumu uz izveleta ramja.
(izpildes laiks 90 min.)

1.3. Sagatavot kvalitativu sietspiedes iespiedformu, izmantojot ieprieks sagatavoto sietu, divu
komponentu emulsiju, fotoformu.
(izpildes laiks 80 min.)

1.4. Izgatavot vienkrasu vienpusg€ja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplaru un tirazu uz
kokvilnas T krekla, izmantojot sagatavoto iespiedformu (1.3.).
(izpildes laiks 60 min.)

2. uzdevums. Teksta par papira, kartona, metala, koka un citu materialu apdruku
sietspiedé aizpildit tuksas vietas ar tehnologiski atbilstoSiem terminiem. Uzdevuma izpildé
izmantot péc teksta dotos terminus.

(izpildes laiks 20 min.)

Sietspiedes krasas satur ......... , kuri zavejot ........ , un uznestas krasas slana biezums ..............
Krasas, kuras ....... UV staru ietekmé, nesatur................. , tapéc uznestas krasas slanis péc
sacieteSanas ..........c.coeeeveuennn.

UV krasas biezi vien tiek uzklatas parak ....... slant. Parak ...... uznestas krasas slanis biezi vien nelauj
UV . nonakt krasa pietiekami............ , seviski, ja krasas ir stipri ................ , un tad krasa
............ pilniba. Lai ............lickas UV krasas vai lakas uzneSanu, iesaka lietot no vienas puses
.............. sieta audumu.

Daudzkrasu rastra druka.

Ja pirmas krasas uzklatas parak ............ slani, tad griitibas sagada treso un ceturto krasu ..............
starp tam vai uz pirmo krasu punktiem. Tas dod ............ krasas. Novilkuma rastra rozete ............ un
................ papildu muars. Pie daudzkrasu rastru drukas iesaka lietot kop&jamo slani, kura ..............
ir robezas 3 — 5 mikroni.

Uzdevuma izpildei izmantojamie termini:

Biezs, starojumam, dzili, pigmenteta, $kidinatajus, samazinas, saciet€, izgaist, Skidinatajus,
nesamazinas, bieza, nesacieté, samazinas, kalendrétu, bieza, novietot, jaunas, izsmérgjas, veidojas,
biezums.

Drukas un mediju tehnologiju nozare, profesionala kvalifikacija "Sietspiedgjs", 4. LKI limenis



Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

1. pielikums

Darba nosaukums

T krekls "Iespiedeji'

Izmérs M, viriesu Tiraza 10 gab.
Materiali
Krasa Balta*
Marka *
Krekls Izmérs M, *
Daudzums 10+ 3
Druka 0 + 1, pantone 286 u, Sietspiede, iekarta vismaz B3
Siets PET 1000,77-48Y, PW
Ramis 510 x 610 mm
Ramja profils 3 x3**
Pécdruka Sainot celofana caurspidiga maisina pa vienam
Piezimes Pievienots makets

Ipasas piezimes:

. M kastes _ Oieplevotas
PakoSana pa 10 gab. O uz paletem pa 10 gab.
Signali Klientam Neé Tipografijai 1 gab.
Virstiraza O Iidz 3% O lidz 5% O lidz 8% Mnepienem

** jeraksta eksamindcijas komisija saskand ar iespiediekartas tehniskajiem datiem

* ieraksta eksaminacijas komisija péc fakta
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Makets
VIRIESU T-KREKLU IZMERI

2. pielikums

\

|

T R R

S T T
57 61 67

A 1/2 Kratis 46.5 51
B | 1/2 Josta 46 50.5 56 60 67
C  1/2 Apakséjas malas platums 46 50.5 56 61 67
D  Kridskurvja platums 36.5 44 47 53 56
E | Muguras platums 38.5 44 49 53 60
F  Muguras garums 70.5 75 76 80 82
G  Plecu garums 12 14 17 21 23
H  Piedurknes garums 21.5 22.5 23.5 24 24.5
I | Piedurknes garums 10.5 11.5 11.5 11.5 11.5
J  Augséjas piedurknes platums 16.5 20.5 21 2515 27
K | 1/2 Piedurknes platums 15 17.5 19 22 23
L  Piedurknu izliekums 20.5 23 24 28 30
M | Kakla izgriezums 10.5 10.5 11.5 12 12
N  Mugurpuses kakla izgriezums 2 2 2 2 2
0  Apkakles platums 20 20 20 21 21

7
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M

vles , v » a »
le2bieqgell

200x195mm Pantone 286U
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3. pielikums

Diagramma nostiepuma maksimalajiem lielumiem
sieta audumam PET 1000
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI

Drukas un mediju tehnologiju nozare,
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Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Izgatavot vienpusgja sietspiedes | 1.1.1. Sieta auduma izveleéSanas saskana 8
iespieddarba paraugeksemplaru un | ar iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tirazu uz auduma, papira vai tehnologiskas kartes (1. pielikums) un
kartona saskana ar tehnologisko maketa (2. piclikums) noradijumiem.
karti, maketu, izmantojot 1.1.2. Sieta ramja izveéleSanas saskana ar 4
sietspiedes iespiedformas iespieddarba poligrafiska izpildijuma
sagatavoSanas iekartas, sietspiedes | tehnologiskas kartes (1. pielikums) un
iespiediekartu, instrumentus, maketa (2. pielikums) noradijumiem.
mériekartas un izveéloties 1.1.3. Sieta auduma un sieta ramja 6
atbilstoSus materialus. (maksimali | sagatavoSana saskana ar iespieddarba
iegustamais punktu skaits 179) poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
1.1. Izv@leties un sagatavot sieta kartes (1. pielikums) un maketa
audumu un rami. (maksimali (2. pielikums) noradijumiem.
legiistamais punktu skaits 18)
1.2. Uzvilkt un nostiprinat izvéléto | 1.2.1. Sieta auduma uzstiepSana uz sieta 10
sieta audumu uz izvel&ta ramja. ramja saskana ar iespieddarba
(maksimali iegiistamais punktu poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
skaits 20) kartes (1.pielikums) un maketa
(2. pielikums) noradijumiem.
1.2.2. Sieta auduma nostiprinasana uz 10
sieta ramja.
1.3. Sagatavot kvalitativu 1.3.1. Sieta sagatavoSana emulsijas 7
sietspiedes iespiedformu, uzklasanai
izmantojot ieprieks sagatavoto 1.3.2. Emulsijas uzklasana uz sieta. 19
sietu, divu komponentu emulsiju, 1.3.3. Fotoformas montaza uz sieta ar 9
fotoformu. (maksima’li iegiistamais | emulsiju.
punktu skaits 56) 1.3.4. Uzmontétas fotoformas 9
gaismoSana.
1.3.5. Uzkopétas sietspiedes 12
iespiedformas izskalosana, Zavésana.
1.4. Izgatavot vienkrasu vienpusgja | 1.4.1. Tehnologisko procesu 11
sietspiedes iespieddarba nosacijumiem atbilstoSas iespiedkrasas
paraugeksemplaru un tirazu uz izvéle un tona sagatavosSana..
kokvilnas T krekla, izmantojot 1.4.2. Tehnologisko procesu 4
sagatavoto iespiedformu (1.3.). nosacijumiem atbilsto$a apdrukajama
(maksimali iegiistamais punktu T krekla izv€le un sagatavosana.
skaits 85) 1.4.3. Tehnologisko procesu 20
nosacijumiem atbilstosa
paraugeksemplara izgatavoSana.
1.4.4. Tehnologisko procesu 50
nosacijumiem atbilstoSas tirazas
10
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izgatavoSana.

2. Teksta par papira, kartona,

metala, koka un citu materialu
apdruku sietspied€ aizpildit tuksas
vietas ar tehnologiski atbilstosiem
terminiem. Uzdevuma izpildé
izmantot p&c teksta dotos terminus.
(maksimali iegiistamais punktu

skaits 20)

2.1. Terminu ievietoSana teksta.

20

Kopgjais maksimali iegiistamais punktu skaits

199

PaplaSinats vérteSanas kritériju apraksts

1. uzdevums. Izgatavot vienpuséja sietspiedes iespieddarba paraugeksemplaru un tirazu
uz auduma, saskana ar tehnologisko Kkarti (1. pielikums), maketu (2. pielikums),
izmantojot divu komponentu emulsiju tidens bazes krasam, sieta auduma nostiepuma
diagrammu (3. pielikums), sietspiedes iespiedformas sagatavoSanas iekartas, sietspiedes
iespiediekartu, instrumentus, mériekartas un izvéloties atbilstoSus materialus.
1.1. uzdevums. lzveleties un sagatavot sieta audumu un rami. (maksimali iegistamais

punktu skaits 18)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
1.1.1. lespieddarba poligrafiska | Izvelets sieta auduma blivums atbilstosi 2
izpildijuma tehnologiskas kartes | iespieddarba poligrafiska izpildijuma
un maketa noradijumiem tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
atbilstosa sieta audumu Izvéleta sieta auduma krasa atbilstosi iespieddarba 2
izvelesanas. (maksimali poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
iegistamais punktu skaits 8) (1. pielikums) noradijumiem.
Izvelets sieta auduma diega pinums atbilstosi 2
iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
Izvelets sieta auduma materiala veids atbilstosi 2
iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
1.1.2. lespieddarba poligrafiska | Izvelets sieta ramja materials atbilstosi 1
izpildijuma tehnologiskas kartes | iespieddarba poligrafiska izpildijuma
(1. pielikums) un maketa tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
(2. pielikums) noradijumiem Izvelets sieta ramja profils atbilstosi iespieddarba 1
atbilstosa sieta ramja poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
izvelesanas. (maksimali (1. pielikums) noradijumiem.
iegiistamais punktu skaits 4) Izvélets sieta ramja izmérs atbilstosi iespieddarba 1
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem.
Izvelets sieta ramis atbilstosi iespieddarba 1
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem par paredzamo
iespiediekartu.
1.1.3. Iespieddarba poligrafiska | Sieta audums nogriezts no rulla vai izgriezts no 1
izpildijuma tehnologiskas kartes | auduma ekonomiski izdevigi.
(1. pielikums) un maketa Sieta audums nogriezts no rulla vai izgriezts no 2
(2. pielikums) noradijumiem auduma maksimali taisni, griezumi iet paral&li
atbilstoSa sieta auduma un sieta | sieta diegam.
11
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ramja sagatavos$ana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)

Sieta audums izgriezts izméera, kurs atbilst izveleta
sieta ramja laukumam, paredzot papildu sieta dalu
klemju nostiprinasanai.

Izvel&tais sieta ramis attirits no netirumiem,
putekliem, limes, emulsijas.

Sieta audums ir bez bojajumiem, caurumiem,
netirumiem utt.

1.2. uzdevums. Uzvilkt un nostiprinat izveéléto sieta audumu uz izveéléta ramja. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Veértesanas kritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti

1.2.1. Tespieddarba poligrafiska | Sieta audums uz sieta ramja uzvilkts vienméerigi. 3

izpildijuma tehnologiskas kartes | Sieta audums uz sieta ramja uzvilkts bez krokam, 1

(1. pielikums) un maketa gumzijumiem.

(2. pielikums) noradijumiem Sieta audums uzvilkts uz sieta taisni, diega 2

atbilstosa sieta auduma novietojums paraléli sieta ramja malam.

uzstiepSana uz sieta ramja. Sieta auduma nospriegojums nolasits no nostiepuma 2

(maksimali iegiistamais punktu | diagrammas, pielikums Nr. 3.

skaits 10) Sieta auduma nospriegots atbilstosi sieta nostiepuma 2
diagrammai, pielikums Nr. 3.

1.2.2. Sieta auduma Sieta auduma nolim&sanai izvéléta mérkim paredz&ta 2

nostiprinasana uz sieta ramja. Iime.

(maksimali iegiistamais punktu | Sieta auduma Iime uzklata uz sieta rimja vienmerigi. 1

skaits 10) Sieta auduma Iime nosedz sieta ramja skaldni pilniba. 2
Sieta Iime péc uzklasanas nozavéta pilnigi. 4
Nogriezts viss liekais sieta audums. 1

1.3. uzdevums. Sagatavot kvalitativu sietspiedes iespiedformu,

izmantojot ieprieks

sagatavoto sietu, divu komponentu emulsiju, fotoformu. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 56)
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,qrar_me
punkti
1.3.1. Sieta sagatavoSana Sietam veic pirmreiz€jo apstradi, lai uzlabotu 2
emulsijas uzklasanai. emulsijas sakeri ar sietu.
(maksimali iegiistamais punktu | Péc pirmreizejas apstrades siets tiek izskalots ar 1
skaits 7) tideni.
Sietu attauko. 2
P&c attaukoSanas sietu izskalo ar fideni. 1
Siets péc izskaloSanas ar tideni nozavets pilnigi. 1
1.3.2. Emulsijas uzklasana uz Uzklasanai izveleta emulsija, kura paredzeta sieta 2
sieta. (maksimali iegiistamais tekstildrukas iespiedformas izgatavoSanai (drukai ar
punktu skaits 19) tidens bazes krasam).
Emulsija uz sieta tiek uzklata tai paredzétaja 1
apgaismojuma.
Emulsija sagatavota p&c razotaja noteiktas 1
specifikacijas.
Emulsijas uzklasanai izmanto emulsijas kausinu. 1
Emulsija uz sieta abam pusém uzklata vienmeriga 2
slani.
Emulsija uzklata uz abam sieta pusém p&c emulsijas 2
razotaja instrukcijas (2+2).
Starp emulsijas slanu uzklasanu tiek veikta 2
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starpZaveSana.

Emulsijas zavéSanas temperatiira, kuru noteicis 2
emulsijas razotajs, netiek parsniegta.
Siets ar emulsiju tiek zavets ar rakela pusi uz augsu. 2
Emulsija tiek nozavéta pilnigi. 4
1.3.3. Fotoformas montaza uz Fotoformas kvalitate un atbilstiba maketam tiek 1
sieta ar emulsiju. (maksimali parbaudita pirms montazas.
iegiistamais punktu skaits 9) Fotoforma tiek uzmontgta nelasami ar fotoformas 2
emulsiju pret sieta emulsiju.
Fotoforma tiek uzmonéta uz sieta otras puses. 2
Fotoforma uz sieta tiek uzmonéta taisni. 2
Fotoforma uz sieta uzmonteta atbilstosi maketam 2
(2. pielikums).
1.3.4. Uzmontgtas fotoformas Fotoforma sietam piegul pilniba, ir ieslégts kop&Sanas 3
gaismosana. (maksimali ramja vakuums.
iegiistamais punktu skaits 9) Fotoformas gaismos§ana norit gaisma, kuru noteicis 2
emulsijas razotajs.
Fotoformas gaismosanas ilgums pietiekams, visi 4
iespiedelementi izgaismojusies pilniba.
1.3.5. Uzkopéetas sietspiedes Uzkopétas sietspiedes iespiedformas izskalo$anai 2
iespiedformas izskaloSana, izvélas atbilstosu telpu, vannu.
zavesana. (maksimali Uzkopétas sietspiedes iespiedformas izskaloSanai 2
iegustamais punktu skaits 12) izvélas augstspiediena mazgasanas iekartu.
Uzkopétas sietspiedes iespiedformas iespieZzamie 2
elementi izskaloti pilniba.
Uzkopéta sietspiedes iespiedforma izzaveta pilnigi. 2
Uzkopéto sietspiedes iespiedformu kontrolg, retuse. 4
1.4. uzdevums. Izgatavot  vienkrasu vienpusgja sietspiedes iespieddarba

paraugeksemplaru un tirazu

uz kokvilnas T krekla, izmantojot sagatavoto iespiedformu.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 85)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Plesl,(lral_nle
punkti
1.4.1. Tehnologisko procesu Tehnologisko procesu nosacijumiem (kokvilnas 2
nosacijumiem atbilstosas T krekls, zavesanas iekartas) atbilstoSas iespiedkrasas
iespiedkrasas izvéle un tona tipa izvéle.
sagatavoSana. (maksimali Iespiedkrasas tonis sajaukts atbilstosi tehnologiskas 4
iegistamais punktu skaits 11) kartes noradijumiem (1. pielikums).
Iespiedkrasa sagatavota pietickama daudzuma, kurs 2
atbilst tehnologiska procesa nosacijumiem.
lespiedkrasa sagatavota viskozitatg, kura atbilst 3
tehnologiska procesa nosacijumiem (sieta blivums,
zavesanas iekarta, iespiedelementu laukums).
1.4.2. Tehnologisko procesu Apdrukajama T krekla marka izveleta pec 1
nosacijumiem atbilstosa tehnologiskas kartes noradijumiem (1. pielikums).
apdrukajama T krekla izvéle un | Apdrukajama T krekla krasa izvéléta péc 1
sagatavoSana. (maksimali tehnologiskas kartes noradijumiem (1. pielikums).
iegustamais punktu skaits 4) Apdrukajama T krekla izmérs izvéléts pec 1
tehnologiskas kartes noradijumiem (1. pielikums).
Ja nepieciesams, T krekls tiek izgludinats. 1
1.4.3. Tehnologisko procesu Iespiedforma nostiprinata sietspiedes iekarta taisni, 2
nosacijumiem atbilstosa paralgli iespiedgaldam.
paraugeksemplara lespiedforma nostiprinata sietspiedes iekarta 1
izgatavosSana. (maksimali nekustigi.
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iegiistamais punktu skaits 20)

Rakela naza biezums izvélets saskana ar
iespiediekartas tehnologiska procesa nosacijumiem.

Rakela naza cietiba izv€leta saskana ar iespiediekartas
tehnologiska procesa nosacijumiem.

Rakela garums izvélets ta, lai no rakela malas lidz
ramja iekS$€jai malai btitu 12 cm.

[

Noregul€ atravienu robezas 1 —3 mm.

Noregul€ rakela piespiedienspeku.

Noregulg sakeri.

Apdrukas galds apstradats ar pret slidéSanas lidzekli.

Tiek izgatavots paraugeksemplars.

1.4.4. Tehnologisko procesu
nosacijumiem atbilstosas
tirazas izgatavoSana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 50)

Tirazas novilkumu krasas daudzums pietickams.

Tirazas novilkumu krasa viendabiga visa apdrukas
laukuma.

GO L INN O

Tirazas novilkumu izvietojums atbilst maketam.

Tirazas novilkums bez bojajumiem, skrap&jumiem,
burzijumiem utt.

10

Tirazas novilkumu konttras asas.

10

Tirazas novilkumu skaits atbilst tehnologiskas kartes
(1 pielikums) noradijumiem.

10

2. uzdevums. Teksta par papira, kartona, metala, koka un citu materialu apdruku
sietspiedé aizpildit tuksas vietas ar tehnologiski atbilstoSiem terminiem. Uzdevuma izpildé
izmantot péc teksta dotos terminus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

A - I oo el Pieskirami
Veicama darbiba Vértesanas kriteriji lesiaramie
punkti
Terminu ievietoSana teksta. Pareizi ievietoti termini teksta (1 punkts par katru 20

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 20)

pareizi ievietotu terminu)

Pareizas atbildes
2. uzdevums

Teksts ar pareizi ievietotiem terminiem:

Sietspiedes krasas.

Sietspiedes krasas satur §kidinatajus, kuri Zavgjot izgaist, un uznestas krasas slana biezums samazinas.
Krasas, kuras sacieté UV staru ietekmg, nesatur Skidinatajus, tapéc uznestas krasas slanis péc

sacietéSanas nesamazinas.

UV krasas biezi vien tiek uzklata parak bieza slani. Parak biezs uznestas krasas slanis biezi vien nelauj
UV starojumam nonakt krasa pietieckami dzili, seviski, ja krasas ir stipri pigmentéta, un tad krasa
nesacieté pilniba. Lai samazinatu liekas UV krasas vai lakas uznesanu, iesaka lietot no vienas puses

kalendratu sieta audumu.
Daudzkrasu rastra druka.

Ja pirmas krasas uzklatas parak bieza slani, tad griitibas sagada treSo un ceturto krasu novietot starp tam
vai uz pirmo krasu punktiem. Tas dod jaunas krasas. Novilkuma rastra rozete izsmér€jas un veidojas
papildu muars. Pie daudzkrasu rastru drukas iesaka lietot kop&jamo slani, kura biezums ir robezas 3 — 5

mikroni.
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