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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis'', 4. LKI Iimenis

Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences

Merkis atbilstosi  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.
Uzdevumu skaits 3
Izstradajuma  izgatavoSana,  situacijas
Uzdevumu veidi analize, darbs ar tehnologisko

Darba uzbiive dokumentaciju.

Uzdevumu izpildes 270 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Izgatavot digitalas drukas tehnologija vienpus&ju iespieddarbu,
tiraza saskana ar tehnologisko karti, izmantojot iespieSanai
sagatavotu drukas failu un materialus.
1.1. Parbaudit sagatavota drukas faila atbilstibu tehnologiskas
kartes noradijumiem.
1.2. Izgatavot iespieddarba kontrolizdruku, vizuali un/vai ar
spektrofotometru  parbaudit tas kvalitati un  atbilstibu
tehnologiskas kartes noradijumiem.
1.3. Izgatavot iespieddarba tirazu, novertét produkcijas atbilstibu
tehnologiskas kartes noradijumiem un kvalitates kriterijiem.
2. Dotajiem poligrafijas nozares terminu skaidrojumiem pievienot
atbilstoSos terminus.
3. Veikt kompleksu uzdevumu par poligrafijas nozares tehnologijam
un procesiem:
3.1. Nosaukt faktorus, kas ietekm& krasas slana uzklasanas
kvalitati ofseta iespieSanas procesa.
3.2. Teksta izlaistajas vietas ievietot atbilstoSus vardus no
piedavata saraksta.
3.3. Izveleties atbilstosakos rastréSanas procesa tehnologiskos
parametrus att€la rastréSanas veikSanai.
3.4. Sakartot tehnologiska seciba cieta ies€juma rokas procesu
gramatas bloka pilnas apdares shemu.
3.5. Analizgt doto flekso drukas formu montazas defektu raSanas
c€lonus un to noverSanas iespgjas.

Uzdevumu apraksts

Eksamena norisei nepiecieSama pirmsiespieSanas, iespieSanas
tehnologiju macibu darbnica vai atbilstoss iecirknis/cehs razosanas

uznémuma.
Norises vieta un NepiecieSamas iekartas un instrumenti: maketétaja darba stacija,
nepiecieSamie iespieddarba sagatavoSanas un kontroles programmu pakete,

materialie ltdzekli spektrofotometrs, digitala 1azerdrukas iekarta.

Citi nepiecieSamie resursi: apdrukdjamais materials, digitalas
lazerdrukas iekartai paredz&tas krasas, tehnologiska karte, speciali
sagatavots iespieddarba izklajums, kvalitates kriteriju komplekts.
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Vertésanas kartiba

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglstamo punktu skaits ir 143, kas
atbilst 100 %. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %.
Eksamena vértéjums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertéSanas skalai:

i . 97- | 109- | 120- | 132- | 139-
legiito punktu skaits | 1-20 | 21-42 | 43-63 | 64-85 [ 86-96 | .o | 110 | 11 | 1ag | 4
Uzdevumu izpildes | 1 1) | 15 99 | 3044 | 4559 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | -
apjoms (%) 100
Vértejums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
3
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija '"Poligrafijas iekartu tehnikis', 4. LKI Iimenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Vienam eksamingjamajam:

maketétaja darba stacija — 1 gab.;

iespieddarba sagatavoSanas un kontroles programmu
pakete — 1 gab.;

spektrofotometrs — 1 gab.;

digitala lazerdrukas iekarta — 1 gab.;

rastra punkta palielinamais stikls — 1 gab.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Eksamena norisei nepiecieSams:

iespieddarba tehnologiska karte — 1 gab.;
iespieddarba paraugs — 1 gab.;

papirs Digital White Coated* 270 g/m?;

digitalas lazerdrukas iekartai paredzetas krasas;
speciali sagatavots iespieddarba izklajums — 1 gab.;
kvalitates kritériju komplekts — 1 gab.

*Vai analogs apdrukajamais materials.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Drukas un mediju tehnologiju nozare,
profesionala kvalifikacija '"Poligrafijas iekartu tehnikis', 4. LKI Iimenis

1. uzdevums. Izgatavot digitalas drukas tehnologija vienpuséju iespieddarbu — ieligumu,
tiraZza saskana ar tehnologisko karti (1. pielikums), izmantojot iespieSanai sagatavotu
drukas failu un materialus.

(izpildes laiks 180 min.)

1.1. Parbaudit sagatavota drukas faila atbilstibu tehnologiskas Kkartes noradijumiem
(1. pielikums).

1.2. Izgatavot iespieddarba kontrolizdruku, vizuali un/vai ar spektrofotometru parbaudit tas
kvalitati un atbilstibu tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.

1.3. Izgatavot iespieddarba tirazu, novérteét produkcijas atbilstibu tehnologiskas Kkartes
noradijumiem un kvalitates kriterijiem.

2. uzdevums. Dotajiem poligrafijas nozares terminu skaidrojumiem pievienot atbilstoSos
terminus (2. pielikums).
(izpildes laiks 30 min.)

3. uzdevums. Veikt kompleksu uzdevumu par poligrafijas nozares tehnologijam
(3. pielikums).
(izpildes laiks 60 min.)

Nr.p.k. Tehnologija Uzdevums

Nosaukt faktorus, kas ietekme krasas slana uzklasanas kvalitati
ofseta iespieSanas procesa.

levietot teksta izlaistajas vietas atbilstosu vardu no piedavata
saraksta.

Izvéleties atbilstosakos rastréSanas procesa tehnologiskos
parametrus att€la rastré€Sanas veikSanai.

Sakartot tehnologiska seciba cieta ies€juma rokas procesu
gramatas bloka pilnas apdares shému.

Analizét doto flekso drukas formu montazas defektu rasanas
c€lonus un to noveérsanas iespéjas.

3.1. Ofseta iespieSana

3.2. | Sietspiede

3.3. Repro

3.4. Iespieddarbu pecapstrade

3.5. Flekso

5
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1. pielikums

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba nosaukums Ieligums
Klients test@test.lv
Tiraza 30 gab. Séjuma veids

Formats (apgrieztais)

200 x 200 mm, locits uz
200 x 100 mm, landscape

Izdevuma apjoms

4 lpp.

Materiali
Papirs Digital White Coated 270 g/m?
Krasainiba 4/4
Burtnicas 1
Locijumu skaits 1
Piezimes Druka atbilstosi ISO 12647-7 prasibam

Ipasas piezimes

Iespieddatnes novietoSanas vieta: \\serveris\faili\drukai\v1k1\

Nosaukuma Sablons: EKS <nn> <ddmmgg>.pdf
Materialu atlikumu markéSana: <marka><izmérs mm x mm><svars g/m>><atliku$ais daudzums>

PakoSana [ kastes pa gab. O uz paletém O ieplévotas pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O 1idz 3 % O lidz 5 % O Iidz 8 % O nepienem

Drukas un mediju tehnologiju nozare, profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis", 4. LKI limenis
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file://///serveris/faili/drukai

2. uzdevuma darba lapa

2. pielikums

AtbilstoSos terminus izvel€ties no darba lapai pievienotas tabulas.

Nr.p.k.

Poligrafijas nozares termina skaidrojums

Poligrafijas nozares termins

1.

Regulara att€lu rastrésanas metode, ko raksturo
iespiedelementa laukuma izmainas pie nemainiga
izvietojuma sola. Rastra elementu centri atrodas

vienada attaluma cits no cita, veidojot regularu rezgi.

Drukas process, kura tiek izmantotas Cetras
poligrafijas pamatkrasas (CMYK).

Virsma, uz kuru drukas procesa laika tiek parnesta
iespiedkrasa.

Process, kura digitals attéls no RGB krasu sist€émas
tiek parveidots CMYK sistema.

Veids, kada saisinati apzimé drukajamo krasu skaitu
uz iespiedloksnes katra tas pusé (pieméram, 1 + 1,
4+4,2+0utt).

Cilindrs, kas rotgjot panem iespiedkrasu vai
mitrinasanas $kidumu no krasu kastes vai
mitrina$anas aparata kastes un padod uz padeves
velmém.

Emulsijas veidoSanas drukas laika (ella Gident vai
tdens ella) iespiedkrasas un mitrinasanas $kiduma
mijiedarbibas rezultata.

Augstspiedes veids, kura iespiedforma no klasiskas
augstspiedes atSkiras tikai ar cietibas pakapi.
Iespiedelementu elastiba dod iesp&ju ieveérojami
paplasinat iespieSanas tehnologijas izmantoS$anas
iespéjas.

Attelu vai teksta diapozitivs vai negativs uz
caurspidigas pamatnes, kurs sagatavots kop&sanai uz
formu materiala iespiedformu izgatavosanai.

10.

Tekstualas un ilustrativas informacijas nesgjs, ko
izmanto iespieddarba tiraz&$anai. Atkariba no
iespieSanas tehnologijas tas var bt cilindrs, siets,

plaksne, folija u.c.

11.

Pietiekami cietas iespiedkrasas plévites veidosanas
uz apdrukajama materiala, kas lauj veikt
iespieddarba talako apstradi.

12.

Izdevuma lappuses izmérs milimetros

(platums x garums) péc apgrieSanas vai ari pec
papira loksnes dalas atkariba no izveleta formata
(piem&ram, 60 x 90/8).

13.

Atzimes (piem@ram, Iinijas, krustini), ko uzdruka uz
loksnes, lai atvieglotu vai uzlabotu pécapstrades
procesus (grieSanu, lociSanu, utt.).

14.

Savstarpéji saistiti tehnologiskie procesi (vaku
izgatavosana, apdrukasSana, reljefspiedums,
folijspiedums u.c., ka ar gramatas bloka
ievakoS§ana), lai izgatavotu gramatu cietajos vakos.

15.

lespiedformas dala, kas uznem krasu un parnes to uz
apdrukajama materiala, veidojot reproducgjama
att€la vai teksta iespiedumu.
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16.

Testa elementi, kas paredzeti atsevisku poligrafiskas
razoSanas tehnologisko procesu kontrolei un
kvantitativo novirzu noveér$anai. Novertg attelu
atveidosanas gradacijas precizitati, rastrésanas
kvalitati; formu procesos — optimalo ekspozicijas
laiku un rastra elementu izméra novirzes; drukas
procesos — rastra elementu izkroplojumus, "peleka
balansa" novirzes, krasu sakritibu uz novilkuma u.c.

17.

Viens no papira parklasanas veidiem, lietojot
kaolinu, kritu, titana dioksidu, barija sulfatu,
krasainos pigmentus, cieti, kazetnu, polivinilspirtu
un sint&tiskos lateksus.

18.

Papira loksne starp gramatas vaku un bloku, kas
nostiprina un nosedz vaka un bloka savienojuma
vietu. Viena loksnes puse ir pielimé&ta pie vaka, bet
otra atstata briva. Péc noform&juma izskir: 1) baltas,
tongtas, krasotas; 2) tematiski ilustrativas;

3) dekorativi ornamentalas.

19.

Rastra punktu palielinasanas uz novilkuma
salidzinajuma ar ta izmeru uz iespiedformas.
Skaitliski rastra punkta pieaugumu izsaka procentos.
Tas ir atkarigs no iespiedmasinas reguléjuma, krasas
viskozitates un tas daudzuma uz iespiedformas,

ofseta parvalka elastiguma, papira virsmas 1pasibam.

20.

Tehnologiska dokumentacija, kura detaliz&ti
aprakstits konkréta iespieddarba tehnologiskais
process, veicamo darbu seciba, izmantojamas
iekartas, materiali, izvirzitas prasibas, darba izpildes
termini u.c.
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Darba lapa ievietojamie poligrafijas nozares termini

Ievietojamie poligrafijas nozares

Ievietojamie poligrafijas nozares

(anglu val. ductor cylinder)

Nr.p.k. - Nr.p.k. -
termini termini
1. Tehnologiska karte 11. AM rastrésana; amplitidas-moduldcijas
(anglu val. job specifications) rastrésana
(anglu val. AM screen;
amplitude-modulation screen;
traditional screening, traditional AM
(amplitude modulated screening))
2. Priekslapa; prieksklajs, peclapa 12. Cetrkrasu dalijums
(anglu val. end paper) (anglu val. four-color separation)
3. lesiesanas procesi 13. Emulgeésanas
(anglu val. binding processes) (anglu val. emulsifying)
4. Rastra punkta pieaugums; tona 14. Fleksogrdfija
veértibas pieaugums (anglu val. flexo printing)
(anglu val. TVI, dot gain)
5. Papira kritosana 15. lespiedelements
(anglu val. paper coating) (anglu val. printing element; printable
element)
6. Krasu skala; kontrolskala 16. Fotoforma
(anglu val. color bar; control wedge; (anglu val. photoform)
color control strip)
7. Kontroles elementi (apstradei) 17. Apdrukajama virsma
(anglu val. crop marks) (anglu val. printable surface)
8. lespiedforma 18. lespiedkrasas nostiprinasands
(anglu val. printing plate; press plate) (anglu val. ink fixation)
9. Drukas krasainibas apzimejumi 19. Izdevuma formats
(anglu val. color printing signage) (anglu val. edition format)
10. Duktorvelme (cilindrs) 20. CMYK druka; cetrkrasu iespiedums;

process
(anglu val. four-color printing
(process)
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3. pielikums
3. uzdevuma darba lapas

3.1. Nosaukt faktorus, kas ietekme krasas slana uzklasanas kvalitati ofseta iespieSanas
procesa.

Krasas slana uzklasanas kvalitati ofseta iespiesanas procesa ietekmé:

3.2. Teksta izlaistajas vietas ievietot atbilstoSus vardus no piedavata saraksta.

Sieta auduma nostiepuma rekomendacijas.

Nostiepuma lielumus var sasniegt, lietojot korektu nostiepuma ................... un profesionali
apkalpotas nostiepuma ..........cccccceeuvenee. .

....................... rekomend€jamos nostiepuma lielumus, .................. sieta auduma pliSanas
iesp&jamiba ta ekspluatacijas laika un drukasanas procesa. Visam daudzkrasu drukas darba
iespiedformam jabitar ....................... nostiepuma lielumu.

Nostiepto sietu nostiepuma zuduma iemesli:
e Sietaramjaprofila....................ol .

e Nepareiza sieta auduma ................c........ nostiepuma iekartas klemmes.

e Telpas temperatiiras lielas ...................cce0. .

e Parak Tss sieta auduma nostiep$anas ................c.ce..... pirms ta pielimesanas.
e Biezakopgama........................ nomaina.

Uzdevuma izpildei izmantojamie termini:
parsniedzot, palielinas, vienadu, stabilitate, svarstibas, laiks, slana, iekartas, metodi,
nostiprinasana.
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3.3. uzdevums. Izveléties atbilstosakos rastrésanas procesa tehnologiskos parametrus attéla

rastréSanas veikSanai.

lespieddarba un
apdrukajama
materiala
raksturojums

Izmantota
iespiedtehnologija

Izvéletas rastra lineatiiras
(min./maks.)

Avizpapirs, pilnkrasu
(CMYK) druka.

Neparklats papirs,
vienkrasas druka.

Parklats matets
papirs, pilnkrasu
(CMYK) druka.

Ofseta

iespiedtehnologija Parklats matéts

papirs, pilnkrasu
(CMYK) druka.
Atteli ar siku
detalizaciju.

Parklats glancéts
papirs, pilnkrasu
(CMYK) druka.

Uzdevuma izpildei izmantojamas rastréSanas lineatiiras:
50 Ipi, 85 Ipi, 100 Ipi, 133 Ipi, 150 Ipi, 175 Ipi. 200 Ipi, 250 Ipi, 300 Ipi.

3.4. Sakartot tehnologiska seciba cieta ieséjuma rokas procesu gramatas bloka pilnas

apdares shému.

Cieta ies€juma gramatas bloka ar apalu mugurinu rokas procesu
pilnas apdares tehnologiska shéma.

Dotie sakartojamie tehnologiskie procesi

Sakartota tehnologisko procesu seciba

Nr.
p.k.

Tehnologiskie procesi pareiza seciba

Bloka mugurinas materiala pielimésana.

Priekslapu un p&clapu sagatavosana.

Skiramas lentes sagatavoSana.

Izgatavota bloka mugurinas nopresésana.

Izgatavota bloka apgrieSana no trijam pusém.

Bloka mugurinas izapalo$ana.

Bloka mugurinas nolim&sana.

Greznumlentes sagatavoSana.

Greznumlentes pielim&Sana gramatas blokam.

© | N o ok (LN e

Priekslapu un péclapu pielimésana blokam.

-
©

Skiramas lentes pielim&$ana gramatas blokam.

|
=

Bloka mugurinas materiala sagatavoSana.

[
N
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3.5. Analizét doto flekso drukas formu montazas defektu rasanas celonus un to noversanas

iespejas.
Iespiedformu montazas Iesp?Jvamle 1espledfovrm1f Iespiedformu montazas
Nr.p.k. d . montaZas defektu rasanas — ..
efekti I defektu novérsanas iespcjas
celoni
1. Drukas procesa Iip ciet
rastrs.
2. Drukas procesa iespiedkrasa
klajas parak blava
(caurspidiga).
3. Pacelas drukas formas Suves
(stik&jumi).
4, Pacelas drukas formas Suves
(stik&jumi).
5. Pacelas drukas formas Suves
(stikejumi).
6. Fona drukas procesa paradas
gaisas svitras.
7. Drukas procesa veidojas
joslains attgls.
8. Drukas laika rastra punktu
vidii neklajas iespiedkrasa
(virtuli, anglu val. donuts).

Flekso drukas formu montazas defektu raSanas ceélonu un noveérsanas iespéju varianti

N Darba lapa ievietojamie iespiedformu Darba lapa ievietojamas iespiedformu
r.p.k. . R Nr.p.k. . oy R
montazas defektu rasanas c€loni montazas defektu noveérsSanas iespéjas
1. Parak liels attalums starp limlentes 1. Uzliméet iespiedformu ar mikstaku
sastikéjuma vietu. limlenti.
2. Nepietiekami notirita (taukaina) 2. Izvéléties pareizu limlenti.
iespiedformas pamatne.
3. Nepareiza formas pielimésanas 3. Notirit (attaukot) iespiedformas pamatni.
divpuséjas limlentes izvéle.
4. lespiedforma ir nolietojusies. 4. Parlimét limlenti ar mazaku stikéjumu.
5. Nepareiza limlentes izvéle. 5. Nomainit iespiedformu.
6. Nepareiza limlentes izvéle. 6. Izmantot specialo formas montazas limes
zimuli.
7. lespiedforma ir nolietojusies. 7. Uzlimét iespiedformu uz mikstakas
limlentes.
8. Nepareiza formas pielimésanas 8. Uzlimét iespiedformu ar cietaku limlenti.
divpuséjas limlentes izvele.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI

Drukas un mediju tehnologiju nozare,

profesionala kvalifikacija '"Poligrafijas iekartu tehnikis', 4. LKI Iimenis

Vertesanas Kriteriji

Uzdevums

Veicamas darbibas

Maksimali
iegiistamais
punktu skaits

1. Izgatavot digitalas drukas tehnologija vienpusgju iespieddarbu — ieliigumu, tiraza saskana
ar tehnologisko karti (1. pielikums), izmantojot iespieSanai sagatavotu drukas failu un

materialus. (maksimali iegustamais punktu skaits 25)

1.1. Parbaudit sagatavota drukas 1.1.1. Iespieddatnes atvérsana 1
faila atbilstibu tehnologiskas kartes | programma Adobe Acrobat.
noradijumiem. (maksimali 1.1.2. Atbilstibas tehnologiskas 3
iegiistamais punktu skaits 4) kartes (1. pielikums) noradijumiem
novértésana vizuali un ar
pieejamajiem programmatiras
lidzekliem.
1.2. Izgatavot iespieddarba 1.2.1. Digitalas drukas iekartas 2
kontrolizdruku, vizuali un/vai ar sagatavoSana darbam un ieslégsana
spektrofotometru parbaudit tas atbilstosi digitalas drukas iekartas
kvalitati un atbilstibu tehnologiskas | ekspluatacijas tehniskajiem
kartes noradijumiem. (maksimali noteikumiem.
iegiistamais punktu skaits 11) 1.2.2. Krasas uzpildisana un/vai 4
papildinasana, tehnologiskaja karté
noradito apdrukajamo materialu
uzpildiSana un apdrukajamajam
materialam atbilstoSa iekartas
iestatiSana.
1.2.3. Kontrolizdrukas izgatavoSana, 5
atbilstibas tehnologiskas kartes
noradijumiem novértésana.
1.3. Izgatavot iespieddarba tirazu, 1.3.1. Iespieddarba tirazas 6
novertet produkcijas atbilstibu izgatavoSana.
tehnologiskas kartes noradijumiem | 1.3.2. Produkcijas atbilstibas 4

un kvalitates kriterijiem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)

tehnologiskas kartes noradijumiem
un kvalitates kritérijiem noveértésana.

2. Dotajiem poligrafijas nozares terminu skaidrojumiem pievienot atbilstoSos terminus.

(maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

3. Veikt kompleksu uzdevumu par poligrafijas nozares tehnologijam. (maksimali iegiistamais

punktu skaits 55)

3.1. Ofseta iespieSana. Nosaukt
faktorus, kas ietekmé krasas slana
uzklasanas kvalitati ofseta
iespieSanas procesa. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 7)

Kvalitati ietekm€joSo faktoru
nosauksana.

7

13
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3.2. Sietspiede. Teksta izlaistajas
vietas ievietot atbilstoSus vardus no
piedavata saraksta. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)

Vardu ievieto$ana teksta.

10

3.3. Repro. Izveleties atbilstosakos
rastréSanas procesa tehnologiskos
parametrus attéla rastréSanas
veikSanai. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)

RastréSanas parametru izvéleésanas.

10

3.4. Iespieddarbu p&capstrade.
Sakartot tehnologiska seciba cieta
ies€juma rokas procesu gramatas
bloka pilnas apdares shemu.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 12)

Tehnologiskas secibas shémas
sakartosana.

12

3.5. Flekso druka. Analizéet flekso
drukas iespiedformu montazas
defektu raSanas ce€lonus un to
novérSanas iesp&jas. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 16)

Celonu un noversanas iesp&ju
savietoSana ar noraditajiem
defektiem.

16

Kopgjais maksimali iegiistamais punktu skaits

143

PaplaSinats verteSanas Kkriteriju apraksts

1. uzdevums. Izgatavot digitalas drukas tehnologija vienpuséju iespieddarbu — ieligumu,
tiraZza saskana ar tehnologisko karti (1. pielikums), izmantojot iespieSanai sagatavoto
drukas failu un materialus. (maksimali iegistamais punktu skaits 25)

1.1. Parbaudit sagatavota drukas faila atbilstibu tehnologiskas kartes (1. pielikums),
noradijumiem. (maksimali iegiistamo punktu skaits 4)
. = - ooy com e Pieskiramie
Veicama darbiba Vertesanas kriteériji S
punkti
1.1.1. Iespieddatnes atverSana No iesniegto datnu komplekta izvel&ta 1
programma Adobe Acrobat. tehnologiskaja karte (1. pielikums)
(maksimali iegiistamais punktu skaits 1) | noraditajam darba uzdevumam atbilstosa
iespieddatne.
1.1.2. Atbilstibas tehnologiskajai kartei | Parbauditi visi darba uzdevuma izpildei 2
(1. pielikums) novértésana vizuali un ar | nepiecieSamie iespieddatnes parametri.
pieejamajiem programmas lidzekliem. Izmantoti visi datnes novértésanas riki. 1
(maksimali iegiistamais punktu skaits 3)

1.2. Izgatavot iespieddarba kontrolizdruku, vizuali un/vai ar spektrofotometru parbaudit tas
kvalitati un atbilstibu tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem. (maksimali iegiistamo

punktu skaits 11)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglralple
punkti
1.2.1. Digitalas drukas iekartas Iekarta sagatavota un ieslegta atbilstosi 1
sagatavoSana darbam un ieslégsana digitalas drukas iekartas ekspluatacijas
atbilstosi digitalas drukas iekartas tehniskajiem noteikumiem.
ekspluatacijas tehniskajiem
14
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noteikumiem. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 1)
1.2.2. Krasas uzpilde/papildinasana, Krasa uzpildita/papildinata atbilstosi 1
tehnologiskaja karté noradita digitalas drukas iekartas ekspluatacijas
apdrukajama materiala uzpildisana, tehniskajiem noteikumiem.
apdrukajamajam materialam atbilstoSa | Apdrukajamais materials izvEl&ts atbilstosi 1
iekartas iestatiSana. (maksimali iespieddarba tehnologiskas kartes
legiistamais punktu skaits 4) (1. pielikums).
Apdrukajamais materials ievietots iekarta 1
atbilstosi digitalas drukas iekartas
ekspluatacijas tehniskajiem noteikumiem.
Iekarta iestatita atbilstosi apdrukajamajam 1
materialam.
1.2.3. Kontrolizdrukas izgatavosana, Kontrolizdrukas parametri atbilst 2
atbilstibas novértésana. (maksimali iespieddarba tehnologiskas kartes
iegiistamais punktu skaits 3) (1. pielikums) noradijumiem un drukas
iekartas ekspluatacijas tehniskajiem
noteikumiem.
Kontrolizdruka novertéta vizuali un 1
izmantojot merierices un méraparatus.

1.3. Izgatavot iespieddarba tirazu, noveértét produkcijas atbilstibu tehnologiskas Kkartes

noradijumiem un kvalitates kriterijiem. (maksimali iegiistamo punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,(lral_me
punkti
1.3.1. Iespieddarba (ieliiguma) Iespiesana uzsakta atbilstosi drukas 1
izgatavosana. Produkcijas atbilstibas iekartas ekspluatacijas tehniskajiem
tehnologiskas kartes noradijumiem noteikumiem.
novertésana. (maksimali iegiistamais Iespiesanas uzraudziba veikta atbilstosi 5
punktu skaits 10) digitalas drukas iekartas ekspluatacijas
tehniskajiem noteikumiem un
tehnologiskajai kartei.
Nodrukatas tirazas apjoms atbilst 1
iespieddarba tehnologiskajai kartei.
lespieddarba kvalitate atbilst iespieddarba 3
tehnologiskas kartes noradijumiem un
kvalitates kriterijiem.

2. uzdevums. Dotajiem poligrafijas nozares terminu skaidrojumiem pievienot atbilstoSos
terminus. (par katru pareizu atbildi pieskirams 1 punkts, maksimali iegistamais punktu

skaits 20)
Pareizas atbildes
NF.p.K Poligrafijas nozares termina skaidrojums Poligrafijas nozares termins
1. Regulara attélu rastréSanas metode, ko AM rastréesana; amplitidas-modulacijas
raksturo iespiedelementa laukuma izmainas | rastrésana
pie nemainiga izvietojuma sola. Rastra (anglu val. AM screen;
elementu centri atrodas vienada attaluma cits | amplitude-modulation screen; traditional
no cita, veidojot regularu rezgi. screening, traditional AM (amplitude
modulated) screening)
2. Drukas process, kura tiek izmantotas Cetras CMYK druka; cCetrkrasu iespiedums,
poligrafijas pamatkrasas (CMYK). process
(anglu val. four-color printing (process))

15
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3. Virsma, uz kuru drukas procesa laika tick Apdrukajama virsma
parnesta iespiedkrasa. (anglu val. printable surface)

4, Process, kura digitals attéls no RGB krasu Cetrkrasu dalijums
sistémas tiek parveidots CMYK sistéma. (anglu val. four-color separation)

5. Veids, kada saisinati apzimé drukajamo Drukas krasainibas apzimejumi
krasu skaitu uz iespiedloksnes katra tas pusé | (anglu val. color printing signage)
(piem&ram, 1 + 1,4+ 4,2 + 0 utt.).

6. Cilindrs, kas rotgjot panem iespiedkrasu vai | Duktorvelme (cilindrs)
mitrinasanas $kidumu no krasu kastes vai (anglu val. ductor cylinder)
mitrinaSanas aparata kastes un padod uz
padeves velmém.

7. Emulsijas veidoSanas drukas laika (ella Emulgesanas
tdent vai Gdens ella) iespiedkrasas un (anglu val. emulsifying)
mitrinasanas $kiduma mijiedarbibas
rezultata.

8. Augstspiedes veids, kura iespiedforma no Fleksografija
klasiskas augstspiedes atskiras tikai ar (anglu val. flexo printing)
cietibas pakapi. lespiedelementu elastiba
dod iesp&ju ieverojami paplasinat
iespiesanas tehnologijas izmantoSanas
iespéjas.

9. Att€lu vai teksta diapozitivs vai negativs uz | Fotoforma
caurspidigas pamatnes, kur§ sagatavots (anglu val. photoform)
kopésanai uz formu materiala iespiedformu
izgatavoSanai.

10. Tekstualas un ilustrativas informacijas lespiedforma
nesgjs, ko izmanto iespieddarba tirazéSanai. | (anglu val. printing plate; press plate)
Atkariba no iespiesanas tehnologijas tas var
biit cilindrs, siets, plaksne, folija u.c.

11. Pietickami cietas iespiedkrasas plévites lespiedkrasas nostiprinasanas
veidoSanas uz apdrukdjama materiala, kas (anglu val. ink fixation)
lauj veikt iespieddarba talako apstradi.

12. Izdevuma lappuses izmérs milimetros Izdevuma formats
(platums x garums) p&c apgrieSanas vai ari | (anglu val. edition format)
péc papira loksnes dalas atkariba no izveleta
formata (piem&ram, 60 x 90/8).

13. Atzimes (piem&ram, Itnijas, krustini), ko Kontroles elementi (apstradei)
uzdruka uz loksnes, lai atvieglotu vai (anglu val. crop marks)
uzlabotu p&capstrades procesus (griesanu,
lociSanu, utt.).

14. Savstarpéji saistiti tehnologiskie procesi lesiesanas procesi
(vaku izgatavosana, apdrukasana, (anglu val. binding processes)
reljefspiedums, folijspiedums u.c., ka art
gramatas bloka ievako$ana), lai izgatavotu
gramatu cietos vakos.

15. lespiedformas dala, kas uznem krasu un lespiedelements
parnes to uz apdrukajama materiala, veidojot | (anglu val. printing element; printable
reproducéjama attéla vai teksta iespiedumu. | element)

16. Testa elementi, kas paredzeti atsevisku Krasu skala; kontrolskala

poligrafiskas razosanas tehnologisko
procesu kontrolei un kvantitativo novirzu
noversanai. Noverte attelu atveidosanas
gradacijas precizitati, rastréSanas kvalitati;
formu procesos — optimalo ekspozicijas
laiku un rastra elementu izméra novirzes;
drukas procesos — rastra elementu

(anglu val. color bar; control wedge; color

control strip)
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izkroplojumus, "peléka balansa" novirzes,
krasu sakritibu uz novilkuma u.c.

17.

Viens no papira parklasanas veidiem, Papira kritosana

lietojot kaolinu, kritu, titana dioksidu, barija | (anglu val. paper coating)
sulfatu, krasainos pigmentus, cieti, kazeinu,
polivinilspirtu un sintétiskos lateksus.

18.

Papira loksne starp gramatas vaku un bloku, | Priekslapa; prieksklajs; peclapa
kas nostiprina un nosedz vaka un bloka (anglu val. end paper)
savienojuma vietu. Viena loksnes puse ir
pieliméta pie vaka, bet otra atstata briva. P&c
noform&juma iz8kir:1) baltas, tonétas,
krasotas; 2) tematiski ilustrativas;

3) dekorativi ornamentalas.

19.

Rastra punktu palielinasanas uz novilkuma | Rastra punkta pieaugums; tona vértibas
salidzinajuma ar ta izm&ru uz iespiedformas. | pieaugums; TVI

Skaitliski rastra punkta pieaugumu izsaka (anglu val. dot gain)

procentos. Tas ir atkarigs no iespiedmasinas
reguléjuma, krasas viskozitates un tas
daudzuma uz iespiedformas, ofseta parvalka
elastiguma, papira virsmas Tpasibam.

20.

Tehnologiska dokumentacija, kura detalizéti | Tehnologiska karte

aprakstits konkréta iespieddarba (anglu val. job specifications)
tehnologiskais process, veicamo darbu
seciba, izmantojamas iekartas, materiali,
izvirZitas prasibas, darba izpildes termini
u.c.

3. uzdevums. Veikt kompleksu uzdevumu par poligrafijas nozares tehnologijam.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 55)

3.1. Nosaukt faktorus, kas ietekmé krasas slana uzklasanas kvalitati ofseta iespieSanas procesa.
(par katru pareizu atbildi pieskirams 1 punkts, maksimali iegiistamais punktu skaits 7)

Pareizas atbildes
Krasas slana uzklaSanas kvalitati ofseta iespieSanas procesa ietekme:

Krasas slana biezums uz iespiedformas, krasas padeve.

Ofseta cilindra un apdrukajamas virsmas saskarSanas laiks, iespieSanas atrums un
iespieSanas cilindra geometriskie parametri.

Iespiesanas spiediena speks.

Iespiedkrasas reologiskas ipasibas, tecéSanas spé&ja.

Temperatiiras ietekme uz iespiedkrasas reologiskajam ipasibam, tecéSanas spgjas.
Iespiedformas virsmas Tipasibas, iespiezamo elementu oleofilija un neiespiezamo
elementu hidrofilija.

Apdrukajama materiala IpaSibas, sp&ja absorbét noteiktu iespiedkrasas daudzumu,
porainiba, raupjums, mitrinama Skiduma absorbcija.

3.2. Teksta izlaistajas vietas ievietot atbilstosus vardus no piedavata saraksta. (par katru pareizu
atbildi pieskirams 1 punkts, maksimali iegiistamais punktu skaits 10)
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Pareizas atbildes
Teksts ar pareizi ievietotiem terminiem
Sieta auduma nostiepuma rekomendacijas.
Nostiepuma lielumus var sasniegt, lietojot korektu nostiepuma metodi un profesionali apkalpotas
nostiepuma iekartas. Parsniedzot rekomend€jamos nostiepuma lielumus, palielinas sieta auduma
plisanas iesp&jamiba ta ekspluatacijas laika un drukasanas procesa. Visam daudzkrasu drukas darba
iespiedformam jabtt ar vienadu nostiepuma lielumu.
Nostiepto sietu nostiepuma zuduma iemesli:
e Sieta ramja profila stabilitate.
Nepareiza sieta auduma nostiprinasana nostiepuma iekartas klemmes.
Telpas temperatiiras liclas svarstibas.
Parak iss sieta auduma nostiepSanas laiks pirms ta pielimésanas.
Bieza kop&jama slana nomaina.

3.3. IzvElcties atbilstoSakos rastréSanas procesa tehnologiskos parametrus attéla rastréSanas

veikSanai. (par katru pareizu robezvértibu pieskirams 1 punkts, maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

Pareizas atbildes

Izmantota Iespieddarba un apdrukajama Izveletas rastra lineaturas
iespiedtehnologija materiala raksturojums (min./maks.)
Avizpapirs, pilnkrasu (CMYK) druka 85 Ipi / 100 Ipi
Neparklats papirs, vienkrasas druka 100 Ipi / 133 Ipi
Parklats matgts papirs, pilnkrasu . .
ies ie(?tl;slfrtlzlo‘i'a (CMYK) druka ST I
P U2 "parkiats matéts papirs, pilnkrasu
(CMYK) druka. Atteli ar siku 133 Ipi / 175 Ipi
detalizaciju.
Parklats glancéts papirs, pilnkrasu . .
(CMYK) druka. 133 Ipi / 200 Ipi

Uzdevuma izpildei izmantojamas rastréSanas lineatiiras:
50 Ipi, 85 Ipi, 100 Ipi, 133 Ipi, 150 Ipi, 175 Ipi. 200 Ipi, 250 Ipi, 300 Ipi.

3.4. Sakartot tehnologiska seciba cieta ies€juma rokas procesu gramatas bloka pilnas apdares
shéemu. (par katru pareiza seciba noraditu atbildi pieskirams 1 punkts, maksimali iegiistamais
punktu skaits 12)

Pareizas atbildes

Cieta iesejuma gramatas bloka ar apalu mugurinu rokas procesu pilnas apdares shéma.
Izgatavota bloka mugurinas nopreséSana.
Bloka mugurinas nolimésana.

Priekslapu un péclapu sagatavoSana.
PriekSlapu un péclapu pielimésana blokam.
Bloka apgrieSana no trijam pusém.

Bloka mugurinas izapalosana.

Skiramas lentes sagatavosana.

Skiramas lentes pielimésana gramatas blokam.
Greznumlentes sagatavosana.

10 Greznumlentes pielim&$ana gramatas blokam.
11. Gramatas mugurinas materiala sagatavosana.

CoNoORARWNE
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12. Gramatas mugurinas materiala pielimésana.

3.5. Analizet doto flekso drukas formu montazas defektu rasanas c€lonus un to novérsanas
iesp€jas. (par katru pareizi noteiktu defekta rasands céloni 1 punkts, par katru pareizi noteiktu
defekta novérsanas iespeju 1 punkts maksimali iegiistamais punktu skaits 18)

Pareizas atbildes

Nr. Iespiedformu montazas Tespej amie iespiedformu Iespiedformu montazas
p.k. defekts monvtaz?s d_e fek.tu defektu noversanas iesp&jas
rasanas celoni
1. Drukas procesa Iip ciet Nepareiza formas Uzlimet iespiedformu uz
rastrs. pielimesanas divpuséjas mikstakas limlentes.
limlentes izvéle.
2. Drukas procesa Nepareiza formas Uzlimét iespiedformu ar
iespiedkrasa klajas parak | pielimésSanas divpuséjas cietaku limlenti.
blava (caurspidiga). limlentes izvéle.
3. Pacelas drukas formas Nepietiekami notirita Notirit (attaukot)
Suves (stik&jumi). (taukaina) iespiedformas iespiedformas pamatni.
pamatne.
4, Pacelas drukas formas lespiedforma ir Izmantot specialo formas
Suves (stik&jumi). nolietojusies. montazas limes zimuli.
5. Pacelas drukas formas lespiedforma ir Nomainit iespiedformu.
Suves (stik&jumi). nolietojusies.
6. Fona drukas procesa Parak liels attalums starp | Parlimét limlenti ar mazaku
paradas gaisas svitras. limlentes sastikejuma stikejumu.
vietu.
7. Drukas procesa veidojas Nepareiza limlentes izvéle. | Izveleties pareizu limlenti.
joslainiba.
8. Drukas laika rastra punktu | Nepareiza limlentes izvele. | Uzlimet iespiedformu ar
vidii neklajas iespiedkrasa mikstaku limlenti.
(virtuli, anglu val. donuts).
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1. pielikums

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba nosaukums Ieligums

Klients

test@test.lv

Tiraza

30 gab.

Séjuma veids

Formats (apgrieztais)

200 x 200 mm, locits uz
200 x 100 mm, landscape

Izdevuma apjoms

4 lpp.

IekSlapas

Iekslapu papirs

Digital White Coated 270 g/m?

Krasainiba

44

Burtnicas

1

Locijumu skait;

S

1

Piezimes

Druka atbilstosi ISO 12647-7 prasibam

Vaks

Vaka papirs/materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

Ipasas piezimes

Iespieddatnes novietoSanas vieta: \\serveris\faili\drukai\v1k1\

Nosaukuma Sablons: EKS <nn> <ddmmgg>.pdf
Materialu atlikumu mark&Sana: <marka><izmé&rs mm X mm><svars g/m*><atlikusais daudzums>

PakoSana [0 kastes pa gab. O uz paletém O ieplévotas pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O 1idz 3 % O lidz 5 % O Iidz 8 % O nepienem
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