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O

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 7
Uzdevumu veidi Darbs ar profesionalo dokumentaciju, terminu
Darba uzbiive skaidrojums.
Uzdevumu izpildes 180 min.
kopgjais laiks miniites
1. Sagrupét poligrafijas nozares iespieddarbu veidus (1. pielikums).
2. Nosaukt desmit tipografijas un raksturot to darbibas virzienus
(2. pielikums).
3. Raksturot poligrafijas nozares struktiirvienibu darbibas virzienus
(3. pielikums).
Uzdevumu 4. Sastadit iespieddarba izgatavosanas tehnologisko karti (5. pielikums)
apraksts atbilstosi iespieddarba specifikacijas noradijumiem (4. pielikums), lastt

un skaidrot tehnologiskas kartes noradijumus.

5. Sastadit poligrafijas razo$anas tehnologiska procesa shemu.

6. Sastadit repro un iespieSanas procesu secibas shému, planot procesu
realizéSanas laika grafiku.

7. Izskaidrot poligrafijas nozares pamatterminus (6. pielikums).

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica.

Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
izpildijuma tehnologiska kartes veidlapa, poligrafijas materialu katalogi,
razoSanas iekartu tehniskie raksturojumi.

Tehnologiskas iekartas un instrumenti: kalkulators, lineals,
rakstampiederumi.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-1). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 114, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma veértgjums tiek izteikts balles
atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegtito punktu 96— 105- 111-
skaits 1-16 17-33 | 3450 | 51-67 | 68-77 | 78-86 | 87-95 104 110 114
Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kriteriji

1. Sagrupét poligrafijas nozares iespieddarbu veidus (1. pielikums).

2. Nosaukt 10 tipografijas un raksturot to darbibas virzienus (2. pielikums).

3. Raksturot poligrafijas nozares struktiirvienibu darbibas virzienus (3. pielikums).
4. Sastadit iespieddarba izgatavosanas tehnologisko Kkarti (5. pielikums) atbilstosi
iespieddarba specifikacijas noradijumiem (4. pielikums), lasit un skaidrot tehnologiskas

kartes noradijumus).

5. Sastadit poligrafijas razosanas tehnologiska procesa shéemu.
6. Sastadit repro un iespieSanas procesu secibas shemu, planot procesu realizéSanas laika

grafiku.

7. Izskaidrot poligrafijas nozares pamatterminus (6. pielikums).

Vertesanas Kriteriji

Modulis "Tehnologiska pliisma poligrafijas razo$anas uznémuma"

Veicama darbiba Vértesanas kritériji PieSkiramie
punkti
1. Poligrafijas nozares Raksturoti periodisko izdevumu iespieddarbu veidi. 1
produkcijas veidu Raksturoti gramatu iespieddarbu veidi. 1
sagrupésana (1. pielikums). Raksturoti iepakojuma iespieddarbu veidi. 1
(maksimali iegiistamais Raksturoti etikeSu, uzlimju iespieddarbu veidi. 1
punktu skaits 10) Raksturoti prezentacijas materialu iespieddarbu 1
veidi.
Raksturoti reklamas materialu iespieddarbu veidi. 1
Raksturoti lielformata vides reklamu iespieddarbu 1
veidi.
Raksturoti transporta iepakojumu iespieddarbu 1
veidi.
Raksturoti firmas stila iespieddarbu veidi. 1
Raksturoti veidlapu iespieddarbu veidi. 1
2. Desmit tipografiju Nosauktas 10 tipografijas, un sniegts to darbibas 10
nosauks$ana un to darbibas virzienu raksturojums.
virzienu raksturosana
(2. pielikums). (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)
3. Poligrafijas nozares Sniegts izdevniecibas darbibas virzienu 1
struktiirvienibu darbibas raksturojums.
virzienu raksturosana Sniegts dizaina centra darbibas virzienu 1
(3. pielikums). (maksimali raksturojums.
iegiistamais punktu skaits 9) | Sniegts agentiiras darbibas virzienu raksturojums. 1
Sniegts tipografijas darbibas virzienu raksturojums. 1
Sniegts poligrafijas produkcijas izgatavo$anas un 1
apstrades uznémuma darbibas virzienu
raksturojums.
Sniegts razoSanas materialu piegadataju un tirgotaju 1
darbibas virzienu raksturojums.
Sniegts poligrafijas iekartu piegadataju un tirgotaju 1
darbibas virzienu raksturojums.
Sniegts iekartu servisa pakalpojumu nodrosinataju 1
darbibas virzienu raksturojums.
Sniegts iespiedprodukcijas izplatitaju, brokeru 1
darbibas virzienu raksturojums.
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4. Tespieddarba specifikacijas | Noforméta tehnologiskas kartes "galvina". 1

noradijumiem (4. pielikums) | Aizpilditas iespieddarba tirazas, formata, s¢juma 2

atbilstoSas iespieddarba veida, izdevuma apjoma ailes.

izgatavosanas tehnologiskas Noraditi bloka izgatavosanas parametri (lokSnu 2

kartes (5. pielikums) locTjumu skaits, burtnicu apjoms), aizpildita

sastadiSana, tehnologiskas iespiedkrasu aile.

kartes lasiSana un Aizpildita papira izvéles un sagatavoSanas tabula. 2

skaidrosana. (maksimali Alizpildita pirmsiespie$anas procesu tabula. 2

iegiistamais punktu skaits 27) | |zveléts iespiesanas tehnologijas veids. 1
Aizpildita drukas tabula. 2
Noraditi pecapstrades tehnologiskie procesi. 3
Nolasiti un izskaidroti noradijumi par materialu 3
izveli un sagatavosanu.
Nolasiti un izskaidroti noradijumi par CTP 3
procesiem.
NolasTti un izskaidroti noradijumi par drukas 3
procesiem.
Nolasiti un izskaidroti noradijumi par apstrades 3
procesiem.

5. Poligrafijas razoSanas Aprakstita pasiitijuma iesniegSana un noformesana. 2

tehnologiska procesa shémas | Aprakstiti pirmsiespie$anas procesi. 2

sastadiSana. (maksimali Aprakstiti iespieSanas procesi. 2

iegiistamais punktu skaits 17) | Aprakstiti pecapstrades procesi. 2
Aprakstita izdevuma realizéSana. 2
Aprakstita materialu piegade un glabasana. 2
Aprakstita datu un informacijas plisma. 2
Tehnologisko procesu shéma sastadita secigi. 3

6. Repro un iespieSanas Aprakstiti repro procesi. 1

procesu secibas shémas Aprakstiti iespiedformu izgatavo$anas procesi. 1

sastadiSana, procesu Aprakstita iepaziSanas ar darba uzdevumu. 1

realiz€Sanas laika grafika Aprakstita materialu sagatavo$ana iespie$anas 1

planosana. (maksimali procesam.

iegiistamais punktu skaits11) | Aprakstita iespiedmaginas sagatavosana darbam. 1
Aprakstita iespieSanas procesa uzsaksana. 1
Procesi shéma aprakstiti secigi. 2
Veikta repro procesu laika grafika planoSana. 1
Veikta iespiedformu izgatavos$anas procesu laika 1
grafika planosana.
Veikta materialu un iespiedmasinas sagatavo$anas 1
laika grafika planosana.

7. Izskaidrot poligrafijas nozares pamatterminus* (maksimali iegustamais punktu skaits par

uzdevuma izpildi 30)

*Par katru p&c biitibas pareizi atbildetu jautajumu tiek pieskirts 1 punkts.

Termins

Termina skaidrojums

1) Autorloksne

Nosacita mervieniba, ar kuru nosaka autora, recenzenta,
redaktora iegulditd darba apjomu.

2) Gramatu bloku
komplekteSanas panémieni

Gramatu blokus komplekté:

ielikuma — burtnica burtnica;

sanesuma — burtnica pie burtnicas;

kombinéti — burtnica burtnicd, komplekts pie komplekta.

3) CMYK

Subtraktivas krasu sistémas pamatkrasas jeb procesa krasas —
Cyan, Magenta, Yellow, Black.

4) Cilosana

Plana rullu vai lokSnu materiala virmas faktiiras vai reljefa
veidoSana.
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5) Dot gain (TVI)

Originala optiska blivuma pieaugums poligrafiskas
reproducésanas procesa (rastra punkta palielinasands).

6) Iespiedmasinas greifers

Papira loksnes satvéréjierice (tveréjspailes).

7) Ielimes (ilustracijas)

lelimes iespiez atseviski no teksta, parasti uz atskiriga papira,
ielimes pielimé gramatas bloka burtnicas, klasificé péec to
pievienosanas panémiena un vietas burtnica.

8) Iespiesana (druka)

Originala attéla pavairosanaslreproducesanas process, kad ar
iespiedkrasas palidzibu uz apdrukdjamda materidala virsmas péc
vienas vai vairdaku krasu uzklasanas veidojas attéls.

9) lespiedforma

Originalam atbilstoss iespiezamo un neiespiezamo elementu
kopums. Atkaribd no iespieSanas tehnologijas veida ta var biit:
cilindrs, siets, pldksne, folija.

10) Iespiedkrasas

Dispersas sistemas, kuras krasvielas (pigmenti) viendabigi
izvietoti un stabilizeti lipigas, skidras vielas — saistvielas,
iespiedkrasas iespieSanas procesd parnes informaciju no
iespiedformas uz apdrukajamd materiala.

11) lespiedloksne

Jebkura formata papira loksne, kas apdrukata no vienas puses. Ja
papira loksnei apdrukatas abas puses, tad to skaita par divam
iespiedloksnem.

12) Iespiedmasina

lekarta, ar kuru tiek nodrosinats iespiesanas (iespieddarba
tirazésanas) process.

13) Iespiezamie elementi

lespiedformas dajas, kas uznem iespiedkrasu, parnes to uz
apdrukajama materiala, veidojot attéla vai teksta novilkumu.

14) IzcirSana

lespiedprodukcijas (iepakojuma sagatavju, bukletu, gramatu
produkcijas) sarezgitas konfiguracijas veidoSana atbilstosi
iespiedprodukcijas lietosanas mérkiem vai makslinieka iecerém.

15) Loksnu locisana

Viena, divu, triju vai vairaku locijumu burtnicu izgatavosana no
iespiedloksném.

16) NeiespieZamie elementi

lespiedformas daj/as, kas nepienem iespiedkrasu un uz
apdrukajama materiala veido baltos laukumus.

17) Novilkums (krasas
novilkums)

Viens krasas novilkums uz papira vai cita apdrukdajama materiala,
kas iegiits no iespiedformas.

18) Ofseta gumija (audums)

Materials, kas ofseta iespiesanas procesd parnes attélu no
iespiedformas uz apdrukajama materiala.

19) Ofseta iespieSanas
tehnologija

Gludspieduma veids, kurd attélu ar iespiedkrasu no iespiedformas
parnes uz gumijas (ofseta) cilindra, bet no ta — uz papira
(apdrukajamda materiala).

20) Perforacija

Caurumosana, noteikta veida caurumu joslu veidoSana papira
(Ceku, talonu, bilesu, pastmarku, kalendaru noplésanai).
Perforaciju veic ar specialiem naziem, diskiem, perfordcijas
linijam.

21) Priekslapa, péclapa

Lapa, kas nodrosina cietd ieséjuma izdevuma kalposanas
ilgmiizibu, gramatas bloka un vaka savienojuma izturibu.

22) Pustoni

Nepartrauktie toni, krasu tonala vértiba no minimala lidz
maksimalajam blivumam.

23) Rastra punkts

Noteiktas formas krasu laukums (aplis, rombs, kvadrats, svitra),
kas veido rastra struktiuru.

24) Rastrs

Krasu punktu sistema, ko izmanto iespieZot pustonu attélu.

25) Rastra izvietojuma lenki

AM rastra lenki starp horizontali un liniju, kuru veido rastra
punkii.

26) AM rastra liniatiira

Apgriezts attalums starp rastra punktu centriem.

27) Attelu rastréSana

Pustonu attelu parveidosana mikroskopisku punktu attela.

28) Rievosana

Taisnu ieliektu un izliektu liniju veidoSana pland loksnu materiala
vai salokamaja burtnica. Rievas atvieglo pusfabrikata lociSanu.
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29) Rotacijas iespiedmasina

lespiedmasina, kura iespiedpapirs virzas starp diviem rotéjosiem
cilindriem.

30) Tiraza (metiens)

Izdevuma (iespieddarba) iespiesto eksemplaru skaits.

Modulis "Tehnologiska pliisma poligrafijas razo$anas uznémuma"




Sagrupét poligrafijas nozares iespieddarbu veidus*
*Par katru pareizu atbildi tiek pieskirts 1 punkts.

1. pielikums

Nr.p.k. | lespieddarbu grupas lespieddarbu veidi ?f:&lt?

1. Periodiskie izdevumi
2. Gramatas
3. lepakojums
4. Etiketes, uzlimes
5. Reprezentacijas

materiali
6. Reklamas materiali
7. Lielformata vides

reklamas
8. Transporta iepakojums
9. Firmas stils
10. | Veidlapas

6
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Nosaukt 10 tipografijas un raksturot to darbibas virzienus*
*Par katru pareizu atbildi tiek pieskirts 1 punkts.
Veicot uzdevumu, drikst izmantot interneta resursus.

2. pielikums

Nr.p.k.

Tipografijas nosaukums

Tipografijas darbibas virzieni (iespieddarbi)

legiitie
punkti

10.
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3. pielikums

Raksturot poligrafijas nozares struktiirvienibu darbibas virzienus*
*Par katru pareizu atbildi tiek pieskirts 1 punkts.

Nr.p.k. Poligrafijas nozares Poligrafijas nozares uznémuma vai ta legttie
uzn€mums vai ta struktiirvienibas darbibas virzienu raksturojums punkti
struktiirvieniba
1. Izdevnieciba
2. Dizaina centrs

3. Agentlira

4. Tipografija

5. Poligrafijas produkcijas
izgatavosanas un
apstrades uzn€mums

6. RazoSanas materialu
piegadatajs un tirgotajs

7. Poligrafijas iekartu
piegadataji un tirgotajs

8. Iekartu servisa
pakalpojumu
nodros$inatajs

0. lespiedprodukcijas
izplatitajs, brokeris
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4. pielikums

IESPIEDDARBA SPECIFIKACIJA
MIKSTA IESEJUMA GRAMATAS AR SUTU LIMETU BLOKU RAZOSANAI

IzvEleties gramatas izgatavoSanas tehnologisko risinajumu (iespiedformu izgatavoSana,
iespiedtehnologija, pecdrukas apstrade);

Izveleties gramatas izgatavosSanai nepiecieSamos materialus, aprékinat razoSanai nepiecieSamo
materialu apjomu (papirs, formu plates);

Sastadit gramatas izgatavoSanas tehnologisko karti.

Gramatas tehniskais apraksts

Siita liméta miksta ieséjuma gramata.
lespieddarba maketa fails sagatavots iespiedformu izgatavosanai.

Tiraza 1000 eksemplaru

Izdevuma formats pec apgriesanas 135 x 190 mm

Izdevuma apjoms 240 lpp

Locijumu skaits burtnicam 3

Krasas iekSlapam 4+4CMYK

Krasas vakam 5+ 0 CMYK + Pantone C 195
Papirs gramaza iekslapam lidz 115 g/m?
Papirs gramaza vakam no 240 lidz 340 g/m?
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5. pielikums

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes veidlapa

Datums

XXXXX

Termins

XXXXX

Pasiititajs

XXXXX

Kontaktpersona

XXXXX

Talrunis

XXXXX

Darba nosaukums

XXXXX

Tiraza

S€juma
veids

Formats

(apgrieztais)

Izdevuma apjoms

Burtnicas

Locijumu
skaits

Piezimes:

Krasas iek§lapam

Krasas
vakam

Laka

Materiali

nosaukums

Papira

Papira virsmas
apdares veids

Gramaza

(g/m?)

Papira
formats

lekslapas

Vaks

Priekslapas/p&clapas

Papira sagatavoSana

Papira
formats

Papira loksnu skaits

(gab.)

Tirazai

PierikoSanai

Kopa

Iekslapas

Vaks

Priekslapas

PirmsiespieSana

lesniegts:

[ Paraugs

[ Makets
elektroniski

O lzdruka

O Krasu
paraugnovilkumi

Jaizgatavo:

(gab.)

lespiedformas

O Filmas

[0 Analogas formas

[J Formas nav vajadzigas

O CtP formas

Iekslapam

Vakam

Priekslapai/péclapai

Piezimes

IespieSana

| Iespiedtehnologija:

| O Ofsets

| O Sietspiede

| O Digitala druka |

Krasas

| O CMYK

| O Pantone

| O Laka

Iespiedloksnes tirazas
nodros$inasanai

Tirazas
loksnes

PierikoSanas
loksnes

Piezimes

Iekslapas

Vaks

Priekslapa/péclapa

Modulis "Tehnologiska pliisma poligrafijas razo$anas uznémuma"
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Pécdrukas apstrade

Gramatas bloka izgatavosana, apstrade:

Vaka apstrade:

Miksta sejuma izgatavoSana

L] Vaka izgrieSana

O Iespiedloks$nu sagrieSana

O Vaka rievo$ana

O Tespiedloksnu lociSana

O Cieta s€juma vaka izgatavo$ana

O Priekslapu/péclapu pielimésana

O Reljefspiedums

] Bloka komplektésana

01 Karstspiedes folija

[ Bloka presé$ana

O UV lakosana (fragmentara matéta)

O Bloka §usana

O UV lakosana (fragmentara spidiga)

0] Bloka mugurinas frézésana

[] Vaka lamin&8ana (mat&ta)

0] Bloka mugurinu noliméSana

[] Vaka lamin&$ana (spidiga)

[ S&juma apgriesana no trim pusém O

[0 Miksta s€juma izgatavoSana PakoSana:

O 0] Kastes
Gramatas bloka apdare O Uz paletem
[ Bloka apgrieSana no trim pusém O Pakas

[ Bloka apgrieSana no prieksas O

0 Bloka mugurinas noliméSana

Papildu vaku apstrade:

O Bloku zavésana

O Bloka mugurinas apaloSana

[ Bloka griezuma apstrade

[ Bloka mugurinas materiala pielimé$ana

O Skirlentes pielimésana

ooonoo

O Greznumlentes pieliméSana

O Bloka ievakoS$ana

O levakotas gramatas iestrikéSana

Citi sejuma veidi

[ Skavotais s€jums

[0 Mikstais s€jums ar dubultiem atlokiem

00 Mehaniska sastiprindjuma iesgjumi

[0 Mikstais s€jums ar atvérto mugurinu

[ Flekso ies&jums

O
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6. pielikums

Izskaidrot poligrafijas nozares pamatterminus™ (maksimali iegiistamais punktu skaits par
uzdevuma izpildi 30)
*Par katru pec biitibas pareizi atbildétu jautajumu tiek pieskirts 1 punkts.

Termins Termina skaidrojums

1) Autorloksne

2) Gramatu bloku
komplektésanas
panémieni

3) CMYK

4) Cilosana

5) Dot gain (TVI)

6) Iespiedmasinas
greifers

7) lelimes (ilustracijas)

8) Iespiesana (druka)

9) lespiedforma

10) Iespiedkrasas

11) lespiedloksne

12) Iespiedmasina

13) Iespiezamie
elementi

14) IzcirSana

15) Loksnu locisana

12
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16) Neiespiezamie
elementi

17) Novilkums (krasas
novilkums)

18) Ofseta gumija
(audums)

19) Ofseta iespieSanas
tehnologija

20) Perforacija

21) Prickslapa, péclapa

22) Pustoni.

23) Rastra punkts

24) Rastrs

25) Rastra izvietojuma
lenki

26) AM rastra liniatiira

27) Attelu rastrésana

28) Rievosana

29) Rotacijas
iespiedmasina

30) Tiraza (metiens)

Modulis "Tehnologiska pliisma poligrafijas razo$anas uznémuma"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis" (4. LKI)

Obligata dala (A dala) @’ "
Modulis *'Poligrafijas materiali*' e

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Materialu izvéle un izvérté$ana, atbildes uz
Darba uzbuve jautajumiem.

Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniites
1. Izv€leties razoSanas materialus pasiitijuma izgatavosanai atbilstosi
iespieddarba  poligrafiska  izpildijjuma  tehnologiskas  Kkartes
noradijumiem (1. pielikums), izveértét razoSanas materialu atbilstibu
tehnologiska procesa nosacijumiem, savstarp&jo saderibu un atbilstibu

Uzdevumu iespiedprodukcijas specifikai.

apraksts 2. Aprekinat tehnologiska procesa nodro§inasanai nepiecie$amo

materialu apjomu, sagatavot materialus iespieddarba izgatavosanai
atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
noradijumiem (1. pielikums), parbaudit to kvalitati.

3. Atbildét uz jautajumiem par poligrafijas materialiem (2. pielikums).

Norises vieta: iespieddarbu apstrades macibu darbnica.

Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
izpildijjuma tehnologiska karte, poligrafijas materialu Kkatalogi,
razosanas iekartu tehniskie raksturojumi, katalogi.

Tehnologiskas iekartas un instrumenti: kalkulators, lineals,
rakstampiederumi.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tick katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 58, kas atbilst
Vertesanas kartiba | 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav
zemaks par 60 %. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ballés atbilstosi
vertéSanas skalai:

Iegﬁ;ﬁ aﬁ;lsnktu 1-8 9-16 17-25 | 26-34 | 35-38 | 39-43 | 44-48 | 49-52 | 53-55 | 56-58
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertgjums
- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums.

Izveleties razoSanas materialus pasiitijuma izgatavoSanai atbilstosi

iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem (1. pielikums),
izveérteét razoSanas materialu savstarpéjo saderibu un atbilstibu tehnologiska procesa
nosacijumiem un iespiedprodukcijas specifikai.

2. uzdevums. Apréekinat tehnologiska procesa nodroSinasanai nepiecieSamo materialu
apjomu, sagatavot materialus iespieddarba izgatavoSanai atbilstoSi iespieddarba
poligrafiska izpildijjuma tehnologiskas kartes noradijumiem (1. pielikums), parbaudit to

kvalitati.

3. uzdevums. Atbildet uz jautajumiem par poligrafijas materialiem (2. pielikums).

Vertesanas Kriteriji

specifikai.

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,(lral_nle
punkti
1.1. Materialu izv€le atbilstosi | IekSlapu papirs izvelets atbilstosi iespieddarba 1
iespieddarba poligrafiska poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
izpildijuma tehnologiskas noradijumiem.
kartes noradijumiem. PriekSlapu/peclapu papirs izvelets atbilstosi 1
(maksimali iegiistamais iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
punktu skaits 4) kartes noradijumiem.
Vaku parvelkamais materials izv€l&ts atbilstosi 1
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas
kartes noradijumiem.
Vaku pape izveleta atbilstosi iespieddarba 1
poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
noradijumiem.
1.2. Materialu atbilstibas Izveértéta iekSlapu papira atbilstiba tehnologiskajam
tehnologiskajam procesam un | procesam un savstarp&ja saderiba ar citiem 1
savstarp€jas saderibas materialiem.
izvertésana. (maksimali Izveérteta priekslapu/péclapu papira atbilstiba
legiistamais punktu skaits 4) tehnologiskajam procesam un savstarpgja saderiba 1
ar citiem materialiem.
Izverteta vaku parvelkama materiala atbilstiba
tehnologiskajam procesam un savstarpgja saderiba 1
ar citiem materialiem.
Izvértéta vaku papes atbilstiba tehnologiskajam
procesam un savstarp&ja saderiba ar citiem 1
materialiem.
1.3. Materialu atbilstibas Izveértéta iekSlapu papira atbilstiba 1
iespiedprodukcijas specifikai | iespiedprodukcijas specifikai.
izvert€sana. (maksimali Izverteta priekSlapu/peclapu papira atbilstiba 1
iegiistamais punktu skaits 4) iespiedprodukcijas specifikai.
Izvertéta vaku parvelkama materiala atbilstiba 1
iespiedprodukcijas specifikai.
Izverteta vaku papes atbilstiba iespiedprodukcijas 1
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2.1. Tehnologiska procesa Aprekinats nepiecieSamais papes loksnu daudzums 1
nodro$inasanai nepiecieSama | tehnologiska procesa nodro$inasanai.
materialu apjoma Aprekinats nepieciesamais iekslapu papira loksnu 1
aprekinasana. (maksimali daudzums tehnologiska procesa nodroSinasanai.
iegiistamais punktu skaits 5) | Apréekinats nepieciesamais priekslapu/péclapu 1
papira lok$nu daudzums tehnologiska procesa
nodro§inasanai.
Aprékinats nepiecieSamais vaku parvelkama 1
materiala lok§nu daudzums tehnologiska procesa
nodro$inasanai.
Aprékinats nepieciesamais formu plasu daudzums 1
tehnologiska procesa nodrosinasanai.
2.2. Materialu sagatavosana Papirs G Print 100 g/m? sagatavots. 1
iespieddarba izgatavoSanai Vaku materials Geltex LS (Escarlata) 115 g/m? 1
atbilstosi iespieddarba sagatavots.
poligrafiska izpildijuma Folija (zelta/gloss) sagatavota. 1
tehnologiskas kartes Pape 2 mm sagatavota. 1
noradijumiem. (maksimali Greznumlente (balta) sagatavota. 1
iegiistamais punktu skaits 7) | Skirlente (sniega balta/ gloss) sagatavota. 1
Priekslapu papirs Burano Bordeaux 140 g/m? 1
sagatavots.
2.3. Sagatavoto materialu Parbaudita papira G Print 100 g/m? kvalitate un 1
pielietojamibas parbaude. izmantojamiba .
(maksimali iegiistamais Parbaudita vaku materiala Geltex LS (Escarlata) 1
punktu skaits 7) 115 g/m? kvalitate un izmantojamiba.
Parbaudita folijas (zelta/ gloss) kvalitate un 1
izmantojamiba.
Parbaudita papes 2 mm kvalitate un izmantojamiba. 1
Parbaudita greznumlentes (balta) kvalitate un 1
izmantojamiba.
Parbaudita skirlentes (Sniega balta/ gloss) kvalitate 1
un izmantojamiba.
Parbaudita prieks§lapu papira Burano Bordeaux 1
140 g/m? kvalitate un izmantojamiba.
3. uzdevuma pareizas atbildes* (maksimali iegiistamais punktu skaits 27)
*Par Katru p&c biitibas pareizi atbildétu jautajumu tiek pieskirts 1 punkts.
Jautaiums Atbilzu izvéles varianti Pareiza
atbilde
1. Kuras no nosauktajam 1) Skiedrvielas, pildvielas, paligvielas, krasvielas;
vielu grupam izmanto 2) skiedrvielas, pildvielas, limvielas, krasvielas; X
papira razosana? 3) skiedrvielas, paligvielas, limvielas, krasvielas;
4) skiedrvielas, pildvielas, Iimvielas, paligvielas.
2. Kapec javeic papira 1) lai samazinatu papira loksnes svaru,
aklimatizacija apstrades 2) lai papirs iegitu apstrades telpa esoso X
telpa pirms tirazas temperatliru un gaisa mitrumu,
iespieSanas, pecapstrades? | 3) lai uzlabotu papira virsmas gludumu un
iespieSanas Tpasibas;
4) lai samazinatu papira pretestibu lociSanai.
3. Kaurai iespiedtehnologijai | 1) ofseta iespiedtehnologijai;
iespiedformas izgatavo no | 2) fleksografijas iespiedtehnologijai; X

fotopoliméru
materialiem?

3) dobspieduma iespiedtehnologijai;

4) trafaretdrukas iespiedtehnologijai.
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4. Kuras vielas paaugstina 1) pildvielas;
papira necaurspidigumu? | 2) Skiedrvielas;
3) limvielas;
4) krasvielas.
5. Kauziespieddarba 1) iesicoties apdrukajamaja materiala;
virsmas nostiprinas UV 2) polimerizgjoties ultravioleta starojuma ietekmé;
krasas, lakas? 3) iztvaikojot mitrumam zG$anas procesa;

4) saciet€jot karsta gaisa plismas ietekmé.

6. Cik lielam papira loksnes | 1) cm?
laukumam nosaka svaru? | 2) 1dm?

3) 1mm?
4) 1m

7. Uz kadas saistvielu bazes | 1) uz bituma laku bazes;
izgatavotas iespiedkrasas | 2) uz kolofonija laku bazes;
iespieSanai uz mitrumu 3) uz organisko Skidinataju bazes;
neiesticosiem 4) uz nezistoSu mineralellu bazes.
materialiem?

8. Kadu p&cdrukas apdares 1) gramatu vaku izgatavoSanai;
darbu veikSanai izmanto 2) bezSuvuma s€jumu izgatavosanai;
termolTmi? 3) gramatu ievakoSanai,

4) priekslapu pielimésanai.

9. Kadam jabut papira, 1) perpendikularam gramatas mugurinai;
papes, kartona, vaku 2) paralélam gramatas mugurinai;
parvelkama materiala 3) paralélam gramatas Tsakajai malai;
Skiedras virzienam 4) paralélam graimatas augsgjai malai.
gramatas bloka?

10. Kura loksnes dala ir 1) 1/32 dala;

A6 formata loksne no 2) 1/8 dala;
Al formata? 3) 1/64 dala;
4) 1/16 dala.

11. Kads ir pielaujamais 1) 12 %;
paligvielu procentualais 2) 10 %;
daudzums no 3) 9%;
iespiedkrasas kopgja 4) 5 9%,
daudzuma?

12. Kadas vielas klatbiitne var | 1) antisikativa;
radit paatrinatu 2) mineralellas;
iespiedkrasas zliSanu 3) pretnoséSanas pastas;
krasas izvelmesanas 4) sikativa.
sisteéma?

13. P&c kadam 1pasibam vérté | 1) ZaSanas, gaismas noturibas un fizikalajam
iespiedkrasu kvalitati? pasibam;

2) segtspgjas, kimiskajam un fizikalajam
1pasibam;

3) Kkimiskajam, optiskajam un fizikalajam
1pasibam;

4) gaismas noturibas, optiskajam un kimiskajam
Tpasibam.

14. Kadi ir iespiedkrasas 1) saistvielas, pildvielas, pigmenti;
komponenti? 2) pigmenti, saistvielas, paligvielas;

3) saistvielas, paligvielas, pildvielas;
4) saistvielas, limvielas, pigmenti.
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15.

Uz kadas saistvielu bazes
izgatavotas iespiedkrasas
partikas iepakojumu
apdrukai ?

1) uz mineralellu bazes;

2) uz nerafinéto ellu bazes;

3) uz iespiedellu bazes;

4) uz augu ellu bazes.

16.

Kada ir melnas ofseta
krasas pigmentu
segtsp&ja?

1) sedzosa;

2) dalgji sedzosa;

3) caurspidiga;

4) dalgji caurspidiga.

17.

Kadas krasas jasajauc, lai
iegiitu oranzu krasu?

1) zila un sarkana krasa;

2) zila un dzeltena krasa;

3) dzeltena un sarkana krasa;

4) zila un melna krasa.

18.

Kadu vielu pievieno
iespiedkrasai, lai
paléninatu tas ztisanu?

1) ddeni;

2) sikativu;

3) antisikativu;

4) izopropilspirtu.

19.

Kadas ir intensivas
iespiedkrasas 1pasibas?

1) léna zGSana;

2) paaugstinats pigmentu saturs;

3) samazinats pigmenta saturs;

4) paatrinata nostiprinasanas.

20.

Kadi ir procesa (CMYK)
krasu pigmenti?

1) caurspidigi;

2) sedzosi;

3) atstarojosi;

4) pussedzosi.

21.

Kad veidojas papira
Skiedras virziens?

1) papira krito$anas procesa;

2) papira atlieSanas procesa;

3) papira masas kompozicijas sastadiSanas
procesa;

4) papira maSinapstrades procesa.

22.

Kapéc veic papira
kritoSanu?

1) lai uzlabotu papira virsmas gludumu;

2) lai nosléptu papira atlieSanas procesa radusos
defektus;

3) lai palielinatu papira ipatsvaru;

4) lai palielinatu papira mitruma izturibu.

23. Kadam formatam péc 1) A5;
papira ISO 216 standarta | 2) A2;
atbilst papira loksnes 3) A3;
izmers 297 x 420 mm? 4) A4

24.

Kuras ir CMYK krasu
sistémas krasas?

1) sarkana, melna, dzeltena;

2) purpursarkana, zala, zila;

3) dzeltena, purpursarkana, gaisi zila;

4) zila, zala, tumsi zila.

25.

Kura iespiedtehnologija
izmanto iespiedkrasas ar
visaugstako viskozitati?

1) ofseta;

2) fleksografija;

3) sietspiedg;

4) tampondruka.

26.

Kuras ir RGB krasu
sistémas krasas?

1) zila, zala, sarkana;

2) dzeltena, melna, zila;

3) zala, sarkana, peleka;

4) roza, oranza, melna.
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27. Kadu triju krasu klajuma
kombinacija veido
"peleka balansu"?

1) C+K+Y;

2) G+Y+C;

3) M+R+B,;

4) C+M+Y,.
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1. pielikums

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Darba nosaukums

Gramata cietaja iesejuma

ISBN

Cietais, sits
Tiraza 500 gab. Séjuma veids (vaku parvelkamais
materials viengabala)
Formats (apgrieztais) | 140 x 190 mm Izdevuma apjoms 160 Ipp
IekSlapas
Iekslapu papirs G Print 100 g/m?
Krasainiba 1/1
Pantone
Ofseta laka
Burtnicas 10
LocTjumu skaits 3
Piezimes
Vaks

Vaka papirs/materials (1)

Geltex LS (Escarlata) 115 g/m?

Krasainiba

1/0

Pantone

Vaka papirs/materials (2)

Krasainiba

Pantone
Ofseta laka
Laminats
UV laka 01 1. vaks L mugurina | OJ 4. vaks
Folija zelta (gloss) | M 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Blinta spiedums 0 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Cilosana O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Sietspiede O 1. vaks O mugurina | [0 4. vaks
Pape 2 mm
Greznumlente M ir O nav balta
Skirlente Mir O nav sniega balta (gloss)
Mugurina M apala O taisna
Piezimes Papes izmérs 70 x 100 cm
PriekSlapas/peclapas
Priekslapas papirs Burano Bordeaux 140 g/m?
Krasainiba 0/0
Pantone
Ofseta laka
P&clapas papirs Burano Bordeaux 140 g/m?
Krasainiba 0/0
Pantone
Ofseta laka
Piezimes
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Supervaks

Supervaka papirs

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

RievoSana

UV laka

O 1. vaks

[0 mugurina

O 4. vaks

Folija

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Blinta spiedums

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

CiloSana

O 1. vaks

O mugurina

O 4. vaks

Piezimes

Gramatas papildelementi

Nosaukums

Skaits

Izmers

Papildelementa papirs/materials

Krasainiba

Pantone

Ofseta laka

Laminats

IzcirSana

RievoSana

Locijums

UV laka

Folija

Blinta spiedums

CiloSana

Sietspiede

Piezimes

Ipasas piezimes

Pakosana O kastes O uz paletem O ieplévotas

pa gab. pa gab.
Signali Klientam Tipografijai
Virstiraza O Iidz 3 % O Iidz 5 % O Iidz 8 % 0 nepienem
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2. pielikums

3. Atbildét uz jautajumiem par poligrafijas materialiem*. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 27)

*Par katru p&c biitibas pareizi atbildétu jautajumu tiek pieskirts 1 punkts.

Jautajums

AtbilZu izvéles varianti

Izveleta
pareiza

atbilde

1. Kuras no nosauktajam
vielu grupam izmanto papira
razoSana?

1) skiedrvielas, pildvielas, paligvielas, krasvielas;

2) Skiedrvielas, pildvielas, limvielas, krasvielas;

3) skiedrvielas, paligvielas, limvielas, krasvielas;

4) Skiedrvielas, pildvielas, limvielas, paligvielas.

2. Kapéc javeic papira
aklimatizacija apstrades telpa
pirms tirazas iespieSanas,
pecapstrades?

1) lai samazinatu papira loksnes svaru;

2) lai papirs iegiitu apstrades telpa esoso
temperatliru un gaisa mitrumu,

3) lai uzlabotu papira virsmas gludumu un
iespieSanas 1pasibas;

4) lai samazinatu papira pretestibu lociSanai.

3. Kurai iespiedtehnologijai
iespiedformas izgatavo no
fotopolimeéru materialiem?

1) ofseta iespiedtehnologijai;

2) fleksografijas iespiedtehnologijai;

3) dobspieduma iespiedtehnologijai;

4) trafaretdrukas iespiedtehnologijai.

4. Kuras vielas paaugstina
papira necaurspidigumu?

1) pildvielas;

2) Skiedrvielas;

3) limvielas;

4) krasvielas.

5. Ka uz iespieddarba
virsmas nostiprinas UV
krasas, lakas?

1) iesiicoties apdrukdjamaja materiala;

2) polimerizgjoties ultravioleta starojuma ietekmé;

3) iztvaikojot mitrumam ziiSanas procesa;

4) sacietgjot karsta gaisa plismas ietekmé.

6. Cik lielam papira loksnes
laukumam nosaka svaru?

1) cm?;

2) 1dm?

3) 1 mm?

4) 1m2

7. Uz kadas saistvielu bazes
izgatavotas iespiedkrasas,
iespieSanai uz mitrumu
neiesiicoSiem materialiem?

1) uz bituma laku bazes;

2) uz kolofonija laku bazes;

3) uz organisko $kidinataju bazes;

4) uz neziisto$u mineralellu bazes.

8. Kadu pécdrukas apdares
darbu veik$anai izmanto
termolimi?

1) gramatu vaku izgatavoSanai,

2) bezSuvuma s&jumu izgatavoSanai;

3) gramatu ievakoS§anai,

4) priekslapu pieliméSanai.

9. Kadam jabut papira,
papes, kartona, vaku
parvelkama materiala
Skiedras virzienam gramatas
bloka?

1) perpendikularam gramatas mugurinai;

2) paral€lam gramatas mugurinai,

3) paralélam gramatas isakajai malai;

4) paralélam gramatas augs$€jai malai.

10. Kura loksnes dala ir
A6 formata loksne no
Al formata?

1) 1/32 dala;

2) 1/8 dala;

3) 1/64 dala;

4) 1/16 dala.
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11. Kads ir pielaujamais

1) 12 %;

paligvielu procentualais 2) 10 %;
daudzums no iespiedkrasas 3) 9 %;
kopgja daudzuma? 4) 5 %.

12. Kadas vielas klatbtitne
var radit paatrinatu
iespiedkrasas ziiSanu krasas
izvelm&Sanas sistema?

1) antisikativa;

2) mineralellas;

3) pretnoséSanas pastas;

4) sikativa.

13. Péc kadam 1pasibam
verte iespiedkrasu kvalitati?

1) zusanas, gaismas noturibas un fizikalajam
1pasibam;

2) segtsp&jas, kimiskajam un fizikalajam ipasibam;

3) kimiskajam, optiskajam un fizikalajam ipaSibam;

4) gaismas noturibas, optiskajam un kimiskajam
Ipasibam.

14. Kadi ir iespiedkrasas
komponenti?

1) saistvielas, pildvielas, pigmenti;

2) pigmenti, saistvielas, paligvielas;

3) saistvielas, paligvielas, pildvielas;

4) saistvielas, limvielas, pigmenti.

15. Uz kadas saistvielu bazes
izgatavotas iespiedkrasas
partikas iepakojumu
apdrukai?

1) uz mineralellu bazes;

2) uz nerafinéto ellu bazes;

3) uz iespiedellu bazes;

4) uz augu ellu bazes.

16. Kada ir melnas ofseta
krasas pigmentu segtspeja?

1) sedzosa;

2) dalgji sedzosa;

3) caurspidiga;

4) dalgji caurspidiga.

17. Kadas krasas jasajauc, lai
ieglitu oranzu krasu?

1) zila un sarkana krasa;

2) zila un dzeltena krasa;

3) dzeltena un sarkana krasa;

4) zila un melna krasa.

18. Kadu vielu pievieno
iespiedkrasai, lai paléninatu
tas ztSanu?

1) ddeni;

2) sikativu;

3) antisikativu;

4) izopropilspirtu.

19. Kadas ir intensivas
iespiedkrasas Tpasibas?

1) léna ZuSana;

2) paaugstinats pigmentu saturs;

3) samazinats pigmenta saturs;

4) paatrinata nostiprinasanas.

20. Kadi ir procesa (CMYK)
krasu pigmenti?

1) caurspidigi,

2) sedzosi;

3) atstarojosi;

4) pussedzosi.

21. Kad veidojas papira
Skiedras virziens?

1) papira kritoSanas procesa;

2) papira atlie$anas procesa;

3) papira masas kompozicijas sastadisanas
procesa;

4) papira masinapstrades procesa.

22. Kapéc veic papira
kritosanu?

1) lai uzlabotu papira virsmas gludumu;

2) lai nosléptu papira atlieSanas procesa radusos
defektus;

3) lai palielinatu papira Ipatsvaru;

4) lai palielinatu papira mitruma izturibu.

Modulis "Poligrafijas materiali"
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23. Kadam formatam péc

1) A5;

papira ISO 216 standarta 2) A2,
atbilst papira loksnes izmérs | 3) AS3;
297 x 420 mm? 4) A4,

24. Kuras ir CMYK krasu
sistémas krasas?

1) sarkana, melna, dzeltena;

2) purpursarkana, zala, zila;

3) dzeltena, purpursarkana, gaisi zila

4) zila, zala, tumsi zila.

25. Kura iespiedtehnologija
izmanto iespiedkrasas ar
visaugstako viskozitati?

1) ofseta;

2) fleksografija;

3) sietspiedg;

4) tampondruka.

26. Kuras ir RGB krasu
sistémas krasas?

1) zila, zala, sarkana;

2) dzeltena, melna, zila;

3) zala, sarkana, peléka;

4) roza, oranza, melna.

27.Kadu triju krasu klajuma | 1) C+K+Y;
kombinacija veido "peleka 2) G+Y +C;
balansu™? 3) M+R+B;

4) C+M+Y.

Modulis "Poligrafijas materiali"




= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija ""Poligrafijas iekartu tehnikis" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis ""RaZoS$anas resursu atbilstibas novertésana'’
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes 100 min.
kopgjais laiks miniites
1. Noteikt razoanas telpas atbilstibu loksnu ofsetal drukas iekartas un
apdrukajama materiala tehniskajam un tehnologiskajam prasibam.
Veikt parametru me&rfjumus. Nolasitos mérijumus un to atbilstibu
razoSanas tehniskajam un tehnologiskajam prasibam fiksét.

2. Lastt lok$nu ofseta iespieddarba tehnologisko karti, iespiediekartas
tehniskos datus un atbildet uz jautajumiem.

3. Noteikt resursu atbilstibu veicama darba tehnologiskas kartes un
iespiediekartu tehniskajiem datiem. Drukas tehnologija - lok$nu ofsets.
Norises vieta: poligrafijas macibu darbnica vai razoSanas cehs/iecirknis

Uzdevumu apraksts

uznemuma.
Norises vieta un Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
nepiecieSamie izpildijuma tehnologiskas kartes un tas pielikumi, poligrafijas materialu

materialie Iidzekli | katalogi, iekartu tehniskie dati, katalogi.

Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Kalkulators, lineals, mikrometrs,
pHmetrs, termometrs, papira rises termometrs-higrometrs.
Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 40, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma veértéjums tiek izteikts balles
atbilstosi vertésanas skalai:

Iegﬁ;ﬁaﬁgnkm 15 | 6-11 | 12-17 | 1823 | 2426 | 2729 | 30-33 | 34-36 | 37-38 | 39-40
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | ..
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

! Modula parbaudijums izstradats, balstoties uz Ofseta iespieSanas tehnologiju, ka pamata tehnologiju, ko apgiist
profesionalaja kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis" vienlaikus ar pargjo kvalifikacija ietilpsto$o tehnologiju
apguvi vispargja/izpratnes Iimeni. Ja nozares pieprasijums nosaka citu pamata tehnologiju, péc §1 parauga tiek
veidots modula nosléguma parbaudijums, atbilstosi pamata tehnologijas specifikai.

Modulis "RaZo$anas resursu atbilstibas novertesana"



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Noteikt raZoSanas telpas atbilstibu lokSnu ofseta drukas iekartas un
apdrukajama materiala tehniskajam wun tehnologiskajam prasibam atbilstosi
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem
un lokSnu ofseta drukas iekartas tehniskajai specifikacijai (2. pielikums).

Veikt parametru mérijumus. Nolasitos mérfjumus un to atbilstibu raZzoSanas tehniskajam un
tehnologiskajam prasibam fikset 1. tabula.

(izpildes laiks 30 min.)

1. tabula
Parametra atbilstiba
o . Nolasita parametra razo$anas tehniskajam un
Nr.p.k. Nolasamais parametrs . co 1 e o =
lielums tehnologiskajam prasibam
(atzimet pareizo atbildi)
1.1. Drukas iekartas telpas O Atbilst
temperatiira, gradi péc Celsija. O Neatbilst
1.2. | Drukas iekartas telpas O Atbilst
mitrums, RH %. [0 Neathilst
1.3. | Apdrukdjama materiala O Atbilst
temperatira, gradi péc Celsija. O Neatbilst
1.4. Drukas iekartas mitrinama O Atbilst
Skiduma pH. OO0 Neatbilst
1.5. | Apdrukdjama materiala O Atbilst
mitrums, RH % O Neatbilst
2
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1. pielikums

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Datums 22.10.2021 Termins | 29.10.2021 plkst.14:00
Pasiititajs Bavfirma "Abc"

Kontaktpersona Anete Bérzina Talrunis | 23456789

Darba nosaukums | Brosura, skavota

Tiraza: 8000 gab.

Séjuma veids
[ Skavots

Formats apgriezts: 145 x 200 mm

L1 Spirale
[ Sats, Iiméts

I Cietais sgjums:

O Sats, liméts

0 Liméts

O Flekso
apala mugurina, taisna.

|zdevuma apjoms: 32 Ipp O Ar atvértu mugurinu.
Piezimes:
Burtnicas: 2 Locijumu skaits: 3 Druka - loksnu ofsets. SaneSana
ielikuma.

Krasas iekSlapam: Krasas vikam: Pécapstrade:

CMYK + CMYK ) Skavots.
Materiali

Papira Gramaza Papira formats Daudzums Papiru pasiita
nosaukums (g/m?) P (loksnes) piru p
IekSlapas GalerieArt Silk 115 63 x 88 8600 Antalis
Papira sagatavoSana
?apira . Papira Gramasa Papira formats Sagat?voto
loksnu skaits nosaukums (g/m?) no piegadataja | péc sagrieSanas loksnu
(gab.) (cm) (mm) daudzums
Iekslapas GalerieArt Silk 115 63 x 88 630 x 440 17200

PirmsiespieSana

lesniegts:

O Paraugs [0 Makets elektroniski O lzdruka [ Krasu paraugnovilkumi

Jaizgatavo:

I Filmas I CtP formas [J Formas nav vajadzigas

lespiedformu skaits:

Vakam Iekslapam 10 Priekslapai/péclapai
Jaizgatavo:
O Krasu izdrukas O Paraugnovilkumi O Izklajumi O Ploteris 0 Makets
IespieSana
Iespiedtehnologija Iespiedmasina
IekSlapas Ofsets SM-74
lespiedloksnes tirazas Loksnu Tirazas Pierikosanas | Virstirazas
o i Front Back
nodro$inasanai skaits loksnes loksnes loksnes
Iekslapas 2 8000 300 300 CMYK 1
3

Modulis "RazZoSanas resursu atbilstibas novertésana"




Maksimalais loksnes izmérs 530 x 740 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 510 x 740 mm.
Minimalais loksnes izmérs 210 x 280 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 510 x 740 mm.

Papira biezums
Greifera lielums

2. pielikums

Iespiediekartas Speedmaster SX 74-4 tehniskie dati

8-10 mm.

Krasu sekciju skaits 4

no 0,03 mm lidz 0,6 mm.

2. uzdevums. Lasit loksnu ofseta iespieddarba tehnologisko karti (3. pielikums),
iespiediekartas tehniskos datus (4. pielikums) un atbildét uz jautajumiem (2. tabula).
Pareizas atbildes ierakstiet 2. tabula.
(izpildes laiks 40 min.)

2. tabula
Nr.p.k. | Jautajums Atbilde
2.1. Kads ir iespiedloksnes formats
(augstums x platums, mm)?
2.2. Cik krasu jadruka iespiedloksnes otra pusg?
2.3. Cik drukas loksnu ir paredz&ts iespiesanas
pierikosanai?
24, Cik drukas loks$nu ir paredzets talako
pécapstrades procesu pierikosanai?
2.5. Cik ofseta iespiedformu nepieciesams
atlaizu kartes drukai?
2.6 Cik drukas lok$nu janodruka tirajai tirazai?
2.7 Kads ir iespiediekartas maksimali
pielaujamais apdrukajama materiala
formats?
2.8. Kads ir iespiediekartas minimali
pielaujamais apdrukajama materiala
formats?
2.9. Kads pecapstrades process planots pec
drukas?
2.10. | Kads ir maksimali pielaujamais
apdrukajama materiala biezums?
4
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3. pielikums

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Datums 20.12.2021 Termin$  [05.01.2022
Pasiititajs Dizaina nams
Kontaktpersona Talrunis

Darba nosaukums

Atlaizu karte, 1 + 1, matétais laminats

Tiraza: 1 310 000 gab.

Sejuma veids:
[1 Skavots

Formats: 50 x 90 mm

[1 Spirale

O Sats, [iméts
O Liméts

Izdevuma apjoms:

[ Flekso
[1 Cietais s€jums: apala mugurina, taisna.
[ Ar atvértu mugurinu

Burtnicas:

Locijumu skaits:

IPiezimes:

Drukas tehnologija — lok$nu ofsets

Krasas: CMYK + CMYK

Materiali
Papira Gramaza Papira formats Daudzums Pieoadatais
nosaukums (g/m?) (mm) (loksnes) & J
Atlaizu kartes | Incada Silk 240 720 x 1020 11 450 Antalis
Papira sagatavoSana
Papira Gramaza Papira formats Sagatflvoto
PO Ty I — lok$nu
nosaukums (g/m?) no piegadataja |pec sagrieSanas daudzums
(mm) (mm)
Atlaizu kupons | Incada Silk 240 720 x 1020 720 x 1020 11 450
PirmsiespieSana
lesniegts:
O Paraugs M Makets elektroniski O lzdruka O Krasu paraugnovilkumi
Jaizgatavo:
O Filmas M CtP formas [0 Formas nav vajadzigas
Jaizgatavo:
M Krasu izdrukas O Paraugnovilkumi M 1zklajumi
O Ploteris [ Makets
lespiedformu skaits: SM 102-4 M 8 gab.
SM 74-4 O
IespieSana
Pusfabrikata nosaukums Iespiedtehnologija Iespiedmasina
Atlaizu kupons Ofsets Speedmaster 102-4
Pusfabrikata . . Tirazas PierikoSanas | Virstirazas
nosaukums Loksnu skaits loksnes loksnes loksnes Druka Front | Druka Back
Atlaizu 1 10017 400 100 CMYK | CMYK
kupons
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Pécdrukas apstrade

M Iespiedloksnu sagrieSana, Polar 92

[0 Vaka izgrieSana

O Locisana.
LocTjumu skaits:
Burtnicu skaits:

] Rievos$ana, rievu skaits:

1 Atloki O 1. vaks O 4. vaks

[ Bloka komplektéSana

[ Cieta s€juma vaka izgatavoSana

[ Priekslapu/péclapu pielimés$ana

[1 Reljefspiedums I Blinds

[ Bloka presésana

[ 1. vaks O 4. vaks O Mugurina

[ Bloka Susana

[1 Karstspiedes folija, krasa:

O Skavot ar skavam, skavu skaits:

O Miksta s€juma vakoSana/limésana [1 1. vaks [0 4. vaks ﬂugurir,la
O] Bloka mugurinas frézésana
[0 Bloka mugurinu nolimé$ana [0 UV lakosana
_. . . _ [1100% [J Fragment&ta
[0 S&juma apgrie$ana no trim pusém UV lakas veids:
[ Gloss O Matt O

O Bloka ievako$ana

] Vaka lamingé$ana

O Ievakotas gramatas iestrikéSana

O Gloss MMatt1+1

Gramatas bloka apdare:

Papildus vaku/bloka apdare:

0 Bloka apgriesana no trim pusém

[ IzcirSana O Aizcir$ana

[ Bloka apgriesana no prieksas

[ Stiiru apaloSana, diametrs:

O Bloka mugurinas nolimé$ana

[ Ielimju, uzlimju ielim&Sana

O Bloku zavésana

1 Aplikas uzlikSana

O Bloka mugurinas apaloSana

[0 Supervaka uzlik$ana

0 Bloka griezuma apstrade, krasa:

] Bandroles uzlik§ana

O Bloka mugurinas materiala pielimé$ana

[1 Spiralésana ar aki, bez aka, krasa:

O Skirlentes pielimésana
Platums: Krasa:

PakoSana:
M Kastés O Pakas

Plévots pa vienai M Uz paletem
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4. pielikums
Iespiediekartas tehniskie dati

Iespiediekarta Speedmaster CD 102-4

Maksimalais loksnes izmérs 720 x 1020 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 710 x 1020 mm.
Minimalais loksnes izmérs 340 x 480 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 710 x 1020 mm.

Papira biezums no 0,03 mm lidz 1,0 mm.
Greifera lielums 10-12 mm.

Krasu sekciju skaits 4

3. uzdevums. Noteikt resursu atbilstibu veicama darba tehnologiskas kartes
(5. pielikums) un iespiediekartu tehniskajiem datiem (6. pielikums). Drukas tehnologija —
lok$nu ofsets. Nolasito parametru lielumus un to atbilstibu raZos$anas tehniskajam un
tehnologiskajam prasibam fiksét 3. tabula.

(izpildes laiks 30 min.)

3. tabula
Parametra atbilstiba
Nr.p.k Parametrs Nolasit_a parametra razo$anas tehniskajam un
R lielums tehnologiskajam prasibam
(atzimeét pareizo atbildi)
3.1. | Iekslapu apdrukajama materiala O Atbilst
biezums atbilst drukas iekartas O Neatbilst
tehniskajiem datiem.
3.2. | Iekslapu apdrukajama materiala O Atbilst
drukas loksnes formats atbilst O Neatbilst
drukas iekartas tehniskajiem
datiem.
3.3. | Iekslapu drukas krasu skaits O Atbilst
atbilst iespiediekartas O Neatbilst
tehniskajiem datiem.
3.4. | Tehnologiskaja karte noraditais O Atbilst
iespiedformu skaits atbilst vaka O Neatbilst
drukai planoto krasu drukai.
3.5. | Tehnologiskaja karte noraditais O Atbilst
iespiedformu skaits iek$lapu O] Neatbilst
drukai atbilst planotajai
iekslapu drukai.
3.6. | Iespieddarba tehnologiskas O] Atbilst
kartes iekSlapu pierikoSanas O] Neatbilst
loksnu skaits atbilst
tehnologiska procesa
vajadzibam.
3.7. | Iespieddarba tehnologiskas O Atbilst
kartes vaku apdrukajama 0] Neatbilst
materiala biezums atbilst
iespiediekartas tehniskajiem
parametriem.
7
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3.8. | Iespieddarba tehnologiskas O Atbilst
kartes vaka apdrukajama O] Neatbilst
materiala drukas loksnes
formats atbilst iespiediekartas
tehniskajiem datiem.

3.9. | Iespieddarba tehnologiskas O Atbilst
kartes vaka drukas krasu skaits O Neatbilst
atbilst drukas iekartas
tehniskajiem datiem.

3.10. | Iespieddarba tehnologiskas O Atbilst
kartes vaka pierikosanas lokSnu O] Neatbilst

skaits atbilst tehnologiska
procesa vajadzibam.
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5. pielikums

Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Datums 01.07.2021 [Terming 80.07.2021
Pasiititajs [zdevnieciba "Liesma”
Kontaktpersona ITﬁlrunis |

Darba nosaukums

Gramata "Mana pirma profesija”

Tiraza: 2000 gab.

Séjuma veids

Formats: 148 x 192 mm

[ Skavots ™ Sits, [iméts
[1 Spirale [0 Liméts
1 Flekso

Izdevuma apjoms: 160 Ipp + vaks
(matétais laminats 1 + 0)

[1 Cietais s€jums: apala mugurina, taisna.
] Ar atvértu mugurinu.

Burtnicas: 10

Locijumu skaits: 3

Piezimes: standarta trislocis, sane$ana sanesuma
Uz vaka drukas loksnes divi 14 vaki.

Krasas:

vakam CMYK + 0

lekSlapam CMYK + CMYK,

[ Ploteris

M Krasu izdrukas vakam 1:1

[0 Makets

O Paraugnovilkumi

M Izklajumi

Materiali
Papira Gramaza Papira formats Daudzums Pieoadatais
nosaukums (g/m?) (mm) (loksnes) & J
lekslapas G Print 115 640 x 450 23 500 Antalis
\Vaks Incada Silk 240 1070 x 720 350 Antalis
Papira sagatavoSana
Papira Gramasa Papira formats | Papira formats Sagatavoto
nosaukums (g/m?) no piegadataja | pec sagrieSanas |lokSnu daudzums
(mm) (mm)
lekslapas G Print 115 640 x 450 640 x 450 23500
\Vaks Incada Silk 240 1070 x 720 508 x 358 1400
PirmsiespieSana
lesniegts:
] Paraugs M Makets elektroniski O Izdruka 0 Krasu paraugnovilkumi
Jaizgatavo:
O Filmas M CtP formas [0 Formas nav vajadzigas
Jaizgatavo:

lespiedformu skaits:

SM 52-4 M 80 gab. iekslapas
SM 74-4 M 1 gab vaks

Modulis "RazZoSanas resursu atbilstibas novertésana"

IespieSana
Pusfabrikata nosaukums Iespiedtehnologija Iespiedmasina
lekslapas Ofsets Speedmaster 52-4
\Vaks Ofsets Speedmaster 74-4
Pusfabrikata Lokinu skaits Tirazas PierikoSanas | Virstirazas Druka Eront | Druka Back
nosaukums ’ loksnes loksnes loksnes
Iekslapas 10 2000 20 100 CMYK CMYK
Vaks 1 1000 250 100 CMYK 0
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Pécdrukas apstrade

M Iespiedloksnu sagrie$ana vakam, Polar 92

[0 Vaka izgrieSana

M Locisana, Stahlfolder CH 78.
Loctjumu skaits: _ 3 Burtnicu skaits: _ 10

M Rievo$ana. Rievu skaits _4  (vakam)

[ Atloki O 1. vaks O 4. vaks

Bloka komplektésana

[ Cieta s€juma vaka izgatavoSana

O Priekslapu/péclapu pielimésana

[1 Reljefspiedums O Blinds

1 Bloka presésana

[11. vaks I 4. vaks I Mugurina

M Bloka $tsana, Smyth F55L.

M Miksta séjuma vakoSana/liméSana,

[] Karstspiedes folija, krasa:

Morgana KB2000. [ 1. vaks O 4. vaks O Mugurina
O] Bloka mugurinas frézésana
O Bloka mugurinu nolimé$ana [0 UV lakosana
_. ;. ; _ . [1100% ] Fragment&ta
M S&juma apgriesana no trim pusém, Fiorino. UV lakas veids:
O Skavot ar skavam, skavu skaits: O Gloss O Matt (]

O Bloka ievakoS$ana

[V Vaka laming$ana, BU-650RF

O Ievakotas gramatas iestrikéSana

1 Gloss MMatt1+0

Gramatas bloka apdare:

Papildus vaku/bloka apdare:

[ Bloka apgrieSana no trim pusém

[ IzcirSana O AizcirSana

[ Bloka apgrieSana no prieksas

[ Stiiru apaloSana, diametrs:

O Bloka mugurinas nolim&$ana

[ Ielimju, uzlimju ielim&Sana

O Bloku zavésana

1 Aplikas uzlikSana

O Bloka mugurinas apaloSana

[0 Supervaka uzlik$ana

] Bloka griezuma apstrade, krasa:

] Bandroles uzlik§ana

[0 Bloka mugurinas materiala pieliméSana

[ Spiralésana ar aki, bez aka, krasa:

O Skirlentes pieliméSana
Platums Krasa

PakoSana:

[Kastes M Pakas 20 gab.

Plévots pa vienai M Uz paletem

Modulis "RazZoSanas resursu atbilstibas novertésana"
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Iespiediekartu tehniskie dati

Iespiediekarta Speedmaster SX 52-4

Maksimalais loksnes izm&rs 370 x 520 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 360 x 520 mm.
Minimalais loksnes izmérs 140 x 145 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 350 x 520 mm.

Papira biezums no 0,03 mm lidz 0,4 mm.
Greifera lielums 8-10 mm.

Krasu sekciju skaits 4

Iespiediekarta Speedmaster SM 74-4

Maksimalais loksnes izmérs 530 x 740 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 510 x 740 mm.
Minimalais loksnes izmérs 210 x 280 mm.
Maksimalais apdrukas laukums 510 x 740 mm.

Papira biezums no 0,03 mm lidz 0,6 mm.
Greifera lielums 8-10 mm.

Krasu sekciju skaits 4

Veértesanas Kriteriji

6. pielikums

1. uzdevums. Noteikt raZoSanas telpas atbilstibu lokSnu ofseta drukas iekartas un

apdrukajama materiala tehniskajam wun tehnologiskajam prasibam

atbilstoSi

iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes noradijumiem un lok$nu
ofseta drukas iekartas tehniskajai specifikacijai. Veikt parametru mérijumus. Nolasitos
mérijumus un to piemeérotibu razosanas tehniskajam un tehnologiskajam prasibam fiksét
tabula. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Modulis "RazZoSanas resursu atbilstibas novertésana"

Nr.p.k. Vertesanas Kriteriji PieSkiramie
punkti

1.1. | Drukas iekartas telpas temperatiira (gradi péc Celsija) nolasita precizi. 1
Drukas iekartas telpas temperattiras (gradi péc Celsija) 1
atbilstiba/neatbilstiba atzimé&ta precizi.

1.2. | Drukas iekartas telpas mitrums (RH %) nolasits precizi. 1
Drukas iekartas telpas mitruma (RH %) atbilstiba/neatbilstiba atziméta 1
precizi.

1.3 Apdrukajama materiala temperatiira (gradi péc Celsija) nolasita precizi. 1
Apdrukajama materiala temperatiiras (gradi péc Celsija) 1
atbilstiba/neatbilstiba atzZim&ta precizi.

14. Drukas iekartas mitrinama §kiduma pH nolasits precizi. 1
Drukas iekartas mitrinama skiduma pH atbilstiba/neatbilstiba atzimeta 1
precizi.

1.5. | Apdrukdjama materiala mitrums (RH %) nolasits precizi. 1
Apdrukdjama materiala mitruma (RH %) atbilstiba/neatbilstiba atziméta 1
precizi.
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2. uzdevums. Lasit lokSnu ofseta iespieddarba tehnologisko Kkarti, iespiediekartas
tehniskos datus un atbildét uz jautajumiem. Pareizas atbildes ierakstiet tabula. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)

NF.p.k. Jautdjums Atbilde Pieskiramie
punkti

2.1. Kads ir iespiedloksnes formats (augstums x platums, | 720 x 1020 mm 1
mm)?

2.2. Cik krasu jadruka iespiedloksnes otraja puse? CMYK 1

2.3. Cik drukas lok$nu ir paredz&ts iespieSanas 400 1
pierikosanai?

2.4. Cik drukas loks$nu ir paredzéts talako pecapstrades 100 1
procesu pierikoSanai?

2.5. Cik ofseta iespiedformu nepieciesams atlaizu kartes 8 1
drukai?

2.6. Cik drukas lok$nu janodruka tirajai tirazai? 10917 1

2.7. Kads ir iespiediekartas maksimali pielaujamais 720 x 1020 mm 1
apdrukajama materiala formats?

2.8. Kads ir iespiediekartas minimali pielaujamais 340 x 480 mm 1
apdrukajama materiala formats?

2.9. Kads pecapstrades process planots pec drukas? LamingSana, 1

grieSana

2.10. | Kads ir maksimali pielaujamais apdrukajama 1 mm 1

materiala biezums?

3. uzdevums. Noteikt resursu atbilstibu veicama darba tehnologiskas kartes un
iespiediekartu tehniskiem datiem. Drukas tehnologija - lokSnu ofsets. Nolasito parametru
lielumus un to atbilstibu raZoSanas tehniskajam un tehnologiskajam prasibam fiksét
tabula. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Nolasita

Parametra atbilstiba
raZosanas tehniskajam

Modulis "RazZoSanas resursu atbilstibas novertésana"

Nr.p.k. Parametrs parametra Plesl,ﬂr; mie un tehnologiskajam PleSl,(ll‘lil mie
lielums punkd prasibam punkt
(pareiza atbilde)
3.1. |lekslapu 0,113 mm 1 Atbilst. 1
apdrukajama Iekslapu papira 115 g/m?
materiala biezums biezums ir 0,113 mm, tas
atbilst drukas atbilst iespiediekartas
iekartas SM-52 tehnisko datu
tehniskajiem pielaujamajam
datiem. apdrukajama materiala
biezumam.
3.2. |Iekslapu 640 x 450 mm 1 Neatbilst. 1
apdrukajama SM-52 iespiediekarta nevar
materiala drukas apdrukat tik liela formata
loksnes formats materialu.
atbilst drukas
iekartas
tehniskajiem
datiem
12




3.3. |lekslapu drukas 4 Atbilst.
krasu skaits atbilst Visas iekslapas drukajamas
iespiediekartas ar CMYK krasam.
tehniskajiem
datiem.

3.4. | Tehnologiskaja 1 Neatbilst.
karté noraditais Lai nodrukatu CMYK
iespiedformu skaits vajadzigas Cetras
atbilst vaka drukai iespiedformas.
planoto krasu
drukai.

3.5. |Tehnologiskaja 80 Atbilst.
karté noraditais Katras iespiedloksnes
iespiedformu skaits drukai vajadzigas astonas
iekslapu drukai iespiedformas. Jadruka
atbilst planotajai 10 iespiedloksnes. Tatad
iekslapu drukai. kopa vajadzigas

80 iespiedformas.

3.6. |lespieddarba 20 Neatbilst.
tehnologiskas 20 loksnes ir par maz, lai
kartes iekslapu pierikotu CMYK no abam
pierikoSanas pusem.
lokSnu skaits
atbilst tehnologiska
procesa
vajadzibam.

3.7. |lespieddarba 0,365 Atbilst.
tehnologiskas Vika papira 240 g/m?
kartes vaku biezums ir 0,365 mm, tas
apdrukajama atbilst iespiediekartas
materiala biezums SM-74 tehnisko datu
atbilst pielaujamajam
iespiediekartas apdrukajama materiala
tehniskajiem biezumam.
parametriem.

3.8. |lespieddarba 508 x 358 mm Atbilst.
tehnologiskas Noradito drukas loksnes
kartes vaka formatu var apdrukat vaka
apdrukajama drukai paredz&ta
materiala drukas iespiediekarta SM-74.
loksnes formats
atbilst
iespiediekartas
tehniskajiem
datiem.

3.9. |lespieddarba 4 Atbilst.
tehnologiskas Vaka drukai paredzets

kartes vaka drukas
krasu skaits atbilst
drukas iekartas
tehniskajiem
datiem.

CMYK + 0, tas ir Cetras
krasas. Vaka druka planota
uz Cetrkrasu iespiediekartas
SM-74.

Modulis "RazZoSanas resursu atbilstibas novertésana"
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3.10.

lespieddarba

250

Atbilst.

tehnologiskas 250 loksnes ir pietiekams
kartes vaka skaits vaka drukas
pierikoSanas pierikoSanai drukai
lokSnu skaits CMYK +0.

atbilst tehnologiska

procesa

vajadzibam.

Modulis "RazZoSanas resursu atbilstibas novertésana"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija ""Poligrafijas iekartu tehnikis" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) PN
Modulis ""RaZo$anas iekartu un materialu sagatavosana, N\’
paraugeksemplara izgatavoSana" Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertet izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Izstradajuma izgatavoSanas uzdevums.
Darba uzbive Uzdevumu izpildes | 60 min.
kopgjais laiks
minites

1. Sagatavot darbam ofseta lok$nu drukas iekartu! un razoSanas
materialus, izgatavot paraugeksemplaru, novertét ta atbilstibu
tehnologiskajai kartei:

1.1. Ieslégt un sagatavot darbam loksnu ofseta drukas iespiedmasinu
atbilstosi tehniskajam prasibam.

Uzdevumu apraksts | 1.2. Sagatavot darbam pamatmaterialus un paligmaterialus atbilstosi
tehnologiskajai kartei (1. pielikums) un tehnologijas prasibam.

1.3. Uzsakt lokSnu ofseta drukas iekartas darbinaSanu pierikoSanas
rezima, iestatit ickartas darba parametrus, izgatavot iespieddarba
paraugeksemplaru, noveértét ta atbilstibu tehnologiskas Kkartes
(1. pielikums) nosacijumiem.

Norises vieta: ofseta iespied&ju praktisko macibu darbnica.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Ofseta iespiedmasina
Heidelberg Speedmaster SX 52-2-P?, spektrofotometrs, rastra punkta
palielinamais stikls, iekartas reguléSanas instrumentu komplekts.
Apdrukajamais materials: G Print 115 g/m? vai analogs apdrukajamais
materials, iespiedkrasas CMYK komplekts.

lespiedformas, iespieSanas procesu nodro§inoSo paligmaterialu
komplekts, kalkulators, lineals, mikrometrs, viskozimetrs, termometrs.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie lidzekli

! Modula parbaudijums izstradats, balstoties uz Ofseta iespiesanas tehnologiju ka pamata tehnologiju, ko apgtst
profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis" vienlaikus ar pargjo kvalifikacija ietilpstoso tehnologiju
apguvi vispargja/izpratnes Iimeni. Ja nozares pieprasijums nosaka citu pamata tehnologiju, péc §1 parauga tiek
veidots modula nosléguma parbaudijums, atbilsto$i pamata tehnologijas specifikai.

2 Modula parbaudijuma pilnkrasu druka (CMYK) var tikt realizéta ari uz vienas, divu vai ¢etru un vairak krasu
iespiedmasinam. Ja krasu skaits iespiedmasina nosaka vairaku caurgajienu nepiecieSamibu, modula nosléguma
parbaudijuma atbilstosi §im paraugam var tikt veikta dala no pilna produkta razoSanas cikla, batiski ir demonstrét
nepiecieSamas prasmes un spgjas.

Modulis "Razosanas iekartu un materialu sagatavosana, paraugeksemplara izgatavoSana"



Vertesanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérteé pedagogs(-i). Maksimali
iegistamais punktu skaits ir 100, kas atbilst 100 %. Parbaudijums ir
nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60 %.
Parbaudijuma vért&jums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertéSanas skalai:

leguto punktu | 4 14 | 15 99 | 3044 | 45-50 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 9296 |
skaits 100
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-50 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertgjums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Sagatavot darbam ofseta lok$nu drukas iekartu un raZoSanas materialus,
izgatavot paraugeksemplaru, novertét ta atbilstibu tehnologiskajai kartei.
1.1. Ieslegt un sagatavot darbam lokSnu ofseta drukas iespiedmaSinu atbilstoSi
tehniskajam prasibam. (maksimali iegustamais punktu skaits 52)

Modulis "Razosanas iekartu un materialu sagatavo$ana, paraugeksemplara izgatavosana"

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
1.1.1. Iespiediekartu Iespiediekarta ieslégta atbilstosi tehnologiskajam 2
ieslegSana atbilstosi prasibam.
tehnologiskajam prasibam.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 2)
1.1.2. Iespiediekartas Papira loksne iecentréta. 1
paspielicgja sagatavoSana Papira loksnes gara un 1sa mala noregul@ta atbilstosi 1
darbam. (maksimali iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
iegiistamais punktu (1. pielikums) noradijumiem.
skaits 15) Veikta attalumu izvieto$ana atbilsto$i papira loksnes 3
formatam.
Veikta vakuuma lentes uzstadijuma pareizibas parbaude. 2
Veikta dubultlok$nu mehanisma "policista” reguléjuma 2
atbilstibas apdrukajamajam papiram parbaude.
Papira padeves rullisi noreguléti atbilstosi papira loksnes 3
formatam.
Veikta saspiesta gaisa padeves regulésana atbilstosi papira 3
loksnes biezumam.
1.1.3. Iespiediekartas Veikta iespiedloksnes formata reguléSana. 3
iespiedloksnu Noregul&tas loksnes sanu atdures. 2
transportiergalda Noreguléta loksnes aizmugures atdure. 1
sagatavoSana darbam. Veikta gaisa plismas reguléSana. 1
(maksimali iegistamais Veikta bremzisu regulé$ana. 2
punktu skaits 11) PretnoséSanas pulvera pulverizators iestatits atbilsto$i 2
iespiezama iespieddarba specifikai.
1.1.4. Tespiediekartas Noreguléti iespiedloksnes formata parametri (platums). 1
iespiedloksnu izvadsistémas | Noreguléti iespiedloksnes formata parametri (garums). 1
noregulésana un Sanu bidni noreguléti pec iespiedloksnes formata 2
sagatavoSana darbam. parametriem.
2




(maksimali iegistamais Aizmugures bidni noreguléti pec iespiedloksnes formata 1
punktu skaits 7) parametriem.
Noreguléts iespiedloksnes izvadi$anas gaisa mehanisms. 2
1.1.5. Iespiediekartas krasu | Pléve ievietota krasu kastg. 1
aparatu (krasu kastu) Pleve krasu kastg ievietota kvalitativi, bez defektiem un 1
sagatavoSana darbam. nobidém.
(maksimali iegiistamais Abi sanu stiiri novietoti precizi. 2
punktu skaits 4)
1.1.6. Iespiediekartas Nomeérits/noteikts papira biezums. 1
iespiedaparatu sagatavoSana | Papira biezums nomérits/noteikts, ievérojot nepieciesamo 1
darbam. (maksimali precizitati.
iegiistamais punktu skaits 8) | Informacija par papira biezumu salidzinata ar servera 2
datiem.
Iebiiveta iespiedkrasu densitates mérisanas ierice 2
(densitometrs) sagatavota darbam.
Noteikts baltais atskaites punkts. 1
Balta atskaites punkta noteikSana veikta atbilstosi iekartas 1
specifikacijai.
1.1.7. Iespiediekartas Izvéleta drukajama iespieddarba datne. 1
vadibas pults sagatavoSana | Izvéléta drukajama iespieddarba datne atbilst iespieddarba 1
darbam. (maksimali poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
iegustamais punktu skaits 5) | (1. pielikums) noradijumiem.
Parbaudita datnes atbilstiba iespieddarba poligrafiska 2
izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums)
noradijumiem.
Datne ieladéta iespiediekarta. 1

1.2. Sagatavot darbam pamatmaterialus un paligmaterialus atbilstoSi tehnologiskajai
kartei (1. pielikums) un tehnologijas prasibam. (maksimali iegiistamais punktu skaits 16)

Veicama darbiba VerteSanas Kkriteriji Plesl,(lral_me
punkti
1.2.1. Materialu atbilstibas | Parbaudita papira veida atbilstiba tehnologiskas kartes 1
tehnologiskas kartes noradijumiem.
noradijumiem parbaudiSana | Parbaudita papira formata atbilstiba tehnologiskas kartes 1
(1. pielikums). (maksimali | noradijumiem.
iegiistamais punktu skaits 4) | Parbaudita papira daudzuma atbilstiba tehnologiskas 2
kartes noradijumiem.
1.2.2. Papira sagatavosana | Noteikts papira Skiedras virziens. 1
darbam. (maksimali Nomérits/noteikts papira biezums. 1
iegiistamais Punktu skaits 4) | Noteikta papira Skiedras virziena un biezuma atbilstiba 2
tehnologiskajai kartei, informacija par papira biezumu
salidzinata ar servera datiem.
1.2.3. Iespiedkrasu Parbaudita iespiedkrasu viskozitates atbilstiba tehnologijas 2
sagatavoSana darbam. prasibam (Vveikta parbaude/noteikta atbilstiba).
(maksimali iegiistamais Parbaudita iespiedkrasu temperatiira (veikta 2
punktu skaits 4) parbaude/noteikta atbilstiba).
1.2.4. RaZoS8anas procesu Parbaudita mitrinasanas $kiduma pH Iimena atbilstiba 2
nodro$inoso paligmaterialu | tehnologijas prasibam (veikta parbaude/noteikta
sagatavoSana darbam. atbilstiba).
(maksimali iegiistamais Parbaudita pretnoséSanas pulvera atbilstiba tehnologijas 2
punktu skaits 4) prasibam (veikta parbaude/noteikta atbilstiba).
3
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1.3. Uzsakt lokSnu ofseta drukas iekartas darbinasanu pierikoSanas reZima, iestatit
iekartas darba parametrus, izgatavot iespieddarba paraugeksemplaru, novertét ta
atbilstibu tehnologiskas kartes (1. pielikums) nosacijumiem. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 32)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Ple;llj;]rlzlime
1.3.1. lespiedformas Iespiedsekcijas nofiksétas iespiedformu nomainai. 1
ievietoSana iespiediekartas | Tiek nodrosinata iespiedformu nomainas uzraudziba. 1
iespiedsekcijas. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)

1.3.2. Ofseta drukas Novértéta iespiediekartas gataviba drukas uzsaksanai. 2
iekartas darbinasana Iespiediekarta sagatavota iespieddarba pierikoSanas 3
pierikosanas reZima. veiksanai (iespiedkrasa ievelmeta, papirs novietots uz
(maksimali iegiistamais paspielicgja galda, pienemgjgalds sagatavots
punktu skaits 5) iespiedlok$nu pienemsanai).
1.3.3. Paspielicgju Parbaudita/noverteta paspielicgja galda augstuma un 2
regul€Sana drukas procesa. | gaisa piit€ju un piesiicEju augstuma atbilstiba.
(maksimali iegiistamais Parbaudita/novertéta vakuuma lentes stipruma un 2
punktu skaits 4) padevgja rulliu atbilstiba papira formatam.
1.3.4. Drukas darba Papira formats iestatits/atbilstiba tehnologiskajai kartei 2
parametru iestatiSana. parbaudita.
(maksimali iegiistamais Papira biezums iestatits/atbilstiba tehnologiskajai kartei 2
punktu skaits 4) parbaudita.
1.3.5. Iespiedkrasu Veikta iespiedkrasu sakritibas krustu reguléSana. 1
sakritibas krustu Regulgjot nodrosinata iespiedkrasu sakritibas krustu 1
noreguléSana/piereguléSana. | sakritiba visos ¢etros iespiedloksnes sttros.
(maksimali iegiistamais Veikta iespiedkrasu sakritibas krustu regulésana, lai 1
punktu skaits 4) nodrosinatu krasu sakritibu drukajamaja attéla.

Regulgjot nodrosinata iespiedkrasu sakritiba drukajamaja 1

attela.
1.3.6. lespieddarba Izgatavots paraugeksemplars. 3
paraugeksemplara Veikta paraugeksemplara novertésana. 1
izgatavoSana. (maksimali Noteikta paraugeksemplara atbilstiba tehnologiskajam 1
iegiistamais punktu prasibam un standartiem.
skaits 5)
1.3.7. lespiedkrasas Veikti iespiedkrasas klajuma mé&rjjumi. 2
klajuma merfjumu Veikta iespiedkrasas klajuma optiska blivuma atbilstibas 1
veik$ana. (maksimali tehnologiskajam prasibam un standartiem novértésana.
iegiistamais punktu Noteikta iespiedkrasas klajuma optiska blivuma atbilstiba 1
skaits 4) tehnologiskajam prasibam un standartiem.
1.3.8. Paraugeksemplara Parbaudita iespiedkrasu sakritiba. 2
atbilstibas novértésana Noveérteta atveidojamo teksta objektu esamiba un 1
atbilstosi tehnologiskas kvalitate.
kartes nosactjumiem Novértéta atveidojamo attélu objektu esamiba un 1
(maksimali iegiistamais kvalitate.
punktu skaits 4)
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1. pielikums

Iespieddarba izgatavoSanas tehnologiska karte

Darba lepakojuma iespiedloksnes
nosaukums
Tiraza 1000 gab.? | Izstradajuma veids | lepakojuma iespiedloksnes
Materiali
Izstradajuma veids Papira veids Gramaza Papira formats Papiru pasiita
! P (g/m?) (cm) prup
.I epgko;uma G Print* 115 g/m>* 32 x 45 cm k4 tip O_gfa_ﬁja
iespiedloksnes [ pasiititajs
O tipografija
[ pasiititajs
Papira sagatavo§ana
Izstradajuma Papira l(gl;;n)u skaits
veids Tirazai Piekartosanai/pierikoSanai Kopa
.I equo;uma & navjagtiez 1000 loksnes 300 loksnes 1300 loksnes
iespiedloksnes | [ jagriez
O nav jagriez
[ jagriez
PirmsiespieSana
lesniegts: M Drukas paraugs B MR D . O Izdruka MKrasu . .
elektroniski paraugnovilkumi
Jaizgatavo: O Filmas O Analogas formas | & CtP formas - ‘For[nas nav
vajadzigas
lespiedformas Cetras Piezimes:
IespieSana
Iespiedtehnologija: M Ofsets O Sietspiede O Digitala druka
Iespiedmasina Heidelberg Speedmaster SX 52-2-P
lespiedmasina
Krasas
Pilnkrasu druka Pantone Laka
CMYK ] O O
O O O
O O O
O O O
Lesoiedlok iiayas | Tiras Pierko CMYK Pantone Laka
hoetikones riia | oy | Perkosns (A 1B T A8 A8 | P
puse | puse | puse | puse | puse | puse
Druka
G Print* 115 g/m? 1000® 300 1300 vairakos
caurgajienos
*Vai analogs apdrukajamais materials.
3 Parbaudijuma nav jagatavo visa tiraza.
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @
o)

Modulis "Iespieddarba razo$ana un kvalitates kontrole™
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Izstradajuma izgatavosanas uzdevums, atbildes
Darba uzbiive uz jautajumiem.
Uzdevumu izpildes | 100 min.
kopgjais laiks
miniites

1. Iespiest iespieddarba tirazu ofseta® drukas tehnika uz parklata papira
ar CMYK krasam atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma
tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem, novertét iespieddarba
kvalitati, uzskaitit iespiedprodukciju un izmantotos resursus:

1.1. Sagatavot ofseta lokSnu drukas iespiediekartu darbam:
iespiediekartas  paSpielicgju, transportiergaldu, iespiedsekcijas,
iespiedlok$nu izvadsistému, krasu aparatu, iespiedaparatu; ievietot
iespiedformas iespiediekartas sekcijas un sagatavot iespiediekartas
Uzdevumu vadibas pulti.

apraksts 1.2. Uzsakt iespieSanas procesu pierikoSanas reZima un izgatavot
novilkumu. Noregulét paspielic&ju un spektrofotometru, noregulét krasu
sakrititbu, nomerit iespiedkrasas klajumu uz novilkuma, korigét
iespiedkrasas padevi, uzsakt tirazas iespieSanas procesu.

1.3. Izgatavot korigéto novilkumu — kontrolloksni un novertet ta
atbilstibu paraugnovilkumam (2. pielikums), iespiest iespieddarba
tirazu, uzskaitit izgatavoto produkciju un izmantotos resursus.

2. Atbildet uz atbilZu izvéles jautajumiem.

Norises vieta: ofseta iespiedéju praktisko macibu darbnica.
Tehnologiskas iekartas un instrumenti: ofseta iespiedmasina Heidelberg
Speedmaster SX 52-2-P 2, densitometrs, rastra punkta palielinamais
stikls, iekartas reguléSanas instrumentu komplekts.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Indzekli

! Modula parbaudijums izstradats, balstoties uz Ofseta iespieSanas tehnologiju ka pamata tehnologiju, ko apgiist
profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis" vienlaikus ar pargjo kvalifikacija ietilpstoso tehnologiju
apguvi vispargja/izpratnes limeni. Ja nozares pieprasijums nosaka citu pamata tehnologiju, péc $1 parauga tiek
veidots modula nosléguma parbaudijums, atbilstosi pamata tehnologijas specifikai.

2 Modula parbaudijuma pilnkrasu druka (CMYK) var tikt realizéta arT uz vienas, divu vai &etru un vairak krasu
iespiedmasinam. Ja krasu skaits iespiedmasina nosaka vairaku caurgajienu nepiecieSamibu, modula nosléguma
parbaudijuma, atbilstosi §im paraugam var tikt veikta dala no pilna produkta razoSanas cikla, butiski ir demonstrét
nepiecieSamas prasmes un spejas.

1
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Apdrukajamais materials G Print 115 gr/m?*, iespiedkrasas CMYK
komplekts, iespiedformas, iespieddarba paraugloksne, iespieSanas
procesu nodro$inoso paligmaterialu komplekts, kalkulators, lineals,
mikrometrs, viskozimetrs, termometrs.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérteé pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 145, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s
atbilsto$i vert€sanas skalai:

Iegiito punktu 110— 122— 133- 141—
skaits 1-21 22-43 | 4464 | 65-86 | 87-98 | 99-109 121 132 140 145
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 3044 | 45-59 | 60-67 68-75 76-83 84-91 92-96 100
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vertésanas kriteriji

1. uzdevums. Iespiest iespieddarba tirazu ofseta drukas tehnika uz parklata papira ar
CMYK krasam. AtbilstoSi iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes
(1. pielikums) noradijumiem, novertet iespieddarba kvalitati, uzskaitit iespiedprodukciju
un izmantotos resursus.

1.1. Sagatavot ofseta lokSnu drukas iespiediekartu darbam (1. pielikums): iespiediekartas
paSpielicgju, transportiergaldu, iespiedsekcijas, iespiedlokS$nu izvadsistemu, krasu aparatu,
iespiedaparatu, ievietot iespiedformas iespiediekartas sekcijas un sagatavot iespiediekartas
vadibas pulti.

1.2. Uzsakt iespieSanas procesu pierikoSanas reZima un izgatavot novilkumu. Noregulét
paspielic€ju un spektrofotometru, noregulét krasu sakritibu, nomerit iespiedkrasas klajumu uz
novilkuma, korigét iespiedkrasas padevi, uzsakt iespieSanas procesu.

1.3. Izgatavot korigéto novilkumu (kontrolloksni) un noveértét ta atbilstibu paraugnovilkumam

(2. pielikums), iespiest iespieddarba tirazu, novertet tas kvalitati, uzskaitit izgatavoto produkciju
un izmantotos resursus.

Vértesanas Kriteriji

PieSkiramie

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji .
punkti

1.1. Sagatavot ofseta lok$nu drukas iespiediekartu darbam: iespiediekartas paspielic&ju,
transportiergaldu, iespiedsekcijas, iespiedloksnu izvadsisteému, krasu aparatu, iespiedaparatu; ievietot
iespiedformas iespiediekartas sekcijas un sagatavot iespiediekartas vadibas pulti. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 54
1.1.1. Iespiediekartas Iespiediekarta ieslégta atbilstosi tehnologiskajam 2
iesl€gsana atbilstosi prasibam.
tehnologiskajam prasibam.
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(maksimali iegistamais
punktu skaits 2)

1.1.2. Iespiediekartas Papira loksne iecentréta, gara un 1sa mala noregul&ta 2
paspielicEja sagatavoSana | atbilstosi iespieddarba poligrafiska izpildijuma
darbam. (maksimali tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem.
iegiistamais punktu Attalumu izvietoSana p&c papira loksnes formata veikta. 3
skaits 15) Vakuuma lentes uzstadijuma pareizibas parbaude veikta. 2
Dubultlok$nu mehanisma "policista” regul&juma 2
atbilstibas apdrukajamajam papiram parbaude veikta.
Papira padeves rullisi noreguléti péc papira loksnes 3
formata.
Saspiesta gaisa padeves regulésana pec papira loksnes 3
biezuma veikta.
1.1.3. Iespiediekartas Iespiedloksnes formata regulésana veikta. 3
iespiedloksnu Loksnes sanu atdures un aizmugures atdure noregulétas. 3
transportiergalda Gaisa pliismas un bremziSu reguléSana veikta. 3
sagatavoSana darbam. PretnoséSanas pulvera pulverizators iestatits atbilstosi 2
(maksimali iegiistamais iespiezama iespieddarba specifikai.
punktu skaits 11)
1.1.4. lespiedformas Iespiedsekcijas nofiksétas iespiedformu nomainai. 1
nomainiSana iespiediekartas | Iespiedformu nomainas uzraudziba tiek nodro$inata. 1
iespiedsekcijas. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 2)
1.1.5. Iespiediekartas Iespiedloksnes formata parametri noreguléti. 2
iespiedloksnu izvadsisttmu | Sanu un aizmugures bidni noreguléti péc iespiedloksnes 3
regulésana, sagatavoSana formata parametriem.
darbam. (maksimali Iespiedloksnes izvadiSanas gaisa mehanisms noreguléts. 2
iegiistamais punktu
skaits 7)
1.1.6. lespiediekartas krasu | Pleéve krasu kaste ievietota kvalitativi. 2
aparatu (krasu kastes) Sanu stiiri novietoti precizi. 2
sagatavosSana darbam.
(maksimali iegustamais
punktu skaits 4)
1.1.7. Iespiediekartas Papira biezuma nomeérits/noteikts. 2
iespiedaparatu sagatavoSana | Informacija par papira biezumu salidzinata ar servera 1
darbam (maksimali datiem.
iegiistamais punktu Iebuveta iespiedkrasu densitates meriSanas ierice 3
skaits 8) (densitometrs) sagatavota darbam.
Baltais atskaites punkts noteikits. 2
1.1.8. Iespiediekartas Drukajama iespieddarba datne atrasta. 2
vadibas pults sagatavoSana | Datnes atbilstiba iespieddarba poligrafiska izpildijuma 2
darbam. (maksimali tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem
iegiistamais punktu parbaudita.
skaits 5) Datne ieladéta iespiediekarta. 1

1.2. Uzsakt iespieSanas procesu pierikosanas reZima un izgatavot novilkumu. Noregulét paspielicgju

un spektrofotometru péc pirmo iespiedloksnu iespiesanas, noregulét krasu sakritibu, nomerit

iespiedkrasas klajumu uz novilkuma, korigét iespiedkrasas padevi, uzsakt tirazas iespieSanas procesu.
(maksimali ieguistamais punktu skaits 41)

1.2.1. Iespiediekartas
darbinasana pierikoSanas
reZima. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 5)

lespiediekartas gataviba drukas procesa uzsaksanai 2
noverteta.
Iespiediekarta iespieddarba pierikoSanas veikSanai 3

sagatavota (iespiedkrasa ievelméta, papirs ir novietots uz
paspielicgjgalda, pieneéméjgalds sagatavots iespiedloksnu
pienemsanai).
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1.2.2. Paspielicgja Paspielicgja galda augstuma atbilstiba 3
reguléSana drukas procesa. | parbaudita/novertéta.
(maksimali iegiistamais Gaisa piit€ju un piesticEju augstuma atbilstiba 2
punktu skaits 7) parbaudita/noverteta.

Vakuuma lentes stipruma un padevéja rullisu atbilstiba 2

papira formatam parbaudita/novertéta.
1.2.3. Spektrofotometra Spektrofotometrs noreguléts péc pirmo iespiesto loksnu 2
noregul€Sana p&c pirmo radijumiem.
iespiedlokSnu iespieSanas. | Papira baltums nomeérits. 2
(maksimali iegiistamais Papira loksnes garums nomerits. 2
punktu skaits 9) Krasu atveidoSanas kontroles skala izvéleta pareizi. 3
1.2.4. Tespiedkrasu Iespiedkrasu sakritibas krusti noreguléti, lai nodrosinatu 2
sakritibas krustu sakritibu visos ¢etros iespiedloksnes stiiros.
noreguléSana/piereguléSana. | Iespiedkrasu sakritibas krusti noreguléti, lai nodrosinatu 2
(maksimali iegiistamais krasu sakritibu drukajamaja attcla.
punktu skaits 4)
1.2.5.100-120 Pirmas iespiedloksnes iespiestas. 2
iespiedloksnu iespieSana, Iespiedkrasas klajuma mérijumi veikti. 3
iespiedkrasas klajuma
méerjjumu veikSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)
1.2.6. Iespiedkrasas Iespiedkrasas padeves regul€sana ar vietgjas reguleésanas 3
padeves regulésana pec skriivem veikta.
meérjjumu rezultatiem. Iespiedkrasas padeves daudzuma parbaude/meriSana péc 3
(maksimali iegiistamais regulésanas veikta.
punktu skaits 6)
1.2.7. lespieSanas Veiktas krasu korekcijas, lai sasniegtu krasas optiska 3
uzsaksana pec iespiedkrasas | blivuma mérki (densitati).
noregul&Sanas. (maksimali | lespieddarbs sagatavots kontrolnovilkuma/kontrolloksnes 2

iegiistamais punktu
skaits 5)

izgatavoSanai.

1.3. Izgatavot korigéto novilkumu (kontrolloksni) un novertét ta atbilstibu paraugnovilkumam

(2. pielikums), iespiest iespieddarba tirazu, uzskaitit izgatavoto produkciju un izmantotos resursus.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

1.3.1. Koriggeta Koriggtais novilkums/kontrolloksne izgatavota. 2
novilkuma/kontrolloksnes | Korigétais sasniegtais iespiedkrasas blivuma mérkis 3
izgatavosana. (maksimali NoVvertets.

iegiistamais punktu

skaits 5)

1.3.2. Kontrolloksnes Spiediena kvalitate uz iespiedloksnes novertéta. 2
kvalitates un atbilstibas Iespiedloksnes bojajumi, tehnologiskie defekti noverteti. 2
paraugnovilkumam vizuala | Atveidojamo teksta un attélu objektu esamiba novértéta. 2
novértésana (2. pielikums).

(maksimali iegiistamais

punktu skaits 6)

1.3.3. Kontrolloksnes Iespieddarba tiraza iespiesta atbilsto$i tehnologiskaja 2
kvalitates un atbilstibas kartg noraditajam.

paraugnovilkumam Iespieddarba tirazas kvalitate novertéta. 3
instrumentala novertesana.

(maksimali iegustamais

punktu skaits 5)

1.3.4. 1zgatavotas Izgatavotas produkcijas uzskaite veikta. 1
produkcijas uzskaitiSana. Atskaite par nodoto iespiedprodukciju veikta. 1

(maksimali iegustamais
punktu skaits 2)
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1.3.5. Izmantoto resursu Izmantoto materialo resursu uzskaite veikta. 1

uzskaitiSana. (maksimali Atskaite par materialo resursu izlietojumu veikta. 1

iegiistamais punktu
skaits 2)

2. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem.

Nr.p.k. Jautajums

Izveles atbildes

1. Kas var radit uz apdrukajama materiala
rastra punkta elementa deformaciju?

1) nepareizi noreguléta iespiedkrasas
padeve;

2) parak liels spiediens starp ofseta cilindru
un iespiedcilindru;

3) nepareizi noreguléta mitrinama skiduma
padeve;

4) parak liels spiediens starp iespiedcilindru
un formas cilindru.

2. Ka operativi var kontrol&t rastra punkta
dot gain fizisko pieaugumu?

1) mérot kontrollaukus ar 40 % un 80 %
rastra elementiem;
2) merot kontrollaukus ar 20 % un 60 %
rastra elementiem;
3) mérot kontrollaukus ar 10 % un 80 %
rastra elementiem;
4) merot kontrollaukus ar 50 % un 60 %
rastra elementiem.

3. Kadas velmes nepareizs regulgjums rada
iespiedformas virsma bojajumus?

1) lekvelmes nepareizs regulgjums;

2) segvelmes nepareizs reguljums;

3) izberzgjvelmes nepareizs reguléjums;
4) duktorvelmes nepareizs regul&jums.

4. Kapéc ofseta iespiedformas neiespiezamie
elementi iespiesanas procesa laika sak
pienemt iespiedkrasu?

1) jo mitrinamo velmju parvalki
nosmergjusies ar iespiedkrasu;

2) jo apdrukajamais materials parak plans;
3) jo nav pietiekams spiediens starp formas
un ofseta cilindru;

4) jo nolietojusies ofseta gumijas
iespiedvirsma.

5. Kadam noltikam nepiecieSama krasas skala
gar iespiedloksnes garako malu?

1) krasu densitates (blivuma) kontrolei uz
novilkuma;

2) krasu daudzuma kontrolei uz krasu
velmém;

3) krasu daudzuma kontrolei uz ofseta
gumijas;

4) krasu daudzuma kontrolei krasu kastgs.

6. Kadu triju krasu klajuma kombinacija veido
"peleka balansu™?

DC+K+Y,;
2)G+Y+C;
3)M+R +B;
4)C+M+Y.

7. Kapéc jaievero dot gain parametri
iespieSanas procesa?

1) lai nodrosinatu krasas slana
nostiprinasanos uz apdrukajamas virsmas;
2) lai samazinatu iespiedkrasas pat€rinu
iespieSanas procesa;

3) lai kompensétu rastra punkta picaugumu
un nodros$inatu krasu tonu atbilstibu
paraugnovilkumam;

4) lai panaktu vienadu att€lu atveidojumu uz
dazada tipa papiriem un izvairitos no krasas
parteérina.
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Nr.p.k.

Jautajums

Izvéles atbildes

Ko norada simbols C pie Pantone krasas
nosaukuma, pieméram — Pantone 638C?

1) krasa paredzeta neparklata (dabiga)
papira apdrukai;

2) krasa paredzgeta parklata (kritota) papira
apdrukai;

3) krasa paredzeta tikai avizu papira
apdrukai;

4) krasa paredz&ta jebkura papira apdrukai.

Kas var radit krasu kontroles sakritibas
zimju nesakritibu uz novilkuma?

1) parak mazs spiediens starp ofseta un
formas cilindru;

2) nav veikta apdrukajama materiala
aklimatizacija;

3) uz iespiedformas klajas parak liels
mitrinama skiduma daudzums;

4) krasu izvelm&Sanas sisteéma atrodas parak
daudz iespiedkrasas.

10.

Cik procentu procesa (CMYK) krasu
klajuma janodroSina, iespiezot uz kritota
glancéta papira?

1) 210 — 280 %;
2) 270 — 290 %:
3) 300 — 320 %:
4) 340 — 380 %.

11.

Péc kadiem krasu skalas elementiem
kontrolé Trapping (CMYK) drukas procesu?

1) pec krasu sakritibas kontroles
elementiem;

2) p&c slidésanas un drumstalosanas
kontroles elementiem;

3) pec siko rastra elementu atveidoSanas
kontroles elementiem;

4) péc kopgjas krasu padeves kontroles
skalas.

12.

Kads ir izplatitakais "peleka balansa" tris
kontrollauku variants?

1) gaismas, pusénas, €nas;

2) pusénas, baltais punkts, dzilas &nas;
3) pustoni, gaismas, diftizas gaismas;
4) gaismas, enas, tumsas.

13.

Kadas iespgjas razoSanas procesa nodrosina
krasu vadibas (Color Management) sistéma?

1) iesp&ju automatiski regulét krasu padevi
iespieSanas procesa laika;

2) iesp&ju korigét iespiesanas procesa
mitrinama $kiduma pH Iimeni;

3) iesp&ju izmantot pirmsdrukas un drukas
iekartas, saglabajot precizu atveidojamo
krasu atbilstibu;

4) iespgju izmantot apdares darbu
tehnologiska procesa kvalitates kontroles
panémienus.

14.

Kadus kontroles elementus izmanto, lai
kontrol&tu krasu klajuma sakritibu uz
novilkuma?

1) griezuma liniju zZimes;
2) krasu sakritibas zimes;
3) burtnicu kontrolzimes;
4) krasu kontroles skalas.

15.

Kas var radit skiedru/papira dalinu
izplukaSanu no apdrukajama materiala
virsmas iespiedprocesa laika?

1) parak mazs spiediens starp ofseta un
iespiedcilindru;

2) nepareizi noreguléta mitrinama skiduma
daudzuma padeve;

3) parak liels spiediens starp ofseta un
iespiedcilindru;

4) nepareizi noreguléts pretnosésanas
pulvera aparats.
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16.

Kadi iespiedprocesa defekti var rasties
iespiedcilindra tveérgju izregulésanas
gadijuma?

1) iespiedkrasas noslanosanas uz ofseta
gumijas;

2) rastra punktu nobides uz novilkuma;
3) iespiedkrasas padeves traucgjumi;

4) pretnoséSanas pulvera padeves
trauc€jumi.

17.

Kas var radit ofseta gumijas virsmas
uzbrieSanu vai reljefa veidoSanos uz tas?

1) nepareiza mitrinama skiduma
elektrovadamiba;

2) mitrinamajam Skidumam pievienots
izopropilspirts;

3) nav izvéleti pieméeroti tehniskie
mazgaSanas lidzekli;

4) mitrinamajam Skidumam pievienots
stabilizators.

18.

Kads defekts var rasties iespieSanas procesa,
ja mitrinama aparata velmes nav pareizi
noregulétas?

1) dot gain parametru pieaugums;

2) rastra punktu nobides uz novilkuma;
3) tongjuma veidoSanas iespiesanas laika;
4) iespiedkrasas nepilniga izvelmesanas.

19.

Kada rastra punkta picauguma pakape
(dot gain) janodrosina tirazas iespieSanas
procesa?

1) p&c iesp&jas mazaka;

2) stabila visa iespieSanas procesa laika;
3) katrai iespieZamajai krasai atskiriga;
4) p&c iespejas lielaka.

20.

Kad iespieSanas procesa rodas tongjums uz
novilkumiem?

1) ja nepareizi noregulétas mitrinama
aparata velmes;

2) ja samazinata iespiedkrasas padeve uz
iespiedformas;

3) ja samazinats spiediens starp ofseta
cilindru un iespiedcilindru;

4) ja nepareizi noreguléts loksnu
paSpielicgja galds.

21.

Kas var radit nevienmérigu krasu klasanos
uz apdrukajamas virsmas?

1) nepareizi noreguléts duktorcilindrs;
2) nepareizi noreguléts paspielicgja galds un
transportiera galds;

3) nepareizi noreguléta mitrinama sist€ma;
4) nepareizi noreguléta lok$nu izvades
sistema.

22.

No kadiem cilindriem sastav ofseta
iespiedmasinas iespiedaparats?

1) formas, ofseta, spiediena;
2) lekvelmes, formas, ofseta;
3) duktora, ofseta, formas;
4) ofseta, formas, gumijas.

23.

Kas nodrosina krasu sakriteni, iespiezot
krasainu iespieddarbu?

1) preciza krasu daudzuma padeve uz
iespiedformas;

2) preciza mitrinama aparata darbiba;

3) preciza greifera tvér&ju un anlaga
darbiba;

4) preciza lok$nu izvades sistemas darbiba.

24,

Kuras velmes saskaras ar iespiedformu un
uzklaj uz tas iespiedkrasu?

1) izberzgjamas velmes un segvelmes;
2) mitrinamas velmes un lekvelme;

3) segvelmes un iekrasojamas velmes;
4) lekvelme un segvelmes.

25.

Kuru cilindru spiediena rezultata
iespiezamais att€ls nonak uz apdrukajama
materiala?

1) spiediena un ofseta;
2) formas un ofseta;

3) formas un spiediena;
4) formas un duktora.
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26.

Kadas funkcijas iespieSanas procesa laika ir
anlagam un greifera tvergjiem?

1) nodros$inat vienmerigu loksnes padevi uz
paspielicgja galda;

2) nodrosinat precizu loksnes izvadi no
iespiedaparata;

3) nodroS$inat precizu iespiedloksnes
ievadiSanu iespiedaparata;

4) nodrosinat precizu transportiera galda
darbibu.

27.

Kada ir mitrinama aparata funkcija?

1) samitrinat iespiedformas
iespiedelementus;

2) samitrinat ofseta cilindru;

3) samitrinat iespiedformas starpelementus;
4) nodrosinat vienm&rigu krasas segumu.

28.

Kada darbiba javeic, lai saglabatu loksnes
A puses sakriteni ar loksnes B pusi?

1) japarregulé krasu padeve;

2) jamaina sanu anlags uz pretgjo pusi;
3) jareguleé marku malas;

4) jamaina tvereju izvietojums.

29.

Kadas problémas rada neprecizi noreguléts
paspieliecgja galda augstums?

1) tiek traucets krasu sakritenis;

2) tiek trauc@ta vienmériga loksnu padeve;
3) tiek trauceta krasu izvelmé&sanas;

4) tiek traucéta mitrinama $kidruma padeve.

30.

Ar kadiem ugunsdzesamajiem aparatiem vai
vielam drikst dzest iespiedmasinas
elektrosisteému tas aizdegSanas gadijuma?

1) ar oglskabas gazes vai putu aparatiem;

2) pulvera vai tidens aparatiem,;

3) ar oglskabas gazes vai pulvera aparatiem;
4) ar pulvera vai putu aparatiem.

AtbilZu izvéles uzdevuma pareizas atbildes

Vértésana

Par katru pareizu atbildi 1 punkts.

4] 41 ] 4] 4] 4] q 4] 4] 4] 4]
11. 12. 13. 14. 15. 16. 17. 18. 19. 20.
0| @ 0O 0o g gl wag! ool 0] 1m
o0 | 20 | 20 | 2@ | 20 | 2@ | 20 | 20 | 2@ | 20

22, 23, 24, 25.
1R | 100 | 100 | 1
201 | 200 | 20 | 20
3] | 3 | 3M | 3[]
a1l | 400 | 4 | 41

27, 28. 29. 30.
I A Y I S Y I
2] | 2@ | 20 | 2[]
Sl | s[] | 3 | MW
ALl | 400 | 4l | 40
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Iespieddarba izgatavoSanas tehnologiska karte

1. pielikums

Darba lepakojuma iespiedloksnes

nosaukums

Tiraza 100 gab.? f/zesig:dajuma lepakojuma iespiedloksnes
Materiali

Izstradajuma veids Papira veids Gramaza Papira formze Papiru pasiita

lepakojuma G Print* 115 gr/m?* 32 x 45¢m b tipografija

iespiedloksnes

[ pasutitajs

O tipografija
L] pasiititajs

Papira sagatavo$ana

Izstradajuma Papira 1((;1;5;’1)11 Sleuts
veids Tirazai PiekartoSanai/pierikoSanai Kopa
.I equo;uma & nav jagriez 100 loksnes 300 loksnes 400 loksnes
iespiedloksnes | [ jagriez
O nav jagriez
[ jagriez
PirmsiespieSana
lesniegts: M Drukas paraugs i Makets - [ Izdruka BIKrasu . .
elektroniski paraugnovilkumi
Jaizgatavo: I Filmas [0 Analogas formas | M CtP formas O .For?]as nav
vajadzigas
lespiedformas | Cetras Piezimes:
IespieSana
Iespiedtehnologija: M Ofsets [ Sietspiede [ Digitala druka
Iespiedmasina Heidelberg Speedmaster SX 52-2-P
lespiedmasina
Krasas
Pilnkrasu druka Pantone Laka
CMYK %} O O
O O O
O O O
O O O
lespiedloksnes @ § _Q . § CMYK Pantone Laka
tirazas j§ g1 55¢ A B A B A B Piezimes
nodroinadanai =21 a2 puse | puse | puse | puse | puse | puse
G Print* 115gr/m> | 100 | 300 | 400 Druka divos
caurgajienos

*Vai analogs apdrukajamais materials.

3 parbaudijuma procesa nav javeic visas tirazas izgatavosana.
4 Drukajot vairakos caurgajienos, var veikt parbaudijumu viena vai divu caurgajienu apjoma, nodrosinot vismaz
divu iespiedkrasu novilkumu iegiiSanu uz loksnes.
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2. pielikums

Drukajamais attéls (vizualizacija)*

150 12647:2 | Offset | 70/cm (175 Ipi) Page10f 4| ‘romani6-1"| September 2012
Character PaperType 1| woodfree coated (gloss) | 135 g/m*

ugra

wwwagrach

|
Profile ISOcoated_v2_300_eciicc

*Drukajamo att€lu var mainit pret citu uzdevuma nosacijumiem atbilstosu att€lu.
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o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) PN
Modulis ""RazoSanas iekartu uztureSana darba kartiba, @
reguleSana un apkope™ Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs.
Darba uzbuve - i
Uzdevumu izpildes 100 min.
kopgjais laiks miniites

1. Regulét iekartu un aprikojuma mezglus, kontrolét to darbibul,

atbilstosi iekartu, aprikojuma un materialu tehniskajam un

tehnologiskajam prasibam un iespieddarba poligrafiska izpildijuma

tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem un iekartas

specifikacijai (2. pielikums).

2. Uzturgt darba vietu un zonu darba kartiba.

3. Skaidrot iekartu un aprikojuma ikdienas tehnisko apkopi un planoto

iekartu un aprikojuma uzturéSanu darba kartiba.

Norises vieta: poligrafijas macibu darbnica vai razoSanas cehs/iecirknis

uznemuma.

Tehnologiskie un materialie resursi: iespieddarba poligrafiska
Norises vieta un | izpildijuma tehnologiskas kartes un tas pielikumi, poligrafijas materialu

nepiecieSamie katalogi, iekartu tehniskie dati, katalogi.

materialie Iidzekli | Tehnologiskas iekartas un instrumenti: Ofseta iespiedmasina Heidelberg

Speedmaster SX 52-2-P?, densitometrs, rastra punkta palielinamais

stikls, iekartas reguléSanas instrumentu komplekts, kalkulators, lineals,

mikrometrs, viskozimetrs, termometrs.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vértéta tiek katra

Vertesanas kartiba | uzdevuma izpilde. Maksimali iegistamais punktu skaits ir 94, kas atbilst

100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav

Uzdevumu apraksts

! Modula parbaudijums izstradats, balstoties uz Ofseta iespiesanas tehnologiju ka pamata tehnologiju, ko apgtist
profesionala kvalifikacija "Poligrafijas iekartu tehnikis" vienlaikus ar pargjo kvalifikacija ietilpstoso tehnologiju
apguvi vispargja/izpratnes Iimeni. Ja nozares pieprasijums nosaka citu pamata tehnologiju, péc §1 parauga tiek
veidots modula nosléguma parbaudijums, atbilsto$i pamata tehnologijas specifikai.

2 Modula parbaudijuma pilnkrasu druka (CMYK) var tikt realizéta ari uz vienas, divu vai &etru un vairak krasu
iespiedmasinam. Ja krasu skaits iespiedmasina nosaka vairaku caurgajienu nepiecieSamibu, modula nosléguma
parbaudijuma atbilstosi §Sim paraugam var tikt veikta dala no pilna produkta razoSanas cikla, butiski ir demonstrét
nepiecieSamas prasmes un spgjas.

Modulis "Razosanas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"



zemaks par 60 %. Parbaudijuma veértejums tiek izteikts ballés atbilstosi
vertesanas skalai:

Iegﬁ;ﬁaﬁfsnkm 1-13 | 14-27 | 28-41 | 42-55 | 56-63 | 64-70 | 71-78 | 79-85 | 86-90 | 91-94
Uzdevumu 97-
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kriteriji

1. uzdevums. Regulét iekartu un aprikojuma mezglus, kontrolét to darbibu atbilstosi
iekartu, aprikojuma un materialu tehniskajam un tehnologiskajam prasibam un
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem
un iekartas specifikacijai (2. pielikums).

1.1. Sagatavot un noregulét ofseta iespiedmasSinas mezglus — iespiediekartas paSpielicgju,
iespiedlok$nu transportiergaldu, iespiedloksnu izvadsistému, iespiedaparatus, spektrometru.

1.2. Veikt mezglu iestatijumu/reguléjumu korigéSanu péc parauglok$nu iespieSanas —
paspielicgja, spektrometra, krasu sakritibas krustu, iespiedkrasas padeves.

2. uzdevums. Uzturét darba vietu un zonu darba kartiba.

2.1. Sagatavot darba vietu pirms darba uzsakSanas.
2.2. Sakartot p&c darba pabeigs$anas darba vietu un iekartas.

3. uzdevums. Skaidrot iekartu un aprikojuma ikdienas tehnisko apkopi un planot iekartu
un aprikojuma uzturésanu darba kartiba.

3.1. Izskaidrot tehniskas apkopes darbus, izmantojot iekartas shému vai iekartu. (Izskaidrot
krasu/mitrinamo velmju iznemsanas/ievietosanas kartibu ofseta iespiedmasina.)

Modulis "Razosanas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"



3.2. Izmantojot doto ickartas shému, izskaidrot tehniskas apkopes darbus.

Modulis "RaZo8anas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Regulét iekartu un aprikojuma mezglus, kontrolét to darbibu atbilstoSi
iekartu, aprikojuma un materialu tehniskajam un tehnologiskajam prasibam un
iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums) noradijumiem
un iekartas specifikacijai (2. pielikums). (maksimali iegiistamais punktu skaits 38)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
1.1. Sagatavot un noregulét ofseta iespiedmasinas mezglus — iespiediekartas paspielicgju,
iespiedloksnu transportiergaldu, iespiedloksnu izvadsistému, iespiedaparatus, spektrometru.
1.1.1. lespiediekartas Papira loksne iecentréta, gara un 1sa mala 2
paspielicgja sagatavoSana noreguléta atbilstosi iespieddarba poligrafiska
darbam. (maksimali izpildijuma tehnologiskas kartes (1. pielikums)
iegiistamais punktu skaits 11) | noradijumiem.
Veikta attalumu izvieto$ana péc papira loksnes 2
formata.
Vakuuma lentes uzstadijuma parbaude veikta. 1
Veikta dubultloksnu mehanisma "policista” 2
regul&juma atbilstibas apdrukajamajam papiram
parbaude.
Papira padeves rullisi noreguléti pec papira 2
loksnes formata.
Veikta saspiesta gaisa padeves reguléSana péc 2
papira loksnes biezuma.
1.1.2. Tespiediekartas Veikta iespiedloksnes formata regulésana. 2
iespiedloksnu transportiergalda | Noregulétas loksnes sanu atdures un aizmugures 2
SagatavoSana darbam. atdure.
(maksimali iegiistamais punktu | Veikta gaisa pliismas un bremzisu regulésana. 1
skaits 6) PretnoséSanas pulvera pulverizators iestatits 1
atbilstosi iespiezama iespieddarba specifikai.
1.1.3. Iespiediekartas Noreguléti iespiedloksnes formata parametri. 2
iespiedloksnu izvadsist€mas Sanu un aizmugures bidni noreguléti péc 2
regulésana un Sagatavosana iespiedloksnes formata parametriem.
darbam. (maksimali Noreguléts iespiedloksnes izvadisanas gaisa 1
iegiistamais punktu skaits 5) mehanisms.
1.1.4. Tespiediekartas Nomérits/noteikts papira biezums. 1
iespiedaparatu SagatavoSana Informacija par papira biezumu salidzinata ar 1
darbam. (maksimali servera datiem.
iegiistamais punktu skaits 5) Iebuveta iespiedkrasu densitates mérisanas ierice 2
(densitometrs) sagatavota darbam.
Noteikts baltais atskaites punkis. 1
1.2. Veikt mezglu iestatijumu/regul&jumu korigésanu péc paraugloks$nu iespiesanas — paspielicgja,
spektrometra, krasu sakritibas krustu, iespiedkrasas padeves.
1.2.1. Paspielic§ja regulésana | Parbaudita/novértéta paspielicgja galda augstuma 2
drukas procesa. (maksimali atbilstiba.
iegiistamais punktu skaits 4) Parbaudita/noveértéta gaisa ptitéju un piesiicéju 1
augstuma atbilstiba.
Parbaudita/noverteta vakuuma lentes stipruma un 1
padevéja rullisu atbilstiba papira formatam.

Modulis "Razosanas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"



1.2.2. Spektrometra
noregulésana peéc pirmo

Spektrometra mérierice noreguléta p&c pirmo
iespiesto lokSnu radijumiem.

nodrosinatu drukajamaja attela krasu sakritibu.

iespiedloksnu iespieSanas. Nomeérits papira baltums. 1
(maksimali iegiistamais punktu | Nomérits papira loksnes garums. 1
skaits 5) Pareizi izvéleta krasu atveidoSanas kontroles 2
skala.

1.2.3. Krasu sakritibas krustu Iespiedkrasu sakritibas krusti noreguléti ta, lai 1
noregulésana vai visos Cetros iespiedloksnes sttiros nodro$inatu
piereguléSana. (maksimali sakritibu.

iegustamais punktu skaits 2) Iespiedkrasu sakritibas krusti noreguléti ta, lai 1

2. uzdevums. Uzturét darba vietu un zonu darba Kkartiba. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 29)
Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Plesl,(lral_nle
punkti
2.1. Darba vietas sagatavosana | Sagatavots nepiecieSamais papirs atbilstosi 2
iespiediekartas regulésanas tehnologiskas kartes (1. pielikums)
uzsaksanai. (maksimali noradijumiem.
iegiistamais punktu skaits 12) Sagatavota papira formats un apjoms atbilst 1
tehnologiskas kartes (1. pielikums)
noradijumiem.
Sagatavotais papirs novietots, ieveérojot 1
ergonomikas prasibas.
Sagatavotas nepiecieSamas iespiedkrasas 2
atbilstosi tehnologiskas kartes (1. pielikums)
noradijumiem.
Sagatavoti nepiecieSamie paligmateriali. 2
Sagatavoti nepiecieSamie instrumenti. 2
Sagatavots vadibas galds un nepiecieSamais 2
aprikojums spektrometra merierices
noreguléSanai.
2.2. Darba vietas sakartoSana Veikta materialu atlikumu novietoSana uz 2
péc iespiediekartas paletém.
izmantoSanas un darba Veikta materialu atlikumu markesana. 2
pabeigSanas. (maksimali Veikta gatavas produkcijas novietoSana uz 2
iegiistamais punktu skaits 17) | paletém un markesana.
Veikta braka un piekartoSanas loksnu 2
novietoSana tam paredzeta vieta.
Veikta iespiedkrasu atlikumu iznemsana. 2
Veikta krasu padeves mezglu mazgaSana. 2
Veikta velmju mazgasana. 1
Veikta izvadiekartas mezglu kontrole. 1
Veikta padev&jgalda mezglu kontrole. 1
Veikta ofseta gumijas stavokla kontrole. 1
Veikta izmantoto paligmaterialu novietoSana tam 1

paredz&ta vieta.
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3. uzdevums. Skaidrot iekartu un aprikojuma ikdienas tehnisko apkopi un planoto
iekartu un aprikojuma uzturésanu darba kartiba.

3.1. Izskaidrot tehniskas apkopes darbus, izmantojot iekartas shému vai iekartu. (Izskaidrot
krasu/mitrinamo velmju iznemsanas/ievietoSanas kartibu ofseta iespiedmasina.)

Modulis "RaZo8anas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"



3.2. Izmantojot doto iekartas sheému, izskaidrot tehniskas apkopes darbus.
(Shema var mainities atkariba no iekartas/mezgla.)
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Veicama darbiba

Vertesanas kriteériji

PieSkiramie

punkti
3.1. Krasu/mitrinamo velmju Nosauktas principialas velmju grupas. 2
apkopes darbu izskaidrosana Paskaidrota krasu velmju iznemsanas ieteicama 3
(3. pielikums). (maksimali seciba (no Nr.13 Iidz Nr. 1) (sk. 3. pielikumu).
iegiistamais punktu skaits 10) | Paskaidrota krasu velmju ievietosanas ieteicama 2
seciba (no Nr.1 Iidz Nr 13) (sk. 3. pielikumu).
Paskaidrots, ka velmes no A 1idz E ir fiksétas un 3
to montazu/regulésanu veic Heidelberg Service
personals (sk. 3. pielikumu).
3.2. Veicamo darbibu planoto Izmantojot iekartas elloSanas/apkopes shemu, 5
apkopju ofseta iekartas un paskaidrots apkopju organizésanas princips un
aprikojuma uzturésanai darba bieZums.
kartiba nosauksana Izskaidroti iekartu apkopes shema izmantotie 7
(3. pielikums). (maksimali apzimé&jumi/piktogrammas.
iegiistamais punktu skaits 17) Izmantojot iekartas apkopes shému, izskaidrota 5

ikdienas/mainas ietvaros veicamo iekartas
apkopes darbu seciba.
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1. pielikums
Iespieddarba poligrafiska izpildijuma tehnologiska karte

Datums 01.07.2021 Terming 80.07.2021
Pasiititajs [zdevnieciba "Liesma"

Kontaktpersona [Talrunis

Darba nosaukums |Gramata "Mana pirma profesija”

Tiraza: 2000 gab.? Sejuma veids

[ Skavots O Sits, [iméts
Formats: 145 x 190 mm [ Spirale O Liméts
[1 Flekso

Izdevuma apjoms:

] ) [1 Cietais s€jums: apala mugurina, taisna.
160 Ipp + vaks (matétais laminats 1 + Q)

[0 Ar atvértu mugurinu.

Burtnicas: 20 Piezimes:

Krasas: iekslapas 1 + 1, vaks CMYK + 0

Locijumu skaits: 2

Materiali
Papira Gramaza Papira formats | Daudzums Pieoadatais

nosaukums (g/m?) (cm) (loksnes) & J
lekslapas G Print 115 64 x 45 23000 Antalis
\Vaks Incada Silk 240 72 x 102 350 Antalis
Papira sagatavoSana

Papira Gramaza Papira formats Sagatavoto loksnu
nosaukums (g/m?) no piegadataja | péc sagrieSanas daudzums®
(cm) (mm)

lekslapas G Print 115 64 x 45 320 x 450 46 000
\VVaks Incada Silk 240 72 x 102 360 x 255 2400
Pirmsiespiesana
lesniegts:
[ Paraugs M Makets elektroniski M Izdruka [ Krasu paraugnovilkumi
Jaizgatavo:
[ Filmas M CtP formas [0 Formas nav vajadzigas

M Krasu izdrukas vakam 1:1 [ Paraugnovilkumi M Izklajumi [ Ploteris 0 Makets

lespiedformu skaits: SX 52-2 M 40 gab. iekSlapam, 4 gab. vakam

TIespieSana®

Pusfabrikata nosaukums Iespiedtehnologija lespiedmasina

Iekslapas Ofsets Speedmaster SX 52-2-P

\Vaks Ofsets Speedmaster SX 52-2-P

Pusfabrikita nosaukums Loké_nu Tirazas | PierikoSanas | Virstirazas | Druka Druka
skaits loksnes loksnes loksnes Front Back

Iekslapas 20 2000 200 100 1 1

\Vaks 1 2000 300 100 CMYK 0

3 parbaudijuma nav jaizgatavo visa tiraza.
4 Drukajot vairakos caurgajienos, var veikt parbaudijumu viena vai divu caurgajienu apjoma, nodrosinot vismaz
divu iespiedkrasu novilkumu iegtiSanu uz loksnes.

10

Modulis "Razosanas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"




Pécdrukas apstrade

M Iespiedloks$nu sagriesana vakam, Polar 92.

[1 Vaka izgrieSana

M Locisana, Stahlfolder CH78.
Loctjumu skaits: 3 Burtnicu skaits: 20

M RievoSana, rievu skaits _4  (vakam)

1 Atloki O 1. vaks O 4. vaks

M Bloka komplektésana

[1 Cieta s€juma vaka izgatavoSana

O Priekslapu/péclapu pielimésana

[1 Reljefspiedums O Blinds

1 Bloka presésana

[11. vaks I 4. vaks I Mugurina

M Bloka $tsana, Smyth F55L.

M Miksta séjuma vakoSana/liméSana,

[1 Karstspiedes folija, krasa:

Morgan KB2000. [ 1. vaks O 4. vaks O Mugurina
O] Bloka mugurinas frézésana
O Bloka mugurinu nolimé$ana [] UV lakosana
_. ;. ; _ . [1100 % [J Fragment&ta
M S&juma apgriesana no trim pusém, Fiorino. UV lakas veids:
O Skavot ar skavam, skavu skaits: 1 Gloss O Matt (]

O Bloka ievakoS$ana

M Vaka laminésana, BU-650RF.

O Ievakotas gramatas iestrikéSana

] Gloss MMatt1+0

Gramatas bloka apdare:

IPapildu vaku/bloka apdare:

[ Bloka apgrieSana no trim pusém

[ IzcirSana O AizcirSana

O Bloka apgriesana no prieksas

[1 Stiiru apaloSana, diametrs:

O Bloka mugurinas noliméSana

[1 Ielimju, uzlimju ielim&Sana.

O Bloku zavésana

1 Aplikas uzlikSana

O Bloka mugurinas apaloSana

1 Supervaka uzlik$ana

O] Bloka griezuma apstrade,  krasa:

1 Bandroles uzlik§ana

[0 Bloka mugurinas materiala pieliméSana

[ Spiralésana ar aki, bez aka, krasa:

O Skirlentes pielimgsana PakoSana:

Platums: Krasa: [1 Kastés M Pakas 20 gab.
Greznumlentes pielimésana Plevots pa vienai M Uz paletem
krasa:

Modulis "Razosanas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"
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2. pielikums

Iespiediekartu tehniskie dati

Iespiediekarta Speedmaster SX 52-

Maksimalais loksnes izmérs
Maksimalais apdrukas laukums
Minimalais loksnes izmérs
Maksimalais apdrukas laukums
Papira biezums

Greifera lielums

Krasu sekciju skaits

Pareizas atbildes 3.1. uzdevumam

2

370 x 520 mm

360 x 520 mm

140 x 145 mm

350 x 520 mm

no 0,03 mm lidz 0,4 mm
8-10 mm.

2

3. pielikums

Veicama darbiba

Pareiza atbilde

Krasu velmju iznemsanas seciba

Krasu velmju iznemsanas ieteicama seciba, sakot ar shema
noradito Nr. 13 un beidzot ar Nr. 1.

Krasu velmju ievietoSanas seciba

Krasu velmju ievieto$anas ieteicama seciba, sakot ar shema
noradito Nr. 1 un beidzot ar Nr. 13.

Krasu velmju iznemsanas seciba

Mitrinamo velmju iznemsSanas ieteicama seciba, sakot ar
shéma noradito Nr. 16 un beidzot ar Nr. 14.

Krasu velmju ievietoSanas seciba

Mitrinamo velmju ievietoSanas ieteicama seciba, sakot ar
shéma noradito Nr. 14 un beidzot ar Nr. 16.

Ipasie nosacijumi

Velmes no A lidz E ir fiks€tas, un to montazu/regulésanu veic
tikai Heidelberg Service personals.

Pareizas atbildes 3.2. uzdevumam

Apkopes biezuma apzim&jumi / izmantotas krasas:

Five maintenance/cleaning intervals are specified.

Maintenancelcleaninb intervals Color coding
of the lubri-
cating point
| 170,000 revolutions Red | 170 000 novilkumi / ikdienas
or daily I 850 000 novilkumi / ikned€las
Il 850 000 revolutions Yellow “l 3 400 000 novilkumi / ikméneéa
or weekly v 17 000 000 novilkumi / katrus 6 mén.
Il |3 400 000 revolutions Blue v 34000 000 novilkumi / ikgadgja
or monthly | SARKANA
IV | 17 000 000 revolutions Green I DZELTENA
or every six months m ZILA
V |34 000 000 revolutions Violet v ZALA
or yearly V  VIOLETA
Tab. 2

The number of revolutions shows on the control station
monitor, in the Service menu/"Total sheet counter”

display.
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Apkopes shéma izmantotie apzim&jumi/piktogrammas:

Maintenance work Symbol
Check a7
Cleaning

Lubricate with grease

Lubricate with grease in printing
presses with UV dryer

Lubricate with oil

Termins Skaidrojums
Check Parbaudit
Cleaning Tirisana
Lubricate with Ieellojiet ar
grease smervielu
Lubricate with Ieellojiet ar
grease in printing smérvielu
presses with UV (iespiedmasinam ar
dryer UV Zavétaju)

Lubricate with spray can

Lubricate with oil

Ieellojiet ar ellu

Lubricate with spray
can

Ieellojiet, izmantojot
aerosolu.

Lubricate with grease and brush

Lubricate with
grease and brush

Ieellojiet ar
smérvielu un suku

Lubricate with lubricant tube

Lubricate with
lubricant tube

Ieellojiet ar
smeérvielas tiibu

Top up lubricant.

Top up lubricant.

Piepildiet smervielu.

Replacing parts

Dalu nomaina

Replacing parts

Changing the lubricant

ANMESS VIS I AR 4R

13
i

Changing the
lubricant

Smeérvielas maina

Tab. 1

Ikdienas veicamie darbi apkopes sh€émas apziméti ar I (sarkanu krasu).
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