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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa)  

Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Darbs ar profesionālo dokumentāciju, 

terminu skaidrojums.  

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

120 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Sastādīt iespieddarba izgatavošanas tehnoloģisko karti atbilstoši

iespieddarba specifikācijas norādījumiem (1. pielikums),

(2. pielikums).

2. Sastādīt poligrāfijas ražošanas tehnoloģiskā procesa shēmu.

3. Sastādīt repro un iespiešanas procesu darbu secības shēmu.

4. Izskaidrot poligrāfijas nozares pamatterminus (3. pielikums).

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca. 

Tehnoloģiskie un materiālie resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes veidlapa, poligrāfijas materiālu 

katalogi, ražošanas iekārtu tehniskie raksturojumi. 

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: kalkulators, lineāls.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek 

katra uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 69, 

kas atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes 

apjoms nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts 

ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–10 11–20 21–30 31–40 41–46 47–51 52–57 58–62 63–66 67–69 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Sastādīt iespieddarba izgatavošanas tehnoloģisko karti atbilstoši 

iespieddarba specifikācijas norādījumiem (1. pielikums), (2. pielikums). 

 

2. uzdevums. Sastādīt poligrāfijas ražošanas tehnoloģiskā procesa shēmu. 

 

3. uzdevums. Sastādīt repro un iespiešanas procesu darbu secības shēmu. 

 

4. uzdevums. Izskaidrot poligrāfijas nozares pamatterminus (3. pielikums). 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Iespieddarba specifikācijas 

norādījumiem atbilstošas 

iespieddarba izgatavošanas 

tehnoloģiskās kartes 

sastādīšana (1. pielikums), 

(2. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 15) 

Noformēta tehnoloģiskās kartes "galviņa". 1 

Aizpildītas iespieddarba tirāžas, formāta, sējuma 

veida, izdevuma apjoma ailes. 

2 

Bloka izgatavošanas parametri (lokšņu locījumu 

skaits, burtnīcu apjoms) norādīti, iespiedkrāsu aile 

aizpildīta. 

2 

Aizpildīta papīra izvēles un sagatavošanas tabula. 2 

Aizpildīta pirmsiespiešanas procesu tabula  2 

Izvēlēts iespiešanas tehnoloģijas veids. 1 

Aizpildīta drukas tabula. 2 

Norādīti pēcapstrādes tehnoloģiskie procesi  3 

2. Poligrāfijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa shēmas 

sastādīšana (2. pielikums). 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 17) 

Aprakstīta pasūtījuma iesniegšana un noformēšana.  2 

Aprakstīti pirmsiespiešanas procesi. 2 

Aprakstīti iespiešanas procesi. 2 

Aprakstīti pēcapstrādes procesi. 2 

Aprakstīta izdevuma realizēšana. 2 

Aprakstīta materiālu piegāde un glabāšana. 2 

Aprakstīta datu un informācijas plūsma. 2 

Tehnoloģisko procesu shēma sastādīta secīgi.  3 

3. Repro un iespiešanas 

procesu darbu secības shēmas 

sastādīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Aprakstīti repro procesi. 1 

Aprakstīti iespiedformu izgatavošanas procesi. 1 

Aprakstīta iepazīšanās ar darba uzdevumu. 1 

Aprakstīta materiālu sagatavošana iespiešanas 

procesam. 

1 

Aprakstīta iespiedmašīnas sagatavošana darbam. 1 

Procesi shēmā aprakstīti secīgi.  2 

4. Izskaidrot poligrāfijas nozares pamatterminus* (maksimāli iegūstamais punktu skaits par uzdevuma 

izpildi 30). 

* par katru pēc būtības pareizi atbildētu jautājumu tiek piešķirts 1 punkts. 

Termins Termina skaidrojums 

1) Autorloksne.  Nosacīta mērvienība, ar kuru nosaka autora, recenzenta, redaktora 

ieguldītā darba apjomu. 

2) Grāmatu bloku 

komplektēšanas.  

Grāmatu blokus komplektēšanas paņēmieni: 

ielikumā – burtnīca burtnīcā; 

sanesumā – burtnīca pie burtnīcas; 

kombinēti – burtnīca burtnīcā, komplekts pie komplekta. 
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

3) CMYK.  Cyan, Magenta, Yellow, Black, subtraktīvās krāsu sistēmas krāsas 

jeb procesa krāsas. 

4) Cilošana. Plāna ruļļu vai lokšņu materiāla virmas faktūras vai reljefa 

veidošana. 

5) Dot Gain (TVI).  Oriģināla optiskā blīvuma pieaugums poligrāfiskās 

reproducēšanas procesā (rastra punkta palielināšanās).  

6) Iespiedmašīnas greifers.  Papīra loksnes satvērējierīce (tvērējspailes). 

7) Ielīmes (ilustrācijas).  Ielīmes iespiež atsevišķi no teksta, parasti uz atšķirīga papīra, 

ielīmes pielīmē grāmatas bloka burtnīcās, klasificē pēc to 

pievienošanas paņēmiena un vietas burtnīcā. 

8) Iespiešana (druka). Oriģināla attēla pavairošanas, (reproducēšanas) process, kad ar 

iespiedkrāsas palīdzību uz apdrukājamā materiāla virsmas vienas 

vai vairāku krāsu uzklāšanās dēļ veidojas attēls. 

9) Iespiedforma.  Ir oriģinālam atbilstošs iespiežamo un neiespiežamo elementu 

kopums. Atkarībā no iespiešanas tehnoloģijas veida, tā var būt kā 

cilindrs, siets, plāksne, folija.  

10) Iespiedkrāsas.  Dispersas sistēmas, kurās krāsvielas (pigmenti) viendabīgi izvietoti 

un stabilizēti lipīgās, šķidrās vielās – saistvielās –, iespiedkrāsas 

iespiešanas procesā pārnes informāciju no iespiedformas uz 

apdrukājamā materiāla. 

11) Iespiedloksne.  Jebkura formāta papīra loksne, kura apdrukāta no vienas puses. Ja 

papīra loksnei apdrukātas abas puses, tad to skaita par divām 

iespiedloksnēm. 

12) Iespiedmašīna. Iekārta, ar kuru tiek nodrošināts iespiešanas (iespieddarba 

tiražēšanas) process. 

13) Iespiežamie elementi.  Iespiedformas daļa, kas uzņem iespiedkrāsu, pārnes to uz 

apdrukājamā materiāla un veido attēla vai teksta novilkumu. 

14) Izciršana.  Iespiedprodukcijas (iepakojuma sagatavju, bukletu, grāmatu 

produkcijas) sarežģītas konfigurācijas veidošana atbilstoši 

iespiedprodukcijas pielietojuma mērķiem vai mākslinieka iecerēm. 

15) Lokšņu locīšana.  Viena, divu, triju vai vairāku locījumu burtnīcu izgatavošana no 

iespiedloksnēm. 

16) Neiespiežamie elementi.  Iespiedformas daļa, kas nepieņem iespiedkrāsu un uz apdrukājamā 

materiāla veido baltos laukumus. 

17) Novilkums (krāsas 

novilkums).  

Viens krāsas novilkums uz papīra vai cita apdrukājamā materiāla, 

kas iegūts no iespiedformas.  

18) Ofseta gumija (audums).  Materiāls, kas ofseta iespiešanas procesā pārnes attēlu no 

iespiedformas uz apdrukājamā materiāla. 

19) Ofseta iespiešanas 

tehnoloģija.  

Gludspieduma veids, kurā attēlu ar iespiedkrāsas palīdzību no 

iespiedformas pārnes uz gumijas (ofseta) cilindra, bet no tā uz 

papīra (apdrukājamā materiāla). 

20) Perforācija.  Caurumošana, noteikta veida caurumu joslu veidošana papīrā 

(čeku, talonu, biļešu, pastmarku, kalendāru noplēšanai). 

Perforāciju veic ar speciāliem nažiem, diskiem, perforācijas 

līnijām. 

21) Priekšlapa, pēclapa.  Nodrošina cietā iesējuma izdevuma kalpošanas ilgmūžību, 

grāmatas bloka un vāka savienojuma izturību. 

22) Pustoņi.  Nepārtrauktie toņi, krāsu tonālā vērtība no minimālā līdz 

maksimālajam blīvumam. 

23) Rastra punkts. Noteiktas formas krāsu laukums (aplis, rombs, kvadrāts, svītra), 

kas veido rastra struktūru. 

24) Rastrs.  Krāsu punktu sistēma, ko izmanto, iespiežot pustoņu attēlu. 

25) Rastra izvietojuma leņķi.  AM rastra leņķi starp horizontāli un līniju, kuru veido rastra 

punkti. 

26) AM rastra liniatūra.  Apgriezts attālums starp rastra punktu centriem. 
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

27) Attēlu rastrēšana.  Pustoņu attēlu pārveidošana mikroskopisku punktu attēlā.  

28) Rievošana.  Plānā lokšņu materiālā vai salokamajā burtnīcā taisnu ieliektu – 

izliektu līniju veidošana, rievas atvieglo pusfabrikāta locīšanu. 

29) Rotācijas iespiedmašīna.  Iespiedmašīna, kurā iespiedpapīrs virzās starp diviem rotējošiem 

cilindriem. 

30) Tirāža (metiens). Izdevuma (iespieddarba) iespiesto eksemplāru skaits. 
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

1. pielikums 

 

IESPIEDDARBA SPECIFIKĀCIJA 

MĪKSTĀ IESĒJUMA GRĀMATAS AR ŠŪTU LĪMĒTU BLOKU RAŽOŠANAI 
 

Izvēlēties grāmatas izgatavošanas tehnoloģisko risinājumu (iespiedformu izgatavošana, 

iespiedtehnoloģija, pēcdrukas apstrāde); 

 

Izvēlēties grāmatas izgatavošanai nepieciešamos materiālus, aprēķināt ražošanai 

nepieciešamo materiālu apjomu (papīrs, formu plates); 

 

Sastādīt grāmatas izgatavošanas tehnoloģisko karti. 

 

Grāmatas tehniskais apraksts: 

Šūta, līmēta mīkstā iesējuma grāmata; 

Iespieddarba maketa fails sagatavots iespiedformu 

izgatavošanai; 

Tirāža 1000 eksemplāru; 

Izdevuma formāts pēc apgriešanas 135×190 mm; 

Izdevuma apjoms 240 lpp; 

Locījumu skaits burtnīcām 3; 

Krāsas iekšlapām 4 + 4 CMYK; 

Krāsas vākam 5 + 0 CMYK + Pantone C 195; 

Papīrs gramāžas iekšlapām līdz 115g/m2 ; 

Papīrs gramāžas vākam no 240 līdz 340 g/m2 . 



 
 

 

6 

Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

2. pielikums  

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte 

 

Datums xxxxx Termiņš xxxxx 

Pasūtītājs xxxxx 

Kontaktpersona xxxxx Tālrunis xxxxx 

Darba 

nosaukums 
xxxxx 

Tirāža   
Sējuma  

veids 
 

Formāts 

(apgrieztais) 
 Izdevuma apjoms  

Burtnīcas:  
Locījumu 

skaits: 
 Piezīmes 

Krāsas 

iekšlapām: 
 

Krāsas 

vākam: 
 Laka:  

 

Materiāli: 

 
Papīra nosaukums  

 

Papīra 

virsmas 

apdares veids 

Gramāža 

(g/m2) 

Papīra  

formāts  

Iekšlapas      

Vāks      

Priekšlapas/

pēclapas 

     

 

Papīra sagatavošana: 

 Papīra  

formāts 

Papīra lokšņu skaits (gab.) 

Tirāžai Pierīkošanai Kopā 

Iekšlapas      

Vāks      

Priekšlapām     

 

Pirmsiespiešana: 

Iesniegts:  Paraugs  Makets 

elektroniski 

 Izdruka  Krāsu 

paraugnovilkumi 

Jāizgatavo: 

Iespiedformas 

(gab.) 

 Filmas  Analogās formas  CtP formas  

  Formas nav vajadzīgas  

Iekšlapām  Vākam  

 

Priekšlapai/pēclapai Piezīmes 

 

 

 

Iespiešana: 

Iespiedtehnoloģija:  ofsets  sietspiede  digitālā druka 

 

Krāsas:   CMYK   Pantone   Laka 

Iespiedloksnes tirāžas 

nodrošināšanai 

Tirāžas 

loksnes 

Pierīkošanas 

loksnes 
Piezīmes 

Iekšlapas    

Vāks    

Priekšlapa/pēclapa    
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

Pēcdrukas apstrāde: 

Grāmatas bloka izgatavošana, apstrāde: Vāka apstrāde: 

Mīkstā sējuma izgatavošana  Vāka izgriešana 

 Iespiedlokšņu sagriešana  Vāka rievošana 

 Iespiedlokšņu locīšana  Cietā sējuma vāka izgatavošana 

 Priekšlapu/pēclapu pielīmēšana  Reljefspiedums 

 Bloka komplektēšana   Karstspiedes folija 

 Bloka presēšana  UV lakošana (fragmentārā matēta) 

 Bloka šūšana  UV lakošana (fragmentārā spīdīga) 

 Bloka muguriņas frēzēšana  Vāka laminēšana (matēta) 

 Bloka muguriņu nolīmēšana  Vāka laminēšana (spīdīga) 

 Sējuma apgriešana no trīs pusēm  

 Mīkstā sējuma izgatavošana Pakošana: 

  Kastēs 

Grāmatas bloka apdare  Uz paletēm 

 Bloka apgriešana no trīs pusēm  Pakās 

 Bloka apgriešana no priekšas   

 Bloka muguriņas nolīmēšana Papildu vāku apstrāde: 

 Bloku žāvēšana  

 Bloka muguriņas apaļošana  

 Bloka griezuma apstrāde  

 Bloka muguriņas materiāla pielīmēšana  

 Šķirlentes pielīmēšana  

 Greznumlentes pielīmēšana  

 Bloka ievākošana  

 Ievākotās grāmatas iestrīķēšana  

Citi sējuma veidi  

 Skavotais sējums  Mīkstais sējums ar dubultiem atlokiem 

 Mehāniskā sastiprinājuma iesējumi   Mīkstais sējums ar atvērto muguriņu 

 Flekso iesējums  
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

3. pielikums 
4. uzdevums. Izskaidrot poligrāfijas nozares pamatterminus*. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 

par uzdevuma izpildi – 30). 

* par katru pēc būtības pareizi atbildētu jautājumu tiek piešķirts 1 punkts. 

Termins Termina skaidrojums 

1) Autorloksne.  

 

 

2) Grāmatu bloku 

komplektēšanas 

paņēmieni.  

 

 

 

3) CMYK.   

 

 

4) Cilošana.   

 

 

5) Dot Gain (TVI).   

 

 

6) Iespiedmašīnas 

greifers.  

 

 

 

7) Ielīmes (ilustrācijas).   

 

 

8) Iespiešana (druka).  

 

 

9) Iespiedforma.    

 

 

10) Iespiedkrāsas.  

 

 

11) Iespiedloksne.  

 

 

 

12) Iespiedmašīna.   

 

 

13) Iespiežamie 

elementi.  

 

 

 

14) Izciršana.   

 

 

15) Lokšņu locīšana.   

 

 

16) Neiespiežamie 

elementi. 

 

 

 

 

17) Novilkums (krāsas 

novilkums).  

 

 



 
 

 

9 

Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

18) Ofseta gumija 

(audums).  

 

 

 

19) Ofseta iespiešanas 

tehnoloģija.  

 

 

 

20) Perforācija.   

 

 

21) Priekšlapa, pēclapa   

 

 

22) Pustoņi.   

 

 

23) Rastra punkts.   

 

 

24) Rastrs.   

 

 

25) Rastra izvietojuma 

leņķi. 

 

 

 

26) AM rastra liniatūra.   

 

 

27) Attēlu rastrēšana.   

 

 

28) Rievošana.   

 

 

29) Rotācijas 

iespiedmašīna.  

 

 

 

30) Tirāža (metiens).   
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Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa)  

Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 3 

Uzdevumu veidi Materiālu izvēle un izvērtēšana, atbildes uz 

jautājumiem. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks 

minūtēs 

100 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Izvēlēties ražošanas materiālus pasūtījuma izgatavošanai atbilstoši

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes

norādījumiem (1. pielikums), izvērtēt ražošanas materiālu atbilstību

tehnoloģiskā procesa nosacījumiem, savstarpējo saderību un atbilstību

iespiedprodukcijas specifikai.

2. Aprēķināt tehnoloģiskā procesa nodrošināšanai nepieciešamo

materiālu apjomu atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums).

3. Atbildēt uz atbilžu izvēles jautājumiem par poligrāfijas materiāliem

(2. pielikums).

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca. 

Tehnoloģiskie un materiālie resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskā karte, poligrāfijas materiālu katalogi, ražošanas 

iekārtu tehniskie raksturojumi, katalogi. 

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: kalkulators, lineāls, 

rakstāmpiederumi.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 44, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–6 7–12 13–19 20–25 26–29 30–32 33–36 37–39 40–42 43–44 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Izvēlēties ražošanas materiālus pasūtījuma izgatavošanai atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums), 

izvērtēt ražošanas materiālu atbilstību tehnoloģiskā procesa nosacījumiem, savstarpējo 

saderību un atbilstību iespiedprodukcijas specifikai. 

 

 

2. uzdevums. Aprēķināt tehnoloģiskā procesa nodrošināšanai nepieciešamo materiālu 

apjomu atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums).  

 

 

3. uzdevums. Atbildēt uz atbilžu izvēles jautājumiem par poligrāfijas materiāliem 

(2. pielikums).  

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Materiālu izvēle 

atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Iekšlapu papīrs izvēlēts atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. 

1 

Priekšlapu/pēclapu papīrs izvēlēts atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem . 

1 

Vāku pārvelkamais materiāls izvēlēts atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem . 

1 

Vāku pape izvēlēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. 

1 

1.2. Materiālu atbilstības 

tehnoloģiskajam procesam un 

savstarpējās saderības 

izvērtēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Izvērtēta iekšlapu papīra atbilstība tehnoloģiskajam 

procesam un savstarpējā saderība ar citiem 

materiāliem. 

1 

Izvērtēta priekšlapu/pēclapu papīra atbilstība 

tehnoloģiskajam procesam un savstarpējā saderība 

ar citiem materiāliem. 

1 

Izvērtēta vāku pārvelkamā materiāla atbilstība 

tehnoloģiskajam procesam un savstarpējā saderība 

ar citiem materiāliem. 

1 

Izvērtēta vāku papes atbilstība tehnoloģiskajam 

procesam un savstarpējā saderība ar citiem 

materiāliem. 

1 

1.3. Materiālu atbilstības 

iespiedprodukcijas specifikai 

izvērtēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Izvērtēta iekšlapu papīra atbilstība 

iespiedprodukcijas specifikai. 
1 

Izvērtēta priekšlapu/pēclapu papīra atbilstība 

iespiedprodukcijas specifikai. 
1 

Izvērtēta vāku pārvelkamā materiāla atbilstība 

iespiedprodukcijas specifikai. 

1 

Izvērtēta vāku papes atbilstība iespiedprodukcijas 

specifikai. 

1 

2.1. Tehnoloģiskā procesa 

nodrošināšanai nepieciešamā 

Aprēķināts nepieciešamais papes lokšņu daudzums 

tehnoloģiskā procesa nodrošināšanai. 

1 
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materiālu apjoma 

aprēķināšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Aprēķināts nepieciešamais iekšlapu papīra lokšņu 

daudzums tehnoloģiskā procesa nodrošināšanai. 

1 

Aprēķināts nepieciešamais priekšlapu/pēclapu 

papīra lokšņu daudzums tehnoloģiskā procesa 

nodrošināšanai. 

1 

Aprēķināts nepieciešamā vāku pārvelkamā materiāla 

lokšņu daudzums tehnoloģiskā procesa 

nodrošināšanai. 

1 

Aprēķināts nepieciešamo formu plašu daudzums 

tehnoloģiskā procesa nodrošināšanai. 

1 

3. uzdevuma pareizās atbildes* (maksimāli iegūstamais punktu skaits 27) 

* par katru pēc būtības pareizi atbildētu jautājumu tiek piešķirts 1 punkts.  

Testa jautājums Izvēles atbilžu varianti 
Pareizā 

atbilde 

1.  Kuras no nosauktajām 

vielu grupām izmanto 

papīra ražošanā?  

1) šķiedrvielas, pildvielas, palīgvielas, krāsvielas;  

2) šķiedrvielas, pildvielas, līmvielas, krāsvielas; x 

3) šķiedrvielas, palīgvielas, līmvielas, krāsvielas;  

4) šķiedrvielas, pildvielas, līmvielas, palīgvielas.  

2.  Kāpēc jāveic papīra 

aklimatizācija apstrādes 

telpā pirms tirāžas 

iespiešanas, 

pēcapstrādes?  

1) lai samazinātu papīra loksnes svaru;  

2) lai papīrs iegūtu apstrādes telpā esošo 

temperatūru un gaisa mitrumu; 

x 

3) lai uzlabotu papīra virsmas gludumu un 

iespiešanas īpašības; 

 

4) lai samazinātu papīra pretestību locīšanai.  

3.  Kurai iespiedtehnoloģijai 

iespiedformas izgatavo no 

fotopolimēru 

materiāliem?  

1) ofseta iespiedtehnoloģijai;  

2) fleksogrāfijas iespiedtehnoloģijai; x 

3) dobspieduma iespiedtehnoloģijai;  

4) trafaretdrukas iespiedtehnoloģijai.  

4.  Kuras vielas paaugstina 

papīra necaurspīdīgumu?  

1) pildvielas; x 

2) šķiedrvielas;  

3) līmvielas;  

4) krāsvielas.  

5.  Kā uz iespieddarba 

virsmas nostiprinās UV 

krāsas, lakas?  

1) iesūcoties apdrukājamajā materiālā;  

2) polimerizējoties ultravioletā starojuma ietekmē;  x 

3) iztvaikojot mitrumam žūšanas  

procesā; 

 

4) sacietējot karsta gaisa plūsmas ietekmē.  

6.  Cik lielam papīra loksnes 

laukumam nosaka svaru?  

1) 1 cm2;  

2) 1 dm2;  

3) 1 mm2;  

4) 1 m2. x 

7.  Uz kādas saistvielu bāzes 

izgatavotas iespiedkrāsas 

iespiešanai uz mitrumu 

neiesūcošiem 

materiāliem?  

1) uz bituma laku bāzes;  

2) uz kolofonija laku bāzes;  

3) uz organisko šķīdinātāju bāzes; x 

4) uz nežūstošu minerāleļļu bāzes.  

8.   Kādiem pēcdrukas 

apdares darbiem izmanto 

termolīmi?  

1) grāmatu vāku izgatavošanai;  

2) bezšuvuma sējumu izgatavošanai; x 

3) grāmatu ievākošanai;  

4) priekšlapu pielīmēšanai.  

 

 

9.  Kādam jābūt papīra, 

papes, kartona, vāku 

1) perpendikulāram grāmatas muguriņai;  

2) paralēlam grāmatas muguriņai; x 

3) paralēlam grāmatas īsākajai malai;  
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pārvelkamā materiāla 

šķiedras virzienam 

grāmatas blokā?  

4) paralēlam grāmatas augšējai malai.  

10.  Kura loksnes daļa ir A6 

formāta loksne no A1 

formāta?  

1) 1/32; x 

2) 1/8;  

3)  1/64;  

4) 1/16.  

11.  Kāds ir pieļaujamais 

palīgvielu procentuālais 

daudzums no 

iespiedkrāsas kopējā 

daudzumā?  

1) 12%;  

2) 10%;  

3) 9%;  

4) 5%. x 

12.  Kādas vielas klātbūtne 

var radīt paātrinātu 

iespiedkrāsas žūšanu 

krāsas izvelmēšanas 

sistēmā?  

1) antisikatīva;  

2) minerāleļļas;  

3) pretnosēšanās pastas;  

4) sikatīva. x 

13.  Pēc kādām īpašībām vērtē 

iespiedkrāsu kvalitāti?  

1) žūšanas, gaismas noturības un fizikālajām 

īpašībām; 

 

2) segtspējas, ķīmiskajām un fizikālajām īpašībām;  

3) ķīmiskajām, optiskajām un fizikālajām 

īpašībām; 

x 

4) gaismas noturības, optiskajām un ķīmiskajām 

īpašībām. 

 

14.  Kādi ir iespiedkrāsas 

komponenti?  

1) saistvielas, pildvielas, pigmenti;  

2) pigmenti, saistvielas, palīgvielas; x 

3)saistvielas, palīgvielas, pildvielas;  

4)saistvielas, līmvielas, pigmenti.  

15.  Uz kādas saistvielu bāzes 

izgatavotas pārtikas 

iepakojumu 

apdrukājamās 

iespiedkrāsas?  

1) uz minerāleļļu bāzes;  

2)  uz nerafinēto eļļu bāzes;  

3) uz iespiedeļļu bāzes;  

4) uz augu eļļu bāzes. x 

16.  Kādi ir melnās ofseta 

krāsas pigmentu 

segtspēja?  

1) sedzoša; x 

2) daļēji sedzoša;  

3) caurspīdīga;  

4) daļēji caurspīdīga.  

17.  Kādas krāsas jāsajauc, lai 

iegūtu oranžu krāsu?  

1) zila + sarkana krāsa;  

2) zila + dzeltena krāsa;  

3) dzeltena + sarkana krāsa; x 

4) zila + melna krāsa.  

18.  Kādu vielu pievieno 

iespiedkrāsai, lai 

palēninātu tās žūšanu?  

1) ūdeni;  

2) sikatīvu;  

3) antisikatīvu; x 

4) izopropilspirtu.  

19.  Kādas ir intensīvas 

iespiedkrāsas īpašības?  

1) lēna žūšana;  

2) paaugstināts pigmentu saturs; x 

3) samazināts pigmenta saturs;  

4) paātrināta nostiprināšanās.  

20.  Kādi ir procesa (CMYK) 

krāsu pigmenti?  

1) caurspīdīgi; x 

2) sedzoši;  

3) atstarojoši;  

4) pussedzoši.  
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21.  Kad veidojas papīra 

šķiedras virziens?  

1) papīra krītošanas procesā;  

2) papīra atliešanas procesā; x 

3) papīra masas kompozīcijas sastādīšanas procesā;  

4) papīra mašīnapstrādes procesā.  

22.  Kāpēc veic papīra 

krītošanu 

1) lai uzlabotu papīra virsmas gludumu; x 

2) lai noslēptu papīra atliešanas procesā radušos 

defektus; 

 

3) lai palielinātu papīra īpatsvaru;  

4) lai palielinātu papīra mitruma izturību.  

23.  Kādam formātam pēc 

papīra ISO 216 standarta 

atbilst papīra loksnes 

izmērs 297×420 mm?  

1) A5;  

2) A2;  

3) A3; x 

4) A4.  

24.  Kuras ir CMY krāsu 

sistēmas krāsas?  

1) sarkana, melna, dzeltena;  

2) purpursarkana, zaļa, zila;  

3) dzeltena, purpursarkana, gaiši zila; x 

4) zila, zaļa, tumši zila.  

25.  Kurā iespiedtehnoloģijā 

izmanto iespiedkrāsas ar 

visaugstāko viskozitāti?  

1) ofsetā;  

2) fleksogrāfijā;  

3) sietspiedē; x 

4) tampondrukā.  

26.  Kuras ir RGB krāsu 

sistēmas krāsas?  

1) zila, zaļa, sarkana; x 

2) dzeltena, melna, zila;  

3) zaļa, sarkana, pelēka;  

4) rozā, oranža, melna.  

27. Kādu triju krāsu klājuma 

kombinācija veido 

"pelēkā balansu"?  

1) C + K + Y;  

2) G + Y + C;  

3) M + R + B;  

4) C + M + Y. x 
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1. pielikums 

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte 
 

Darba 

nosaukums  
Grāmata cietajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  500 gab. 
Sējuma  

veids 

Cietais, šūts (vāku 

pārvelkamais 

materiāls viengabala)  

Formāts (apgrieztais)  140×190 mm Izdevuma apjoms 160 lpp 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs 
G Print 100 g/m2 

  

Krāsainība 1/1 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas 10 

Locījumu skaits 3 

Piezīmes  

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Geltex LS (Escarlata) 115 g/m2 

Krāsainība 1/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija Zelta (gloss)  1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 
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Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm 

Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķirlente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes Papes izmērs 70×100 cm 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs 
Burano Bordeaux 140 g/m2 

 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs 
Burano Bordeaux 140 g/m2 

 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  

Supervāks: 

Supervāka papīrs 
 

 

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana 
 

 

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 
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Piezīmes  

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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2. pielikums 

 
3. uzdevums. Atbildēt uz jautājumiem par poligrāfijas materiāliem* (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 27) 

* par katru pēc būtības pareizi atbildētu jautājumu tiek piešķirts 1 punkts. 

Testa jautājums Izvēles atbilžu varianti 
Izvēlētā pareizā 

atbilde 

1. Kuras no nosauktajām vielu 

grupām izmanto papīra 

ražošanā?  

1) šķiedrvielas, pildvielas, palīgvielas, 

krāsvielas; 
 

2) šķiedrvielas, pildvielas, līmvielas, 

krāsvielas; 
 

3) šķiedrvielas, palīgvielas, līmvielas, 

krāsvielas; 
 

4) šķiedrvielas, pildvielas, līmvielas, 

palīgvielas. 
 

2. Kāpēc jāveic papīra 

aklimatizācija apstrādes telpā 

pirms tirāžas iespiešanas, 

pēcapstrādes?  

1) lai samazinātu papīra loksnes svaru;  

2) lai papīrs iegūtu apstrādes telpā esošo 

temperatūru un gaisa mitrumu; 

 

3) lai uzlabotu papīra virsmas gludumu 

un iespiešanas īpašības; 

 

4) lai samazinātu papīra pretestību 

locīšanai. 

 

3. Kurai iespiedtehnoloģijai 

iespiedformas izgatavo no 

fotopolimēru materiāliem?  

1) ofseta iespiedtehnoloģijai;  

2) fleksogrāfijas iespiedtehnoloģijai;  

3) dobspieduma iespiedtehnoloģijai;  

4) trafaretdrukas iespiedtehnoloģijai.  

4. Kuras vielas paaugstina 

papīra necaurspīdīgumu?  

1) pildvielas;  

2) šķiedrvielas;  

3) līmvielas;  

4) krāsvielas.  

5. Kā uz iespieddarba virsmas 

nostiprinās UV krāsas, lakas?  

1) iesūcoties apdrukājamajā materiālā;  

2) polimerizējoties ultravioletā starojuma 

ietekmē;  

 

3) iztvaikojot mitrumam žūšanas  

procesā; 

 

4) sacietējot karsta gaisa plūsmas 

ietekmē. 

 

6. Cik lielam papīra loksnes 

laukumam nosaka svaru?  

1) 1 cm2;  

2) 1 dm2;  

3) 1 mm2;  

4) 1 m2.  

7. Uz kādas saistvielu bāzes 

izgatavotas iespiedkrāsas, 

iespiešanai uz mitrumu 

neiesūcošiem materiāliem?  

1) uz bituma laku bāzes;  

2) uz kolofonija laku bāzes;  

3) uz organisko šķīdinātāju bāzes;  

4) uz nežūstošu minerāleļļu bāzes.  

8. Kādiem pēcdrukas apdares 

darbiem izmanto termolīmi?  

1) grāmatu vāku izgatavošanai;  

2) bezšuvuma sējumu izgatavošanai;  

3) grāmatu ievākošanai;  

4) priekšlapu pielīmēšanai.   

9. Kādam jābūt papīra, papes, 

kartona, vāku pārvelkamā 

materiāla šķiedras virzienam 

grāmatas blokā?  

1) perpendikulāram grāmatas muguriņai;  

2) paralēlam grāmatas muguriņai;  

3) paralēlam grāmatas īsākajai malai;  

4) paralēlam grāmatas augšējai malai.  

10. Kura loksnes daļa ir A6 

formāta loksne no A1 formāta?  

1) 1/32;  

2) 1/8;  
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3)  1/64;  

4) 1/16.  

11. Kāds ir pieļaujamais 

palīgvielu procentuālais 

daudzums no iespiedkrāsas 

kopējā daudzumā?  

1) 12%;  

2) 10%;  

3) 9%;  

4) 5%.  

12. Kādas vielas klātbūtne var 

radīt paātrinātu iespiedkrāsas 

žūšanu krāsas izvelmēšanas 

sistēmā?  

1) antisikatīva;  

2) minerāleļļas;  

3) pretnosēšanās pastas;  

4) sikatīva.  

13. Pēc kādām īpašībām vērtē 

iespiedkrāsu kvalitāti?  

1) žūšanas, gaismas noturības un 

fizikālajām īpašībām; 

 

2) segtspējas, ķīmiskajām un fizikālajām 

īpašībām; 

 

3) ķīmiskajām, optiskajām un fizikālajām 

īpašībām; 

 

4) gaismas noturības, optiskajām un 

ķīmiskajām īpašībām. 

 

14. Kādi ir iespiedkrāsas 

komponenti?  

1) saistvielas, pildvielas, pigmenti;  

2) pigmenti, saistvielas, palīgvielas;  

3) saistvielas, palīgvielas, pildvielas;  

4) saistvielas, līmvielas, pigmenti.  

15. Uz kādas saistvielu bāzes 

izgatavotas pārtikas 

iepakojumu apdrukājamās 

iespiedkrāsas?  

1) uz minerāleļļu bāzes;  

2)  uz nerafinēto eļļu bāzes;  

3) uz iespiedeļļu bāzes;  

4) uz augu eļļu bāzes.  

16. Kādi ir melnās ofseta 

krāsas pigmentu segtspēja?  

1) sedzoša;  

2) daļēji sedzoša;  

3) caurspīdīga;  

4) daļēji caurspīdīga.  

17. Kādas krāsas jāsajauc, lai 

iegūtu oranžu krāsu?  

1) zila + sarkana krāsa;  

2) zila + dzeltena krāsa;  

3) dzeltena + sarkana krāsa;  

4) zila + melna krāsa.  

18. Kādu vielu pievieno 

iespiedkrāsai, lai palēninātu tās 

žūšanu?  

1) ūdeni;  

2) sikatīvu;  

3) antisikatīvu;  

4) izopropilspirtu.  

19. Kādas ir intensīvas 

iespiedkrāsas īpašības?  

1) lēna žūšana;  

2) paaugstināts pigmentu saturs;  

3) samazināts pigmenta saturs;  

4) paātrināta nostiprināšanās.  

20. Kādi ir procesa (CMYK) 

krāsu pigmenti?  

1) caurspīdīgi;  

2) sedzoši;  

3) atstarojoši;  

4) pussedzoši.  

21. Kad veidojas papīra 

šķiedras virziens?  

1) papīra krītošanas procesā;  

2) papīra atliešanas procesā;  

3) papīra masas kompozīcijas sastādīšanas 

procesā; 

 

4) papīra mašīnapstrādes procesā.  

22. Kāpēc veic papīra krītošanu 1) lai uzlabotu papīra virsmas gludumu;  

2) lai noslēptu papīra atliešanas procesā 

radušos defektus; 

 

3) lai palielinātu papīra īpatsvaru;  
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Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

4) lai palielinātu papīra mitruma izturību.  

23. Kādam formātam pēc 

papīra ISO 216 standarta atbilst 

papīra loksnes izmērs 297×420 

mm?  

1) A5;  

2) A2;  

3) A3;  

4) A4.  

24. Kuras ir CMY krāsu 

sistēmas krāsas?  

1) sarkana, melna, dzeltena;  

2) purpursarkana, zaļa, zila;  

3) dzeltena, purpursarkana, gaiši zila;  

4) zila, zaļa, tumši zila.  

25. Kurā iespiedtehnoloģijā 

izmanto iespiedkrāsas ar 

visaugstāko viskozitāti?  

1) ofsetā;  

2) fleksogrāfijā;  

3) sietspiedē;  

4) tampondrukā.  

26. Kuras ir RGB krāsu 

sistēmas krāsas?  

1) zila, zaļa, sarkana;  

2) dzeltena, melna, zila;  

3) zaļa, sarkana, pelēka;  

4) rozā, oranža, melna.  

27. Kādu triju krāsu klājuma 

kombinācija veido "pelēkā 

balansu"?  

1) C + K + Y;  

2) G + Y + C;  

3) M + R + B;  

4) C + M + Y.  
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Modulis "Materiālu sagatavošana darba izpildei" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Materiālu sagatavošana darba izpildei" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Aprēķinu uzdevumi. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

100 min. 

Uzdevumu apraksts 

Atlasīt un aprēķināt materiālus cietā sējuma grāmatas ar baltām lapām 

izgatavošanai atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums). 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai 

iespieddarbu apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Tehnoloģiskie un materiālie resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskā karte, poligrāfijas materiālu katalogi. 

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: kalkulators, lineāls. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 35, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–4 5–10 11–15 16–20 21–23 24–26 27–28 29–31 32–33 34–35 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Materiālu sagatavošana darba izpildei" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

Uzdevums 

 

Atlasīt un aprēķināt materiālus cietā sējuma grāmatas ar baltām lapām izgatavošanai 

atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem 

(1. pielikums). 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Apstrādes materiālu mērvienību 

nolasīšana iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskajā kartē 

(1. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Nolasīts vāka materiāla ruļļa platums, cm. 1 

Nolasītas iekšlapu, priekšlapu/pēclapu papīru 

īpatnējo svaru mērvienības, g/m2.. 

1 

Nolasīts vāka papes biezums, mm. 1 

Nolasīts karstspiedes folijas ruļļa platums, cm. 1 

Nolasīti greznumlentes un šķirlentes parametri, 

krāsa.  

1 

Nolasīti gatavās produkcijas pakošanas 

nosacījumi. 

1 

2. Apstrādes materiālu atlasīšana 

atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums). 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 7) 

Atlasīti apstrādes materiāli (vāka materiāls, 

iekšlapu papīrs, vāku pape, priekšlapu/pēclapu 

papīrs, folija) 

3 

Apstrādes materiāli atlasīti, norādot īpatnējo 

svaru. 

1 

Apstrādes materiāli atlasīti, norādot materiāla 

ražotāja izmēru. 

1 

Apstrādes materiāli atlasīti, norādot materiāla 

nosaukumu. 

1 

Priekšlapu/pēclapu papīrs un vāka materiāls, 

folija atlasīti, norādot to krāsu. 

1 

3. Nepieciešamā apstrādes materiālu 

daudzuma tirāžai aprēķināšana 

atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums). 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 12) 

Aprēķināts nepieciešamo vāka materiāla tekošo 

metru daudzums tirāžai. 

2 

Aprēķināts nepieciešamo papes lokšņu 

daudzums tirāžai. 

2 

Aprēķināts nepieciešamo iekšlapu papīra lokšņu 

daudzums tirāžai. 

3 

Aprēķināts nepieciešamo karstspiedes folijas 

tekošo metru daudzums tirāžai. 

1 

Aprēķināts nepieciešamo priekšlapu/pēclapu 

papīra lokšņu daudzums tirāžai. 

2 

Aprēķināta šķirlentes nepieciešamā metrāža 

tirāžas izgatavošanai. 

2 

4. Nepieciešamā apstrādes materiālu 

daudzuma pierīkošanai aprēķināšana 

atbilstoši grāmatas cietajā sējumā ar 

baltām lapām izgatavošanas 

tehnoloģiskajiem nosacījumiem. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Aprēķināts vāka materiāla tekošo metru 

daudzums pierīkošanai. 

2 

Aprēķināts papes lokšņu daudzums pierīkošanai. 2 

Aprēķināts iekšlapu papīra lokšņu daudzums 

pierīkošanai. 

3 

Aprēķināts kartspiedes folijas tekošo metru 

daudzums pierīkošanai. 

1 

Aprēķināts priekšlapu/pēclapu papīra lokšņu 

daudzums pierīkošanai. 

2 



 
 

 

3 

Modulis "Materiālu sagatavošana darba izpildei" 

1. pielikums  

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte  
 

Darba nosaukums  Grāmata cietajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  100 gab. Sējuma veids Cietais, šūts 

Formāts (apgrieztais)  145 x 190 mm Izdevuma apjoms 176 lpp. 

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs G Print 100 g/m2, 64 x 90 mm  

 Pierīkošana: 200 iespiedloksnes 

  

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas/iespiedloksnes 11 

Locījumu skaits 3 

Piezīmes  
 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Baladek, Macanet 26102, ruļļa platums 106 cm  

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija 

Sudraba, 

Kurz 

Special, 

rullis 122 cm 

plats 

 1. vāks 

Izmērā 5 x 5 

cm 

 muguriņa  4. vāks 

     

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm, Luxline 70 x 100 cm. 

Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķirlente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes  
 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs Colorit Nr. 89, 190 g/m2, 46 x 64 cm 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs Colorit Nr. 89, 190 g/m2, 46 x 64 cm 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  
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Modulis "Materiālu sagatavošana darba izpildei" 

Piezīmes  
 

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  
 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  
 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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Modulis "Poligrāfiskās produkcijas apstrādes procesu sagatavošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Poligrāfiskās produkcijas apstrādes procesa sagatavošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes kopējais 

laiks minūtēs 

120 min. 

Uzdevumu apraksts 

Sagatavot apstrādes procesu mīkstā sējuma grāmatas izgatavošanai 

atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums): 

1. Novērtēt iespiedlokšņu kvalitāti un atbilstību apstrādes procesiem.

2. Sagatavot līmi apstrādes procesiem.

3. Sagatavot darbam apstrādes iekārtas un, beidzot darbu, apkopt tās.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai 

iespieddarbu apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Tehnoloģiskie un materiālie resursi: vāka iespiedloksnes, iekšlapu 

iespiedloksnes, pape, vāku aplīmējamais materiāls, līmes, darba 

apģērbs. 

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: kalkulators, lineāls, papīra 

griežamā iekārta, iespiedlokšņu lokāmā iekārta, bloka līmējamā 

iekārta, rievojamā iekārta.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 40, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–5 6–11 12–17 18–23 24–26 27–29 30–33 34–36 37–38 39–40 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Poligrāfiskās produkcijas apstrādes procesu sagatavošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

 

3. Sagatavot darbam apstrādes iekārtas un, beidzot darbu, apkopt tās. 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Iespiedloksnes kvalitātes un 

atbilstības tālākajiem apstrādes 

procesiem novērtēšana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 6) 

Novērtēta iespiedlokšņu A un B pušu atbilstība 

apstrādei.  
1 

Novērtēta iespiedlokšņu novirze pēc anlāga. 1 

Novērtēta iespiedlokšņu atspiešanās 

esamība/neesamība. 
1 

Novērtēti iespiedlokšņu iespējamie bojājumi, 

burzījumi, negludumi. 
1 

Novērtēta Iespiedlokšņu iespieduma kvalitāte. 1 

Novērtēts, vai tirāžas iespiedloksnes ir atdalītas no 

pierīkošanas iespiedloksnēm. 
1 

2. Poligrāfiskās produkcijas 

apstrādei nepieciešamo papīru 

un vāku materiālu izvēlēšanās 

atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums). 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 6) 

Vāku materiāls izvēlēts atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Vāku materiāls izvēlēts atbilstošā apjomā. 1 

Vāku materiāls izvēlēts atbilstošā izmērā. 1 

Papīrs izvēlēts atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem 

(1. pielikums). 

1 

Papīrs izvēlēts atbilstošā izmērā. 1 

Papīrs izvēlēts atbilstošā apjomā. 1 

3. Iespiedloksnes tehnoloģisko 

un apstrādes zīmju nolasīšana 

un paskaidrošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Iespiedlokšņu apgriešanas krustus nolasa un 

paskaidro to lietošanu. 
1 

Iespiedlokšņu locījuma zīmes nolasa un paskaidro to 

lietošanu.  
1 

Iespiedloksnes kārtas numuru nolasa un paskaidro tā 

nozīmi. 
1 

Nosaka iespiedloksnes pusi (A/B). 1 

Anlāga zīmes nolasa un paskaidro to nozīmi. 1 

4. Līmes sagatavošana 

apstrādes procesiem. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Līme izvēlēta atbilstoši apstrādes procesu 

tehnoloģiskajiem nosacījumiem. 

1 

Līme sagatavota nepieciešamajā daudzumā. 1 

Sagatavotās līmes viskozitāte atbilst tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem. 

1 

Sagatavotās līmes konsistence ir viendabīga. 1 

5. Poligrāfiskās produkcijas 

apstrādes iekārtu sagatavošana 

Papīra griežamā iekārta pārbaudīta, sagatavota 

darbam. 

2 

Sagatavot apstrādes procesu mīkstā sējuma grāmatas izgatavošanai atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums): 

 

1. Novērtēt iespiedlokšņu kvalitāti un atbilstību apstrādes procesiem. 

 

2. Sagatavot līmi apstrādes procesiem. 
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Modulis "Poligrāfiskās produkcijas apstrādes procesu sagatavošana" 

darbam un apkope, beidzot 

darbu. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 14) 

Bloku šujamā iekārta pārbaudīta, sagatavota darbam. 2 

Iespiedlokšņu lokāmā iekārta pārbaudīta, sagatavota 

darbam. 

2 

Bloka līmējamā iekārta pārbaudīta, sagatavota 

darbam. 

2 

Rievojamā iekārta pārbaudīta, sagatavota darbam. 2 

Grāmatsiešanas rokas instrumenti (lockauliņš, šķēres, 

līmes ota, līmes trauks) sagatavoti darbam. 

1 

Iekārtu apkopei lietoti atbilstoši apkopes līdzekļi un 

instrumenti. 

1 

Apkope, ievērojot iekārtu lietošanas darba drošības 

noteikumus. 

1 

Iekārtu apkope atbilstoši iekārtu ražotāju 

instrukcijām. 

1 

6. Vāka aplīmējamā materiāla 

cietā iesējuma grāmatai ar 

apaļu muguriņu sagatavošana 

vāka izgatavošanai: materiāls 

Geltex F Escarlata 70 x100 

cm, 115g/m2, grāmatas bloka 

izmērs 210 x 297mm, bloka 

biezums 15 mm, smigas 5 mm. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Vāka aplīmējamais materiāls sagatavots atbilstoši 

grāmatas bloka izmēriem.  

2 

Vāka aplīmējamais materiāls sagatavots, ievērojot 

aplīmējamā materiāla šķiedras virzienu. 

1 

Vāka aplīmējamais materiāls sagatavots, paredzot 

15 mm atlokāmās maliņas. 

1 

Vāka aplīmējamais materiāls sagatavots kvalitatīvi, 

nav burzīts, nosmērēts. 

1 
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Modulis "Poligrāfiskās produkcijas apstrādes procesu sagatavošana" 

1. pielikums 
Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte  

 

Darba nosaukums  Mīkstā sējuma grāmata 

ISBN  

Tirāža  10 gab. Sējuma veids 
Mīkstais sējums, šūts 

līmēts 

Formāts (apgrieztais)  145 x 190 mm Izdevuma apjoms 160 lpp. 

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs Tom&Otto Silk 100 g/m2 64 x 90 mm 

Druka, Speedmaster – 52, drukas 

loksne 318 x 448 mm 
Tirāža 10 loksnes katrai iespiedloksnei 

 Pierīkošana: 5 loksnes katrai iespiedloksnei 

Krāsainība 1/1 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas/iespiedloksnes 20 

Locījumu skaits 2 

Piezīmes  
 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) 230 g/m2Carta Elega 64 x 92 cm 

Druka, Speedmaster – 52, drukas 

loksne 318 x 448 mm 
Tirāža 30 loksnes  

 Pierīkošana: 15 loksnes  

  

Krāsainība CMYK/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija  
1. vāks  muguriņa  4. vāks 

     

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape  

Greznumlente   ir  nav  

Šķirlente  ir  nav  

Muguriņa   apaļa  taisna 

Piezīmes  
 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs  

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs  

Krāsainība 0/0 
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Modulis "Poligrāfiskās produkcijas apstrādes procesu sagatavošana" 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  
 

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  
 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  
 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks 

minūtēs 

50 min. 

Uzdevumu apraksts 

Sagriezt un apgriezt iespiedloksnes ar viennaža griešanas iekārtu 

atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums), apkopt griešanas iekārtu, beidzot darbu. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai iespieddarbu 

apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Tehnoloģiskie un materiālie resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskā karte, iespiedloksnes, poligrāfijas materiālu 

katalogi, darba apģērbs. 

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: kalkulators, lineāls, viennaža 

griežamā iekārta  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 33, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–4 5–9 10–14 15–19 20–22 23–25 26–27 28–29 30–31 32–33 

Uzdevumu 

izpildes 

apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

Sagriezt un apgriezt iespiedloksnes ar viennaža griešanas iekārtu atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums), apkopt 

griešanas iekārtu, beidzot darbu. 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Viennaža griešanas iekārtas 

sagatavošana darbam. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Pirms ieslēgšanas vizuāli pārbauda griešanas 

iekārtu. 

2 

Sagatavo iekārtu darbam atbilstoši tās 

ekspluatācijas instrukcijai. 

2 

Darba apģērbs atbilst darba drošības noteikumiem. 1 

Viennaža griešanas iekārtas darba zona iekārtota 

ergonomiski. 

1 

Sagatavošanas procesā ievēro iekārtas lietošanas 

darba drošības noteikumus. 

1 

2. Lokšņu sagatavošana 

apgriešanai/sagriešanai. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 11) 

Pārbaudīta tirāžas lokšņu atdalīšana no pierīkojuma 

loksnēm. 

1 

Pārbaudīta lokšņu atbilstība tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. 

1 

Nolasītas apgriešanas un sagriešanas tehnoloģiskās 

zīmes. 

1 

Pārbaudīta apgriežamo, sagriežamo lokšņu kvalitāte 

(atspiedumi, burzījumi). 

1 

Pārbaudīta apgriežamo, sagriežamo lokšņu skaita 

atbilstība tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. 

pielikums). 

1 

Drukas loksnes uz greifera un anlāga stūra 

uzlīdzinātas. 

2 

Drukas loksnes uzlīdzinātas tehnoloģiski pareizi, 

kvalitatīvi. 

2 

Lokšņu sagatavošanas procesā apgriešanai/ 

sagriešanai ievēro iekārtas darba drošības 

noteikumus. 

2 

3. Lokšņu apgriešana un 

sagriešana ar viennaža griešanas 

iekārtu atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 12) 

Iespiedlokšņu sagriešanas programma iestatīta 

griešanas iekārtas vadības panelī. 

2 

Loksnes apgrieztas/sagrieztas atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskajā kartē (1. pielikums) norādītajiem 

izmēriem. 

2 

Loksnes apgrieztas/sagrieztas atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskajā kartē norādītajai tirāžai (1. 

pielikums). 

2 

Loksnes apgrieztas/sagrieztas kvalitatīvi bez 

burzījumiem, atspiedumiem, griezums gluds. 

2 

Apgrieztajā/sagrieztajā tirāžā augšējās vai apakšējās 

loksnes nav bojātas. 

2 

Loksnes apgrieztas/sagrieztas, lietojot tehnoloģiski 

racionālāko un kvalitatīvāko griezienu secību. 

2 
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Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

4. Viennaža griešanas iekārtas 

apkope. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Griešanas iekārtas apkopei lietoti atbilstoši apkopes 

līdzekļi un instrumenti. 

1 

Apkope, ievērojot iekārtas lietošanas darba drošības 

noteikumus. 

1 

Iekārtas apkope atbilstoši iekārtas ražotāja 

instrukcijai. 

1 

 

 

1. pielikums 

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte 
 

Darba nosaukums  Ieliktņi grāmatai 

ISBN  

Tirāža  800 gab. Sējuma veids  

Formāts (apgrieztais)  100 x 190 mm Izdevuma apjoms  

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs Amber Graphic 170 g/m2 64 x 90 mm (55 loksnes) 

Krāsainība 4/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas  

Locījumu skaits  

Piezīmes  
 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1)  

Krāsainība  

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija    1. vāks  muguriņa  4. vāks 

     

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape  

Greznumlente   ir  nav  

Šķirlente  ir  nav  

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes  
 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs  

Krāsainība  
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Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  
 

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  
 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  
 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 pakās 

pa _____ gab. 

  bandrolēt  

pa 50 gab. 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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Modulis "Lokšņu apstrāde" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Lokšņu apstrāde" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Izstrādājuma izgatavošana. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

120 min. 

Uzdevumu apraksts 

Apstrādāt mīkstā iesējuma grāmatas vāka iespiedloksni: 

1. Sagatavot apstrādes iekārtas darbam, apkopt iekārtas pēc darba.

2. Izgatavot folijas iespiedumu uz vāka atbilstoši iespieddarba

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem

(1. pielikums).

3. Izgriezt vāku un sarievot vāka sagatavi atbilstoši iespieddarba

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem

(1. pielikums).

4. Izcirst kabatiņu, pielīmēt kabatiņu pie 3. vāka atbilstoši

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes

norādījumiem (1. pielikums).

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai 

iespieddarbu apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Tehnoloģiskie un materiālu resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes, grāmatas vāka iespiedloksnes, 

metalizēta folija, divpusēja līmlente 9 mm, karstspieduma klišeja, 

kabatiņas cirtnis.  

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: viennaža papīra griežamā 

mašīna, papšķēre, karstspieduma izgatavošanas iekārta (zeltījamā 

prese), rievojamā iekārta, izcērtamais tīģelis, lineāls, līmes ota, 

lockauliņš, šķēres, nazis.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 35, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 
Iegūto punktu 

skaits 
1–4 5–10 11–15 16–20 21–23 24–26 27–28 29–31 32–33 34–35 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Lokšņu apstrāde" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

Apstrādāt mīkstā iesējuma grāmatas vāka iespiedloksni:  

 

1. Sagatavot apstrādes iekārtas darbam, apkopt iekārtas pēc darba.  

 

2. Izgatavot folijas iespiedumu uz vāka atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums). 

 

3. Izgriezt vāku un sarievot vāka sagatavi atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums). 

 

4. Izcirst kabatiņu, pielīmēt kabatiņu pie 3. vāka atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums). 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Darba uzdevumam 

atbilstošu iekārtu un 

instrumentu izvēle, to 

atbilstības darba drošības 

noteikumiem izvērtēšana, 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Darba uzdevumam izvēlētas atbilstošas iekārtas un 

instrumenti. 

1 

Izvērtēta iekārtu un instrumentu atbilstība darba drošības 

noteikumiem. 

1 

Iekārtas un instrumenti sagatavoti darba uzdevumiem. 1 

1.2. Apstrādes iekārtu 

apkope, beidzot darbu. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Iekārtu apkopei lietoti atbilstoši apkopes līdzekļi un 

instrumenti. 

1 

Apkope, ievērojot iekārtu lietošanas darba drošības 

noteikumus. 

1 

Iekārtu apkope atbilstoši iekārtu ražotāju instrukcijām. 1 

2.1. Karstspieduma 

iekārtas, metalizētās folijas 

un klišejas sagatavošana 

darbam atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem 

(1. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Metalizētā folija izvēlēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem 

(1. pielikums).  

1 

Metalizētā folija piegriezta atbilstoši iespiežamā attēla 

izmēriem, klišejas attēla laukums + 2 cm uz katru pusi. 

1 

Karstspieduma iekārtai noregulēta atbilstoša temperatūra, 

galds/tālers sagatavots, ņemot vērā apdrukājamā materiāla 

un folijas īpašības. 

2 

Klišejas pamatne sagatavota pierīkošanai karstspieduma 

iekārtā. 

1 

2.2. Klišejas piekārtošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Izveidots klišejas atspiedums. 1 

Atdures izvietotas un piestiprinātas pēc apdrukājamā 

materiāla novietojuma. 

2 

Klišeja iecentrēta karstspieduma iekārtas galda/tālera 

centrā. 

1 

Klišeja uz karstspieduma iekārtas galda pielīmēta atbilstoši 

atspieduma kontūrām. 

1 

2.3. Folijas spieduma 

pierīkošana un attēla 

iespiešana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

Attēla iespieduma reljefs vienmērīgs. 2 

 Atveidotā attēla folijas segums vienmērīgs, kvalitatīvs. 2 

Attēla neiespiežamie elementi "tīri", attēla detaļas asas. 2 
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Modulis "Lokšņu apstrāde" 

skaits 6) 

3.1. Vāka izgriešana 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Vāks izgriezts atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskajā kartē norādītajiem izmēriem 

(1. pielikums). 

1 

Izgrieztā vāka leņķi taisni. 1 

Vāks izgriezts kvalitatīvi bez atspiedumiem, burzījumiem, 

smērējumiem. 

1 

3.2. Vāka rievošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Vāks sarievots atbilstoši norādītajiem izmēriem, ievērojot 

muguriņas, sānu rievu un atloku rievu attālumus. 

1 

Visas rievas izvietotas paralēli muguriņai. 1 

Rievu orientācija pareiza, muguriņas rievas vērstas uz 

iekšu, sānu rievas vērstas uz āru, atloku rievas uz iekšu. 

1 

4.1. Kabatiņas izciršana un 

sagatavošana pielīmēšanai. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 4) 

Kabatiņas materiāls izvēlēts atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem 

(1. pielikums). 

1 

Kabatiņa izcirsta bez ielocījumiem, smērējumiem, rievas 

nav pārcirstas. 

2 

Kabatiņa izcirsta ar atbilstošu cirtni. 1 

4.2. Kabatiņas 

pielīmēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 3) 

Kabatiņa pielīmēta pie grāmatas trešā vāka atbilstoši 

tehnoloģiskajiem nosacījumiem. 

1 

Kabatiņa pielīmēta, izmantojot atbilstoša platuma 

divpusējo līmlenti. 

1 

Kabatiņa pielīmēta bez krokām un burzījumiem. 1 

 

 

1. pielikums 
Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte 

 

Darba 

nosaukums  
Grāmata mīkstajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  1 gab. 
Sējuma  

veids 

Mīkstais, šūts – līmēts, 

ar atlokiem 

Formāts (apgrieztais)  145 x 190 mm Izdevuma apjoms 176 lpp 

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs Amber Graphic 100 g/m2  

Krāsainība 1/1 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas 22 

Locījumu skaits 2 

Piezīmes 
Komplektēšana kombinētā (burtnīca pa divām ielikumā, 

bloks sanesumā.) 

 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) MetsaBoard Prime FBB 230 g/m2 

Krāsainība 4/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Vāka izmērs atvērumā 432×190 mm 
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Modulis "Lokšņu apstrāde" 

Rievošana Vāka muguriņa izmērs 12 mm, vāka atloku izmērs 65 mm 

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija 
Sudraba 

(gloss) 
 1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape  

Greznumlente  ir  nav  

Šķirlente  ir  nav  

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes 
Folijas iespieduma laukums 50×50 mm, atkāpe no vāka 

priekšējās malas 45 mm, no vāka apakšējās malas 45 mm. 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  

 

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  

 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums Kabatiņa 

Skaits 1 

Izmērs Izcirsta, cirtnis pēc norādījuma 

Papildelementa papīrs / materiāls Amber Graphic 150 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana Jā 

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  
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Modulis "Lokšņu apstrāde" 

Piezīmes Uz 3. vāka jāpielīmē izcirstā kabatiņa. 

 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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Modulis "Grāmatu bloku izgatavošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Grāmatu bloku izgatavošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Izstrādājuma izgatavošana. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

120 min. 

Uzdevumu apraksts 

Izgatavot grāmatas bloku atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums): 

1. Izvēlēties darba procesiem atbilstošas iekārtas un instrumentus,

darba procesā ievērot darba aizsardzības normas.

2 Sagriezt, salocīt, nopresēt iespiedloksnes, sakomplektēt burtnīcas

blokā.

3. Sastiprināt bloku ar diegiem/stiepli, nolīmēt sašūtā bloka muguriņu.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai 

iespieddarbu apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Tehnoloģiskie un materiālu resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskā karte, iekšlapu iespiedloksnes, bloku šujamie 

diegi, ielikumā sakomplektēts bloks 

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: viennaža papīra griežamā 

mašīna, iespiedlokšņu lokāmā iekārta, burtnīcu presējamā prese, 

grāmatu bloku diegu šujamā iekārta, bloku stiepļu šujamā iekārta, 

lineāls, līmes ota, lockauliņš, šķēres, nazis. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 32, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–4 5–9 10–13 14–18 19–21 22–23 24–26 27–28 29–30 31–32 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Grāmatu bloku izgatavošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Darba procesam 

atbilstošu iekārtu un 

instrumentu izvēle, to 

atbilstības darba uzdevumam 

izvērtēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Izvēlētas darba uzdevumiem atbilstošas iekārtas un 

instrumenti. 

1 

Izvērtēts iekārtu un instrumentu tehniskais stāvoklis. 1 

Darba uzdevumam sagatavotas iekārtas un instrumenti. 1 

1.2. Darba drošības normu 

ievērošana darba procesā. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 2) 

Darba procesā ievēro darba drošības normas. 1 

Iekārtas un instrumentus darba procesā lieto, ievērojot 

darba drošības normas. 

1 

2.1. Iespiedlokšņu 

uzlīdzināšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Iespiedloksnes uzlīdzinātas uz greifera un anlāga stūra. 2 

2.2. Iespiedlokšņu 

sagriešana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Iespiedloksnes sagrieztas atbilstoši tehnoloģisko zīmju 

norādījumiem. 

2 

Sagriezto iespiedlokšņu leņķi taisni. 1 

Visas sagrieztās loksnes vienāda formāta. 1 

2.3. Iespiedlokšņu locīšana 

burtnīcās. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Iespiedloksnes salocītas atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskajās kartes 

norādījumiem (1. pielikums), lappušu numerācija 

salocītajās burtnīcās pareiza. 

2 

Iespiedloksnes salocītas precīzi saskaņā ar locījuma 

krustiem. 

1 

Burtnīcas salocītas bez iespiedumiem, smērējumiem, 

faltēm, burzījumiem. 

1 

2.4. Salocīto burtnīcu 

nopresēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Burtnīcas uzlīdzinātas uz muguriņas un galviņas. 1 

Burtnīcas nopresētas pietiekoši stingri, locījumu 

uznesums samazināts. 

1 

2.5. Burtnīcu komplektēšana 

blokā. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Burtnīcas sakomplektētas, ievērojot norādījumus par 

burtnīcu komplektēšanas veidu iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskajā kartē 

(1. pielikums). 

2 

Sakomplektēto burtnīcu kontrolzīmes bloka muguriņā 

pareizā secībā. 

2 

3.1. Sakomplektētā bloka 

uzlīdzināšana uz galviņas un 

muguriņas. (maksimāli 

Sakomplektētais bloks uzlīdzināts uz galviņas un 

muguriņas. 

1 

Izgatavot grāmatas bloku atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem ( 1. pielikums): 

 

1. Izvēlēties darba procesiem atbilstošas iekārtas un instrumentus, darba procesā ievērot darba 

aizsardzības normas. 

 

2. Sagriezt, salocīt, nopresēt iespiedloksnes, sakomplektēt burtnīcas blokā. 

 

3. Sastiprināt bloku ar diegiem/stiepli, nolīmēt sašūtā bloka muguriņu. 
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Modulis "Grāmatu bloku izgatavošana" 

iegūstamais punktu skaits 1) 

3.2. Bloka sašūšana ar 

diegiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Diegu cilpas izvietotas vienādā attālumā no bloka 

galviņas un kājiņām. 

2 

Šujamais diegs noregulēts atbilstoši burtnīcu 

biezumam, bloks nav sašūts pārāk cieši vai vaļīgi. 

1 

Bloks sašūts kvalitatīvi bez diegu galiem un cilpām, 

bez adatu veidotiem burtnīcu bojājumiem. 

1 

3.3. Bloka muguriņas 

nolīmēšana, nožāvēšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Bloks uzlīdzināts uz bloka muguriņas un galviņas. 1 

Līme uz bloka muguriņas uzklāta vienmērīgi, pilnīgi 

nosedz visu muguriņu. 

1 

Nolīmētais bloks novietots muguriņas nožūšanai. 1 

3.4. Bloka sastiprināšana ar 

stiepli. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Sastiprinājuma skavas izvietotas vienādā attālumā no 

bloka galviņas un kājiņām. 

1 

Sastiprinājuma skavas noregulētas atbilstoši 

sastiprināmā bloka atvēruma biezumam. 

1 

Bloks sastiprināts kvalitatīvi, skavas nolocītas, visas 

burtnīcas cauršūtas.  

1 

 

 

1. pielikums 

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte 

 
Darba 

nosaukums  
Grāmata cietajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  1 gab. 
Sējuma  

veids 
Cietais, šūts 

Formāts (apgrieztais)  145 x 190 mm Izdevuma apjoms 160 lpp 

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs G Print 100 g/m2  

Krāsainība 1/1 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas 10 

Locījumu skaits 3 

Piezīmes Bloks komplektēts sanesumā. 

 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Baladek Macanet 26102  

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija Zelta (gloss)  1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm 
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Modulis "Grāmatu bloku izgatavošana" 

Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķirlente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes  

 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  

 

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  

 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  
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Modulis "Grāmatu bloku izgatavošana" 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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Modulis "Grāmatu bloku apdare" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Grāmatu bloku apdare" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Izstrādājuma izgatavošana. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

120 min. 

Uzdevumu apraksts 

Apdarināt grāmatas bloku atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums): 

1. Izvēlēties darba procesam atbilstošas iekārtas un instrumentus,

sagatavot tās darbam.

2. Nopresēt grāmatas bloku, sagatavot un pielīmēt blokam priekšlapu

un pēclapu, sagatavot un pielīmēt muguriņas nolīmējamo materiālu.

3. Apgriezt grāmatas bloku, izapaļot grāmatas bloku.

4. Sagatavot un pielīmēt šķiramo lenti, sagatavot un pielīmēt

greznumlenti.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai 

iespieddarbu apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Tehnoloģiskie un materiālu resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskā karte, sašūts grāmatas bloks, priekšlapu 

papīrs, muguriņas nolīmējamais kreppapīrs, greznumlente, šķiramā 

lente, līme.  

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: viennaža papīra griežamā 

mašīna, papšķēre, bloka muguriņas apaļojamā iekārta, grāmatu bloku 

presējamā prese, lineāls, līmes ota, lockauliņš, šķēres, nazis.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 38, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–5 6–10 11–16 17–22 23–25 26–28 29–31 32–34 35–36 37–38 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Grāmatu bloku apdare" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Darba procesam 

atbilstošu iekārtu un 

instrumentu izvēle, 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Iekārtas un instrumenti izvēlēti atbilstoši darba 

uzdevumam. 

1 

Izvērtēts iekārtu un instrumentu tehniskais stāvoklis. 1 

Darba uzdevumam sagatavotas iekārtas un instrumenti. 1 

2.1. Priekšlapas un 

pēclapas papīra izvēle un 

sagatavošana atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem 

(1. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Priekšlapas un pēclapas papīrs izvēlēts atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem (1. pielikums).  

1 

Priekšlapas un pēclapas papīra šķiedras virziens izvēlēts 

paralēli grāmatas bloka muguriņai. 

1 

Priekšlapa un pēclapa piegriezta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Priekšlapa un pēclapa salocīta taisni.  1 

2.2. Grāmatas bloka 

nopresēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Grāmatas bloka muguriņas uznesums izlīdzināts ar bloka 

priekšiņu.  

1 

Grāmatas bloks nopresēts simetriski. 1 

Grāmatas bloks pirms nopresēšanas uzlīdzināts. 1 

Grāmatas bloks nopresēts, izmantojot papildu 

polsterējumu. 

1 

2.3. Priekšlapas un 

pēclapas pielīmēšana 

grāmatas blokam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Priekšlapa un pēclapa pielīmēta taisni. 1 

Priekšlapa un pēclapa pielīmēta blokam, ar pieļaujamo 2 

mm atkāpi no bloka muguriņas.  

2 

Priekšlapa un pēclapa pielīmēta, līdzinot pēc bloka 

galviņas. 

1 

Līmes joslas platums nepārsniedz 5 mm. 1 

2.4. Muguriņas nolīmējamā 

materiāla sagatavošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 4) 

 Muguriņas nolīmējamā materiāla platums piegriezts: 

grāmatas bloka biezums + 20 mm pārlaide pār bloka 

muguriņu uz katru pusi.  

2 

Muguriņas nolīmējamā materiāla augstums piegriezts: 

grāmatas bloka augstums – 2 mm.  

2 

2.5. Muguriņas nolīmējamā 

materiāla pielīmēšana 

bloka muguriņai. 

Muguriņas nolīmējamais materiāls pielīmēts līdzeni. 1 

Muguriņas nolīmējamais materiāls pieguļ grāmatas bloka 

muguriņai. 

1 

Apdarināt grāmatas bloku atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem (1. pielikums). 

 

1. Izvēlēties darba procesam atbilstošas iekārtas un instrumentus, sagatavot tās darbam.  

 

2. Nopresēt grāmatas bloku, sagatavot un pielīmēt blokam priekšlapu un pēclapu, sagatavot 

un pielīmēt muguriņas nolīmējamo materiālu. 

 

3. Apgriezt grāmatas bloku, izapaļot grāmatas bloku. 

 

4. Sagatavot un pielīmēt šķiramo lenti, sagatavot un pielīmēt greznumlenti. 
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Modulis "Grāmatu bloku apdare" 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Muguriņas nolīmējamais materiāls grāmatas bloka 

muguriņai pielīmēts simetriski. 

1 

3.1. Grāmatas bloka 

apgriešana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Grāmatas bloks apgriezts atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskajā kartē 

norādītajiem izmēriem (1. pielikums), tehnoloģiskajām 

zīmēm, pieļaujamā atkāpe ± 2 mm. 

2 

Grāmatas bloka griezums gluds. 1 

Grāmatas bloks apgriezts bez bojājumiem, 

iespiedumiem. 

1 

3.2. Bloka muguriņas 

izapaļošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 3) 

Bloka muguriņa izapaļota simetriski. 1 

Izapaļotā bloka priekšlapa un pēclapa bez bojājumiem, 

iespiedumiem. 

1 

Bloka pirmās un pēdējās burtnīcas izvirzītas pakāpeniski, 

bez trepītes. 

1 

4.1. Šķiramās lentes 

sagatavošana un 

pielīmēšana grāmatas 

blokam. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Šķiramās lentes krāsa izvelēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Šķiramā lente sagatavota atbilstoši tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem: grāmatas bloka diagonāle + 6 cm. 

2 

Šķiramā lente pielīmēta grāmatas bloka muguriņai pa 

vidu ar 2 cm pārlaidi pār bloka galviņas griezumu.  

1 

4.2. Greznumlentes 

sagatavošana un 

pielīmēšana grāmatas 

blokam. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Greznumlentes krāsa izvēlēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums).  

1 

Greznumlente sagatavota atbilstoši grāmatas bloka 

muguriņas platumam: no priekšlapas līdz pēclapai. 

2 

Greznumlente pielīmēta simetriski, taisni. 1 

 

 

1. pielikums 

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte 
 

Darba 

nosaukums  
Grāmata cietajā iesējumā 

ISBN  

Tirāža  1 gab. 
Sējuma  

veids 
Cietais, šūts 

Formāts (apgrieztais)  145 x 190 mm Izdevuma apjoms 160 lpp 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs G Print 100 g/m2  

Krāsainība 1/1 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas 10 

Locījumu skaits 3 

Piezīmes  

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Baladek Macanet 26102  

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Vāka papīrs / materiāls (2)  
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Modulis "Grāmatu bloku apdare" 

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija Zelta (gloss)  1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm 

Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķirlente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes  

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Priekškapas/pēclapas izmērs 

atvērumā 
300×200 mm 

Ofseta laka  

Piezīmes  

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  
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Modulis "Grāmatu bloku apdare" 

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  

Īpašas piezīmes: 

 

 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 

 

 

  



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 
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Modulis "Grāmatu bloku ievākošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Grāmatsējējs" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa)  

Modulis "Grāmatu bloku ievākošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Izstrādājuma izgatavošana. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

90 min. 

Uzdevumu apraksts 

Ievākot grāmatu cietajā iesējumā atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums):  

1. Izvēlēties darba uzdevumam atbilstošas iekārtas un instrumentus,

izvērtēt to tehnisko stāvokli, sagatavot darbam.

2. Izgatavot viengabala materiāla cietā iesējuma grāmatas vāku, veikt

vāka apdari ar folijas spiedumu.

3. Ievākot grāmatu.

4. Kontrolēt grāmatas cietajā iesējumā izgatavošanas kvalitāti.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: iespieddarbu apstrādes mācību darbnīca vai 

iespieddarbu apstrādes cehs ražošanas uzņēmumā. 

Tehnoloģiskie un materiālu resursi: iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskā karte, apdarināts grāmatas bloks cietā 

iesējuma izgatavošanai, grāmatas vāka pārvelkamais papīrs, priekšlapu 

papīrs, vāku pape, atlēkas papīrs/kartons, līme, materiāls smigām, 

apdarināts ievākošanai sagatavots grāmatas bloks, ievākošanai 

sagatavots, viengabala materiāla cietais vāks apdarināts ar folijas 

spiedumu. 

Tehnoloģiskās iekārtas un instrumenti: viennaža papīra griežamā 

mašīna, papšķēre, vāka muguriņas apaļojamā iekārta, grāmatu bloku 

presējamā prese, lineāls, līmes ota, lockauliņš, šķēres, nazis. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 66, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 
Iegūto punktu 

skaits 
1–9 10–19 20–29 30–39 40–44 45–49 50–54 55–60 61–63 64–66 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Grāmatu bloku ievākošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

Ievākot grāmatu cietajā iesējumā atbilstoši iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes norādījumiem (1. pielikums):  

 

1. Izvēlēties darba uzdevumam atbilstošas iekārtas un instrumentus, izvērtēt to tehnisko 

stāvokli, sagatavot darbam. 

 

2. Izgatavot viengabala materiāla cietā iesējuma grāmatas vāku, veikt vāka apdari ar folijas 

spiedumu. 

 

3. Ievākot grāmatu. 

 

4. Kontrolēt grāmatas cietajā iesējumā izgatavošanas kvalitāti. 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Darba uzdevumam  

atbilstošu iekārtu un 

instrumentu izvēle, to 

tehniskā stāvokļa 

izvērtēšana, sagatavošana 

darbam. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Iekārtas un instrumenti izvēlēti atbilstoši darba 

uzdevuma nosacījumiem. 

1 

Izvērtēts iekārtu un instrumentu tehniskais stāvoklis. 1 

Darba uzdevumam sagatavotas iekārtas un instrumenti. 1 

2.1. Vāka pārvelkamā 

materiāla izvēle un 

sagatavošana atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem 

(1. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Vāka pārvelkamais materiāls izvēlēts atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Vāka pārvelkamais materiāls sagatavots, ievērojot 

materiāla šķiedras virzienu, paralēli grāmatas bloka 

muguriņai.  

1 

Vāka pārvelkamais materiāls piegriezts atbilstoši 

norādītajiem izmēriem, pieļaujamā atkāpe ±2 mm. 

1 

Piegrieztā vāka pārvelkamā materiāla leņķi taisni. 1 

2.2. Vāka papes izvēle un 

sagatavošana atbilstoši 

iespieddarba poligrāfiskā 

izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem 

(1. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Vāka papes biezums izvēlēts atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Vāka pape sagatavota, ievērojot materiāla šķiedras 

virzienu, paralēli grāmatas bloka muguriņai.  

1 

Vāka pape piegriezta atbilstoši tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem: 2 – 5 mm šaurāka par bloka platumu un 

6 – 8 mm augstāka par bloka augstumu. 

2 

Piegrieztās vāka papes leņķi taisni. 1 

2.3. Atlēkas un smigu 

materiālu izvēle un 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Atlēkas un smigu materiāli izvēlēti atbilstoši 

tehnoloģiskajiem nosacījumiem.  

1 

Atlēkas materiāls piegriezts atbilstoši tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem. Augstums: vāka papes augstums – 1 

mm. Platums: bloka biezums + 1 – 2 mm uz katru pusi. 

2 

Atlēka sagatavota, ievērojot materiāla šķiedras virzienu, 

paralēli grāmatas bloka muguriņai. 

1 

Smigas sagatavotas atbilstoši tehnoloģiskajiem 

nosacījumiem. 

1 
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Modulis "Grāmatu bloku ievākošana" 

2.4. Tehnoloģisko procesu 

nosacījumiem atbilstošas 

līmes izvēle un kvalitātes 

izvērtēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Izvēlēta līme Plattonal 1667 vai analoga. 1 

Izvērtēta līmes kvalitāte. 1 

2.5. Vāka izgatavošana 

atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem 

(1. pielikums). (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Vāks izgatavots, ievērojot vāka detaļu savietošanas 

nosacījumus, vāka detaļas sakārtas galviņā vai kājiņās 

uz vienas horizontāles. 

2 

Vāka pārvelkamais materiāls ar līmi noziests 

vienmērīgi. 

1 

Vāka papes pusītes ar grāmatas vāka pārvelkamo 

materiālu savienotas bez gaisa burbuļiem, materiāla 

atlokamās maliņas atlocītas vienādi, pievilktas pie 

kartoniem. 

2 

Vāka stūrīši izveidoti atbilstoši pārvelkamā materiāla 

īpašībām, apaļi vai taisni. 

2 

2.6. Karstspieduma iekārtas, 

metalizētās folijas un 

klišejas sagatavošana 

darbam. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Metalizētā folija izvēlēta atbilstoši iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem (1. pielikums).  

1 

Metalizētā folija piegriezta atbilstoši iespiežamā attēla 

izmēriem, klišejas attēla laukums + 2 cm uz katru pusi. 

1 

Karstspieduma iekārtai noregulēta atbilstoša 

temperatūra, galds/tālers sagatavots, ņemot vērā 

apdrukājamā materiāla un folijas īpašības. 

2 

Klišejas pamatne sagatavota pierīkošanai karstspieduma 

iekārtā. 

1 

2.7. Klišejas piekārtošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Izveidots klišejas atspiedums. 1 

Atdures izvietotas un piestiprinātas pēc apdrukājamā 

materiāla novietojuma. 

2 

Klišeja iecentrēta karstspieduma iekārtas galda/tālera 

centrā. 

1 

Klišeja uz karstspieduma iekārtas galda pielīmēta 

atbilstoši atspieduma kontūrām. 

1 

2.8. Folijas iespieduma 

pierīkošana un attēla 

iespiešana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Attēla iespieduma reljefs vienmērīgs. 1 

 Atveidotā attēla folijas segums vienmērīgs, kvalitatīvs. 1 

Attēla neiespiežamie elementi "tīri", attēla detaļas asas. 1 

3.1. Vāka muguriņas 

izapaļošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Vāka muguriņas izapaļojums atbilst grāmatas bloka 

muguriņas izapaļojumam. 

2 

Vāka muguriņa izapaļota simetriski. 1 

Vāka muguriņa izapaļota bez bojājumiem, 

iespiedumiem, skrāpējumiem. 

1 

3.2. Grāmatas bloka 

ievākošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Grāmatas bloks vākā ielīmēts simetriski, vāka pārkares 

maliņas vienādas. 

2 

Priekšlapa un pēclapa ar līmi noziesta vienmērīgi, plānā 

kārtā. Priekšlapa un pēclapa nav pielipusi pie bloka, 

sakrokojusies, salipusi. 

1 

3.3. Ievākotās grāmatas 

nopresēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Ievākotās grāmatas muguriņas uznesums izlīdzināts ar 

bloka priekšiņu.  

1 

Ievākotā grāmata nopresēta simetriski. 1 

Ievākotās grāmatas nopresēšanai izmantots papildu 

polsterējums. 

1 

3.4. Grāmatas vāku 

iestrīķēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Grāmatas pirmā un ceturtā vāka iestrīķējuma platums 

un dziļums vienmērīgs visā grāmatas vāka augstumā. 

1 

Grāmatas vāku iestrīķējums gluds un taisns, bez 1 
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Modulis "Grāmatu bloku ievākošana" 

bojājumiem. 

Iestrīķēts gan pirmais vāks, gan ceturtais vāks. 1 

4.1. Grāmatas bloka 

izgatavošanas kvalitātes 

vizuālā kontrole. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Izkontrolēta grāmatas bloka sašūšanas kvalitāte. 1 

Izkontrolēta bloka muguriņas nolīmēšanas kvalitāte. 1 

Izkontrolēta grāmatas bloka apgriešanas kvalitāte. 1 

Izkontrolēta apgrieztā grāmatas bloka izmēru atbilstība 

iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem (1. pielikums). 

1 

Izkontrolēta greznumlentes izmēra atbilstība bloka 

muguriņas izmēram un pielīmēšanas kvalitāte. 

1 

4.2. Vāka izgatavošanas un 

apdares vizuālā kvalitātes 

kontrole. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Izkontrolēts vāka papes un vāka pārvelkamā materiāla 

šķiedras virziens. 

1 

Izkontrolēti cietā sējuma vāka izmēri pēc vāka 

sakāršanas un žāvēšanas. 

1 

Izkontrolēts smigas platums pēc vāka sakāršanas un 

žāvēšanas. 

1 

Izkontrolēta folijas spieduma kvalitāte, folijas segums, 

detaļu asums. 

1 

4.3. Grāmatas ievākošanas 

vizuālā kvalitātes kontrole. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Izkontrolēta ievākotās grāmatas iestrīķējumu kvalitāte, 

dziļums. 

1 

Izkontrolēta grāmatas atvēršanas /aizvēršanas kvalitāte. 1 

Izkontrolēta bloka savienošanas /salīmēšanas kvalitāte 

ar vāku. 

1 

Izkontrolēta bloka ievākošanas (vāka pārkaru maliņu 

platuma, vienādības) kvalitāte. 

1 

Izkontrolēta grāmatas vāka un priekšlapu salīmēšanas 

kvalitāte. 

1 

 

 

1. pielikums 

Iespieddarba poligrāfiskā izpildījuma tehnoloģiskā karte 
 

Darba 

nosaukums  
Grāmata viengabala materiāla cietajā iesējumā  

ISBN  

Tirāža  1 gab. 
Sējuma  

veids 
Cietais, šūts 

Formāts (apgrieztais)  145 x 190 mm Izdevuma apjoms 160 lpp 

 

Iekšlapas: 

Iekšlapu papīrs G Print 100 g/m2  

Krāsainība 1/1 

Pantone  

Ofseta laka  

Burtnīcas 10 

Locījumu skaits 3 

Piezīmes  

 

Vāks: 

Vāka papīrs / materiāls (1) Baladek Macanet 26102  

Krāsainība 0/0 

Vāka pārvelkamā materiāla izmērs 339 × 220 mm 

Atlēkas platums  13 mm 
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Modulis "Grāmatu bloku ievākošana" 

Smigas 5 mm 

Vāka papīrs / materiāls (2)  

Krāsainība  

Lamināts  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija Zelta (gloss)  1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Pape 2 mm    

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Sietspiede   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

  

Greznumlente  ir  nav Balta 

Šķirlente  ir  nav Sniega balta (gloss) 

Muguriņa  apaļa  taisna 

Piezīmes  

 

Priekšlapas / pēclapas: 

Priekšlapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Pēclapas papīrs Burano Bordeaux 140 g/m2 

Krāsainība 0/0 

Pantone  

Ofseta laka  

Piezīmes  

 

Supervāks: 

Supervāka papīrs  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Rievošana  

UV laka   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Folija   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Blinta spiedums   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Cilošana   1. vāks  muguriņa  4. vāks 

Piezīmes  

 

Grāmatas papildelementi: 

Nosaukums  

Skaits  

Izmērs  

Papildelementa papīrs / materiāls  

Krāsainība  

Pantone  

Ofseta laka  

Lamināts  

Izciršana  

Rievošana  

Locījums  

UV laka  

Folija  
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Modulis "Grāmatu bloku ievākošana" 

Blinta spiedums  

Cilošana  

Sietspiede  

Piezīmes  

 

 

Īpašas piezīmes: 

 

 

Pakošana 
 kastēs 

pa _____ gab. 
 uz paletēm 

 ieplēvotas 

pa _____ gab. 

Signāli Klientam  Tipogrāfijai  

Virstirāža  līdz 3%  līdz 5%  līdz 8%  nepieņem 
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